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FRAISES A NOYER Trois dents

|:ruit d’une expertise de plus de 50 ans dans le domaine de I'ébavurage et du
chanfreinage, nos fraises a noyer trois dents ont une géométrie de ,
goujures exceptionnelle, pour répondre aux utilisations les plus exigeantes.
* Forme rayonnée constante du petit diamétre jusqu’au diamétre extérieur.

 Angle de coupe constant, de 20°.

+ Angle de dépouille du cone de valeur constante, avec détalonnage excentrique.

Magafor propose une gamme unique:

« angles standards 30° - 60° - 82° - 90° - 100° - 120°,
 matiéres: HSS / HSS-Co / HSS 8% Co / Carbure monobloc,
« revétements: TiN / Red’X / Hard'X,

« diametres 4 ~125 mm, y compris les cotes en pouces.

Ainsi est offerte a I'utilisateur une réponse standard, disponible,

pour presque tous les cas d'usinage.

KEGELSENKER mit drei Schneiden

it mehr als 50 Jahren Erfahrung beim Senken und Entgraten
haben wir einen Kegelsenker fiir besonders anspruchsvolle
Anwendungen entwickelt:
« Konstante Radiusform.
« Konstanter Spanwinkel von 20°.
« Konstanter Hinterschliff, exzentrisch hinterschliffen.

Magafor bietet eine unerreichte Variantenvielfalt:
« Standard-Winkel 30°- 60° - 82°-90° - 100° - 120°,
« Schneidmaterialien: HSS / HSS-Co / HSS 8% Co / VHM,
« Beschichtungen: TiN /Red' X/ Hard' X,

» Durchmesser 4 ~125 mm, inclusive Zoll-Grossen.

Dadurch erhalt der Anwender ein StandardSortiment
flir die meisten Bearbeitungsfalle.

FRESE CONICHE con tre denti

|:rutto dell'esperienza di oltre 50 anni nel campo della

svasatura e della sbavatura, i nostri svasatori a tre denti

hanno una geometria dei canali eccezionale, per rispondere agli
impieghi piu esasperati.

« Forma raggiata costante dal piccolo diametro fino al suo diametro esterno.
« Angolo di taglio costante di 20°.

» Angolo di spoglia relativo alla conicita a valore costante e spoglia
medesima eccentrica.

Magafor propone una gamma unica:

« angoli standard 30° - 60° - 82° - 90° - 100° - 120°,

« materiali: HSS / HSS-Co / HSS 8% Co / Metallo duro integrale,
« rivestimenti: TiN / Red' X / Hard' X,

« diametri 4 ~125 mm, ivi comprese le misure in pollici.

Cosi viene offerta all'utilizzatore una risposta standard,
disponibile, per quasi tutte le necessita di lavoro.

HEERLE

COMPOSITION QUALITE
ZUSAMMENSETZUNG QUALITAT magafor €
COMPOSIZIONE QUALITA’
4 fraises Senker frese HSS-E 431/6 149,00
?6,3-124-16,5- 20,5+ 4002* TiN 4831/6 179,00
HSS 4307 137,00
HSS-E 431 182,00
5 fraises Senker frese TiN 4831 226,00
£104-16,5-205 HSS8%Co 436 298,00
Al RedX 4936 352,00
CARBURE 8431 770,00
Hard'’X 8431-H 871,00
HSS 4307/2 93,00
HSS-E 431/2 122,00
6 fraises Senker frese TiN 4831/2 158,00
?63-83-104-124 HSS8% Co 436/2 204,00
16,5-20,5 RedX  4936/2 241,00
CARBURE 8431/2 545,00
HardX  8431-H/2 629,00
6 fraises Senker frese HSS-E 431/5 122,00
@ 6,35~ 19,05 (1/4" ~ 3/4") TiN 4831 Is 158,00
7 fraises Senker frese 43113
@ 6,3208’,53_ 2150,:.14(1)(2),;1* 16,5 HSS-E 238,00
10 fraises Senker frese
?43-53-63-83-104-124 HSS-E  431/4 326,00

16,5-20,5-25-31 +4001*

* Jeux fournis avec mandrin auto-serrant (Page 56)
Satz geliefert mit einem Handbohrfutter (Seite 56)
Serie dotata di 1 mandrino auto-bloccante (Pagina 56)

: Video ou line
@ magafor, Le choix! Auswahl! Lascelta! wwwmagafor.com
Matiere ~ Werkstoff HSS-Co HSS-Co CARBURE VHM CARBURE VHM
Materiale HSS HSS-Co +TiN H5S-Co +Redx  METALLODURO -+ HardX
Dureté Harte 65 HRC 65 HRC 1800 HV
Durezza 63 HRC e +2300 HV 65 HRC +3500 H 1800 HV +3500 HV
Utilisation Petites séries Production intensive Alliages durs et abrasifs Aciers trempés
Anwendung Kleine Serien Intensive Produktion Harte und abrasive Legierungen Gehartete Stahle
Impiego Piccole serie Produzione intensiva Leghe dure e abrasive Acciai temperati
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D d1 d2 L Classic magafor TiN ;faa{)’aazﬁ'éft

29 mxi ho 1 4307 431 4831 SHie -0
4,0 13 4 40 € € 12,70 € 16,60
4,3 13 4 40 9,60 12,70 16,60
50 1,5 4 40 9,60 12,70 16,60
53 15 4 40 9,60 12,70 16,60 -
58 15 5 4 9,60 12,70 16,60 S
6,0 1,5 5 45 9,60 12,70 16,60
6,3 15 5 45 9,60 12,70 16,60
7,0 18 6 50 10,90 14,50 19,90
73 1,8 6 50 10,90 14,50 19,90
8,0 2,0 6 50 10,90 14,50 19,90
83 2,0 6 50 10,90 14,50 19,90 R
s0 22 6 ® FRAISES A NOYER 90°
9,4 2,2 6 50 13,00 17,10 22,50 .
10,0 25 6 50 13,00 17,10 22,50 Trois dents HSS - HSS-Co
10,4 25 6 50 13,00 17,10 22,50 Cette fraise a grand rendement est
11,5 2,8 8 56 15,00 20,00 26,10 une version trés améliorée de la fraise
12,0 2.8 8 56 20,00 26,10 traditionnelle multidents:
12,4 2,8 8 56 15,00 20,00 26,10 . gOUjIUreS |argement ouvertes
134 29 8 56 19,25 25,60 32,50 pour le degagem‘f%ﬂif'ecgﬁ’i‘ﬁaé‘:é'
et 29 . 3 12:25 25,60 2250 « profil constant détalonné (réaffitages nombreux).
15,0 32 8W 56 25,60 32,50 « travail sans vibrations.
15,0 32 10 60 19,25 25,60 32,50 Les dimensions sont adaptées pour
16,5 32 8m 56 25,60 32,50 noyer les tétes de vis fraisées a 90°.
16,5 32 100 60 19,25 25,60 32,50 Il est recommandé de lubrifier.
19,0 35 10 63 24,90 33,00 41,00
20,5 35 10 63 24,90 33,00 41,00 KEG ELSEN KER 90°
23,0 38 10 67 32,50 43,00 53,00 M it d rei SCh n EId en
25,0 38 10 67 32,50 43,00 53,00
26,0 38 10 67 54,00 65,00 HSS B HSS-CO
28,0 40 12 7N 48,00 54,00 65,00 Dieser Hochleistungs Kegelsenker ist eine stark
30,0 4,2 12 71 64,00 76,00 verbesserte Version der traditionellen Senker:
31,0 4,2 12 71 48,00 64,00 76,00 « Weit offene Spankammern fiir die Abfuhr der Spane,

« Konstantes Profil (mehrmaliges Nachscharfen),
- « Vibrationsloses Arbeiten.

D29 di d2 L  magafor TiN Abmessungen fiir konische Schraubenkopfe.
mm (inch) maxi h9 £ 431 4831 Es wird empfohlen zu kiihlen.

6,35 (1/4") 1,5 6,35 45 € 12,70 € 16,60

793 (5/16") 20 635 45 14,50 19,90 FRESE CONICHE 90°

Cotes en pouces  Zollabmessungen  Misure in pollici

952  (3/8") 25 635 50 17,10 22,50 con tre denti HSS - HSS-Co
1270 (172" 29 635 50 20,00 26,10 , . ,

1587 (5/8") 32 952 60 25,60 32,50 Questa fresa a grande rendimento & una versione
1905 (3/4) 35 952 60 33,00 41,00 migliore rispetto alla tradizionale fresa a piu taglienti

« scanalature molto distanziate per I'eliminazione dei trucioli,

— 254 (1) BEE - ?’?2 : 70‘ G 2300 - angolo di taglio positivo,.
m ELegc*sg:J?n(ibpc:Zc?suaer:eils@urdveTscgggwlgnandes Prézisieren Sie bei der Bestellung die Schaftabmesung. . proﬁlo costante spogliato (numerose riafﬁlature),
« lavoro senza vibrazioni.
Page Seiten  Pagina Le dimensioni sono quelle per alloggiare
nuiores BYPES . es snco-carsuRe Vi WETALIODURO 46 e teste dele vit svasate 5 90",
re Ty\oe\’\ o LONGS - EXTRA-LONGS LANG - UEBERLANG 47 Si raccomanda la lubrificazione.

P\\’\de LUNGHI ED EXTRA LUNGHI

1 ipl o 0(30°- 60" - 82°- 100°- 120° 48
P\\‘\‘X\ o Cones Morse  Morse Konus  Cono Morse 49
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HSS 8% Co

Carbure VHM
Metallo duro

@

FRAISES ANOYER90° . E/
Trois dent 30

rois aents
Les fraises 4936 revétues Red'X SALES

es fraises revétues Red'X sont - -
notamment destinées a I'usinage des D d1 d2 E magafor Red’X  magaforce HardX
alliages durs resistants a |'abrasion. 29" maxi h9 *1 436 4936 8431 8431-H
Les fraises magaforce, courtes et 43 13 4 40 € € € 5400 € 62,00
longues, sont en CARBURE MONOBLOC. 5,3 1,5 4 40 58,00 67,00
Celtge c,onc_eption leur confére une 6,3 1,5 5 45 20,90 25,75 62,00 71,00
SOl L IE, 83 2,0 6 50 24,10 31,40 73,00 84,00
KEGE LS ENKER 9 oo 10,4 25 6 50 28,40 35,50 81,00 95,00

- . . 12,4 28 8 56 33,00 41,00 87,00 * 103,00 *

Mlt drel Schnelden 16,5 3,2 10 60 43,00 51,50 98,00 * 114,00 *

. ) , 20,5 35 10 63 55,00 66,00 144,00 * 162,00 *
Dife Sl @ Ll e 25,0 38 10 67 64,00 75,50 189,00 * 212,00 *
Beschichtung sind speziell fiir die ! . ’ d ’ d
Bearbeitung von harten und abrasiven 31,0 4,2 12 71 108,00 123,00 258,00 * 288,00 *
Werkstoffen ausgelegt. 50,0 5.0 16 126 349,00 % 372,00 *
Samtliche magaforce senker (kurzund ~ "7olérances Toleranzen Tolleranze @50=0+0,3
Lang) sind komplett aus VHM. * queue avec 3plats  Schaft mit 3 Flachen  Codolo con 3 piani

Was ihnen besondere Stabilitat verleiht.

FRESE CONICHE 90°

con tre denti Queue avec 3 plats
Le frese 4936 rivestite Red'X sono o oo
generalmente indicate per la lavorazione SChaft m|t 3 FIaChen
delle leghe dure e resistenti all'abrasione

Le frese magaforce, corte e lunghe, COdOIO con 3 planl
sono in METALLO DURO INTEGRALE.

Questa struttura conferisce loro una 90°
solidita unica. DIN 335 - C
D d1 d2 L magafor TiN
290 maxi h9 t1 437 4837
63 15 5 45 € 17,60 € 22,60
Les 3 plats 83 2,0 6 50 19,50 25,00
assurent un 104 25 6 50 21,00 27,00
serrage efficace 12,4 2.8 8 56 24,25 29,75
, ) 14,4 29 8 56 30,50 37,00
Die 5 Fléchen 15,0 32 10 60 30,50 37,00
garantieren eine 16,5 32 10 60 30,50 37,00
effiziente Spannung 0,5 35 10 63 39,00 46,50
o 25,0 38 10 67 52,50 61,00
| 3 piani assicurano 31,0 42 12 71 76,00 87,00
un bloccaggio 34,0 45 16 103 114,00 126,00
efficace 35,0 45 16 103 114,00 126,00
37,0 45 16 118 135,00 146,00
40,0 45 16 118 149,00 160,00
45,0 45 12 116 189,00 203,00
50,0 5,0 16 126 207,00 221,00
63,0 10,0 16 140 284,00 309,00
80,0 14,0 16 166 535,00 557,00

MTolérances Toleranzen Tolleranze @34 ~80=0+0,3
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