PORTA-PLAQUITAS FRESADO S45SE12F-45°
S45SE12F-45° Milling Tool-Holder
Porte-Plaquettes Fraisage S45SE12F-45°
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N° » W Tipo Mecanizado
ISO D dH7 L D, Z Art. € % Machining Type - Type d’Usinage
Ref. 8804 Ref. 8804 Ref. 8801 <> \\
050R-S45SE12F 50 22 40 62 4 |20566 z-910 =)
063R-S45SE12F 63 22 50 75 5 |20567 5 |Art.20998 5 1
€ o
080R-S45SE12F 80 27 50 92 6 |2059% Z-155 Z-912 @ ZT-20 @ —
Art. Art.20999 5 | Art. / w \
21009 € 13845
100R-S45SE12F 100 32 50 112 6 |20600 € 2917 [ € ()
Art.21001 5
€
125R-S45SE12F 125 40 63 132 7 | 20607 -
Plaquita / Insert / Plaquette: Pag. 481, 482
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Calidades / Qualities / Qualités Dimensiones / Dimensions
ISO C-526 P-605 P610 P-615 P-620 P-625 P-630 P-640 P-010 | d S (:l1 m,
SEHT 1204AFSN | | | 12,70 12,70 4,76 5,50 1,6
SEHT 1204AFFN-FA | I 1270 12,70 4,76 5,50 1,6
Plaquita / Insert / Plaquette: Pag. 481, 482
Grupo Materiales Grupo Materiales
&g Pieza Trabajo KN Pieza Trabajo
g9 g Pfito Workpiece 10 iz G P.F ?0 Workpiece
S28 PIPC\ Llre Material Group [SEET T200AFFFA | $88 PIIC1 l:"re Material Group
g oto Groupe Matériaux | ** EEEs=a] PG oto Groupe Matériaux
Piece Travail 50 T Piéce Travail
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n ' 2 oF Conditions Coupe Cutting Edge 2 o9E Conditions Coupe
Filo Corte 235 Aréte Coupe 239
Cutting Edge g« f | 010-030mm/z g v f | 010030mm/z
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@ Comprometidos con la fabricacion y el empleo izartool.com

Engagés dans Ia fabrication et l'emploi

V'S
DX

IZAR

CUTTING TOOLS






