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D I e A M F -M A g n e t s p A n n t e c h n o l o g I e –
M I t s I c h e r h e I t l e I s t u n g s s t A r k

D I e A M F - M A g n e t s p A n n t e c h n I k
IM V e r g l e I c h z u b I s h e r I g e n s y s t e M e n .

Elek trom agnet isc he Spannsystem e w aren h u fig

ve rbunden m it Unsic herhe it , Unzuverl ssig ke it,

Überh itzung oder auc h e inem hohen War tung sbedar f.

Diese stö renden M erkm ale gehö ren endgü lt ig der

Verg ang enhe it an. Denn d ie innovative e lek troperm anente

Tec hno log ie der AM F-M agnetspanntec hn ik überzeug t

dauerhaf t m it ih ren le istung sf h ig en Eig ensc haf ten.

Dah inte r stec k t lang j hrig e Er fah rung , um fassendes

Know -how und der Ansp ruc h, kundeno rientie r te

Lösungen zu b ieten.

Das Ergebn is hat es in sic h: Hoc hw er t ig e Quad ratpo le,

ang eordnet nac h dem Sc hac hb ret t-Prinzip, b ilden den

m agnetisc hen Doppe lzyk lus. Durc h d ie d irek te Um gebung

von um po lbaren Perm anentm agneten an den Se iten

und den M agneten unterhalb der Po le l sst s ic h e in

e lek trom agnet isc hes Fe ld e rzeugen.

Als so lc hes lassen sic h d ie Quad ratpo lp lat ten gezie lt

nu tzen – nac h außen zur M agnetis ie rung von Werkstüc ken

oder nac h innen, um den M agnet f luss von den

Werkstüc ken w ieder zu lösen. Die jew e ilig e Ak t iv ie rung

bzw . Deak tiv ie rung er fo lg t im Bruc hte il e iner Sekunde.

Eine neu tra le Krone erm ög lic ht zudem d ie kom p let te

m agnet isc he Iso lat ion.

M a g n e t i s i e r t d e M a g n e t i s i e r t

p e r F e k t I o n o h n e e I n s c h r ä n k u n g .

Be i b isherig en Spannsystem en m ussten h uf ig

Kom prom isse e ing egangen w erden, d ie le ide r auc h

Ausw irkung en au f den Produk t ionsp rozess und auf

d ie Produk t iv it t hat ten. Die e lek troperm anente AM F-

M agnetspanntec hno log ie erö f fnet h ie r g anz neue

M ög lic hke iten und m ac ht m ehr fac he Neuposit ion ie rungen

für den Bearbe itung sp rozess sow ie Defo rm ationen

oder Bee intr c ht ig ungen durc h Spannm it te l kom p let t

ve rg essen.

F r e I b e A r b e I t b A r e F l ä c h e n u n D

g l e I c h M ä s s I g e s p A n n u n g

Die Kraf t des M agnet fe ld s m ac ht den entsc he idenden

Untersc h ied . Denn d ie m agnet isc he Ober f l c he, au f de r

sic h d ie Kraf t g le ic hm ßig ver te ilt , w ird als Spannbere ic h

fü r das Werkstüc k genutzt. Ohne w e ite re Spannm it te l s ind

so alle Fl c hen zur Bearbe itung rundum zug ng lic h und

e ine e infac he 5 -Se itenbearbe itung ist p rob lem los m ög lic h.

Ein e inzig er Vo rg ang re ic ht aus fü r e ine g le ic hm ßig e

Spannung . Höhere Ober f l c henqualit t, höhere Pr zis ion

und erhöhte Standze iten der Sc hne idsto f fe s ind d ie Fo lg en.
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e I n e s p A n n e n D e l ö s u n g –
I n n o VA t I V u n D w I r t s c h A F t l I c h .

Haltekraft

Kontaktfläche

D I e s p A n n e n D e V e r b I n D u n g V o n

V I e l s e I t I g e n V o r t e I l e n .

Au f de r Basis des e lek troperm anenten M agnetism us

überzeug en d ie M agnetspannp lat ten von AM F

m it Le istung sst rke, Sic herhe it, Flex ib ilit t und

W ir tsc haf t lic hke it.

Die Handhabung ist kom fo r tabe l und sc hne ll, d ie

Einsatzbere ic he für Werkzeugm asc h inen sind unbeg renzt.

Auc h d ie Installat ion des System s ist ausg esp roc hen

e infac h, so dass sic h sehr sc hne ll d ie Er fo lg e in der

Anw endung ze ig en. Und d ie tragen zur entsp rec hend

kurzfris t ig en Am ort is ie rung der Invest it ion be i. Denn

d ie Opt im ierung der Ab l u fe, d ie Verbesserung

der Erg ebn isqualit t und d ie Reduzie rung der

Bearbe itung sze iten ste ig e rn d ie Ef f izienz ganz w esent lic h .

Die Spannkraft der Magnet-
Spannplatten entwickelt
sich gleichmäßig linear
und proportional zur
Kontaktoberfläche des
Werkstücks und bleibt
zeitkonstant und ungebunden
von Bearbeitunsphasen.

p r o D u k t I V I t ä t

> Hohe Spannkr f te b is zu 384 kN

> Einfac he und sc hne lle Posit ion ie rung des Werkstüc ks

> Drast isc he Verring erung der Rüstze iten

> Sc hne lle Interak t ion m it CAD/CAM -System en

> Verbesserung des Arbe itsab lau fes

> Höhere Ober f l c hengüte und To le ranzen

> M ateriald ic ke der M agnetspannp lat ten ab 43 mm

s I c h e r h e I t

> Konstante und konzentrie r te Kraf t

> Ke in Strom verb rauc h w hrend der Bearbe itung

> Arbe itse rg onom isc h

> Ke ine Streuung des M agnet f lusses

> Ke ine Inte r fe renzen

F l e x I b I l I t ä t

> W iederho lg enau ig ke it von 0 ,01mm

> 5 -Se iten-Bearbe itung m ög lic h

> Alle Ver fahrw ege w erden ohne Einsc hr nkung genutzt

> Bearbe itbarke it von Werkstüc ken, d ie g rößer s ind als der Tisc h

> Gle ic hze it ig e Bearbe itung m ehre re r Werkstüc ke Se ite an Se ite

> Einfac he Prog ramm ierbarke it m it CNC oder FFS

(Flexib les Fer t ig ung ssystem )

p r A x I s g e r e c h t

> Gering e Investit ionskosten

> Keine rle i War tung

> Kein Ver nderung sbedar f der M asc hine

> Energ ieersparn is

> Verm inder te r Werkzeug versc h le iß

> Hoher Ze itw er t

I h r e V o r t e I l e A u F e I n e n b l I c k !
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W a s p a s s ie r t b e i s t r o M a u s Fa l l ?

Das System w ird von eventue llem Strom ausfa ll n ic ht bee intr c ht ig t, es b le ib t w e ite rh in s ic her g espannt.

W ie k ö n n e n d ie M a g n e t s p a n n p l a t t e n b e Fe s t i g t W e r d e n ?

a) se it lic h in den Aussparungen m it Spanne isen (s iehe Katalog „M ec han isc he Spanne lem ente“)

b) in Kom b inat ion m it e ine r Adapterp lat te zum AM F-Nu llpunk tspannsystem .

k a n n M a n a u c h a u F e in e M p o l s p a n n e n ?

Es m üssen m indestens zw e i Po le bestüc k t w erden dam it es zu e inem M agnet f luss komm t.

Um jedoc h optim al zu spannen m üssen m in. 4 Po le be leg t w erden.

W a s p a s s ie r t , W e n n in d ie M a g n e t s p a n n p l a t t e g e Fr ä s t W u r d e ?

Die M agnetspannp lat ten können durc h m ehrm alig es Übersc h le ifen oder - fr sen 4 mm nac hgearbe itet w erden.

Som it w ird auc h g le ic hze it ig d ie Planparalle lit t w ieder verbesser t.

W e l c h e p r ä z i s i o n l ä s s t s i c h M i t d i e s e M s y s t e M e r r e i c h e n ?

Planparalle lit t b is zu 0 ,02 mm kann erre ic ht w erden durc h:

1) Sc hruppen der ersten Fl c he

2) Plat te w enden, sc h ruppen, entspannen und sc h lic hten der zw e iten Fl c he

3) Plat te w enden und sc h lic hten der ersten Fl c he

i s t e i n e M e c h a n i s c h e v e r Fo r M u n g b e iM s p a n n e n M ö g l i c h ?

Das Gegente il ist der Fall. Be i b renngesc hn it tenen Te ilen, d .h . e ine sehr unebene Werkstüc kober f l c he, w ird m it 3 festen

Po len (3 -Punk tau f lag e) und m it bew eg lic hen Po len gespannt. Die bew eg lic hen Po le g le ic hen d ie Unebenhe iten aus und

som it w ird das Werkstüc k be im Spannen n ic ht ve r fo rm t.

D A s k l e In e A b c u n D D Ie FAQ s
z u r M Ag n e t s p A n n t e c h n Ik .

> a r b e i t s t e M p e r a t u r : B is zu d ieser Tem peratu r kann ein M agnet ohne irrevers ib le

M agnetis ie rung sverluste e ingesetzt w erden.

> c u r i e - t e M p e r a t u r : Be i d ieser Tem peratur verlie ren M agnetw erksto f fe ihre M agnetis ie rung irreversibe l.

> Fe r r o M a g n e t i s c h e s M a t e r i a l : Alle M aterialien, d ie nac h Anlegen e ines externen M agnet fe ldes e ine

M agnetis ie rung aufw e isen.

> M a g n e t i s c h e Fe l d s t ä r k e (a / M ) : Am pere p ro M eter (1A/m = 0 ,01256 Oested)

> M a g n e t i s c h e F l u s s d i c h t e Die Ver nderung in e inem Sto f f, d ie durc h e in ange leg tes M agnet fe ld bew irk t w ird .

( i n d u k t i o n ) : Fo rm elze ic hen: B / Einhe it: T

> t e s l a ( t ) : Einheit der m agnetisc hen Induk tion 1 T = 10 4 Gauß

> g a u s s (g ) : Alte Einhe it der m agnetisc hen Induk tion

> s ä t t i g u n g M a x .: Das Werkstüc k n imm t ke ine w eite re M agnetis ie rung m ehr auf.

> p o l v e r l ä n g e r u n g e n : Erm ög lic ht e ine 5 -Se iten Bearbe itung ohne Stö rkanten.

> n e o d y M : M agnetw erkstof f (NdFeB = Neodym -Eisen-Bo r). Sie erhalten be i der

Herste llung e ine m agnetisc he Ausric htung .

> a l n i c o : M agnetw erksto f f (Alum in ium -Nic ke l-Cobalt)
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g ib t e s b e s t e h e n d e g e Fa h r e n d u r c h d ie M a g n e t Fe l d e r ?

M agnet fe ldhöhe 0 b is 10 0 mm : z. B. Herzsc hrit tm ac her, Arm banduhr, Sc hec kkar te können in d iesem Bere ic h besc h d ig t

w erden.

Ab M agnet fe ldhöhe 10 0 mm , ist ke in g esundhe itlic hes Ris iko m ehr vo rhanden.

Ac htung ! Ke ine Werkstüc ke aufleg en, w hrend der M agnet ak t iv g espannt ist. – Verletzung sg efahr!

b i s W ie v i e l g r a d c e l s i u s k ö n n e n M a g n e t t i s c h e e in g e s e t z t W e r d e n ?

Die M agnet t isc he können be i Betriebstem peraturen b is zu 10 0 °C e ing esetz t w erden. Der Neodym -M agnet w e ist

e ine Garantie fü r e ine m ax. Tem peratu r von 10 0 °C auf (bezogen auf d ie Tem peratur in Kontak t m it der Ober f l c he des

M agnet t isc hes über e inen l ngeren Ze itraum ). Aufg rund von starken Tem peratursc hw ankungen können in e in ig en F llen

„m agnet isc he R nder“ au f treten, d ie w ieder ve rsc hw inden, w enn d ie Tem peratu r erneu t innerhalb der g arant ie r ten

Param eter lieg t.

e I n e M A s s g e s c h n e ID e r t e e n t s c h e ID u n g
Jedes Po lpaar (No rd + Süd ) generie r t e ine bestimm te autonom e Haltek raf t, d ie n ic ht von anderen nahe lieg enden Po len

bee inf lusst w ird . In d ieser We ise kann durc h d ie Best imm ung der Anzah l de r zu be legenden Po le d ie entsp rec hende

Haltekraf t berec hnet und fo lg lic h auc h d ie Le istung der M asc h ine m it den Bearbe itung sparam etern best imm t w erden.

1) z e r s p A n u n g s k u r V e / o b e r F l ä c h e n s t A t u s

(WERKSTÜCK AUF MAGNETSPANNPLATTE)

2 ) z e r s p A n u n g s k u r V e / h ö h e D e r p o l V e r l ä n g e r u n g e n

(WERKSTÜCK AUF POLVERLäNGERUNGEN)

A = Gefr st

B = Gesc hruppt

C = Gew alzt / Lam in ie r t

D = Kok illeng uss

E = Sand fo rm guss

T = Lu f tspalt

Werkstüc k

M agnetspannp lat te
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Technische Änderungen vorbehalten.

F r e I e F l ä c h e n u n D g l e I c h M ä s s I g e
s p A n n u n g – BESTE VORAUSSETZUNGEN FÜR
VERSCHIEDENSTE ANWENDUNGSBEREICHE.

Ganz g le ic h, w ie untersc h ied lic h d ie Anfo rde rungen sind – AM F-M agnetspannp lat ten ze ic hnen sic h durc h konstant

starke Le istung en aus. Be i ver t ika le r oder ho rizontale r Posit ion ie rung w erden sc hw ere Fr sarbe iten ebenso er fo lg re ic h

durc hg eführ t w ie e ine Bearbe itung im Hoc hgesc hw ind ig ke itsbe re ic h (HSC). Die Vie lse it ig ke it des System s zeig t s ic h in den

b re it g ef c her ten Anw endung sm ög lic hke iten: Für Bet t- , Fahrst nder, Po r talfr sm asc h inen, Arbe itszentren, Wec hse lp lat ten

und Aufspannw ürfe l ist das System hervo rragend gee ig net. Die m odu lare Bauw eise l sst zudem eine Erw e iterung für

kom p let te M asc h inent isc he oder auc h für ind iv idue lle Pro jek t lösung en zu.

p f f W s s

F m W f f

F F n r m

b p f s m

p f , b t f

F m - k f
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M a a i im e i a
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M a a a f d a F

Bestell-
Nr.

A

[mm]

B

[mm]

H ±0,02

[mm]

Polgröße

[mm]

Anzahl Pole

[St]

Haltekraft max.

[kN]

Gewicht

[Kg]

550707 490 295 43 50 24 96 34

550708 490 420 43 50 36 144 49

550709 490 475 43 50 42 168 56

550710 490 575 43 50 48 192 67

550711 640 295 43 50 32 128 45

550712 640 420 43 50 48 192 64

550713 640 475 43 50 56 224 73

550714 640 575 43 50 64 256 88

550715 795 295 43 50 40 160 56

550716 795 420 43 50 60 240 80

550717 795 475 43 50 70 280 90

550718 795 575 43 50 80 320 110

550719 950 295 43 50 48 192 67

550720 950 420 43 50 72 288 96

550721 950 475 43 50 84 336 108

550722 950 575 43 50 96 384 131

Kraft / Pol = 4 kN

Magnetspannplatte für das Fräsen
Premium Line

Nr. 2950-50

Ausführung:
Magnetspannplatte mit Quadratpoltechnik in Monoblock-Bauweise mit metallischer Oberfläche
und sehr hohen Haltekräften. Zum Positionieren, Spannen und Bearbeitung von magnetisierbaren
Werkstoffen.
In Verbindung mit Polverlängerungen auch besonders für die 5-Seiten-Bearbeitung vonWerkstücken
geeignet.

Merkmal:
Magnetspannplatte mit metallischer Oberfläche. Durch diese spezielle und hochwertige Bauweise
werden die höchsten Haltekräfte in der Magnetspanntechnik mit Quadratpoltechnik erreicht.
Bei vollständiger Belegung aller Pole wirkt die maximale angegebene Haltekraft.
Ein besonderer Vorteil ist die niedrige Bauweise von 43 mm. Hierdurch ist das Eigengewicht sehr
gering und die Maschinentischbelastung ist deutlich reduziert.
Bei einer möglichen Beschädigung der Oberfläche kann diese bis zu 4 mm nachbearbeitet werden
um die urspüngliche Oberflächengüte wieder herzustellen.
Im Auslieferungszustand haben die Magnetspannplatten eine Höhentoleranz von +/- 0,02 mm, eine
noch kleinere Höhentoleranz kann auf Anfrage jederzeit angeboten werden.
Der Steckkontakt zur Steuereinheit ist ein wasserresistenter Push-pull Stecker inkl.
Schutzabdeckung.
Die optimalen Haltekräfte werden ab einer Werkstück- bzw. Materialdicke größer 12 mm erreicht.
An den Stirnseiten ist beidseitig eine Spannnut für die Befestigung auf dem Maschinentisch
vorhanden. Ebenso können in die Magnetspannplatten Befestigungsbohrungen eingebracht werden.
Hierzu ist ein Bohrplan bei AMF anzufordern.
Das M8 Innengewinde für die Befestigung der Polverlängerung ist zentrisch in jedem Pol direkt –
ohne Gewindebuchse – eingebracht.

Vorteil:
- Magnetspannplatte mit metallischer Oberfläche
- Umweltfreundliche Spanntechnologie: Energie wird nur zum Spannen und Entspannen benötigt
- Höchste Sicherheit: Haltekraft bleibt auch bei Stromausfall erhalten
- Maximale Haltekraft: durch den Einsatz der neuesten Magnetwerkstoffe
- Sehr geringe Aufbauhöhe

Auf La
ger!

Auf La
ger!

Auf La
ger!
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s d h a d d i

Steuergerät für eine Magnetspannplatte

Nr. 2970SG-10
Bestell-

Nr.

Länge

[mm]

Breite

[mm]

Höhe

[mm]

Gewicht

[Kg]

550738 300 300 120 10

Anwendung:
Steuergerät für eine Magnetspannplatte.
Das Steuergerät hat drei Bedientasten:
1 x Magnetisieren (MAG)
1 x Demagnetisieren (DEMAG)
1 x Freigabe
Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, müssen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedrückt werden:
- Magnetisieren = MAG + Freigabe
- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:
Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine Länge von 3 Metern.
Das Anschlusskabel hat einen Stecker für 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Das
hochwertige Steuerkabel hat eine Ummantelung aus Stahlgewebe und einen Push-pull Stecker für
den Anschluss an die Magnetspannplatte.
DB-9 Stecker vorhanden für:
1 x Maschinen-Verriegelung
1 x Handbediengerät

Vorteil:
- Kompakte und anschlussfertige Steuerung für eine Magnetspannplatte
- Kurze Zykluszeiten kleiner 1 Sekunde für Magnetisieren und Demagnetisieren
- Keine weitere Montage von z.B. Anschlussstecker notwendig
- Sehr solide und robuste Bauweise

Handbediengerät für Steuergeräte
ohne Kanalwahl

Nr. 2970HBG-10
Bestell-

Nr.

Länge Anschlusskabel

[m]

Gewicht

[Kg]

550744 3 1,0

Anwendung:
Das Handbediengerät wird zum Ansteuern der Magnetspannplatten mittels Steuergerät bzw.
Steuereinheit verwendet.
Das Handbediengerät hat drei Funktionstasten:
1 x Magnetisieren (MAG)
1 x Demagnetisieren (DEMAG)
1 x Freigabe
Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, müssen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedrückt werden:
- Magnetisieren = MAG + Freigabe
- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:
Das Handbediengerät ist passend für alle AMF-Steuergeräte der Baureihe 2970 ohne Kanalwahl und
wird mittels DB-9 Stecker direkt mit dem Steuergerät bzw. der Steuereinheit verbunden.
Das Anschlusskabel ist 3 Meter lang.

Vorteil:
- Leichtes und praktisches Handbediengerät
- Anschlussfertige Lieferung
- Kann direkt an das Steuergerät oder die Steuereinheit angeschlossen werden.

AMTC BV       sales@amtc.eu       0165 304188 (+31)



Technische Änderungen vorbehalten.

12 M a g n e t s p a n n s y s t e M e ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766 -196 ∙ Web: www.am f.de

s i i k a a a 4 0 0 V / 3 2 A

Steuereinheit ohne Kanalwahl 400V / 32A

Nr. 2970SG-20
Bestell-

Nr.

Anzahl zu steuernde Magnetspannplatten

[St]

Gewicht

[Kg]

550739 2 12

550740 3 13

550741 4 21

Anwendung:
Steuereinheit mit Handbediengerät für das gleichzeitige Ansteuern von 2, 3 oder 4
Magnetspannplatten.
Das Handbediengerät hat drei Funktionstasten:
1 x Magnetisieren (MAG)
1 x Demagnetisieren (DEMAG)
1 x Freigabe
Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, müssen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedrückt werden:
- Magnetisieren = MAG + Freigabe
- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:
Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine Länge von 3 Metern.
Das Anschlusskabel hat einen Stecker für 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Die
hochwertigen Steuerkabel haben eine Ummantelung aus Stahlgewebe und jeweils einen Push-pull
Stecker für den Anschluss an die Magnetspannplatten.
Das Handbediengerät mit den Funktionstasten MAG, DEMAG und Freigabe ist im Lieferumfang
enthalten.
Das Steuergerät hat eine vorbereitete Kabeldurchführung für das Signal der Maschinenverriegelung.

Vorteil:
- Kompakte und anschlussfertige Steuerung für 2, 3 oder 4 Magnetspannplatten
- Kurze Zykluszeiten kleiner 1 Sekunde für Magnetisieren und Demagnetisieren
- inklusive Handbediengerät als Fernbedienung für eine komfortable Handhabung
- Keine weitere Montage von z.B. Anschlussstecker notwendig
- Sehr solide und robuste Bauweise.

AMTC BV       sales@amtc.eu       0165 304188 (+31)
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s i i m i k a a a 4 0 0 V / 3 2 A

Steuereinheit mit Kanalwahl 400V / 32A

Nr. 2970SG-20
Bestell-

Nr.

Anzahl zu steuernde Magnetspannplatten

[St]

Gewicht

[Kg]

550742 1 - 2 13

550743 1 - 4 22

Anwendung:
Steuereinheit mit Handbediengerät für das Ansteuern von 1 - 2 oder 1 - 4 Magnetspannplatten.
Mit dem Handbediengerät können die einzelnen Platten zu- und abgewählt werden.
Das Handbediengerät hat neben den Auswahlschaltern für die Magentspannlatten drei
Funktionstasten:
1 x Magnetisieren (MAG)
1 x Demagnetisieren (DEMAG)
1 x Freigabe
Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, müssen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedrückt werden:
- Magnetisieren = MAG + Freigabe
- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:
Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine Länge von 3 Metern.
Das Anschlusskabel hat einen Stecker für 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Die
hochwertigen Steuerkabel haben eine Ummantelung aus Stahlgewebe und jeweils einen Push-pull
Stecker für den Anschluss an die Magnetspannplatten.
Das Handbediengerät mit den Funktionstasten MAG, DEMAG und Freigabe ist im Lieferumfang
enthalten.
Das Steuergerät hat eine vorbereitete Kabeldurchführung für das Signal der Maschinenverriegelung.

Vorteil:
- Kompakte und anschlussfertige Steuerung für 1 - 2 oder 1 - 4 Magnetspannplatten
- Kurze Zykluszeiten kleiner 1 Sekunde für Magnetisieren und Demagnetisieren
- inklusive Handbediengerät als Fernbedienung für eine komfortable Handhabung
- Keine weitere Montage von z.B. Anschlussstecker notwendig
- Sehr solide und robuste Bauweise.
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Kraft / Pol = 4 kN

Magnet-Flansch mit Einbau-Spannmodul

Nr. 6213

Ausführung:
Der Magnet-Flansch mit Quadratpoltechnik in Monoblockbauweise mit metallischer Oberfläche und
vier Polen zum Spannen auf dem Maschinentisch.
An der Oberseite ist das AMF-Spannmodul in den Flansch eingebracht und wird je nach Ausführung
pneumatisch oder hydraulisch betrieben.

Anwendung:
Dieses Spannmittel ist besonders geeignet für Spannlösungen direkt auf dem Maschinentisch ab
Losgröße 1. Es passt sich an die unterschiedlichen Stichmaße der Spann-Nippel an und spannt das
Werkstück verzugsfrei auf dem Maschinentisch.

Hinweis:
Der Magnet-Flansch kann mit allen verfügbaren AMF Steuergeräten und Steuereinheiten für die
Magnetspanntechnik angesteuert werden.

M a - F a m i e i a - s a m d

n e u !

Bestell-
Nr.

Größe Polgröße

[mm]

Anzahl Pole

[St]

H K Gewicht

[g]

554499 K10.2 50 4 108 88,0 24,1

554500 K10.3 50 4 110 90,0 24,0

554501 K20 50 4 110 85,0 24,5

554502 K20.3 50 4 115 89,5 24,3
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Bestell-
Nr.

Polgröße

[mm]

Anzahl Pole

[St]

Gewicht

[Kg]

554505 50 4 23,4
Kraft / Pol = 4 kN

Magnet-Flansch Rohling

Nr. 2950-50-2x2

Ausführung:
Magnet-Flansch Rohling mit Quadratpoltechnik in Monoblockbauweise mit metallischer Oberfläche
und vier Polen zum Spannen auf dem Maschinentisch.
Die Oberseite kann bis zu einer Bearbeitungtiefe von 50 mm nachbearbeitet werden.

Anwendung:
Dieser Magnet-Flansch Rohling eignet sich besonders für kundenindividuelle Aufspannlösungen.
Durch das Aufmaß von 50 mm an der Oberseite lassen sich je nach Anforderung Bohrungen und
Gewinde für mechanische, pneumatische oder hydraulische Spannelemente einbringen.

Hinweis:
Der Magnet-Flansch Rohling kann mit allen verfügbaren AMF Steuergeräten und Steuereinheiten für
die Magnetspanntechnik angesteuert werden.

M a - F a r i

n e u !
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Bestell-
Nr.

Anzahl der zu steuernden MagnetŲansche

[St]

Gewicht

[Kg]

554506 4 5,6

Verteilerbox mit 4 Ausgängen

Nr. 2970SV-10

Anwendung:
Verteilerbox für die Magnetspanntechnik mit einem Eingang (Steuerung) und vier Ausgängen
(Magnet-Flansch Rohling oder Magnet-ZPS-Flansch).
Diese Verteilerbox ist dafür ausgelegt bis zu vier Magnet-Flansch Rohlinge oder Magnet-ZPS-
Flansche mit einem Eingangssignal gleichzeitig zu Magnetisieren oder zu Demagnetisieren.

Merkmal:
Eingang Verteilerbox: Ausgelegt für AMF-Steuergerät mit der Bestell-Nr. 550738.
Ausgang Verteilerbox: 4 Stück Steuerkabel mit einer Länge von jeweils 3 Meter und
Metallummantelung aus Stahlgewebe und Push-pull Stecker für den Anschluss an dem Magnet-
Flansch.

Bestell-
Nr.

Länge

[mm]

Breite

[mm]

Höhe

[mm]

Gewicht

[Kg]

550738 300 300 120 10

Steuergerät für eine Magnetspannplatte

Nr. 2970SG-10

Anwendung:
Steuergerät für eine Magnetspannplatte.
Das Steuergerät hat drei Bedientasten:
1 x Magnetisieren (MAG)
1 x Demagnetisieren (DEMAG)
1 x Freigabe
Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, müssen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedrückt werden:
- Magnetisieren = MAG + Freigabe
- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:
Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine Länge von 3 Metern.
Das Anschlusskabel hat einen Stecker für 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Das
hochwertige Steuerkabel hat eine Ummantelung aus Stahlgewebe und einen Push-pull Stecker für
den Anschluss an die Magnetspannplatte.
DB-9 Stecker vorhanden für:
1 x Maschinen-Verriegelung
1 x Handbediengerät

Vorteil:
- Kompakte und anschlussfertige Steuerung für eine Magnetspannplatte
- Kurze Zykluszeiten kleiner 1 Sekunde für Magnetisieren und Demagnetisieren
- Keine weitere Montage von z.B. Anschlussstecker notwendig
- Sehr solide und robuste Bauweise

s f i M a a a

n e u !
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Anwendung:
Das Handbediengerät wird zum Ansteuern der Magnetspannplatten mittels Steuergerät bzw.
Steuereinheit verwendet.
Das Handbediengerät hat drei Funktionstasten:
1 x Magnetisieren (MAG)
1 x Demagnetisieren (DEMAG)
1 x Freigabe
Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, müssen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedrückt werden:
- Magnetisieren = MAG + Freigabe
- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:
Das Handbediengerät ist passend für alle AMF-Steuergeräte der Baureihe 2970 ohne Kanalwahl und
wird mittels DB-9 Stecker direkt mit dem Steuergerät bzw. der Steuereinheit verbunden.
Das Anschlusskabel ist 3 Meter lang.

Vorteil:
- Leichtes und praktisches Handbediengerät
- Anschlussfertige Lieferung
- Kann direkt an das Steuergerät oder die Steuereinheit angeschlossen werden.

Handbediengerät für Steuergeräte ohne
Kanalwahl

Nr. 2970HBG-10
Bestell-

Nr.

Länge Anschlusskabel

[m]

Gewicht

[Kg]

550744 3 1

h a d d i f s
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Die „Spanntec hn ik APP“ b ietet Ihnen den Überb lic k über das

spannende Produk tp rog ramm von AM F. Ob m ec han isc he,

pneum atisc he, hyd rau lisc he oder m agnetisc he Spanntec hn ik ,

sow ie Vakuum - und Nullpunk tspannsystem e - alle

Produk te w erden in d iese r APP um fang re ic h p r sentie r t

und Sie können sic h e inen Überb lic k über d ie zahlre ic hen

Anw endung sm ög lic hke iten der AM F-Spanntec hnik ve rsc haf fen.

Alle Produk te können als 2D und 3D CAD-M ode ll

herunterg e laden w erden und in alle g ng ig en CAD-Prog ramm e

kom fo r tabe l im po r t ie r t w erden.

B le iben Sie außerdem imm er auf dem neusten Stand und lesen

Sie unsere New s und PDF-Katalog e d irek t au f Ih rem m ob ilen

Endger t.

Testen Sie es g le ic h und laden unsere Spanntec hn ik APP im

App le App Sto re sow ie auf Goog le Play kosten los herunte r.

w I r s o r g e n F ü r
s p A n n u n g –
AUCH AUF IHREM

MOBILEN ENDGERäT

DIE SPANNTECHNI
K-APP –

Pr oDuKTE f INDEN
, CAD-DATEN

AbHol EN, INf or m
IEr T SEIN ...
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