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pneumatlSche SenSorelnhelt,
Steuer-und SenSor modul

Nr.6370ZSA-02, Seilgl62

SenSormodul fir
pneumatlISche
SenSorelnhelt
Nr.6370ZSA-03, SeilEl63

Verteller box
mlt 4 auSgangen
Nr.2970SV-10, SeilEl128

Spannmodul,
mechanlSch

Nr.6212M, SeilEl45

druckulUber Setzer
Nr.6370ZD, SeilEl148

hdéhen -
auSglelchSelement

durchfluSSmeSSer Nr.6209MZ, Seill 114

Nr.6370ZSA-01, Seil&l64

ey

magnet-flanSch rohlilng
Nr.2950-50-2x2, Seil&l127

i,

magnet-zpS-flanSch
Nr. 6213, Seil&l126

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spannmodule
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elnbau-Spannmodul,rund

Nr.6206LA, Seil€l24
Nel8 GroRe!

Spanntatlon fur
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Seil8]100-125
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elnbau-Spannmodul
automatlISlerungS-
| 6Sungen
Nr.6108LA-XX-10, Seil&]58

far

Spannmodul mit
SenSorabfrage fur
Verrlegelung

Nr.6104L, Nr.6105L, Nr.6106L,
Seilgh 68-70

dle

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)




N AMTC

: XV HEERLE

wilrtSchaftllch, prazlSe, Schnell
- DAS AMF-ZERo -Po INt Sy St EM

DLk h den EinsalZlm[derner AMF-N[lpEdk[Epanns[slaine
[(glithieren Sie den Vldrich[fZHgs- [(Hd Werksliikkwechselin Ihrer
Ferlig[Hdg, senken dad[fch die Ris[Zkil&h an der Maschine [dd

sparen s[fbares Geld!
Die VL &lle der NElp[(dk[Epann[Bkhnik liegen alfflder Hand:

> Erhéhlidg der Maschinenlalifzeil]

> Sehr schneller Werks[iikk- [der VErrich[EHgswechsel
> H[He Wiederh[fjenaliiykeilZ]

> Fir alle Maschinen eine einheillithe Schnill8l&lle

> PHillf[dieren [(dd Spannen in einem Arbeil8jang
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> Der Spann-Nippel is(Zbei [dserem Zer[EP[Hh[ES[EEM
die Schnill#lElle zwischen dem Maschinen[idch [dd
dem Werkslikk bzw. der Virich[EHg. Er gew ahrleis[E[%]
ein exak[Bk P[EilMdieren [Hd sicheres Spannen. Die
en[E[éhenden BearbeilEHgskraf(8l werden uber den
Spann-Nippela[fldas Spannm[d[iliber[fgen.

> Die h[idhprazise gefer[ig[gh Spannm[[d[1é
des AMF-Zer[EP[ih[B[EEMs gewshr-
leis[Eh einen sicheren [Hd fes[&h HallHes
z[Zkpannenden Werksllibkes bzw. der
Vdrich(lEg. Mil@hren h[fHen Einz[igs-,
VerschlEs- [Hd Hall&kraflgh sind
sie fiir jeden EinsalEfall geeignelf]

Technische Anderungen vorbehalten.
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Von grund auf prelSwert
— DAS SPANNMo Du L K10.2

N[lp [dk[Ebannen m[8s nichEBEr sein. Mildem Spannm [Ed [k 10.2
bie[8h wir Innen die bes[&lt echn[flie z[Fkinem giinsligen Preis.

Die V[[Elle sprechen fiir sich:

> Uberragendes Preis-LeisgsverhéI@s
> Dras[@Bche Ris[Zkiféd[Hier[Hg

> Schneller Rallldalisierfdgseffek[E]

> Wiederh[fdyenalliykeilld 5 ym

> Edels[@hl rd[Hei

> FlmschI[ds

> Einbaldl8fe v[H n[i22 mm!
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6 bautelle fii
5 bar druckl
lufthydraul

r dle perfekte Spannung -
uft zum 6ffnen mit der
Ik pumpe

Abs[THdempfindlich gegen enEl8hende
SeilBh- [Md z[JkraflEl Prazisifdsgeschliffene

Alflageflachen al[d gehar[BlEm Edels[&hl
fir eine planparallele Alfkpann[fdg < 0,005 mm.

Geharl[&l&l K[ben - die K(thbinalilld a[d
F[fdm schiEs [Hd SelbsL!_i.bmmﬂg ergib@ine
Zmerléssige [Hd kms@]@SpannEg.

Prazisifdsklideln fir die [Pl ale
Kraf(iber[¥g[Hg s ie den vibralillds-

hemmenden [dd verschleiBfreien EinsalZ]

K[dela[flage al[E r(E[Eeiem S[Bhidich[EB[das
Spannm@@gegen Schm [EIHd FIUssigkeiEb.

RB[H[Eltellerfedern fiir héchs[&lEinz[gs- s[Wie
Verschlds- [[d HallBkrafl&l

MEA[IbEden milih[Eh rier[EF Al8blasfdk[Hd.

Die geringe Einballldfe der Spannm [[d[d& v[d
22 mm ermoglich[dine Ba[[Hohe der Grliddplalid]
v(id n[[H28 mm (EHne A[Eblas[dg n[d24 mm).

Technische Anderungen vorbehalten.
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groSSer fangelnzug Ver kantungSfr el formSchluSS

Kein miihsames S[ldhen der B[Ar[Hdg - Verkan[EHgsfreies Ein- [Hd Die K[ eln werden v[H drei
Selbs[Ekn[Fikr[Mg tiber die schragen AlEfahren dftkh die [bhale Seileh [@lithal [(thschilEsen.
Seilghflachen der Fangnippelschralle. K[d[Edes Spann-Nippels. Dad[ikh bleib(der Spann-Nippel

immer fesliln M[Ed[TlgespannlZl

re Vortell e —
durchdacht bIS InS detall

Erleben Sie ein N[llp[dk[Epanns[&l&m, welches dlikh seine
inn[MalMen (dd richEHgsweisenden Merkmale alHfEdEE hrillithe
Ar[1idd Weise seine S[Alken im EinsalZfall prasenligr[Z]

Zahlreiche VH&lle sprechen fiir sich [(Hd machen das
AM F-Zer[EPEih[BEdEm z[Ekiner technfligie, die den Mark[E]
der N[llp(dk[Epann[akhnik revAlTidier[:]

elnfache relnlgung auSblaSung edel Stahl roStfrel
unsere Spannm[Ed[k kénnen ganz unser SEEEM verfiiglidb Werk tiber H[Edhlegier[&l, genhar[&lal
einfach mil8iner handelsiblichen eine pnelthalidche A[Eblas[Hg. Werkzelids[ahl -
DrdkIEA=Reinig Ed g spis[Elb Dadltkh werden Spane [[dd Schm [EE] dad[likh keine K.
a[Hgeblasen werden [dd miissen nichl[Z] im Innenralith effek[id alfHgeblasen.

[ths[Ehdlich al[Hgesalf[d[ierden.
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drelpunktprinzlp medlenzufihrung keln kugelkaflg
Krafliiber[Edg[fdg mil[@ls D[ h die seillithe Medienz[fihr[(Hg Die K[ eln liegen freiim K[(delkanal.
Dreip [k [prinzip! D[k h diese sind geringe Pale[f@hdicken D[k h die Beweg[MgsfreiheilZl
[Plnh ale KraflSkr[Bl(dg moglich [(Hd weniger der K[ideln p[HilfiHieren

[fEKeine Scherbelas[EHg Verslilg[fHgsb[HrlfHgen n[Miendig. sich diese immer nelEZ]

der K[(geln a[#

groSSer Slcher helt SSyStem groSSe halte-,
kugeldurchmeSSer Pr[Hesssicher - Das Spannm (4[] elnzugS-und

um 784% groRere Kelflachen éffnelnmer. Eine KEbenbl(dkade Ver SchluSSkrafte
als beiherkémmlichen isldaher (dmoéglich. HallEkraf[@lv[d bis z[Eh05 kN.
K[dels[8Emen. Einz[igs- [dd VerschilEskraf[&l

v bis z[E40 kN.

Technische Anderungen vorbehalten.
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faQ'S zum thema nullpunktSpannen
und daS amf zero-polnt SyStem

waS ISt dle elnzug Skr aft /haltekraft?
> Die Einz[igskraf(leschreib[die Kraf(imilWelcher der Nippeleingez[iden [Hd im Spannm [Ed[d]

5 e perthas “‘::" flldmschlissig gespannldird. Die Hallgkraf(idagegen giblidie maximal z[TAssige zZ[[dkraf(ider
| L fol Fangnippelschrae an.

w | ol t =

48 i3 )

an

waS Ver Steht man unter wlederholgenaulgkelt?
> Die Wiederh[d§enalfiykeilldib[En, innerhalb welches t [lkranzfeldes die alfyenthmenen
Referenzp@kam Werks[iikk, nach dem En[Behmen [Hd erne[Em Spannen des selben
L Werksliikks, liegen. Die Wiederh[§enalfiykeilfh[[dh RepellrgenalijkeilldenannliliegFHE}
0,0056mm.

[réarra]

Wi positicres e

welche Vortelle ergeben Slch belm elnSatz Von nullpunkt-—
Schwert-und untermaSS-nippel?

> Diese [M[EBFschiedliche Ar[8h v Nippeln gleichen Ab[El&hds[Elkranzen vid Nippeln [Hd
.;'-"l"yﬂ ﬂ Spannmmﬂn ald.DlHch den Nmpﬁkippelwird der fixe Referenzp@k@rreichder
o 'l';/ SchwerENippel dien[dIs AlHgleich der n[[dh freien Achse. Der unlBfmaR-NippelhalHeine
Zenﬁbrﬂ]kﬁﬂa, s(ddern nESpann- [Hd Hall&f[dk [

kann Ilch dle Spann-nilppel dilrekt In daS wer kStick zur maSchinellen
bearbeltung elnbringen?

! > Hier kénnen h[(He K[E[Eh fir AlfspannvirichEHgen [(Hd Werks[fkk[fhspann[Hg effek[id

eingespar[ferden, wenn die Spann-Nippelim Werks[iilkk m [d[idr[Tfdd dieses direk[thil&ls

den Spannm[id[én alfyespannWird. S[hili$[Eine k[thple[[B]5-SeilEhbearbeillfHg des
Werksliikkes in einer AE{BpannEg maoglich. D[Ekh die [H[&Fschiedlichen NippelgréRen
(Befes[iglfdgsgewinde M6 bis M16) kdnnen [A[Etschiedlich grlBe Werks[licke gespanniderden.

wle glelcht daS SyStem wadrme z.b.durch Spanabhebende bearbeltung auS?
. > Das S[E[EmM kann d[kh die verschiedenen Spann-Nippelall8fihrlfgen temperallfdifferenzen
“""": o=, zwischen dem Werkslikk [(dd den Spannm[d[fdén priBlemI[d [[Hd k[A[Hier[d[dgleichen.
<t J_:L.,-/ Bildliche Dars[EliEdg der Nippelan[fdn[Hg siehe KalBl[d SeilEl131. BeiweilBten [Ekhnischen

Fragen kénnen Sie sich jederzeilldn [ds wenden.

wle Soll dle abStandStoleranz der Spann-nilppel und der Spannmodule
belelgenfertilgung Seln?
\ ) > Die empflHlene Abs[Bhds[Elkranz v[[d Spann-Nippeln [dd Spannm[d[ién belEg[H/- 0,01mm.
< i_'_l'_.

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMEQR)

woher bekomme lch elne elnbauSklzze bzw. montageanleltung?

> Diese werden [thgehend nach k[(ddenseiliger Anfrage gerne per E-Mail versendelZ]
Auf Anfrage:
. Einbauskizzen
.mmmgmm

ISt daS Spann-modul zum erodleren geelgnet?

> Das M[d[dis[[Hes[&hs fir alle gangigen BearbeilllHgen wie Er[dieren, Schleifen, Frasen [[dd
Drehen geeignelZb[kh die k[thple[@Abdich[EHg kann das Spannm [[d[din Flissigkeil8h
[Hd [[A[E} rall@n umgeblHgsbeding[Mdgen eingeselZ[Werden.

ISt daS Spann-modul fir den elnSatz auf SprltzguSSmaSchlinen geelgnet?

> Bes[Mders beim halfigen Wechsel v Sprilzh[BfHmen am [HiBieren sich die KE[Eh fir
eine N[dlp[(Hk[8s[Hg beislithen Maschinen innerhalb kiirzes[&l Zeil]
Ans[alEhifthechanischen Spanneisen wird schnell (dd einfach per Kn[[gfdr[fdk gespann[Z]

wle hoch ISt dle max.betrlebStemper atur der Spann-module?
> Die maximale Belflkbs[EmperalElbe[Eglih der S[BhdardalBfiihr(idg 80°C. Spannm [k
fiir den EinsalZlbeihéheren temperalElen kénnen jederzeilfdngefraglerden.

waS ISt dle auSblaSung und wle funktlonlert dleSe?

_ > Die AlEblas[Mg mill&ls DrldkIF W ird d[ich den B[[den des Spannm[d[i} eingeleilB[HHd blas[T]
ot Pa— i Verschm[dE['Hgen wie Spane, Kithiwasser [[h. alld der zen[Eschen Offn[idg [dd al[d dem
M T K[delralfth des MEd [ herals.

wann Setze lch den hydr aullSchen druckiber Setzer eln,
wann den pneumatliSchen druckVer Starker ?

> Hldrallkcher Dk kiiberselZér: Dieser iiberse[Zli einem Verhallals vid 1:8 den pnelfhaligkhen in
. h(dralikchen Drlidk, [th h[dralfkche Spannm (G z[Ebffnen.
f ‘# Pnelfthallskher Drlfdkvers[Btker: DieserdienVerlekEg des pne@] allBlchen Drl@kes im VerhallRls
[ : v[H 12 beipnelfhaliskhen Spannm [d[én [Md gleich[Drli@kschwank[Hgen in der Vers[th[HgsleilliHg al8.

wle funktlonlert daS patentlerte Slcher heltSSyStem Im
hydr aullSchen Spannmodul und wann kommt eS zum elnSatz?

> s[ileldie K(bendichEHg [Hdich[M erden, lalfder Federrallth schnellmilDIv[il Die Flije davld is[EDer
K[ben biEdkier(Hdd das M[d[ikann nich[Bhehr gesffnel@erden. Eine Zers[BHdg der alfyespannlEh
Vitich[ZHg [[der des Spannm [[d[[8 ware dann [Hthganglich. Hier bewirk[fdas palghlidr(&lsicherheils]
. s[&lEm, dass das Olim Federrallth enlfleichen [Hd der K(iben weilBt bel@lGW erden kann.

Technische Anderungen vorbehalten.
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rUSten Sle nOCh dlerechnung ISt ganz elnfach!

DlHch den EinsalEldes AMF-ZerEIPh[ES[Elen s red [Hieren
oder pro duzler en Sie Ihre Ris[Zki[Eh nachweislich [th Giber 90%.
S | e S c hon ? H[He Maschinenslilk[EhdszeilEh werden vermieden,

Ris[zkilBh minimier[ldd bares Geld gesparlZ]
Nehmen Sie sich die Zeilldd rechnen Sie Ihr EinsparpCIEh[iE]
mildem AMF-Zer[EP[Eh[ES[EEM ganz einfach nach.

belSplelrechnung elneS kunden Vor und nach dem elnSatz deS zero-polInt-SyStemsS.

viga o [EIE ] ‘ . _

n uIIpupa@ Am F-z EIEE p CIEIES [ [FHE]
Maschinenk[[d[gh €100,—/h €100,—/h
Anzahlder Ris[Efgange prlEBchichE{Bh) 4 x 4 x
RusEZeifdrf/[gang 30 min 2 min
Rus[Zkildr[EEchichlEBh) 120 min (2 h) 8 min (0,13 h)
Rus[k[E[Eh prliBchich{Bh) €200,— €13, —
Ris[K[E[Eh prlfBchichlfim Jahr (250 ArbeilElEhe) €50.000,— € 3.250,—
Ersparnis im Jahr priibchichEBh) € 46.750,--

draStISch reduzlerteriStzelten garantleren Ilhnen elnen Schnellen
ratlonallSlerungSeffekt

Wltden bisherin einer Schich[A20 Min[IEh fiir vier Ris[EliHgange inves[8r[i$[[ted[Hieren Sie diese dfkkh den EinsalZldes
AMF-Zer[OPEih[E$[EEIn s alffin[Hn[dh 8 Min[dEh. Schnelles Wechseln vl Vrich[EHgen [(Hd Werks[fikken s[i ie das
hal{g[ZkilBhrallele Ris[Bh a[[@erhalb der Maschine ergeben den beschriebenen Rallldalisierfdgseffek[X]

Die Einspar[idg in [dserem K[Hdenbeispiel v[id 140.250 € prlilahr, beidreischichiger FerliglidgsalBias[EHg, garanlidr[dine
schnelle AmdEalild der Inves[@Hdss[fthme v ca. 3.750 € fiir eine 4-fach-Spanns[alilld inkl. ZEdehor.

120 m[ED 140.250 €

93.500 €

Rusl[zkilZ]
46.750 €
ZweischichlZ
- EinschichlE]
Die Rus[ZkilEh dras[iglch v[id 120 Min. al#8 Min. red [Hier[H ob Ein-, Zwei- [[der Dreischich[Bk[¥kb - die Ersparnis d[tkh
dlikh dein EinsalZldes AM F-Zer[EP[ih E$[EEns. das AMF-Zer[DP[ih[(E$[EEmM sprich[Hir sich!
Technische Anderungen vorbehalten.
AMTC BV sales@amtc.eu 165 304188 (+31)
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farbleltSyStem fur hydr aullSche
und pneumatlSche Spannmodul e.

In hellem o RANGE [@[Eeg[El t abellen[Ell: Offnen hldralllsch!
In hellem BLAu [H[EFeg[El t abellen[Ell: Offnen pnelithalidch!

K02 K5 K5.3 K10 K10.2 K10.3 K20 K20.3

pnelih. hdr. pnel&h. pnelth. h{Er. pnelih. h(dr. pnelih. hEr. pnelh. pnelth.

Einz[ids-/Verschigdskraf[Z]

023 50 15 15 10,0 85 10,0 10,0 20,0 17,0 17,0

im S[EEm bis [kN]
HallBkraf[Z] [kN] 6,0 13,0 13,0 13,0 25,0 25,0 25,0 25,0 55,0 55,0 55,0
Warg

2500.000 250.000 2.000.000 4.000.000 2500.000 400.000 2500000 4.000000 1500.000 150.000 4.000.000
nach ... Spannz[dien [shl
Belibbsdrlik min./max. 6/ 14 50/ 60 8/ 12 5/ 12 50/ 60 8/ 12 50/ 60 5/ 12 50/60 8/ 12 451120
o6ffnen [bar]
Belfikbsdrlidk min./max. ) ) BIG ) ) BIG ) ) ) 51G )
nachspannen [bar]
vl en 6ffnen [cm?] 10 15 15 5,0 30 3,0 3.0 17,0 10,0 10,0 37,0
Vit en schlieRen [cm?] - - - - - - - - - - -
viDp[Hi@ieren [mm] 10 40 40 40 6,5 6,5 65 6,5 12,0 12,0 12,0

Wiederh[(lfenaldykeilZ] [mm] <0,02 <0,005 <0,005 <0,005 <0,005 <0,005 <0,005 <0,005 <0,005 <0,005 <0,005

K40 h EHEEER) K20 h CIEECTER) K40 K[ ak (K 10 t uBEK 23

h{dr. pnelih. h(&r. h(dr. h(dr. hdr.
E";%%;VEEC“BS“ME w400 30,0 20 40 13 23
HallEkraf[d] [kN] 105,0 105,0 55 105 25 23
zvaacrr?%pannzmen (s 100000 150.000 1500.000 100.000 150.000 150.000
gé%ﬂbs‘”@k TRAEES: (bar] 50760 8/ 12 50/ 60 50/ 60 50/ 60 25/ 50
T . e - - - .
VI en ffnen [em?] 27,0 27,0 10,0 27,0 35 75
VLt en schlieRen [cm?] - - - - - 10,7
Vdp CHildieren [mm] 12,0 12,0 11,0 11,0 4,0 10
Wiederhlihenallifkeilt] [mm] <0,005 <0,005 <0,005 <0,005 <0,005 <0,005

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc. 5304188 (+3




Eil=

[
i

i[Elp CIEERERTET:

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)



RNAMTC
: Y HEERLE
e In b au - Die AMF-EinbalZlSpannm[[d[fi finden EinsalZlbeigeringem Pla[Zbedarf
[[Hd niedriger Bal[6he. z[(th EinbalEin Pale[l&h, Maschinen[idche,
S p annmo d u I e Alfkpannwinkel [Hd -wiirfel. Einse[Zbar beim Frasen, Schleifen,

Er(dieren [Ad alfk[dsEE fverarbeilBhden Maschinen, s ie im
Vlirich[Edgsbalibei Md[Bhev[idrich[EHgen [[dd Handlings[EEmen.
Die AMF-Spannm[id [ sind einba[@Mar in allen Lagen.o b senkrechl[Z]
[@er tberk[Pf - die MEd[EY e flHk[Hier[(Kh ple[EIdne M Ay ehilfen.

EinbalElspannm [ gib[[Es in ne[d [d[EFschiedlichen BalligréRen:
> SpaldHEEd uIlflK0o2 - @22 mm -
Einz[[ds-/Verschi[dskraf(His 0,23 kN - HallEkraf[[d kN
> SpaldHEIE uIIK5 - @45 mm -
Einz[igs-/VerschilEskraf[His 5 kN - Hall&kraf[fB kN
> SpalllfdulflK5.3 -@ 78 mm -
Einz[lgs-/Verschi[8skraf(His 1,3 kN - Hall&kraf[A3 kN
> SpaldHETE uIlfK10 - @78 mm -
Einz[[ds-/VerschiEskraf(His 10 kN - HallEkraf[@5 kN
> SpallHEEd uIlfIK10.2 - @ 112 mm -
Einz[lds-/Verschi(Eskraf[His 10 kN - HallBkraf(@5 kN
> SpaldHE ulfK10.3 - @ 12 mm -
Einz[lgds-/Verschi[dskraf(His 10 kN - Hallgkraf[d5 kN
> SpallHEEd uIllK20 - @ 112 mm -
Einz[[ds-/Verschi[dskraf(His 20 kN - HallEkraf[{H5 kN
> SpaldHduIllK20.3 - @ 138 mm -
Einz[ids-/VerschilEskraf[His 17 kN - Hallekraf(H5 kN
> SpallHEEd ulfIK40 - @ 148 mm -
Einz[lds-/Verschi[dskraf(His 40 kN - Hallgkraf[05 kN

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6203L-02 GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Bestell-
Einbau-Spannmodul, rund, Nr. IN] N] (o]
Einschraubversion
. . 427286 K02 235 6000 48
OUhen pneumatisch.
Betriebsdruck OUnen: min. 6 bar - max. 14 bar. -
Deckel und Kolben gehértet. Anwendung: L )
Wiederholgenauigkeit < 0,02 mm. Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen

Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird pneumatisch
geoffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRende Abkopplung der
Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul hat einen Anschluss:

©) 1x pneum. Offnen (1).

Zur einfachen Montage empfehlen wir den AMF-Stirnlochschlissel Bestell-Nr. 50914.

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen

Mafdtabelle:
GroRe | @D | DN D1 @D2 | @D3 | G H HA M T T T2
Bestell-
Nr.

427286 | K02 | 22 | 10 | M20x1,5| 18 | M5 | M5 | 38,5 | 2,05 | M20x1,5 | 4,5 | 25 | 36,45

- oD -
5 DN
1

i 1

| ]

| A

I - | - M

i - -
o " —

|

; '

i

1 i el !

- - G
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Nr.6370EARH Bestell- GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
i - Nr.
Einbau-Spannmodul, rund, r [kN] kN] (a]
Einschraubversion
305953 K5 5 13 150

OUnhen hydraulisch.

Betriebsdruck OUnen: min. 50 bar - max. 60 bar .
Deckel und Kolben gehértet. Anwendung:
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie. Bei
geringem Platzbedarf und niedriger Bauhdhe.

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird hydraulisch (1)
geoffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRende Abkopplung der Druckleitungen
ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Als Auflageflache dient die Einbau-Gehauseoberflache.

Das Spannmodul hat einen Anschluss: 1x hydr. Offnen (1).

Passendes Montagewerkzeug ist unter der AMF-Bestell-Nr. 41046 erhaltlich.

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen

L N S
T E — - — .\:
I ] MaRtabelle:
I GroRe @D @DN @D1 H HA OLK T
— ——— Bestell-
N 3 { Nr.
CAD L LD1 J 305953 K5 M45 x 1 15 39 19,8 58 36 14
=
Nr.6370EARL Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
i - Nr.
Einbau-Spannmodul, rund, r [KN] [kN] (a]
Einschraubversion
305979 K5 1,5 13 150

OUnhen pneumatisch.

Betriebsdruck OUnen: min. 8 bar - max. 12 bar .
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar Anwendun g-
Deckel und Kolben gehartet.

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Nullpunktspannsystem zum ristzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie. Bei
geringem Platzbedarf und niedriger Bauhdhe.

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird pneumatisch
gedffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs-
und Verschlusskrafte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden.
AnschlieRende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).
Als Auflageflache dient die Einbau-Gehauseoberflache. Es wird der Einsatz des pneumatischen
Druckbooster Nr. 6370ZVL empfohlen.

Das Spannmodul hat zwei Anschllsse:

1x pneum. Offnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).

Passendes Montagewerkzeug unter der AMF-Bestell-Nr. 41046.

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen

T} - DN -
e — Malitabelle:
< z :
x e—— ]
5= - GroRke @D @DN @D1 H HA OLK T
Bestell-
= Nr.
|  — —— ! 305979 | K5 M45 x 1 15 39 19,8 58 36 14

o

Technische Anderungen vorbehalten.




Pld s CIETETEIE  EETTER 10 .2

Nr.6204HA Bestell- Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
I_E[nbau-Spannmodul K10.2 Nr. ] . Kal
OUnen hydraulisch.

Ausblasung pneumatisch. 427369 | K10.2 10 25 . 0,6
Betriebsdruck OUnen: min. 50 bar - max. 60 bar. A d .

Deckel und Kolben gehartet. nwenaung:

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul K10.2 wird durch die Lufthydraulikpumpe Bestell-Nr. 426569 mit 5 bar
pneumatischem Eingangsdruck gedffnet.

g ™ Das Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskréfte. Es wird hydraulisch (1) gedffnet

- an . und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRende Abkopplung der Druckleitungen ist

® + ey . on T ec ;
Sy “ jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).
! ' .\1 ' ‘ " Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschliisse: 1x hydr. Offnen (1),
‘*-'-“.'_' By pamen - 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle
@ \ —— kann optional angeschlossen werden.)
N Auf Anfrage:
T— - Einbauskizzen

Maftabelle:
GroRe @D @DN D1 H HA LK M T
Bestell-
Nr.
427369 | K10.2 112 22 50 30 8 7 M6 22
Nr. 62041HA Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
i - it 4- Nr.
Einbau-Spannmodul K10.2 mit 4-fach [KN] [KN] Ka]
IndeXIerung 428490 | K10.2 10 25 0,6
0, - L] 3
OUhen hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. Anwendunag:
Betriebsdruck OUnen: min. 50 bar - max. 60 bar g: o )
Deckel und Kolben gehartet. NuIIpuqktqunnsystem zum rustzgtophm@rten Spannen pel der spanenden und spgnlosen_
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Mit dem Spannmodul mit Indexierung ist die Palette gegen Verdrehen gesichert und dadurch alle 90°
exakt positionierbar.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul K10.2 mit 4-fach Indexierung wird durch die Lufthydraulikpumpe Bestell-Nr.
426569 mit 5 bar pneumatischem Eingangsdruck geoffnet.
Das Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Es wird hydraulisch (1) gedffnet
und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieBende Abkopplung der Druckleitungen ist

- jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschliisse: 1x hydr. Offnen (1),

1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle
kann optional angeschlossen werden.)
Auf Anfrage:
- Einbauskizzen
@D
@ON
5><T_ Maltabelle:
$ 1 Bestell- GroRe aD @DN D1 H HA :_(6 LK M T
_ - Nr.
428490 | K10.2 112 22 50 30 8 8 77 M6 22

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370EARHA Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
I_E!nbau-Spannmodul, rund Nr. N] KN] kel
OUnen hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 428680 | K10 10 25 o 0,45
Betriebsdruck OUhen: min. 50 bar - max. 60 bar 427971 K20 20 55 . 1,40
Deckel und Kolben gehartet. 429845 K40 40 105 . 3,40
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Anwendung:

Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird hydraulisch (1)
geoffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRende Abkopplung der Druckleitungen
ist jederzeit méglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschliisse: 1x hydr. Offnen (1), 1x
pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle
kann optional angeschlossen werden.)

Einbau-Spannmodul in Flanschversion fiir den vereinfachten Einbau siehe Nr. 6151HA.

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Automatisierungslosungen

y Maltabelle:

LI Q_E_E_EL GroRe @D DN D1 H HA LK M T
r — x Bestell-
- r'_} - M Nr.
! T Q D1 1 ! 428680 K10 78 22 50 30 7 60 M5 23
- - 427971 K20 112 32 78 44 10 88 M6 34
L DK - 429845 K40 148 40 102 57 15 118 M8 42
Nr.6370EARLA Bestell- Grole Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
E!nbau-SpannmoduI, rund Nr. [kN] [kN] K]
OUlhen pneumatisch.
Ausblasung pneumatisch. 305375 X 8 25 had 045
Betriebsdruck OUnen: min. 8 bar - max. 12 bar 303016 | K20 17 55 o 1,40
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar 303057 K40 30 105 . 3,40
Deckel und Kolben gehartet.
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Anwendu ng:

Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskréfte. Dieses wird pneumatisch
geoffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs-
und Verschlusskrafte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden.
AnschlieBende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit méglich (Modul ist drucklos gespannt).
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckbooster Nr. 6370ZVL empfohlen.

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat drei Anschllsse:

1x pneum. Offnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2), 1x pneum. Ausblasung und
Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional
angeschlossen werden.)

Einbau-Spannmodul in Flanschversion fiir den vereinfachten Einbau siehe Artikel-Nr. 6151L.

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Automatisierungslésungen

- MalRtabelle:
GroRe @D @DN @D1 H HA LK M T
Bestell-
4 Nr.
305375 | K10 78 22 50 30 7 60 M5 23
303016 | K20 112 32 78 44 10 88 M6 34
303057 | K40 148 40 102 57 15 118 M8 42

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370EAIHA Bestell- GréRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
i - i i Nr.
[_E!nbau Spannmodul mit Indexierung [KN] . Kal
OUnen hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 428425 | K20 20 55 . 1,4
Betriebsdruck OUnen: min. 50 bar - max. 60 bar .
Anwendung:

Deckel und Kolben gehartet.
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Mit dem Spannmodul mit Indexierung ist die Palette gegen Verdrehen gesichert und dadurch alle 90°
exakt positionierbar.

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird hydraulisch (1)
geoffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieBende Abkopplung der Druckleitungen
ist jederzeit méglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschliisse: 1x hydr. Offnen (1),

1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle
kann optional angeschlossen werden.)

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen

- “ D -
- D\I -
< AxK,
X
b = i
I ' ]
N — = T Maftabelle:
I GroRe| @D | @DN | @D1 | H | HA | K | @K | M T
¥ Pe—— | 1 Bestell- F6
oM Nr.
201
= SLK - 428425 K20 112 32 78 44 10 8 88 M6 34
Nr.6370EAILA Bestell- GréRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
Einbau-Spannmodul mit Indexierung . kN] kN] Kal
Olhen pneumatisch._ 428441 K20 17 55 . 14
Ausblasung pneumatisch.
Betriebsdruck OUnhen: min. 8 bar - max. 12 bar Anwendung:

Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar
Deckel und Kolben gehartet.
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Nullpunktspannsystem zum ristzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Mit dem Spannmodul mit Indexierung ist die Palette gegen Verdrehen gesichert und dadurch alle 90°
exakt positionierbar.

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird pneumatisch
geoffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs-
und Verschlusskrafte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden.
AnschlieBende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckbooster Nr. 6370ZVL empfohlen.

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat drei Anschlisse:

1x pneum. Offnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2), 1x pneum. Ausblasung und
Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional
angeschlossen werden.)

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen

T
" MaRtabelle:
L L)

GroRe @D @DN D1 H HA K ILK M T

Bestell-

F6
Nr.

428441 K20 112 32 78 44 10 8 88 M6 34

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6206LA Bestell- Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht

Einbau-Spannmodul, rund Nr. (N] (N] Ka]

OUhen pneumatisch.

Ausblasung pneumatisch. @ 553152 | K53 1,5 13 . 0,5

Betriebsdruck OUnen: 428730 | K10.3 10,0 25 . 14

K5.3 min. 5 bar - max. 12 bar 428755 | K20.3 17,0 55 . 2,6

K10.3 min. 5 bar - max. 12 bar

K20.3 min. 4,5 bar - max. 12 bar Anwendung:

Deckel und Kolben gehértet. Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.
Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird pneumatisch
geodffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRende Abkopplung der
Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschllsse:

©) 1x pneum. Offnen (1), 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische
Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional angeschlossen werden.)

Q Auf Anfrage:

- Einbauskizzen

PUNKTSPANNEN
B AB 4,5 bar

-
- DN .
. . I 1
! <
I
i i
x|
|
!
(I
| ¢D1 -
K5.3
Maltabelle:
GroRe | @D @DN @D1 H HA OLK M T
Bestell-
Nr.
553152 | K5.3 78 15 54,5 29 8 62 6xM4 21
428730 | K10.3 | 112 22 78,0 35 10 88 6xM6 25
428755 | K20.3 | 138 32 102,0 49 15 115 8xM6 34

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr. 62061LA Bestell- GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
Einbau-Spannmodul, rund, Nr. [KN] [KN] K]
mit Indexierung

SChen pneumatisch. 428771 | K10.3 10 25 . 1,4
Ausblasung pneumatisch. 428797 [Wi2US {u 5 hd 20
Betriebsdruck OUnen: .

K10.3 min. 5 bar - max. 12 bar Anwendung:

K20.3 min. 4,5 bar - max. 12 bar Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen

Deckel und Kolben gehartet. Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Mit dem Spannmodul mit Indexierung ist die Palette gegen Verdrehen gesichert und dadurch alle 90°

exakt positionierbar.

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird pneumatisch
gedffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRende Abkopplung der
Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

@ Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschlisse:

1x pneum. Offnen (1), 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische
Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional angeschlossen werden.)

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen

NULLPUNKTSPANNEN

AB 4,5 bar

- -.D -
- DDN
< AxK "
= =
i I — [
=]
= - =1
= = ===
) = | 1
K10.3 M
- .D] -
Lo DLK -
MaRtabelle:
GréRe @D @DN @D1 H HA K OLK M T
Bestell-
F6
Nr.
428771 | K10.3 112 22 78 35 10 8 88 6xM6 25
428797 | K20.3 138 32 102 49 15 10 115 8xM6 34

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr. 6370EAQHA

Einbau-Spannmodul, quadratisch
Olhen hydraulisch.

Ausblasung pneumatisch.

Betriebsdruck OUnhen: min. 50 bar - max. 60 bar
Deckel und Kolben gehartet.

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Bestell Grole Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
Nr.
[kN] [kN] [Kal
305250 K10 10 25 . 0,55
305276 K20 20 55 . 1,70
305292 K40 40 105 . 3,55
Anwendung:

Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.
Mit einem quadratischen Spannmodul ist die Palette gegen Verdrehen gesichert und durch die
Indexierung alle 90° exakt positionierbar.

@ Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird hydraulisch (1)
geoffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRende Abkopplung der Druckleitungen

Q ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschliisse: 1x hydr. Offnen (1), 1x
pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle
kann optional angeschlossen werden.)
Auf Anfrage:
- Einbauskizzen
. L _ - Automatisierungslésungen
Ll
- DN _
<
| i
i I
; : i MaRtabelle:
= $ 2 Groke | @DN | @D1 H HA | H1 L L1 LK M T
—_— Bestell-
: : : Nr.
(I _
-

CAD DI 305250 K10 22 50 30 7 BI5 85 70 60 M5 23
[E=RE] L LK _ 305276 | K20 32 78 44 10 | 50 | 120 | 100 88 M6 | 34
b 305292 K40 40 102 57 15 5,0 150 130 118 M8 42
[=]%.52
Nr.6370EAQLA Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht

i - i Nr.

I?!nbau Spannmodul, quadratisch [KN] [KN] K]
OUnen pneumatisch.

Ausblasung pneumatisch. 305318 K10 8 25 b 0,55
Betriebsdruck OUhen: min. 8 bar - max. 12 bar 305334 | K20 17 55 . 1,80
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar 305359 K40 30 105 . 3,40
Deckel und Kolben gehartet.

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Anwendu ng:

CAD = DI {
[Elatrt @] " LK A

Bt

Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.
Mit einem quadratischen Spannmodul ist die Palette gegen Verdrehen gesichert und durch die
Indexierung alle 90° exakt positionierbar.

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskréfte. Dieses wird pneumatisch
geoffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs-
und Verschlusskrafte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden.
AnschlieRende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit méglich (Modul ist drucklos gespannt).
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen.

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat drei Anschllsse:

1x pneum. Offnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2), 1x pneum. Ausblasung und
Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional
angeschlossen werden.)

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Automatisierungsldsungen

Maltabelle:
GroRe | @DN D1 H HA H1 L L1 LK M T
Bestell-
Nr.
305318 | K10 22 50 30 7 3,5 85 70 60 M5 23
305334 | K20 32 78 44 10 5,0 120 100 88 M6 34
305359 K40 40 102 57 15 5,0 150 130 118 M8 42

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu

165 304188 (+31)
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Verelnfachter elnbau In den grundkoroper
- DAS EINBAu -SPANNMo DulL ALS FLANSCHVERSIo N

Die Flanschversilld des EinbalESpannm [Ed[d$
verfiig[fber einen Zenl[fikrring an der unl&rseilsl
Dieser erméglich[flden vereinfach[&h [Hd
pEillMdsgenalf@n Einbalfies M in

den Grlfddkérper. Dk h die geringe t iefe

der benoligleh Alfhahmeb[Hr[Hg fir den
ZenlEkrring kdnnen vlthandene VEHrich(Edgen
einfach [dd k@@gﬂns@ milldem

AM F-Zer[[HP[h[B[E[EM nachgerisEderden.
Das Spannm[fd[ikann wahlweise v al[Ben
iber REdr- [der E@sei@en o] -Ringanschl@s
belfieben werden.

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)



Nr.6151HA

Einbau-Spannmodul, rund,
Flanschversion

OUnhen hydraulisch.

Ausblasung pneumatisch.

Betriebsdruck OUnen: min. 50 bar - max. 60 bar
Deckel und Kolben gehartet.
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Bestell GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
Nr.
[kN] [kN] [Kal
424085 K10 10 25 . 1,35
423962 K20 20 65 . 3,75
424143 K40 40 105 . 4,97
Anwendung:

Nullpunktspannsystem zum ristzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

Die Flanschversion ermdglicht einen vereinfachten Einbau in den Grundkorper. Diese wird liber die
Zentrierfunktion exakt positioniert. Das Spannmodul kann wahlweise von auen Uber Rohr- oder den
unterseitigen O-Ringanschluss betrieben werden.

Diese wird hydraulisch (1) gedffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieBende
Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschllsse:

1x hydr. Offnen (1), 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung
und Auflagekontrolle kann optional angeschlossen werden.)

J I Maftabelle:
L 1 g GroRBe | QDA @DN D1 HA K LK M R T
= Bestell-
Nr.
424085 K10 100 22 67 24 9 90 M5 G1/8 59
423962 K20 136 32 100 35 13 124 M6 G1/8 8,9
424143 K40 180 40 125 45 15 163 M8 G1/4 11,9
Nr.6151L Bestell- GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Einbau-Spannmodul, rund, nr. kN] [kN] [Kal
l:'luanschve.rsmn 424101 | K10 8 25 135
SL{‘Q';P(;‘G“‘}‘("%;LSU:“- . 26 423988 | K20 17 55 3,75
etriebsdruc en: min. 8 bar - max. ar
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar 424168 K40 50 105 4,97
Deckel und Kolben gehartet. Anwendu ng:

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

Die Flanschversion ermdglicht einen vereinfachten Einbau in den Grundkérper. Diese wird tber
die Zentrierfunktion exakt positioniert. Diese wird pneumatisch geéffnet (1) und durch Federkraft
mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- und Verschlusskrafte muss
diese kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. AnschlieBende Abkopplung der
Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen.

Das Spannmodul hat zwei Anschllsse:

1x pneum. Offnen (1)/ 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).

Maltabelle:

GroRe | @DA @DN @D1 HA K BLK M R T
Bestell-
Nr.
424101 | K10 100 22 67 24 9 90 M5 G1/8 59
423988 | K20 136 32 100 35 13 124 M6 G1/8 8,9
424168 | K40 180 40 125 45 15 163 M8 G1/4 11,9

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 165 304188 (+31)
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Nr.6370HARH GrofRe | Einzugs-/Verschluss- | Haltekraft | Ausfahrbewegung | max. Gewichtskraft | Gewicht
Bestell- X . . .

. _ . N kraft bis Aufhangekolben | je Aufhdngekolben
Hprlzontal Schnellspannzylinder [KN] [KN] hydr. [kN] K]
OUnen hydraulisch.

Betriebsdruck OUhen: min. 50 bar - max. 60 bar 303065 K20 20 55 - 5 21
Deckel und Kolben gehértet. 306217 | K20 20 55 i 5 2,1
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 303107 K40 40 105 - 8 52
306258 K40 40 105 . 8 52

Ausfuhrung:

Es kann standardmafig eine manuelle (per Handkraft) oder hydraulische Aus- und Einfahrbewegung
des Aufhangekolbens gewahlt werden.

- Zylinder hat einen Anschluss: 1x hydr. Offnen (1),

- Zylinder mit hydraulischer Ausfahrbewegung hat drei Anschliisse: 1x hydr. Offnen (1),

1x hydr. Aufhangekolben ausfahren (5), 1x hydr. Aufhangekolben einfahren (4).

Anwendung:

J Nullpunktspannsystem zum ristzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.
Zum Einbau in Aufspannwinkel, -wiirfel und -tlirme. Der Horizontal-Schnellspannzylinder kommt
zum Einsatz, um Vorrichtungen schnell und einfach mittels dem Aufhdngekolben mit Handkraft,
hydraulisch oder Handlinggerat wechseln zu kénnen.

Hinweis:
Der Horizontalschnellspannzylinder hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieser wird
hydraulisch (1) gedffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRBende Abkopplung der

Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt). Die maximale Gewichtskraft je
Aufhangekolben darf bei K20 = 5 kN und bei K40 = 8 kN nicht liberschreiten.

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen

- 2D " Maltabelle:
. BLK
on < GroRe | @D | @DN | @D1 | @D2 H HA | OLK | OLK1 | M | M1 T T
r T Bestell-
I il 1 Nr.
T . }
|J ==3, 303065 | K20 | 112 32 78 40 109 | 10 88 60 M6 | M6 | 56,5 | 99
E 306217 | K20 | 112 32 78 40 109 | 10 88 60 M6 | M6 | 56,5 | 99
[r——————————— M
l'----—----"'l'_"— 303107 | K40 | 148 40 102 48 144 | 15 | 118 76 M8 | M8 | 73,0 | 129
_ F 3 306258 K40 148 40 102 48 144 | 15 118 76 M8 | M8 | 73,0 | 129

il

Ml

202
LK1

...eingefahrener und verriegelter Zustand

Technische Anderungen vorbehalten.




&R AMTC
: Y HEERLE

horlzontal - S[Elmachen Sie das ver[iale Pale[fHieren schnell
Schnell Spannzyllinder [Ad [k plizierE

> kein S[idhen der B[Hr[Hdgen

> kein h[dralfisches [[der pnelfthalilches Vlkkpannen

> keine Beschadiglfdg v[id N[dp [k [BIHr[fHg [[Hd Nippel
> keine Verle[E[[Hgsgefahr

> red[Hier[BIRis[ZkilEh [Hd s[fthilK[H[Ehersparnis

Flexibel einse[zbar in Alfkpann[@men,
Alfspannwinkeln, allEth a[iier[8h Handlinggeraléh

[[erim aligemeinen Maschinenbaltl

> o b v[id Hand, milKran, Handlinggeralllder REBIEL: HEHHE-
Schnellspannzliihder bielEh maximalen Sch[@EIHd K T

> Nachdem die Pale[@Bleingehang [
milleichigkeildd Hand ein- [Hd a@schleben
Dieser Vlidgang kann a[@w[Msch aldlfth a[Hier(Werden.

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 165 304188 (+31)
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In der Spril@h (Bs[Ebhnik werden d[c h den EinsalZldes AM F-Zer[DP[Gh[BEEms erfgreich rasZRiEPOmhier[die Werkzel[ge gewechsellZ
MiCtte fidlicher Genehmiglidg der RCBer(B[[Hch GmbH, Waiblingen

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370KARH Bestell GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht

Kompaktzylinder Nr. [KN] [KN] Ka]
OUhen hydraulisch.

Betriebsdruck OUhen: min. 50 bar - max. 60 bar
Deckel und Kolben gehartet.
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

303503 K10 1,3 25 2,5

Anwendung:
Zum Nachristen von modularen Winkeln und Wirfeln. Auch bei geringen Wandstérken einsetzbar.

Hinweis:

Es gibt standardmaRig fiinf Anschlussméglichkeiten. Vier Anschlisse sind seitlich an der
Mantelflache in 90° Anordnung angebracht. Auferdem besteht eine Anschlussmaglichkeit an der
Bodenflache des Kompaktzylinders.

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Automatisierungslésungen

@D
DN
< @
T T +
s —
M
i x
T '
Lo |
!
t | 22
@ |E Maltabelle:
1 ' GroRe | @D | @DN | @D1 H HA K oLK M R T
Bestell-
L ¢Lk ol Nr.
@D
— 303503 | K10 68 22 48 90 10 81 4x56 | M6 | G1/8 | 80

AMTC BV sales@amtc.eu
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Technische Anderungen vorbehalten.
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au f b au - Die AMF-AlFbalEspannmdit werden alfheballld[flPaledh,
Maschinenlidche, Alfkpannwinkel ([dd -w irfel. Einse[Zbar beim
S p annmo d u I e Frasen, Schleifen, Erl(dieren [(dd alfflk[ds(ElEffverarbeilEhden

Maschinen, s(Wie im Vdrich[EHgsbalflbei Md[Bev[Trich{fHgen

[[Hd Handlings[(&Emen.

Die AMF-Spannm[Ed [ sind einbalMarin allen Lagen. o b senkrech[X]
[[der iiberk[fdf - die M[D[Ehe f(Hk[dier[Wlth ple[EMHne M[H[Bhehilfen.

AlfbalElspannm [k gib[Es in vier Ed[EFschiedlichen BallgroRen:

> SpallHiduIllK40 - @ 148 mm -
Einz[[ds-/Verschi[Eskraf[His 40 kN - HallEkraf(H05 kN
> SpaldHETH uIl@K20 - @ 112 mm -
Einz[f{ds-/VerschiEskraf(dis 20 kN - Hall@kraf((H5 kN
> Spal@HEH ullIK10 - @ 78 mm -
Einz[lds-/VerschilEskraf[His 10 kN - HallEkraf[d5 kN
> Spal{HIdulK5 - @62 mm -
Einz[lds-/Verschi[Eskraf[lis 5 kN - HallEkraf[(ZB kN

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 165 304188 (+31)
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Nr.6370AARH

Aufbau-Spannmodul, rund

OUhen hydraulisch.
Betriebsdruck OUnen: min. 50 bar - max. 60 bar

Deckel und Kolben gehartet.
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Bestell-
Nr.
[kN] [kN] [a]
306159 K5 5 13 300
Anwendung:

Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

Das Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskréfte. Dieses wird hydraulisch (1)
geoffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRende Abkopplung der Druckleitungen
ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Als Auflageflache dient die Gehauseoberflache.

Das Spannmodul hat einen Anschluss: 1x hydr. Offnen (1).

Auf Anfrage:

- Individuelle Einbaugehause

® g
] xr
MaRtabelle:
L
GroRe 2B 2D DB DN HA K R
Bestell-
Nr.
306159 K5 5,8 62 54 15 26 15 G1/8
Nr.6370AARL Bestell- Grole Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
- Nr.
Aufbau-Spannmodul, rund [KN] [KN] (a]
OUnen pneumatisch.
Betriebsdruck OUnen: min. 8 bar - max. 12 bar 306175 K5 1.5 13 300
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar Anwendu ng:

Deckel und Kolben gehartet.
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

Das Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskréfte. Dieses wird pneumatisch
geoffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs-
und Verschlusskrafte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden.
AnschlieBende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit méglich (Modul ist drucklos gespannt).
Als Auflageflache dient die Gehauseoberflache.

Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen.

Das Spannmodul hat zwei Anschlisse:

1x pneum. Offnen (1)/ 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).

Auf Anfrage:

- Individuelle Einbaugehause

Maftabelle:
GroRe 2B @D DB @DN HA K R
Bestell-
Nr.
306175 K5 5,8 62 54 15 26 15 G1/8

Technische Anderungen vorbehalten.

CBV sales@a

65 304188 (+31)
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Nr.6370AARHA Bestell- GréRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
- Nr.
Aufbau-Spannmodul, rund [KN] N] Kal
OUnen hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 303545 |giiSI0 10 25 b 0.9
Betriebsdruck OUnen: min. 50 bar - max. 60 bar 302836 | K20 20 55 . 2,7
Deckel und Kolben gehartet. 302877 K40 40 105 . 6,6
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.
Anwendung:

Nullpunktspannsystem in Verbindung mit Haken-Spannbriden 6370ZB zum ristzeitoptimierten
Spannen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der
Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

Das Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskréfte. Dieses wird hydraulisch (1)
geodffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRende Abkopplung der Druckleitungen
ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschliisse: 1x hydr. Offnen (1), 1x
pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle
kann optional angeschlossen werden.)

Auf Anfrage:

- Individuelle Einbaugehause
- Automatisierungslésungen

L
- @ DN
l ]
x
~ | MaRtabelle:
; (=) , £
w l _ = ] Bestell- GroRe @D DB DN HA K R
1 1 Nr.
@ 0B
~ B 303545 K10 78 77,5 22 32 16,50 G1/8
302836 K20 112 110,0 32 50 28,25 G1/4
302877 K40 148 146,0 40 62 32,50 G1/4
Nr. 6370AARLA Bestell- GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
Ayfbau-Spannmodul, rund Nr. [kN] [KN] Kg]
OUnen pneumatisch.
Ausblasung pneumatisch. 305193 Xio g 25 hd i
Betriebsdruck OUhen: min. 8 bar - max. 12 bar 302851 | K20 17 55 o 26
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar 302893 K40 30 105 . 6,6
Deckel und Kolben gehartet.
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Anwendung:

Nullpunktspannsystem in Verbindung mit Haken-Spannbriden 6370ZB zum ristzeitoptimierten
Spannen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der
Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

Das Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskréfte. Dieses wird pneumatisch
gedffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs-
und Verschlusskrafte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden.
AnschlieBende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen.

Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat drei Anschlisse:

1x pneum. Offnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2), 1x pneum. Ausblasung und
Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional
angeschlossen werden.)

Auf Anfrage:

- Individuelle Einbaugehause
- Automatisierungslésungen

= Mafltabelle:
i
(I GroRke @D oDB @DN HA K R
Bestell-
Nr.
| | 1
CAD L P08 305193 | K10 78 775 22 32 16,50 G1/8
ES2E 302851 | K20 112 110,0 32 50 28,25 G1/4
% 302893 | K40 148 146,0 40 62 32,50 G1/4

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc. 65 304188 (+31)
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Nr.6370ZB

Bestell- GroRe Inhalt Set @D DB H LK M Gewicht
Haken-Spannbride, Set Nr. (st -
bestehend aus zwei Einzelspannbriden, nitriert.
426825 K10 2 114 77,5 7,75 94 8,5 360
426833 K20 2 164 110,0 13,00 136 11,0 800
426841 K40 2 202 146,0 16,00 172 13,0 1100
Anwendung:

Haken-Spannbriden dienen zum Befestigen von Aufbau-Spannmodulen auf dem Maschinentisch.

Auf Anfrage:

- Sonder-Spannbride fiir verschiedene T-Nutentische
- Spannbride und Aufbaugehause aus einem Teil gefertigt

8
Y
[
Maschinentisch-Aufbaubeispiele:
K10 - Nutenabstand 50 mm Nutenabstand 63 mm Nutenabstand 80 mm
o~ ’/,'J_E_'Q.\ Y

—

—C @) @)

4 A4

K20 - Nutenabstand 50 mm Nutenabstand 63 mm Nutenabstand 80 mm

’ : \=‘
I“.\
‘ % s
—’
» 4
- o

Nutenabstand 80 mm

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6208M Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Anzieh- Gewicht

Spannmodul, mechanisch Nr drehmoment

N p ’ ' [kN] [kN] [Nm] [d]

OUnen und SchlieRen mechanisch.

Vergutungsstahl, plasmanitriert. 546085 K10 6 25 30 1064

Wiederholgenauigkeit 0,01 mm. 535617 | K20 10 55 30 3330
Anwendung:

Mechanisches Nullpunktspannsystem zum ristzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und
spanlosen Bearbeitung. Besonders geeignet fiir den modularen Aufbau von Spannlésungen mittels
Nullpunktspannsystem.

Hinweis:

Das mechanische Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskréfte.

Uber den umlaufenden Spannrand kann das Spannmodul auf dem Maschinentisch positioniert und
mit mechanischen Spannelementen befestigt werden.

An der Unterseite ist die Positionierbohrung flir Absteckhilsen sowie eine Durchgangsbohrung

fiir die Befestigung mittels M12 Senkkopfschraube auf Rasterpaletten vorhanden. Auch ist die
Aufnahmebohrung fiir den Spann-Nippel K20 bereits in das Modul eingebracht.

Spann-Nippel:

Bei diesem mechanischen Spannmodul werden die Spann-Nippel in der Ausfiihrung K10 bzw. K20
verwendet. Je nach Einsatzfall kann die Ausfiihrung Nullpunkt-, Schwert- oder UntermaR-Nippel
verwendet werden.

Dieses Spannmodul kann bei Umgebungstemperaturen von bis zu max. 80°C eingesetzt werden.
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Maftabelle:
Bestell GroRe | @B1 | @D | @D1 | @D2 | DN | E1 |H+0,01 | H1 |H2 |H3| L R | S1|SW
Nr.
546085 K10 9,0 78 15 15 22 |45 32 220 | - - 93 |50 - 10
535617 K20 13,5112 | 25 16 32 10 50 355|120 |11 (1328055 13

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6208IM Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Anzieh- Gewicht
Spannmodul, mechanisch mit Nr. drehmoment
P . ’ [kN] [kN] [Nm] [a]
Indexierung
OUhen und SchlieRen mechanisch Sl K10 6 2 30 1081
. 535633 K20 10 55 30 3295

Vergutungsstahl, plasmanitriert.
Wiederholgenauigkeit 0,01 mm. Anwendung'

Mechanisches Nullpunktspannsystem mit 90° versetzten Indexiernuten zum ristzeitoptimierten
Spannen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung.
Besonders geeignet fir den modularen Aufbau von Spannlésungen mittels Nullpunktspannsystem.

Hinweis:

Das mechanische Aufbau-Spannmodul mit 90° versetzten Indexiernuten hat hohe Halte-, Einzugs-
und Verschlusskréafte.

Uber den umlaufenden Spannrand kann das Spannmodul auf dem Maschinentisch positioniert und
mit mechanischen Spannelementen befestigt werden.

An der Unterseite ist die Positionierbohrung flir Absteckhiilsen sowie eine Durchgangsbohrung

fur die Befestigung mittels M12 Senkkopfschraube auf Rasterpaletten vorhanden. Auch ist die
Aufnahmebohrung fiir den Spann-Nippel K20 bereits in das Modul eingebracht.

Spann-Nippel:

Bei diesem mechanischen Spannmodul werden die Spann-Nippel in der Ausfiihrung K10 bzw. K20
verwendet. Je nach Einsatzfall kann die Ausflihrung Nullpunkt-, Schwert- oder UntermaB-Nippel
verwendet werden.

Dieses Spannmodul kann bei Umgebungstemperaturen von bis zu max. 80°C eingesetzt werden.
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Maltabelle:
GroRe |@B1| @D |@D1|@D2 | @DN| E1 |H+0,01| H1 |[H2|H3| K | L | R |S1|SW
Bestell-
F6
Nr.
546697 | K10 | 90 | 78 | 15 | 15 | 22 | 45| 32 (220 - | - | 8 | 93 |50| - | 10
535633 | K20 |13,5[112| 25 | 16 | 32 [10,0| 50 |[355[20|11| 8 |132|80|55| 13

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)
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Nr.6208MD Bestell- Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Anzieh- Gewicht
. drehmoment
I;)pppeI-Spannmodul, mechanisch Nr. KN] KN] N Kal
OUhen und SchlieRen mechanisch.
Vergiitungsstahl, plasmanitriert. 550188 | K10 6 25 30 1.6
Wiederholgenauigkeit 0,01 mm. 550189 | K20 10 55 30 5,1
Anwendung:

Mechanisches ,Doppelspannmodul” zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und
spanlosen Bearbeitung. Besonders geeignet fiir den modularen Aufbau von Spannldsungen mittels
Nullpunktspannsystem.

Hinweis:

Dieses Spannsystem vereint zwei getrennt voneinander bedienbare mechanische
Nullpunktspannsysteme.

In Verbindung mit dem Spann-Nippel fiir T-Nuten wird dieses Spannmodul einfach und schnell auf
dem Maschinentisch mit Spann-Nuten befestigt. Auf der Oberseite konnen weitere Hohenadapter,
Werkstlicke oder Vorrichtungen mittels Spann-Nippel befestigt werden.

Spann-Nippel:

Bei diesem mechanischen Spannmodul werden die Spann-Nippel in der Ausfiihrung K10 bzw. K20
verwendet. Je nach Einsatzfall kann die Ausfiihrung Nullpunkt-, Schwert- oder UntermaR-Nippel
verwendet werden.

Dieses Spannmodul kann bei Umgebungstemperaturen von bis zu max. 80°C eingesetzt werden.

MaRtabelle:
Grole aB1 2D @JDN H 0,01 H1 L R SwW
Bestell-
Nr.
550188 K10 9,0 77,5 22 50 10,2 92 50 10
550189 K20 13,5 112,0 32 80 15,0 132 80 13
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Nr' 621 OZN GréRe A @DN G H L Gewicht
Bestell-

Spann-Nippel fur T-Nuten Nr. (a]
550438 K10 10 22 M8 16 30 48
550439 K10 12 22 M8 16 35 51
550440 K10 14 22 M8 16 35 54
550441 K20 14 32 M12 23 45 143
550442 K20 16 32 M12 23 45 147
550443 K20 18 32 M12 23 50 157

Anwendung:

Mit dem Spann-Nippel fur T-Nuten kénnen die AMF-Nullpunktspannsysteme direkt auf dem
Maschinentisch mit Spannnuten positioniert und gespannt werden.

Diese Spann-Nippel kénnen fir pneumatische, hydraulische und mechanische Spnnmodule sowie
mechanische Doppelspannmodule verwendet werden.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von Werkstiicken auf dem Maschinentisch mit
unterschiedlichen AbstandsmaRen der Spann-Nippelbohrungen.

Hinweis:

Im Lieferumfang ist, wie abgebildet, enthalten:

- Nullpunkt-Spann-Nippel mit Nut (MaR A)

- T-Nutenstein
- Senkkopfschraube (Festigkeitsklasse 10.9)

150 10642
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6212M Bestell- GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Spannmodul, mechanisch Nr. N] N] Kl
OUnhen und SchlieRen mechanisch.
Werkzeugstahl, gehartet. 553405 | K10 10 25 360
Wiederholgenauigkeit < 0,01 mm Anwendung'

4
ne=—

— 405019

- 553405

532390

-~ 247569

-535732

Mechanisches Nullpunktspannsystem zum rustzeitoptimierten Spannen bei der spanenden oder
spanlosen Bearbeitung. Besonders geeignet fiir den modularen Aufbau von Spannldsungen mittels

Nullpunktspannsystem.

Hinweis:

Das mechanische Nullpunktspannsystem hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte.
Befestigt wird das Spannmodul zentrisch mit einer Senkschraube M8. Zur Positionierung ist eine
Passbohrung flir Zylinderstift vorhanden, dieser ist im Lieferumfang enthalten.
Zum Offnen und SchlieRen des Spannmoduls empfehlen wir den AMF-Stirnlochschliissel mit der

Bestell-Nr. 54940.
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Maltabelle:
GréRe | A1 | @D | @D1 | @DN | E1 | H#001 | M | @Q | S1 | T | T1
Bestell-
Nr.
553405 | K10 | 10 | 46 15 22 12 40 M8 3 5 | 29 | 49
-4 405019
@ 553405
405019
E T~
553405 —
. > 532390
532390 -
247549 Gl b= 247549
aursz w - 230524
- O
T - 535732
532465 | -
532424
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Nr. 620754 Bestell- Grole Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Anzieh- Gewicht
. . drehmoment
4-fach Spannstation, mechanisch Nr. [kN] kN] [Nm] (ql
Einsatzstahl, plasmanitriert.
Wiederholgenauigkeit 0,005 mm. 935658 52 6 50 20 3500
Olnen und SchlieRen mechanisch. 546788 96 6 50 20 5890
Anwendung:

Zum schnellen, einfachen und ristzeitoptimierten Positionieren und Spannen von Werkstiicken
oder Vorrichtungen auf dem Maschinentisch. Durch Betatigung der Spannschraube werden alle vier
Spannstellen gleichzeitig gedffnet oder geschlossen.

Durch die stabile und hochwertige Ausfiihrung dieser Spannstation werden sehr hohe Einzugs- und
Haltekréfte erreicht.

Hinweis:

Die 4-fach Spannstation wird mittels Sechskantschraubendreher SW10 gedffnet und geschlossen.
Die Befestigung auf dem Maschinentisch erfolgt wahlweise ber die vier Befestigungsbohrungen
M12 oder mit mechanischen Spannmitteln. Die Gewindebohrungen It. Maftabelle G1 kdnnen zur
Lageorientierung der Wechselpalette oder des Werkstiicks verwendet werden. Eine vielféltige
Auswahl von geeigneten Spannmitteln zur Befestigung finden Sie in unserem AMF-Katalog
,Mechanische Spannelemente”.

~6207P4-xx
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MalRtabelle:
GroBe | A B |@DN| G | Gl | H#001 |[H1| R |R1 | R2 | SM | SW
Bestell-
Nr.

535658 52 160 | 118 15 M12 | M5 27 20 | 120 | 40 | 17 | 52 10
546788 96 200 | 165 20 M12 | M6 27 22 | 160 | 80 | 30 | 96 10

Technische Anderungen vorbehalten.

sales@amtc.eu
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Nr.6207P4 GréRe A B @DN G H H1 SM Gewicht
Bestell-
Wechselpalette Nr. il
Stahl, briiniert.
Komplett mit 4 Spann-Nippel. 535674 52 90 90 15 M8 27 50 52 1793
Wiederholgenauigkeit 0,005 mm . 548784 96 150 150 20 M10 27 51 96 4845
Anwendung:

Auf der Wechselplatte werden Werkstiicke oder Vorrichtungen montiert und anschlieBend auf der
mechanischen 4-fach Spannstation positioniert und gespannt. Die Bestlickung der Wechselpalette
erfolgt hauptzeitparallel und ermdglicht somit eine héhere Maschinenlaufzeit.

Hinweis:

Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht
werden.
Die 4 Spann-Nippel sind im Lieferumfang enthalten.
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Nr.6207ZN Bestell GroRe |@D | @D1|@DN|E| G | H | H1 | H2| Schraube | Gewindestift | SW | Gewicht
Spann-Ni | N IS0 4762 | 1SO 4026
pann-Nippe ' la]
VergUltungsstahl, briniert.
535690 52 12| 12 15 (2| M8 |23|250/1,9 M8 M8x20 13 21
549865 96 16 | 16 20 |5|M10|24|275|3,5 M10 M10x25 17 37
Anwendung:
Spann-Nippel passend fiir mechanische 4-fach Spannstationen.
Fur die Aufspannung auf der 4-fach Spannstation werden 4 Spann-Nippel benétigt.
' Diese konnen beispielsweise in Vorrichtungen oder Werkstlicke direkt eingeschraubt werden.
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Nr.6377 Bestell- GroRe | Spannkraft F max. | Anziehdrehmoment Md max. | Zentriergenauigkeit | Gewicht
i i Nr.
Zentrierspannstock mit gl_att?n r [KN] INm] (mmi (a]
Spannbacken , Black-Edition
550656 65 14 60 +/- 0,01 3400
Ausfuhrung:
Grundelement und Spannbacken mit glatten Spannflachen aus Einsatzstahl, nitrocarburiert und
oxidiert.

Die Spindel mit Trapezgewinde ist flr sehr groRe Spann- und Haltekrafte ausgelegt und ist aus einem

Spezialstahl gefertigt.

Fur die optimale Kraftlibertragung auf das Werksttick ist der Spannbacken einteilig und die

Spannkraft wird direkt Gber die Antriebsspindel mit Trapezgewinde auf den Spannbacken Ubertragen.

Die max. Spannkraft betragt 14kN. Durch diese sehr hohen Spannkréfte wird ein Vor- bzw.

Konturpragen der Werkstlcke nicht bendtigt.

Befestigung:

1) Beidseitig seitliche Spannnut um direkt auf dem Maschinentisch mit mechanischen
Spannelementen zu befestigen.

2) Vorbereitet zur Adaption auf die mechanische 4-fach Spannstation mit Stichmaf 52mm, siehe
Zeichnung. Hierzu werden die Spann-Nippel mit der Bestell-Nr. 535690 bendtigt.

3) Fur das exakte Positionieren auf Adapter- und Zwischenplatten sind an der Unterseite zwei
Bohrungen 8H7 vorhanden.

Anwendung:

Zum zentrischen Spannen von Werkstlicken.

Durch die kompakte Bauweise ist dieser Zentrierspannstock besonders fiir die 5-Achs-Bearbeitung
von Werkstlicken geeignet, kann jedoch auch universell eingesetzt werden und bietet durch die
M@glichkeit der auswechselbaren Spannbacken viele Moglichkeiten in der taglichen Anwendung.
Die Spannbacken kdnnen einfach ausgetauscht und beispielsweise durch Spannbacken mit Krallen,
Bestell-Nr. 550659, ersetzt werden.

Gl atte Hinweis:

Es wird empfohlen, die Spannbacken nicht liber die max. Abmessung (L) der Aussenkontur des
Grundkorpers auseinanderzufahren.
Die max. Spannkraft ist 14kN bei einem Anziehdrehmoment von 60Nm, weitere Details zur
Spannkraft siehe Spannkraftdiagramm.
Die Spannkraft wird Gber den Aussensechskant mit Schliisselweite 10mm wahlweise mit der
beigelegten Handkurbel oder einem Drehmomentschlissel auf die Spindel eingeleitet.

Der Innensechskant auf der Riickseite der Spindel ist nur zum Herausdrehen und Auswechseln der
i @ @ Spannbacken geeignet. Das Einleiten der Spannkraft mittels Innensechskant ist nicht zulassig.

spannbacken
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MalRtabelle:
Bestell. | GroBe| A B1 B2 B3 @D | @D1 | Ef E2 G H H1 H2 | H3 | H4 | H5 L L1 | L2 | s1 | sw
Nr.
550656 | 65 65 | 2-26 | 27-51 | 52-76 8 12 16 | 135 | M8 | 50 | 555 | 60 | 64 15 | 23 | 100 | 52 | 80 2 10

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6377G Bestell- GroRe | Spannkraft F max. | Anziehdrehmoment Md max. | Zentriergenauigkeit | Gewicht
i i Nr.
Zentr|ersp_a_nn§tock mit Krallenbacken r [kN] INm] mmi (a]
»Black-Edition
550657 65 14 60 +/- 0,01 3380
Ausfihrung:

Grundelement und Krallenbacken aus Einsatzstahl, nitrocarburiert und oxidiert.

Die Spindel mit Trapezgewinde ist fiir sehr grole Spann- und Haltekrafte ausgelegt und ist aus einem

Spezialstahl gefertigt.

Fir die optimale Kraftiibertragung auf das Werkstiick ist der Spannbacken einteilig und die

Spannkraft wird direkt Gber die Antriebsspindel mit Trapezgewinde auf den Spannbacken ubertragen.

Die max. Spannkraft betragt 14kN. Durch diese sehr hohen Spannkréfte wird ein Vor- bzw.

Konturpragen der Werkstlicke nicht benétigt.

Befestigung:

1) Beidseitig seitliche Spannnut um direkt auf dem Maschinentisch mit mechanischen
Spannelementen zu befestigen.

2) Vorbereitet zur Adaption auf die mechanische 4-fach Spannstation mit Stichmall 52mm, siehe
Zeichnung. Hierzu werden die Spann-Nippel mit der Bestell-Nr. 535690 bendtigt.

3) Fir das exakte Positionieren auf Adapter- und Zwischenplatten sind an der Unterseite zwei
Bohrungen 8H7 vorhanden.

Anwendung:

Zum zentrischen Spannen von Werkstlcken.

Durch die kompakte Bauweise ist dieser Zentrierspannstock besonders fiir die 5-Achs-Bearbeitung
von Werkstlicken geeignet, kann jedoch auch universell eingesetzt werden und bietet durch die
Maoglichkeit der auswechselbaren Spannbacken viele Méglichkeiten in der téaglichen Anwendung.
Die Spannbacken kénnen einfach ausgetauscht und beispielsweise durch Spannbacken mit glatter
Spannflache, Bestell-Nr. 550658, ersetzt werden.

Hinweis:

Es wird empfohlen, die Spannbacken nicht uber die max. Abmessung (L) der Aussenkontur des

Grundkorpers auseinanderzufahren.

Die max. Spannkraft ist 14kN bei einem Anziehdrehmoment von 60Nm, weitere Details zur

Spannkraft siehe Spannkraftdiagramm.

Die Spannkraft wird Gber den Aussensechskant mit Schlisselweite 10mm wahlweise mit der

beigelegten Handkurbel oder einem Drehmomentschliissel auf die Spindel eingeleitet.

Der Innensechskant auf der Ruckseite der Spindel ist nur zum Herausdrehen und Auswechseln der
; @ @ | Spannbacken geeignet. Das Einleiten der Spannkraft mittels Innensechskant ist nicht zulassig.

Krallenbacken

- Lo Spannkraft (kN)
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Maldtabelle:
Bestell Groe | A B1 B2 B3 2D D1 E1 E2 G H H1 H2 H3 H4 H5 L L1 L2 S1 Sw
Nr.
550657 65 65 2-26 27-51 52-76 8 12 16 13,5 M8 50 55,5 60 64 15 23 100 52 80 2 10

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6377B
Spannbacken, glatt

fur Zentrierspannstock GroRRe 65.

GroRe A B B2 B3 H H1 H2 H3 | Gewicht
Bestell-
Nr.
[a]
550658 65 65 37 12,5 25 32 55 10 14 520
Ausfuhrung:

Spannbacken mit glatten Spannflachen aus Einsatzstahl, nitrocarburiert und oxidiert.

Passend fur Zentrierspannstock ,,Black-Edition” Gr. 65.

Anwendung:

Die Spannbacken kénnen einfach und schnell an dem Zentrierspannstock ,Black-Edition” Gr. 65
ausgetauscht bzw. ersetzt werden.

Hinweis:

Zum Austauschen der Spannbacken wird nur ein Innensechskantschllissel SW8 bendétigt.
Die Spannbacken werden paarweise ausgeliefert.

Nr.6377BG

Spannbacken mit Krallen
fur Zentrierspannstock GroR3e 65.

- B -
<52
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GroRe A B B2 B3 H H1 H2 H3 P | Gewicht
Bestell-
Nr.
[l
550659 65 65 37 12,5 25 32 55 10 14 3 510
Ausfuhrung:

Spannbacken mit Krallen aus Einsatzstahl, nitrocarburiert und oxidiert.
Passend fur Zentrierspannstock ,,Black-Edition” Gr. 65.

Anwendung:

Die Spannbacken kénnen einfach und schnell an dem Zentrierspannstock ,Black-Edition” Gr. 65
ausgetauscht bzw. ersetzt werden.

Hinweis:

Zum Austauschen der Spannbacken wird nur ein Innensechskantschllissel SW8 bendétigt.
Die Spannbacken werden paarweise ausgeliefert.
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unSere automatlISlerungSIodSungen -
FUR JEDE ANWENDuNG DAS PASSENDE SPANNMo DuL
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BES[En[E BEE[En[E BIBMEn[] BLEEn[E BBEn[D BEEn[ BEEN[E BES[EN[
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Nr. 6108LA-XX-08

Einbau-Spannmodul fir
Automatisierungslésungen

OUhen pneumatisch.

Ausblasung pneumatisch.
Betriebsdruck OUnen:

K10.3 min. 5 bar

K20.3 min. 4,5 bar

Deckel und Kolben gehartet.
Wiederholgenauigkeit <0,005mm.
Mit Verriegelungskontolle (pneum.)
und Aullgekontrolle (pneum.).

Bestell Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
Nr.
[kN] [kN] [Kal
550257 | K10.3 10 25 . 1,4
550258 | K20.3 17 55 . 2,6
Ausfuhrung:

Zentrische Ausblasung, Auflagenkontrolle und Verriegelungskontrolle.

Anwendung:

Nullpunktspannsystem fiir Automatisierungslosungen zum riistzeitoptimierten Spannen bei der
spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma-
und Chemieindustrie.

Hinweis:

Verriegelungskontrolle: Staudruck bei gedffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem
Spannmodul.

Auflagenkontrolle Uber die Ausblasfunktion: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette.

Das Einbau-Spannmodul wird pneumatisch geéffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt.
AnschlieBende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit moéglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul hat funf Anschlisse:

1 = pneum. Offnen

3 = pneum. Ausblasung

4 = pneum. Offnungskontrolle Eingang

5 = Entliftung

8 = pneum. Verriegelungskontrolle Eingang

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Weitere Automatisierungsoptionen

el "D -
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' NN —8——0lnn i
| Ie=s s el WM
A - -
I = —
DDl [
MaRtabelle:
GroRe 2D @DN D1 H HA LK M T
Bestell-
Nr.
550257 | K10.3 112 22 78 35 10 88 6 x M6 25
550258 | K20.3 138 32 102 49 15 115 8 x M6 34
CAD
e
K]
E!I' = Technische Anderungen vorbehalten.
AMTC BV sales@amtc.eu 653

88 (+31)
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Nr.6108LA-XX-09 Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
Einbau-Spannmodul fir Nr. N (] Kl
Automatisierungsléosungen
. . 550259 | K10.3 10 25 . 1,4

OUhen pneumatisch.
Ausblasung pneumatisch. 550260 | K20.3 17 55 b 2,6
Betriebsdruck OUhen: - .
K10.3 min. 5 bar Ausfihrung:
K20.3 min. 4,5 bar Zentrische Ausblasung, Auflagenkontrolle und Verriegelungskontrolle und Spann-Nippelabfrage.
Deckel und Kolben gehartet. .
Wiederholgenauigkeit <0,005mm. Anwendung:
Mit Verriegelungskontrolle (pneum.) und Aullgekontrolie Nullpunktspannsystem fiir Automatisierungslésungen zum riistzeitoptimierten Spannen bei der
(pneum.) und Spann-Nippelabfrage (pneum.). spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma-

und Chemieindustrie.

Hinweis:

Verriegelungskontrolle: Staudruck bei geéffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem

Spannmodul.

Spann-Nippelabfrage: Staudruck bei vorhandenem Spann-Nippel, Durchfluss wenn Spann-Nippel
nicht vorhanden.
@ Auflagenkontrolle tber die Ausblasfunktion: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette.

® Das Einbau-Spannmodul wird pneumatisch gedffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt.
AnschlieBende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit méglich (Modul ist drucklos gespannt).

@ @ Das Spannmodul hat sechs Anschliisse:

@ @ 1 = pneum. Offnen

3 = pneum. Ausblasung
4 = pneum. Offnungskontrolle Eingang
5 = Entliiftung
6 = pneum. Spann-Nippelkontrolle Eingang
8 = pneum. Verriegelungskontrolle Eingang

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Weitere Automatisierungsoptionen
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MaRtabelle:
GroRe @D @DN D1 H HA LK M T
Bestell-
Nr.
550259 | K10.3 112 22 78 35 10 88 6 x M6 25
550260 | K20.3 138 32 102 49 15 115 8 x M6 34

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)
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Nr.6108LA-XX-10

Einbau-Spannmodul fr
Automatisierungslésungen

OUlnhen pneumatisch.
Ausblasung pneumatisch.
Betriebsdruck OUnen:

O

2/ : R R

g B 1 5 N 5 1 | | D | v S Y
Bestell- Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht

N [kN] [kN] [Ka]

550261 | K10.3 10 25 . 1,4
550262 | K20.3 17 55) . 2,6
Ausfuhrung:

K10.3 min. 5 bar

K20.3 min. 4,5 bar

Deckel und Kolben gehartet.

Wiederholgenauigkeit < 0,005mm.

Mit Verriegelungskontolle (pneum.) und Aullagekontrolle

(pneum.) und Spann-Nippelabfrage (pneum.) und Insellésung.

Auflageflachen als Inselausfiihrung mit integrierter Abblasung, zentrische Ausblasung,
Auflagenkontrolle, Verriegelungskontrolle und Spann-Nippelabfrage.

Anwendung:

Nullpunktspannsystem fiir Automatisierungslésungen zum ristzeitoptimierten Spannen bei der
spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma-
und Chemieindustrie.

Hinweis:

Verriegelungskontrolle: Staudruck bei gedéffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem
Spannmodul.

Spann-Nippelabfrage: Staudruck bei vorhandenem Spann-Nippel, Durchfluss wenn Spann-Nippel
nicht vorhanden.

Auflagenkontrolle: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette.

Das Einbau-Spannmodul wird pneumatisch gedffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt.
AnschlieBende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit moéglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul hat sieben Anschlisse:

1 = pneum. Offnen

3 = pneum. Ausblasung

4 = pneum. Offnungskontrolle Eingang

5 = Entliftung

6 = pneum. Spann-Nippelkontrolle Eingang

7 = pneum. Auflagekontrolle

8 = pneum. Verriegelungskontrolle Eingang

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Weitere Automatisierungsoptionen

HA
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Maftabelle:
GroRe 2D @DN D1 H HA LK M T
Bestell-
Nr.
550261 | K10.3 112 22 78 35 10 88 6 x M6 25
550262 | K20.3 138 32 102 49 15 115 8 x M6 34

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6103HA-20-05

Einbau-Spannmodul fir
Automatisierungslésungen

OUhen hydraulisch.

Ausblasung pneumatisch.

Betriebsdruck OUnen: min. 60 bar - max.70 bar

Deckel und Kolben gehartet.

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Mit Verriegelungskontrolle (pneumatisch) und Aullagekontrolle
(pneumatisch).

@0
< _@ON

Bestell- GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
Nr.
[kN] [kN] [Kgl
428409 K20 20 55} o 1,4
Ausfuhrung:

Zentrische Ausblasung, Auflagenkontrolle und Verriegelungskontrolle.

Anwendung:

Nullpunktspannsystem fir Automatisierungslosungen zum riistzeitoptimierten Spannen bei der
spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma-
und Chemieindustrie.

Hinweis:

Verriegelungskontrolle: Staudruck bei geéffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem
Spannmodul.

Auflagekontrolle Gber die Ausblasfunktion: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette.

Das Einbau-Spannmodul wird hydraulisch (1) gedffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt.
AnschlieRende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul hat vier Anschlisse:

1x hydr. Offnen (1) / 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3) /

1x pneum. Offnungskontrolle Eingang (4) /

1x pneum. Offnungskontrolle Ausgang (5).

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Weitere Automatisierungsoptionen

e T Maftabelle:
i ||
r—————— Gote| @0 | oon | oot | H | ma | m | ok | T
i - Bestell-
I P01 Nr.
DLK
F 428409 K20 112 32 78 44 10 M6 88 34
Nr.6100H-20-06 Bestell. | GToRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
i - U Nr.
Einbau Sp_annmod_gl far [KN] [KN] K]
Automatisierungslosungen PR 0 = 75
OUhen hydraulisch. :
Betriebsdruck OUnen: min. 50 bar - max.60 bar Ausfuhruna:
Deckel und Kolben gehértet. . g: . o ) )
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Ayflageflachen als Inselausfiihrung mit integrierter Abblasung, Verriegelungskontrolle und Spann-
Mit Verriegelungskontrolle (hydr. oder pneumatisch), Nippelabfrage.
Aulhgekontrolle (pneumatisch) und Nippelabfrage.
kb9 v yund Nippelabirag Anwendung:
Nullpunktspannsystem fur Automatisierungslosungen zum riistzeitoptimierten Spannen bei der
spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma-
und Chemieindustrie.
Hinweis:
Verriegelungskontrolle: Staudruck bei gedffnetem Spannmodul, Durchfluss erst bei verriegeltem
Spannmodul und Anwesenheit Spann-Nippel.
Auflagekontrolle: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette.
Dieses wird hydraulisch (1) ge6ffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieBende
Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul hat vier Anschliisse:
1x hydr. Offnen (1) / 1x pneum. Auflagekontrolle (3) /
1x hydr. oder pneum. Offnungskontrolle und Nippelabfrage Eingang (4) /
1x hydr. oder pneum. Offnungskontrolle und Nippelabfrage Ausgang (5).
Auf Anfrage:
- D - - Einbauskizzen
< wDN - Weitere Automatisierungsoptionen
g |
i s = i
I L EEeessSSsSESSS e
=
|
- E—— M7
: = MaRtabelle:
I A 7 L [
! P —— ! GroRe 2D @DN D1 H HA LK M T
Bestell-
CAD L DI J Nr.
E' E e LK o
427161 K20 112 32 78 57 10 88 M6 47

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6107HA-20-07 Bestell- Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
Einbau-Spannmodul mit Mittenverschluss Nr. [KN] [KN] K]
fir Automatisierungslésungen

550279 | K20 20 55 o 1,4

OUhen hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. " .
Betriebsdruck: 60 bar - 70 bar Ausfiihrung:
Deckel und Kolben gehartet.
Wiederholgenauigkeit <0,005mm. )
Mit Verriegelungskontolle (pneum.) und Anwendun g:

Aulhagekontrolle (pneum.). Nullpunktspannsystem fiir Automatisierungslosungen zum riistzeitoptimierten Spannen bei der
spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma-
und Chemieindustrie.

Mit Mittenverschluss, Ausblasung, Auflagenkontrolle und Verriegelungskontrolle.

Hinweis:

Mittenverschluss mit pneum. Reinigungsfunktion der Auflageflachen.

Befestigung und Montage der Spann-Nippel erfolgt Gber DIN ISO Senkkopfschraube M12.

Verriegelungskontrolle: Staudruck bei gedffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem

Spannmodul.

@ Auflagenkontrolle Uber die Ausblasfunktion: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette.

Das Einbau-Spannmodul wird hydraulisch geéffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt.

@ @ AnschlieBende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit méglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul hat vier Anschlisse:

€) 1 x hydr. Offnen (1)

1 x pneum. Ausblasung und Auflagenkontrolle (3)

1 x pneum. Offnungskontrolle Eingang (4)

1 x pneum. Offnungskontrolle Ausgang (5)

€ " y o 3 M
1 L J
1 E - 1
@ D1
@ LK
Maftabelle:
GroRe @D @DN @D1 H HA LK M T
Bestell-
Nr.
550279 K20 112 32 78 44 10 88 M6 34

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370ZSA-02

Pneumatische Sensoreinheit,
Steuer- und Sensormodul

B

Betriebsdruck Gewicht
Bestell-
Nr.
' [bar] la]
553182 4-7 510
Ausfuhrung:

Pneumatische Sensoreinheit mit einem Steuermodul, einem vormontierten Sensormodul mit
integriertem LCD Display fur die Anzeige des Betriebszustands und zwei Anschlusskabel mit
je 5 Meter Lange und einseitig offenem Ende.

Technische Daten je Sensormodul:

Abstandsmessbereich: 0,02-0,2mm
Pneumatischer Anschluss: Q6 Steckanschluss 6 mm
Elektrischer Ausgang: 2 Schaltausgange PNP
Elektrischer Anschluss: M12 Stecker, A-codiert
Anwendung:

Pneumatische Sensoreinheit zur Abfrage und Zustandsuberwachung der AMF
Nullpunktspannsysteme fiir die Automatisierung. Die Schaltpunkte der Sensormodule werden im
Teach-In Verfahren direkt Gbernommen und kénnen anschlieBend feinjustiert und an die individuellen
Anforderungen manuell angepasst werden.

Hinweis:
Es kdnnen max. vier Sensormodule je Steuermodul montiert und angeschlossen werden.

A 8
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Maltabelle:
A B 2B1 | C E H | H1 K L M N P 2Q | s
Bestell-
Nr.

553182 | 95 | 20,5 | 55 | 75|685 |83 |785 |18 | 1155 | M12x1 | 10,2 | 174 | 6 | 50

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370ZSA-03 Bestell- Betriebsdruck Gewicht
Sensormodul fur pneumatische Nr. [bar] l
Sensoreinheit
553183 4-7 60
Ausfuhrung:
4 Sensormodul als Erweiterungsmodul fiir die pneumatische Sensoreinheit mit integriertem LCD
W Display fir die Anzeige des Betriebszustands und einem Anschlusskabel mit 5 Meter Lange und

einseitig offenem Ende.

Technische Daten:

Abstandsmessbereich: 0,02-0,2 mm
Pneumatischer Anschluss: Q6 Steckanschluss 6 mm
Elektrischer Ausgang: 2 Schaltausgange PNP
Elektrischer Anschluss: M12 Stecker, A-codiert
Anwendung:

Sensormodul zur Abfrage und Zustandsiberwachung der AMF Nullpunktspannsysteme fiir
die Automatisierung. Die Schaltpunkte der Sensormodule werden im Teach-In Verfahren direkt
ibernommen und kénnen anschlieBend feinjustiert und an die individuellen Anforderungen manuell

= angepasst werden.
‘*'v Hinweis:

\ Es kdnnen max. vier Sensormodule je Steuermodul montiert und angeschlossen werden.
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Maldtabelle:
Bestell- B H K M aQ S
Nr.
553183 20,5 83 18 M12x1 6 50

Technische Anderungen vorbehalten.
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ﬂ_mp@ Durchflussmesser
Nr. 6370ZSA-01 Bostol Q Nenrweits Gewicht |
Durchflussmesser Nr. (V] [NW] 9]
hydraulisch — |

553154 0,02-2 | 8 | 700 |
Ausfihrung:

’/’i Durchflussmesser fiir hydraulischen Volumenstrom von 0,02 - 2,0 I/min inkl. 5 Meter Anschlusskabel.

NEU

\

Technische Daten:

Nennweite: DNoos

Anschluss: Innengewinde G1/4
Druckfestigkeit: PN 200
Messbereich: 0,02 - 2,0 Vmin
Medientemperatur: -25..+80°C
Umgebungstemperatur: -20..+70°C
Programmierung: Gber Stellring POM
Elektrischer Anschluss: Rundstecker M12 x 1, 5-polig
Spannungsversorgung: 18..30VDC
Schutzart: IP 67

Hysterese: einstellbar
Anzeige: LCD Display + LED
Anwendung:

Durch die sehr genaue Messaufldsung dieser Einheit kann gepriift und Gberwacht werden, ob das
Nullpunktspannsystem im gedfineten oder geschlossenen Zustand ist.

Der Zahnrad-Durchflussmesser misst den hydraulischen Durchfluss in den Anschlussleitungen der
AMF Nullpunktspannsysteme fir die Automatisierung und gibt nach Erreichen des voreingestellten
Schwellenwerts ein Ausgangssignal.

-
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-

©
1L
A
o] L.

Maftabelle:
Bestell- A B C G H H1 K1 M
Nr.
553154 | 55 55 | 41 | Me 128 90 15,5 M12x 1

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)
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nd flexible Automatisierungslésung

+ Preiswerte u
Anwendung von verschiedenen

+ Kombinierte
Greiferarten

+ Kassettenschieb
Transporteinheit

+ Modular aufgebaut

+ Fertigung von untersc
einer Beladung

espeicher als Speicher und/oder

fiir Werkstiicke
es Linear-Zufiihr-System
hiedlichen Werkstiicken in

Technische Anderungen vorbehalten
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.ﬂ_mp@ High-End Spannmodul ,,Turbine%
Nr.6102H Bestell. | GroBe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht |
High-End Spannmodul ,,Turbine* fiir die Nr. [kN] [kN] [Kg]
Vollautomatisierung r— S P a8 |
Offnen hydraulisch. .
Betriebsdruck Offnen: 25-50 bar Anwendung:

i k Nach :
g;tcnkt;mrducml‘ig 953::::? 20ber Bei vollautomatisierten Aufspannidsungen zum Einsatz als Maschinentischaufnahme in
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Bearbeitungszentren mit automatisiertem Palettenwechselsystem oder Roboterbeladung und

zum Einbau in Paletten, Maschinentische, Aufspannwinkel, und -wiirfel, Weitere vielseitige
Einsatzméglichkeit in der Automatisierung.

Hinweis:

Gehartete Auflagefldachen als Inselausfiihrung mit integrierter Auflagekontrolle. Zusétzliche
Abblasung der Auflagefidchen durch zentrisch ausfahrende Turbinenspindel und Ausblasung des
Kugelraumes. Zusétzlicher hydraulischer Aushub der Wechselpalette von 6 mm zur vereinfachten
Palettenentnahme.

Abfragembglichkeiten:

- Auflagekontrolle (pneumatisch)

- Verriegelungskontrolle (hydraulisch)

Turbine hat sechs Anschliisse:

1x hydr. Offnen (1) / 1x hydr. Nachspannen (2) / 1x pneum. Auflagekontrolle (3) / 1x Abblasung,
Ausblasung und pneum. Turbinenabblasung (4) / 1x Tankleitung(5) / 1x Kurzhubkolben ausfahren (6).

S
Pee ©

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen

. Grole @D ODN (o0} H HA OLK T

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)
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HIGH-END SPANNMODUL
»1 URBINE“ FUR DIE
VOLLAUTOMATISIERUNG

Dieses High-End Spannmodul findet Einsatz beim
rustzeitoptimierten Spannen in vollautomatisierten
Bearbeitungszentren mit Palettenwechsel-
systemen oder Roboternbeladung.

> Turbinenabblasung der geharteten
Auflage- und Gehauseocberflache

v

Pneumatische Auflagekontrolle

v

Hydraulische Entriegelungskontrolle

v

Hydraulisches Anheben der Palette (6 mm)
nach dem Offnen des Spannmoduls

~delstahl / rostfrei

A & |
Ay s

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6104L

Spannmodul mit Sensorabfrage fir die
Verriegelung

OUnen pneumatisch.

Betriebsdruck OUnen: min. 5 bar - max. 12 bar

Deckel und Kolben gehartet.

Flanschgehause: Aluminium

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

A
iz
[m]

GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Bestell-
Nr.
[kN] [kN] [Kg]
552967 | K10.3 10 25 2,6
552968 | K20.3 17 55 5,0
Anwendung:

Nullpunktspannsystem fiir Automatisierungslosungen zum riistzeitoptimierten Spannen bei der
spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen wie auch in der Lebensmittel-, Pharma-
und Chemieindustrie.

Hinweis:
Das Spannmodul mit Sensorabfrage hat zwei Induktivsensoren (Anschlussart: Stecker S8,
Kabellange 150 mm) zur Zustandkontrolle gedffnet/verriegelt. Dieses wird pneumatisch gedffnet
(1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieRende Abkopplung der Druckleitung ist
jederzeit moéglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul hat einen Anschluss: 1 x pneum. Offnen (1).

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Weitere Automatisierungslésungen.

1
4
i

.

K10.3 K20.3

Maftabelle:
Bestell- GroRe |ODA | @D |@DN | E |E1|H |HA| K |GLK| @M | @BNH7 | P R \% W | W2
Nr.

552967 | K10.3 | 142 |112| 22 |[10| - |38|48 |23 | 127 | 6,6 8 10| G1/8|41,5| - -
552968 | K20.3 | 175 |138| 32 [13|27|38|53 |23 | 158 | 8,4 8 - |G1/8| - |7,5°|45°

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV

sales@amtc.eu

65 304188 (+31)
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Nr.6105L Bestell- GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Spannmodul mit Sensorabfrage fur Nr. (NI KN] Kal
die Verriegelung und Anwesenheit des

552969 | K10.3 10 25 2,6

Spann-Nippels
Olhnen pneumatisch. Anwendung:
Betriebsdruck OUnen: min. 5 bar - max. 12 bar
Deckel und Kolben gehartet.
Flanschgeh&use: Aluminium
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Nullpunktspannsystem fiir Automatisierungslosungen zum riistzeitoptimierten Spannen bei der
spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen wie auch in der Lebensmittel-, Pharma-
und Chemieindustrie.

Hinweis:

Das Spannmodul mit Sensorabfrage hat zwei Induktivsensoren (Anschlussart: Stecker S8,
Kabellange 150 mm) zur Zustandkontrolle fur gedffnet/verriegelt und Anwesenheit des Spann-
Nippels. Dieses wird pneumatisch geéffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt.
AnschlieBende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit méglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul hat einen Anschluss: 1 x pneum. Offnen (1).

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Weitere Automatisierungslésungen.

Maltabelle:
Grofe | @DA | @D |@DN | E | H |HA| K | @LK | @M | @NH7 | P | R Y
Bestell-
Nr.

552069 | K10.3 | 142 | 112 | 22 |10 | 38 | 48 | 23 | 127 | 6,6 8 10 | G1/8 | 41,5

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 165 304188 (+31)
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Nr.6106L Bestell- Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Spannmodul mit Sensorabfrage fur Nr. [KN] KN] Kal
die Verriegelung und Anwesenheit P s 5 " -
des Spann-Nippels ’
OUhen pneumatisch. Anwendung:

Betr?ebsdruck Otnen: min. 8 ba'_’ - max. 12 bar Nullpunktspannsystem fiir Automatisierungslésungen zum ristzeitoptimierten Spannen bei der
Betriebsdruck Nachspannen: min. 5 bar - max. 6 bar spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen wie auch in der Lebensmittel-, Pharma-
Deckel und Kolben gehértet. und Chemieindustrie.

Flanschgeh&use: Aluminium

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Hinweis:

Das Spannmodul mit Sensorabfrage hat zwei Induktivsensoren (Anschlussart: Stecker S8,
Kabellange 150 mm) zur Zustandkontrolle fiir gedffnet/verriegelt und Anwesenheit des Spann-
Nippels. Dieses wird pneumatisch geoffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt.
AnschlieBende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul hat zwei Anschliisse: 1 x pneum. Offnen (1) / 1 x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Weitere Automatisierungslésungen.

Maftabelle:
Bestell- GroRe | GDA | @GD |@DN | E | H |HA| K | K1 | GLK | @M | @N H7 R W | W1 | W2
Nr.

552966 | K10 | 104 | 78 | 22 (10|37 |44 |28 | 11| 90 | 6,6 8 G1/8 | 6,4° | 45° | 45°

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)
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Nr.6101L Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Spannmodul mit Sensorabfrage fir die Nr. N] (N] Kl
Verriegelung

. X 552963 K10 8 25 2,4
OUhen pneumatisch. ~oor | Ko =
Betriebsdruck Olhen: min. 8 bar - max. 12 bar 5 0 55 6.9
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar 552965 | K40 30 105 11,0
Deckel und Kolben gehartet.

Anwendung:

Flanschgehé&use: Stahl, ungehartet
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Nullpunktspannsystem fiir Automatisierungslésungen zum riistzeitoptimierten Spannen bei der
spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma-

und Chemieindustrie.

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul mit Sensorabfrage beinhaltet 2 Induktivsensoren (Anschlussart: Stecker
S8, Kabellange: 150 mm) zur Zustandskontrolle (gedffnet / verriegelt).Dieses wird pneumatisch
geoffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs-
und Verschlusskrafte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden.
AnschlieBende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen.

Spannmodul hat zwei Anschliisse: 1x pneum. Offnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Weitere Automatisierungsoptionen

BDA

K10 K20, K40
MafRtabelle:
Bestell- GroRe |ODA| @D |@DN| E |E1|H |HA| K |K1|OLK| @M |[ONH7| R W |W1|W2

Nr.

552963 | K10 | 104 | 78 | 22 |10,0| - |37 |44 28| 11| 90 | 6,6 8 G1/8|6,4° | 45° | 45°
552964 | K20 | 143 |112| 32 [10,0/24|38|48 |26| - | 127 | 9,0 8 G1/8|7,5°| - |45°
552065 | K40 | 188 |148| 40 |13,6|31|47|62|32| - | 168 |11,0/ 10 |G1/8|5,0°| - |45°

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)
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Nr.6203S4L-001

4-fach Spannstation

Grundkorper: Aluminium, eloxiert
Wiederholgenauigkeit <0,02 mm

GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Bestell-
Nr.
[N] [N] [a]
533034 K02 4 x 235 4 x 6000 2400
Ausfihrung:

Pneumatische 4-fach Spannstation mit Luftpistolenventil zum schnellen Offnen und Schliefen mittels
Luftpistole.

Die Spannstation hat seitlich zwei Spannnuten zum Befestigen auf dem Maschinentisch. Zusatzlich
sind an der Unterseite Positioniernuten zum Ausrichten auf dem Maschinentisch eingebracht. Die
Aufnahme fiir einen Spann-Nippel in der Ausfiihrung K20 ist ebenfalls vorhanden.

[
/
v ) i : L
Maltabelle:
Grole A B C F G H aJ K S SM
Bestell-
Nr.

533034 | K02 96 96 15 42 20 8 25 M12 100 60

Nr. 6203PS4-001
Wechselpalette

Hochfestes Aluminium, eloxiert

GroRe A B S SM Gewicht
Bestell-
Nr.
[d]
533059 | K02 98 98 20 60 530
Ausfihrung:

Wechselpalette fiir 4-fach Spannstation K02 mit 4 Spann-Nippel.

Hinweis:

Auf Wunsch kdnnen Befestigungsbohrungen nach lhren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht
werden.

Auf Anfrage:

Weitere Abmessungen, Stichmalle sowie Anzahl der Spann-Nippelbestiickung.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6204S2HA-001 Bestell- Groke Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
2-fach Spannstation Nr. [KN] [KN] K]
Entriegelung hydraulisch.

Ausblasung pneumatisch. 427484 | K10.2 2x10 2x25 . 14
AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. .

Grundplatte: Stahl, ungehartet. Ausfuhrung:

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand

63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt Uber Zylinderkopfschrauben M12. Firr das Ausrichten
sind min. zwei Passbohrungen angebracht.

Das Stichmal der Spannmodule betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Vorteil:
"_" - - Geringe Gesamthdhe von nur 36 mm.
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Nr. 6204S4HA-001 Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
- i Nr.
4-fach Spannstation KN] KN] Ka]
Entriegelung hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 427500 | K10.2 4x10 4x25 . 30
AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. .
Grundplatte: Stahl, ungehartet. Ausfihru ng:
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand

63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt Uber Zylinderkopfschrauben M12. Firr das Ausrichten
sind min. zwei Passbohrungen angebracht.

Das Stichmal der Spannmodule betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

\orteil:
Geringe Gesamthéhe von nur 36 mm.

(e __®1

= .
Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr. 6204S6HA-001

GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht

Bestell-

_ i Nr.
6-fach Spannstation KN] KN] Kal
Entriegelung hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 427526 | K10.2 6x 10 6x25 o 46
AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. . .
Grundplatte: Stahl, ungehértet. Ausfuhrung:
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand

63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt Uber Zylinderkopfschrauben M12. Fiir das Ausrichten
sind min. zwei Passbohrungen angebracht.

Das Stichmaf der Spannmodule betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Vorteil:
Geringe Gesamthdhe von nur 36 mm.
-
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Nr.6204S8HA-001 Bestell- GréRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
8-fach Spannstation Nr. kN] (KNI [Ka]
Entriegelung hydraulisch. 27512 | K02 ex10 o2 o
Ausblasung pneumatisch. 5 : X x25 hd
AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. .
Grundplatte: Stahl, ungehartet. Ausfihru ng:
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand

63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt Uber Zylinderkopfschrauben M12. Fiir das Ausrichten
sind min. zwei Passbohrungen angebracht.

Das Stichmal der Spannmodule betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Vorteil:
Geringe Gesamthdhe von nur 36 mm.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr. 6204S4HA-002

4-fach Spannstation

Entriegelung hydraulisch.

Ausblasung pneumatisch.

AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet.
Grundplatte: Stahl, ungehartet.

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

O

Bestell Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
Nr.
[kN] [kN] [Kal
427492 | K10.2 4x10 4x25 . 37
Ausfuhrung:

Hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand
63 mm. Die Befestigung erfolgt Gber Zylinderkopfschrauben M12. Fiir das Ausrichten sind min. zwei
Passbohrungen angebracht.

Das Stichmal der Spannmodule betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Anwendung:
2.B. fiir DMG / DMU 50 EVO

Vorteil:
Geringe Gesamthdhe von nur 36 mm.

[zl

Nr.6204S4HA-003

4-fach Spannstation

Entriegelung hydraulisch.

Ausblasung pneumatisch.

AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet.
Grundplatte: Stahl, ungehartet.

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.
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GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht

Bestell-

Nr. kN]

4x10

[kN] [Kdl

38

427518 | K10.2 4x25 .

Ausfuhrung:

Hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand
80 mm. Die Befestigung erfolgt Gber Zylinderkopfschrauben M16. Fiir das Ausrichten sind min. zwei
Passbohrungen angebracht.

Das Stichmal der Spannmodule betragt 240 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Anwendung:
z.B. fUr Mazak Variaxis 500

Vorteil:
Geringe Gesamthdhe von nur 36 mm.

n
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr. 6204S6HA-002 Bestell- GréRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
- i Nr.

6 fach Spanngtatlon [KN] [KN] K]

Entriegelung hydraulisch.

Ausblasung pneumatisch. 427534 | K10.2 6x10 6 x 25 . 62

AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. . .

Grundplatte: Stahl, ungehartet. AUSfUhrung .

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand

63 mm. Die Befestigung erfolgt Gber Zylinderkopfschrauben M12. Fiir das Ausrichten sind min. zwei
Passbohrungen angebracht.

Das Stichmaf der Spannmodule betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Anwendung:

z.B. fir DMG / DMU 50

Vorteil:
- Geringe Gesamthéhe von nur 36 mm.
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Nr.6204S6HA-003 Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
- i Nr.

6-fach Spannstation [KN] KN gl

Entriegelung hydraulisch.

Ausblasung pneumatisch. 427559 | K10.2 6x10 6x25 . 62

AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. .. X

Grundplatte: Stahl, ungehartet. AUSfUhrung .

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand
100 mm. Die Befestigung erfolgt Uber Zylinderkopfschrauben M16. Fir das Ausrichten sind min. zwei
Passbohrungen angebracht.

Das Stichmaf der Spannmodule betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die

integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Anwendung:
z.B. fur Mazak Variaxis 630
Vorteil:
Geringe Gesamthdhe von nur 36 mm.
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Nr. 6204S6HA-004 Bestell- Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
- i Nr.

6 fgch Span nstation [KN] [KN] K]
Entriegelung hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 427567 | K10.2 6x10 6x25 o 62
AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. . .
Grundplatte: Stahl, ungehartet. Ausflhrun g:
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand

63 mm. Die Befestigung erfolgt Gber Zylinderkopfschrauben M12. Fiir das Ausrichten sind min. zwei
Passbohrungen angebracht.

Das Stichmal der Spannmodule betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Anwendung:

z.B. fir DMG / DMU 70 EVO

Vorteil:

Geringe Gesamthdhe von nur 36 mm.
. 20 - 200 .
. 20 - oC -
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GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht

Nr. 6204K2HA-015
Bestell-

2-fach Spannkonsole Nr. kN] [kN]

Entriegelung hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch.
Hochfestes Aluminium. .
AulbgelBiche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. Ausfihrun g:
Grundplatte: Stahl ungehértet

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

(Kl
427591 | K10.2 2x10 2x25 o 31

Hydraulische Spannkonsole zum riistzeitoptimierten Spannen auf K10.2 Spannstationen. Unterseitig
montierte Spann-Nippel.

Das Stichmal der Spannmodule betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.
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Nr.6204K1HA-001 Bestell- GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung S Gewicht

o Nr.
1 fgch Spannkonsole [kN] [KN] mml | Kl
Entriegelung hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 428060 | K10.2 10 25 . 150 32
Aulhgeliche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. 428086 | K10.2 10 25 . 200 38
Grundplatte: Stahl, ungehartet. 428102 | K10.2 10 25 . 240 42
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Ausfuhrung:

Hydraulische Spannkonsole zum riistzeitoptimierten Spannen auf K10.2 Spannstationen.
Einbauspannmodul K10.2 mit 4-fach Indexierung. Unterseitig montierte Spann-Nippel.

Das Stichmal betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte
Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.
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Nr.6204K1HA-004 Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung S Gewicht
- Nr.
1-fach Spannkonsole N] KN mml | [Kg]
Entriegelung hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 428128 | K10.2 10 25 . 150 45
AullgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. 428144 | K10.2 10 25 . 200 50
Grundplatte: Stahl, ungehartet. 428169 | K10.2 10 25 . 240 54
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.
Ausfuhrung:

Hydraulische Spannkonsole zum riistzeitoptimierten Spannen auf K10.2 Spannstationen.
Einbauspannmodul K10.2 mit 4-fach Indexierung. Unterseitig montierte Spann-Nippel.

Das StichmaR betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte
Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.
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Nr. 6204 K2 HA'O 11 Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung S Gewicht
- Nr.

2-fach Spannkonsole [kN] kN] mm] | [Kgl

Entriegelung hydraulisch. 427864 | K10.2 2x10 2x25 . 150 31

Ausblasung pneumatisch.

AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. 427880 | K10.2 2x10 2125 hd {0 ¥

Grundplatte: Stahl, ungehartet. .

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Ausflihrung:

Pt
L

.-
[

L

Hydraulische Spannkonsole zum riistzeitoptimierten Spannen auf K10.2 Spannstationen. Unterseitig
montierte Spann-Nippel.

Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte Ausblasfunktion kann individuell
angeschlossen werden.

20

Nr.6204K2HA-013

2-fach Spannkonsole

Entriegelung hydraulisch.

Ausblasung pneumatisch.

AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet.
Grundplatte: Stahl, ungehartet.

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.
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Bestell Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung S Gewicht
Nr.
[kN] [kN] [mm] [Kal
427906 | K10.2 2x10 2x25 . 190 57
427575 | K10.2 2x10 2x25 . 220 63
Ausflihrung:

Hydraulische Spannkonsole zum riistzeitoptimierten Spannen auf K10.2 Spannstationen. Unterseitig
montierte Spann-Nippel.

Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte Ausblasfunktion kann individuell
angeschlossen werden.
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Nr. 6204K2 HA'OO 1 Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung S Gewicht
2-fach Spannkonsole N kN] kN] mm] | [Kg]
Entriegelung hydraulisch. 427666 | K10.2 2x10 2x25 . 70 18
Ausblasung pneumatisch.
AullgelBiche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. 427682 | K10.2 2x10 2iXi25 had 100 48
Grundplatte: Stahl, ungehértet. 427708 | K10.2 2x10 2x25 . 120 31
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 427724 | K10.2 2x10 2x25 . 160 42
427740 | K10.2 2x10 2x25 . 200 54
Ausflihrung:

Hydraulische Spannkonsole zum ristzeitoptimierten Spannen auf K10.2 Spannstationen. Unterseitig
montierte Spann-Nippel.

- e Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte Ausblasfunktion kann individuell
- :‘r angeschlossen werden.
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Nr. 6204K2HA-006 Bestell- GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung S Gewicht
- Nr.
2 fach Spannkonsole [kN] [KN] mml | [Kg]
Entriegelung hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 427765 | K10.2 2 x10 2x25 . 110 45
Aulhgeliche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehértet. 427781 | K10.2 2x10 2x25 L 140 53
Grundplatte: Stahl, ungehartet. 427807 | K10.2 2x10 2x25 . 160 58
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 427823 | K10.2 2x10 2x25 . 200 69
427849 | K10.2 2x10 2x25 . 240 81
Ausflihrung:
Hydraulische Spannkonsole zum ristzeitoptimierten Spannen auf K10.2 Spannstationen. Unterseitig
i montierte Spann-Nippel.

- Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte Ausblasfunktion kann individuell
ey angeschlossen werden.
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Nr. 6204S6HA-008 Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
- i Nr.
6 fgch Span nstation N] (N] Ka]
Entriegelung hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 427625 | K10.2 6x10 6x25 o 55
AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. . i
Grundplatte: Stahl, ungehartet. Ausfuhrun g:
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm Hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand
100 mm. Die Befestigung erfolgt Giber Zylinderkopfschrauben M16. Fiir das Ausrichten sind min. zwei
Passbohrungen angebracht.
Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte Ausblasfunktion kann individuell
angeschlossen werden.
—— Vorteil:
.~ Geringe Gesamthdhe von nur 36 mm.
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Nr.6204WU12HA-001 Bestell- Grole Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Ausblasung Gewicht
- U Nr.
12-fach Spannwidrfel [KN] [KN] K]
Entriegelung hydraulisch.
Ausblasung pneumatisch. 427641 | K10.2 12x10 12x25 . 210
AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. .. .
Grundplatte und Wiirfel: Stahl, ungehartet. Ausfihru ng:

Hydraulischer Spannwiirfel zum ristzeitoptimierten Spannen auf Spannstation 6204S6HA-008. Die
Befestigung erfolgt Giber die unterseitigen Spann-Nippel.

Das Stichmal der Spannmodule betragt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.
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Nr. 6206S2L Bestell- Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
2-fach Spannstation Nr. [kN] [kN] [Ka]
Entriegelung pneumatisch.

Betriabsdruak Othen: 550249 | K10.3 2x10 2x25 13
K10.3 min. 5 bar 550254 | K20.3 2x17 2x55 24

K20.3 min. 4,5 bar .
Stahl, ungehartet. Ausfihru ng:

Wiederholgenauigkeit <0,005 mm. Pneumatische Spannstation zum ristzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit

Nutenabstand 63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt Giber Zylinderkopfschrauben M12. Fir
das Ausrichten sind min. zwei Passbohrungen angebracht.

Das Stichmal der Spannmodule betragt 200 mm.

Der pneumatische Schnellkupplungsstecker ist vormontiert.

Vorteil:
- Geringe Gesamthéhe

MaRtabelle:
GroRe | A B C D E G HA | @N oM S SM
Bestell-
Nr.

550249 | K10.3 | 166 | 366 | 133 | 200 | 250-252 | 138 | 10 20 13,5 | 38 | 200
550254 | K20.3 | 196 | 366 | 160 | 200 | 250-252 | 165 | 15 20 13,5 | 53 | 200

Nr.6206S4L Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
- i Nr.

4-fach Spannstation [KN] [KN] K]

Entriegelung pneumatisch.

Betriebsdruck OChen: 550251 | K10.3 4x10 4x25 30

K10.3 min. 5 bar 550255 | K20.3 4x17 4 x 55 51

K20.3 min. 4,5 bar

Stahl, ungehartet. Ausfihru ng:

Wiederholgenauigkeit <0,005 mm. . ) . . . . .
Pneumatische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit

Nutenabstand 63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt Uiber Zylinderkopfschrauben M12. Fir
das Ausrichten sind min. zwei Passbohrungen angebracht.

Das Stichmal} der Spannmodule betrédgt 200 mm.

Der pneumatische Schnellkupplungsstecker ist vormontiert.

Vorteil:
- Geringe Gesamthoéhe

¥
HA
L oM N ol i
5
MaRtabelle: -
GroRe | A B C D E G H HA | ON | @M | S | SM
Bestell-
Nr.
CAD
EE%E 550251 | K10.3 | 366 | 366 | 166,5 | 200 | 340 | 200 | 250-252 | 10 | 20 | 13,5 | 38 | 200
f‘h Ly 550255 | K20.3 | 399 | 399 | 183,5 | 200 | 370 | 200 | 250-252 | 15 | 20 | 13,5 | 53 | 200
fa
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Nr. 6206S6L
GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht

. Bestell-
6-fach Spannstation N
Entriegelung pneumatisch. (kNI (kN] [Kal
Betriebsdruck OUnen: 550252 | K10.3 6x10 6x25 46
K10.3 min. 5 bar 550256 | K20.3 6x17 6x55 76
K20.3 min. 4,5 bar
Stahl, ungehéartet. Ausfijhrung .

Wiederholgenauigkeit <0,005 mm.
Pneumatische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit
Nutenabstand 63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt tiber Zylinderkopfschrauben M12. Fur
das Ausrichten sind min. zwei Passbohrungen angebracht.
Das Stichmaf der Spannmodule betragt 200 mm.
Der pneumatische Schnellkupplungsstecker ist vormontiert.

Vorteil:
- Geringe Gesamthdhe

A

Maftabelle:

GroRe | A B C D E F G H | HA J ON| @M | S | SM
Bestell-

Nr.

550252 | K10.3 | 366 | 566 | 265 | 200 | 400 | 535 | 126 | 200 | 10 | 250-252 | 20 | 13,5 | 38 | 200
550256 | K20.3 | 396 | 596 | 265 | 200 | 400 | 565 | 126 | 200 | 15 | 250-252 | 20 | 13,5 | 53 | 200

CAD
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Nr.637052-001 Bestell Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht

2-fach Spannstation Nr. [KN] [KN] Ka]
Entriegelung hydraulisch.

Aullgeliiche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. 303263 | K20 2x20 2x55 16,5
Grundplatte: Stahl, ungehértet. 303271 | K40 2x40 2x105 32,0
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Hinweis:

Auf Wunsch kdnnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in der Grundplatte angebracht

werden.

- -] -
~ 1 - 5
SM HA
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1 e
- K -
Maftabelle:
GroRe A B HA K L L1 ON R S SM
Bestell-
Nr.

303263 | K20 196 296 10 21 17 260 20 G1/4 46 80
303271 K40 246 346 15 30 21 300 25 G1/4 61 110

Nr.6370S2-002 Bestell GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht

2-fach Spannstation Nr. [KN] [KN] Ka]
Entriegelung hydraulisch.

AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. 426726 K10 2x10 2x25 75
Grundplatte: Stahl, ungehértet. 303289 | K20 2x20 2x55 21,9
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 303297 K40 2 x40 2x 105 59,5
Hinweis:
Auf Wunsch kdnnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in der Grundplatte angebracht
werden.
Auf Anfrage:

Andere Abmessungen, Stichmalle sowie Anzahl der Spannmodulbestiickungen.

;\E"}I
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Maltabelle:
GroRe A B HA K L L1 ON R S SM
Bestell-
Nr.
CAD
E'E*'E.E""E 426726 | K10 146 240 7 14,5 35 100 20 G1/4 33 100
% 303289 | K20 196 396 10 19,0 45 180 20 G1/4 46 200
@_ L] 303297 K40 296 546 15 26,0 57 250 25 G1/4 61 320

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370S4-001 Bestell GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht

4-fach Spannstation Nr. [KN] [KN] Ka]
Entriegelung hydraulisch.

Aullagelfiche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehértet. 426742 | K10 4x10 4x25 12,5
Grundplatte: Stahl, ungehartet. 303321 K20 4x20 4 x 55 44,0
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 303339 K40 4 x40 4x105 110,0
Hinweis:
Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in der Grundplatte angebracht
werden.
5

HA
-

——1
A '
. —
x>
- -
L]
'1_ ; 1 !—~-~
'3-33-;- loh
T
. —
L M o KoL
B
MaRtabelle: - -
GroRe A B HA K L L1 N R S SM
Bestell-
Nr.
CAD
= [w] 426742 K10 240 240 7 14,5 16 100 20 G1/4 33 100
EFLatE 303321 | K20 | 395 | 395 | 10 | 190 | 50 | 180 | 20 | G14 | 46 | 200
e 303339 K40 546 546 15 26,0 95 250 25 G1/4 61 320
Nr.6370S6-001 Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
- i Nr.
6 fgch Spann;tatlon (N] [kN] gl
Entriegelung hydraulisch.
AulhgelBche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehartet. 426734 | K10 6x10 6x25 17.5
Grundplatte: Stahl, ungehartet. 424119 | K20 6x20 6x55 75,0
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 426759 K40 6 x 40 6x 105 175,0
Hinweis:
Auf Wunsch kdnnen Befestigungsbohrungen nach lhren Vorgaben in der Grundplatte angebracht
werden
12 Auf Anfrage:
. < > Andere Abmessungen, StichmaRe sowie Anzahl der Spannmodulbestiickungen.
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Maftabelle:
GroRe A B HA K L L1 N R S SM
Bestell-
Nr.
CAD
_E "'E 426734 K10 240 340 7 14,5 84 100 20 G1/4 33 100
i.,_r-' g 424119 K20 396 596 10 20,0 50 200 20 G1/4 46 200
=t 426759 | K40 | 546 | 846 | 15 | 240 | 96 | 320 | 20 | G14 | 61 | 320
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Nr. 6211 S GroRe pneumatisch | hydraulisch | Einzugs-/Verschlusskraft bis | Haltekraft | Drehzahl
. kN kN 1/min

4-fach Spannstation (kNI (kNI | [1/min]
Entriegelung pneumatisch oder hydraulisch. K20 - . 4x20 4x55 2200
Ausblasung pneumatisch. K20.3 hd - 4x17 4x55 2200
Wiederholgenauigkeit <0,005 mm. Anwendu ng:

Pneumatische oder hydraulische Spannstation zum riistzeitoptimierten Spannen fiir die Fras-

Drehbearbeitung.

Hinweis:

Befestigung Uber Zylinderkopfschrauben auf dem Maschinentisch.

Auf Anfrage:

Weitere Abmessungen, andere Teilkreise und Anzahl der Module.

-
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CAD Les |
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Nr.6211P GréRe pneumatisch hydraulisch
Wechselpalette K20 R .
Stahl, ungehartet, passend fir 4-fach Spannstation K203 hd -
Hinweis:

Die Wechselpalette ist fiir die Fras-Drehbearbeitung ausgelegt und ist passend fiir Spannstationen
mit 4 Spannmodulen K20 und K20.3 die auf dem Teilkreis 260 mm angeordnet sind.

Auf Anfrage:

Weitere Abmessungen, andere Teilkreise und Anzahl der Spann-Nippel.
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unSer zero-polnt-SyStem
fur Ilhre fraS-drehbearbeltung -
SCHNELL, PRAZISE, LANGLEBIG, EINFACH UBERZEu GEND!

i CTET v I a o f CIETES I[ER

> Anschl(ds z[[th Offnen der Spannsm Uber die MediendE\cthhrGg im Maschinen[iglch [[der
den seillidhen AnschilEs.

> Offn[[gsdrl@dk z[&h Enlfikgeln der Spannm [k n[[H4,5 bar.

> N[Hein pneG\aLi_s\cher Anschl(ds z[(th Offnen der Spannmmﬁb erf(fderlich.

> Verriegelldg tiber die SelbsBkemm[Hg [(Hd Fldmschi[Es der Spannm [d .

> Z[@hdrische Spann-Nippel-Al[fhahme - dad[fkh h[[He Prazisifd [(dd LanglebigkeilZ

> WarllEHgsfreies S[&[EM bis 4.000.000 Spannz[Kien.
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AMPF-Clean-Slidk im Einsalz] A[llh alEier[8lReinigEdg vEd Spannvidrich[ERg [dd MaschinenliSch

AlfbalEspannm[(d [ in KEthbinalilld milRldralllischer Spannl8thnik vl AMF in der spanenden Ferliglidg.
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Nr. 6204P-S2 GréRe A B G G1 L L1 S SM Gewicht
Bestell-
Wechselpalette Nr. K]
Hochfestes Aluminium, passend flr 2-fach Spannstation K10.2
429266 | K10.2 166 396 M12 M5 90 120 30 200 6
Hinweis:
Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht
werden.
Auf Anfrage:

Andere Abmessungen, Stichmalie sowie Anzahl der Spann-Nippelbestiickung.
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Nr.6204P-S4 GréRe A B G G1 L L1 S SM Gewicht
Bestell-
Wechselpalette Nr. Ka]
Hochfestes Aluminium, passend fir 4-fach Spannstation K10.2
429282 | K10.2 366 366 M12 M5 200 120 30 200 10
Hinweis:
Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht
werden.
Auf Anfrage:

Andere Abmessungen, Stichmalle sowie Anzahl der Spann-Nippelbestiickung.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Amp@ Wechselpalette
Nr. 6204P-S6 )
Bestell- | GFo8e A B G L s SM | Gewicht
Wechselpalette Nr. Ka)
Hochfestes Aluminium, passend flir 6-fach Spannstation K10.2 e ETT" — s e po = — 16
Hinweis:
Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Viorgaben in die Wechselpalette eingebracht
werden,
Auf Anfrage:

Andere Abmessungen, StichmaBe sowie Anzahl der Spann-Nippelbestiickung.
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Nr. 6204P-S8 :
Bestell GréBe A B G L S SM Gewicht
Wechselpalette Nr. Kg]
Hochfestes Aluminium, passend fiir 8-fach Spannstation K10.2
G J n 429324 | K10.2 366 770 Mm12 200 30 200 22
Hinweis:
Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht
werden.
Auf Anfrage:

Andere Abmessungen, StichmaBe sowie Anzahl der Spann-Nippelbestiickung.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370P2 Grofle A B G G1 L L1 S SM Gewicht
Bestell-
Wechselpalette Nr. Ka]
Hochfestes Aluminium, passend fiir 2-fach Spannstation
426700 K10 146 240 M12 M5 90 120 30 100 2,5
425041 K20 196 396 M12 M5 90 120 40 200 6,0
426783 K40 296 546 M12 - 120 - 45 320 19,0
Hinweis:

An den Stirnseiten der Wechselpaletten sind Befestigungsbohrungen fiir Tragegriffe angebracht.
Siehe MaRtabelle L1 und G1. Auf Wunsch kénnen weitere Befestigungsbohrungen nach lhren
Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht werden.

Auf Anfrage:

Andere Abmessungen, Stichmale sowie Anzahl der Spann-Nippelbestlickung.
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Nr.6370P4 Grole A B G G1 L L1 S SM Gewicht
Bestell-
Wechselpalette Nr. K]
Hochfestes Aluminium, passend fiir 4-fach Spannstation
426767 K10 240 240 - - - - 30 100 4,5
425033 K20 396 396 M12 M5 200 120 40 200 16,0
426809 K40 546 546 M12 - 320 - 45 320 35,0
Hinweis:

An den Stirnseiten der Wechselpaletten sind Befestigungsbohrungen fiir Tragegriffe angebracht.
Siehe Maltabelle L1 und G1. Auf Wunsch kénnen weitere Befestigungsbohrungen nach Ihren
Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht werden.

Auf Anfrage:
Andere Abmessungen, Stichmale sowie Anzahl der Spann-Nippelbestlickung.
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Nr.6370P6 GréRe A B G L S SM Gewicht
Bestell-
Wechselpalette Nr. Ka]
Hochfestes Aluminium, passend fiir 6-fach Spannstation
426775 K10 240 386 M10 120 30 100 7,5
426791 K20 396 596 M12 200 40 200 25,0
426817 K40 546 866 M12 320 45 320 56,0
Hinweis:
Auf Wunsch kénnen Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht
werden.
Auf Anfrage:

Andere Abmessungen, Stichmalie sowie Anzahl der Spann-Nippelbestlickung.
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Var lableS StlchmaSS -
DIE EINFACHSt E LOSuUNG FUR EINE FLEXIBLE FERt IGuNG

Sie s[[dhen eine einfache, flexible [(dd m[d[(hre Spannlésldg, die Ihre Anflilder(fdgen an eine m[derne [[Hd
wirlskhafllithe s[ie kEH[eh[Plthier[BIFer(iglidg erfulll@

D[k h die gr(@e Varian[Ehvielfalfdes AMF-N[p [k [Epanns[EEms ,zerEPh [Es[dies gew ahrleis[BIE]

Ein ansprlidhsvliler Anwend[fgsbereich war bisher die Ferliglidg v(d PrlIEERen [dd Kleinserien s[Wie Priif- [dd
Messvlirich(EHgen. Hier wke die Flexibila[fd ik h ein fes[Ek SidhmaRk z[h teileingeschrank[X]

D[k h das nelEén[Wickell@lvariable Sidhmal v[(d AMF werden diese Grenzen alfjeh[[en. D[k h einfaches
Verschieben der Spannm[fd[f& kénnen die Sidhmafe individ[@1I [(dd schnellan lhre Bedirfnisse angepass[ierden.
D[k h diese z[[HalEliche Flexibilaltkd[Hieren Sie Ihre Risk[E[&h [(Ad Maschinens[Bk[@hdszeilgh, nichEd[EHbei
Mill#l- (dd Gr[@serien, sEddern alidh bei PriEEHen [Hd Kleinserien s ie PrifvldrichEdgen, dras[isch.

AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)
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> Spannk[@s[ikn fir eine direk[ElWerksliitkalfspannlidg z[[deinfachen 5-Seileh-Bearbeillig

> Variables S[idhmaR d[fkh einfaches Verschieben der Spannm [[d[[é a[feiner N[IEh- bzw. Ras[Elplali#]

> Einfaches Adap[i8ren v[ld [[A[EFschiedlichen M[d[(i§réRen, je nach Anwend[fHgsfall.

> Fiunf SEhdard-GewindegrbBen fir die Spann-Nippelim Werks[ikk freiwahlbar - M5, M6, M8, M12, M 16

> D[Ekh die Verwend[g v[[d Gewindeadap[Elhiilsen kénnen die Spann-Nippelin alle vidhandenen GréRen
v Alfhahmeb[@r[dgen im Werks[iikk m[[di@r[Werden.

> Werksllitkdirek[Epann[dg mil@infachs[eh Mill&ln realisierbar

> PrlAEIERen, Kleinserien, Prif- (dd MessvlfrichEigen, MH[EhevTrichZEHgen kdnnen z[H[Hf[El e n[{&r[h ]
dem AMF-Zer[HP[hES[EEM gespann[@erden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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elnfach cleVer komblnler en -
Mo DuLARE HOHENADAPt ER FUR IHRE FLEXIBLE FERt IGuUNG

Milden ne[l8n md[Ghren thenadap@'n v AMF wird Ihre Fer@mg n[@dh flexibler (dd wir[Ethafliither.
Clever k[fthbinier[@n[Eleh[Eine effizien[EIMéglichkeilZien Ferig[dgsprl@ess einfacher, flexibler (dd schneller an sich s[&lig
wechselnde Anfllilder[fdgen anz[[assen.

aufbauelemente

zwISchenelemente

fuSSelemente

S

baSISelemente
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Die m[Ed[Thren HohenadaplEf bes[Ehen al[d drei Ebenen. Die FBelemenlElbilden die SchnillB&lle z[fth v[idhanden
Maschinenlidch. Daral[flalfheballldann, mil&ls der Zwischenelemenl&] jede A[fspannhohe erreich[didd d[fkh

Kt binalild v[d verschiedenen GréBen flexibel an die Werks[ikkk[(d[EHangepass[iderden.

Den AbschlEs bilden Alfbal[dlem enBmilihEyrier[Eh N [HkESpannm [[dAkn des AMF-Zer[APh[ES[EEIns. Dad[kch
wird das Werksliikk pridesssicher gespann[Z]

dle Vortelle:

> Einfache Werks[fiikk-Direk[Epann[iHg > K[h f(d@&ble 5-SeilBh-BearbeilliHg
> Flexibel an jede WerksliitkgroRe [Hd -dicke anpassbar > Freiwahlbares SlidhmaR

AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)
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Nr.6210H-10-05 Bestell. | GroBe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Adapter Spannmodul K5, hydr. auf K10 Nr. [KN] [KN] (a]
534776 K05 5 13 2328
Anwendung:

Das Adapterelement wird verwendet um von dem Zwischenelement Grofke K10 auf das hydraulische
Spannmodul K5 zu reduzieren. Werkstiicke oder Vorrichtungen kénnen direkt auf dem hydraulischen
Spannmodul K5 mittels Spann-Nippel wiederholgenau gespannt werden.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstticke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshdhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstiicke mit Absétzen und
unterschiedlichen Spannhdhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstuickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshoéhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen

Hinweis:
Bestell-Nr. der Zentrierhllse & 16 mm: 78006

Die hydr. Schnellkupplung, Ausfilhrung Stecker, sowie die Befestigungsschrauben sind im
Lieferumfang enthalten.

e
MalRtabelle:
GroRe| B | B1 | B2 | @D | @D10/40,01 | G | H+0,01 | H1 | H2 | R | S1
Bestell-
Nr.
534776 | KO5 | 59 | 9 | 33 | 78 15 M8 80 52 | 12 | 50 | 5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.62101H-10-05

Adapter Spannmodul K5, hydr. auf K10
mit Indexierung

GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Bestell-
Nr.
[kN] [kN] [a]
534719 K05 5 13 2318
Anwendung:

Das Adapterelement wird verwendet um von dem Zwischenelement GréfRe K10 auf das hydraulische
Spannmodul K5 zu reduzieren. Werkstiicke oder Vorrichtungen kénnen direkt auf dem hydraulischen
Spannmodul K5 mittels Spann-Nippel wiederholgenau gespannt werden.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstiicke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshdhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstticke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannhdhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Durch die Mdglichkeit der Indexierung kénnen Werkstiicke bei groRen Bearbeitungskraften gegen
das radiale Verdrehen gesichert werden.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werksttickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshéhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Bestell-Nr. der Zentrierhiilse @ 16 mm: 78006

Bestell-Nr. fiir die Nutensteine: 430264

Die hydr. Schnellkupplung, Ausfiihrung Stecker, sowie die Befestigungsschrauben sind im
Lieferumfang enthalten.

| P
X
5 i
i ]
|
|
] !
|
} ;
. = ~
I |
{
1 W 1} ]
o M3
Malitabelle:
Grofe | B B1 B2 | @D | ¥D10/+0,01 | G | H0,01 H1 | H2 | K R S1
Bestell-
F6
Nr.
534719 K05 59 9 33 78 15 M8 80 52 12| 8 | 50 5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6210L-10-05 Bestell- Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Adapter Spannmodul K5, pneum. auf K10 Nr. kN] kN] al
534768 K05 1,5 13 2272
Anwendung:

Das Adapterelement wird verwendet um von dem Zwischenelement Grofte K10 auf das
pneumatische Spannmodul K5 zu reduzieren. Werkstiicke oder Vorrichtungen kénnen direkt auf dem
pneumatischen Spannmodul K5 mittels Spann-Nippel wiederholgenau gespannt werden.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstticke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshdhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstiicke mit Absétzen und
unterschiedlichen Spannhdhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstuickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshoéhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nr. der Zentrierhllse & 16 mm: 78006

Die pneum. Schnellkupplung, Ausfiihrung Stecker, sowie die Befestigungsschrauben sind im
Lieferumfang enthalten.
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MalRtabelle:

GroRe| B | B1 | B2 | @D | @D10/+0,01 | G | H+0,01 | H1 [ H2 | R | R1 | S1

Bestell-

Nr.

534768 | KO5 |59 | 9 | 33 | 78 15 M8 80 52 | 12 |50 | 32 | 5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6210IL-10-05 Bestell- GroBe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Adapter Spannmodul K5, pneum. auf K10, Nr. (NI [KN] (a]
mit Indexierung
532853 | K05 1,5 13 2248
Anwendung:

Das Adapterelement wird verwendet um von dem Zwischenelement GréRe K10 auf das
penumatische Spannmodul K5 zu reduzieren. Werkstiicke oder Vorrichtungen kénnen direkt auf dem
pneumatischen Spannmodul K5 mittels Spann-Nippel wiederholgenau gespannt werden.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstiicke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshéhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstlicke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannhéhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Durch die Mdglichkeit der Indexierung kdnnen Werkstiicke bei groRen Bearbeitungskraften gegen
das radiale Verdrehen gesichert werden.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstlickkonturen auf dem

Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshoéhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Bestell-Nr. der Zentrierhiilse @ 16 mm: 78006

Bestell-Nr. fiir die Nutensteine: 430264

Die pneum. Schnellkupplung, Ausfiihrung Stecker, sowie die Befestigungsschrauben sind im
Lieferumfang enthalten.

Maltabelle:
GroRe | B |B1| B2 | @D | @D10/+0,01| G |H#0,01| H1 [ H2 | K | R | R1 | S1
Bestell-
F6
Nr.
532853 | KO5 |59 | 9 | 33 | 78 15 M8| 8 |52 |12| 8 [50|32]| 5

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)




(]6Q AMTC
& HEERLE I I
b= A | 5 G G 8 I D

Nr.6210H Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht

Aufbauelement K10 und K20, hydraulisch Nr. [KN] [KN] al
534883 K10 10 25 2835
534800 K20 20 65} 7311

Anwendung:

Das Aufbauelement wird verwendet um Werkstlicke oder Vorrichtungen direkt auf den hydraulischen
Spannmodulen K10 oder K20 mittels Spann-Nippel wiederholgenau zu spannen.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstticke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshdhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstiicke mit Absétzen und
unterschiedlichen Spannhdhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstlickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstiicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshohen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Bestell-Nr. der Zentrierhiilse @ 16 mm: 78006

Die hydr. Schnellkupplung, Ausfiihrung Stecker, sowie die Befestigungsschraube sind im
Lieferumfang enthalten.

MalRtabelle:

GroRe | @B1 @D @D1 @D2 @DN E H +0,01 H1 S1
Bestell-
Nr.
534883 | K10 9,0 80 - 15 22 5,0 80 35 -
534800 | K20 13,5 114 25 16 32 11,25 100 40 515

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6210IH Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
i i Nr.
Aufbauelement K20, hydraulisch, mit r kN] [KN] .
Indexierung
534412 K20 20 55 7154
Anwendung:

Das Aufbauelement wird verwendet um Werkstlicke oder Vorrichtungen direkt auf dem hydraulischen
Spannmodul K20 mit 4-fach Indexierung mittels Spann-Nippel wiederholgenau zu spannen.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstiicke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshdhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstiicke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannhéhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstlickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshoéhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Bestell-Nr. der Zentrierhiilse @ 16 mm: 78006

Bestell-Nr. fiir die Nutensteine: 430264

Die hydr. Schnellkupplung, Ausfiihrung Stecker, sowie die Befestigungsschraube sind im
Lieferumfang enthalten.

I
1
MaRtabelle:

GroRe | @B1 @D @D1 @D2 | @DN E H +0,01 H1 K S1
Bestell-

F6

Nr.
534412 | K20 13,5 114 25 16 32 11,25 100 40 8 55

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr. 6370282-1 12 Bestell- @D D1 D2 Spannhub @ H H1 Gewicht
Spannzangenaufsatz Nr. (mm] (]
fir Spannmodul K20, hydr. 550286 112 20 25 0,5 50 30 1133
WerkstoU: hochfestes Aluminium. .

Ausfihrung:

Der Spannzangenaufsatz mit Durchmesser 112 mm ist passend fiir das AMF-Nullpunktspannsystem
K20 hydraulisch mit Indexierung mit der Bestell-Nr. 428425. Die Spannzange ist aus eloxiertem,
hochfesten Aluminium gefertigt.

Anwendung:

Der Spannzangenaufsatz wird auf das AMF-Nullpunktspannsystem K20 in der hydraulischen
Ausflihrung aufgesetzt und leitet die radiale Spannkraft auf das Werkstiick nach dem SchlieRen des
Spannmoduls ein.

Die Werksttickkontur wird in den Spannzangenaufsatz mit einer Mindesteinspanntiefe von 2 mm
eingefrast.

Der Spannzangenaufsatz kann bis zu einer Hohe von H1 abgefrast und somit neue
Werkstlickkonturen eingebracht werden.

Der maximale Werkstiickdurchmesser betragt 100 mm.

-] I
[ m -
T
P
1 [ Z 1
_ZD2 _
Nr.6370ZSB Grofe Gewicht
Bestell-
Befestigungssatz fir Nr. (d]
Spannzangenaufsatz
- 550287 K20 190
fur Spannzange Nr. 6370Z2SZ-112
Ausfuhrung:

Das Befestigungsset beinhaltet:

- 1 St. Spann-Nippel K20, Ausfiihrung: Schwert
- 1 St. Fangnippelschraube K20

- 1 St. Kontermutter M12

- 2 Stk. Indexier-Nutensteine, Breite 8 mm

Anwendung:

Das Befestigungsset wird mit dem Spannzangenaufsatz 112 mm, Bestell-Nr. 550286, montiert.
Nach der Montage kann der Spannzangenaufsatz sicher auf die AMF-Spannmodule, GréfRe K20,
hydraulisch gespannt werden.

CAD
Ok 30

S

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spald@alg[Mdufsalz fulEl
SpalHEEul K20,
Bes[ENr. 550286

B [HA(78 [Tglu [ig s s a [ fui [
SpaldZal[g[MEufsalZl
Bes[tNr. 550287

AufbauLEFTTHFK 2 0,
[ (& | BT G R g
Bes[ENr. 534412

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6210L Bestell- Grofle Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Aufbauelement K10, K10.3 und K20, Nr. [KN] [KN] (a]
pneumatisch
534925 K10 8 25 2720
534537 K10.3 10 25 7708
534842 K20 17 55 7185
Anwendung:

Das Aufbauelement wird verwendet um Werkstlicke oder Vorrichtungen direkt auf den
pneumatischen Spannmodulen K10, K10.3 und K20 mittels Spann-Nippel wiederholgenau zu
spannen.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstticke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshohe in der Maschine zu bringen oder um Werkstlicke mit Abséatzen und
unterschiedlichen Spannhdhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstuickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshdhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Bestell-Nr. der Zentrierhiilse @ 16 mm: 78006

Die pneum. Schnellkupplung, Ausfiihrung Stecker, sowie die Befestigungsschraube sind im
Lieferumfang enthalten.

©
O

!

i

K10.3 K10, K20
MalRtabelle:
GroRe | @B1 @D @D1 @D2 @DN E H £0,01 H1 S1

Bestell-

Nr.

534925 | K10 9,0 80 - 15 22 5,0 80 35 -
534537 | K10.3 | 13,5 114 25 16 22 11,25 100 40 5,5
534842 | K20 13,5 114 25 16 32 11,25 100 40 5,5

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)




ﬂgQ AMTC
X HEERLE I S
o= I 5 1 N D
Nr.6210IL Bestell- GrofRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
Aufbauelement K10.3 und K20, Nr. (NI KN] -
pneumatisch, mit Indexierung
534495 | K10.3 10 25 7668
534453 K20 17 55 7162
Anwendung:

Das Aufbauelement wird verwendet um Werkstiicke oder Vorrichtungen direkt auf den
pneumatischen Spannmodulen K10.3 und K20 mittels Spann-Nippel wiederholgenau zu spannen.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstiicke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshohe in der Maschine zu bringen oder um Werkstlicke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannhéhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Durch die Méglichkeit der 4-fach 90° Indexierung kénnen Werkstiicke bei grolen Bearbeitungskraften
gegen das radiale Verdrehen gesichert werden.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstlickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshoéhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Bestell-Nr. der Zentrierhiilse @ 16 mm: 78006

Bestell-Nr. fiir die Nutensteine: 430264

Die pneum. Schnellkupplung, Ausfiihrung Stecker, sowie die Befestigungsschraube sind im
Lieferumfang enthalten.

K10.3 K20
Maltabelle:
GroRe | @B1 | @D | @D1 | @D2 | @DN E H 0,01 | H1 K S1
Bestell- F6
Nr.

534495 | K10.3 13 114 25 16 22 11,25 100 40 8 5,5
534453 | K20 13 114 25 16 32 11,25 100 40 8 55

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)
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Nr.6210S Bestell- GroRe H£0,01 Gewicht

Stitzelement, fest Nr. ]
532390 K10 100 995
532374 K20 100 1790

Anwendung:

Mit dem Stiitzelement kénnen Werkstiicke in der Bohrung fiir den Spann-Nippel, je nach Ausfiihrung
K10 oder K20, aufgenommen und auf den Grund- oder Zwischenelementen aufgespannt werden.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstticke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshohe in der Maschine zu bringen oder um Werkstlicke mit Abséatzen und
unterschiedlichen Spannhdhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstuickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshdhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Bestell-Nummern der Zentrierhilsen
- @15: Best.-Nr. 535732

- @16: Best.-Nr. 78006

- @22: Best.-Nr. 78238

K10 K20
MaRtabelle:
GroRe | @B1 | @D | @D1 | @D2 | @D3 | E1 G H1 M R | 81| sSW
Bestell-
Nr.

532390 | K10 9 78 15 15 35 5,0 M8 | 103 | M8 | 50 | § 30
532374 | K20 13 112 25 16 43 120 | M12 | 106 | M12 | 80 | 6 41

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)
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Nr.6210S

Stitzelement, stufenlos verstellbar + 5 mm

GréRe H 0,01 Gewicht
Bestell-
Nr.
[d]
532416 | K10 95-105 974
532432 | K20 95-105 2020
Anwendung:

Mit dem verstellbaren Stlitzelement kdnnen Werkstiicke in der Bohrung fiir den Spann-Nippel,

je nach Ausfiihrung K10 oder K20, aufgenommen und auf den Grund- oder Zwischenelementen
aufgespannt werden. Uber die Verstell- und Konterméglichkeit kann das Stiitzelement stufenlos

+ 5 mm an die Werkstiickkontur angepasst werden.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstiicke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshohe in der Maschine zu bringen oder um Werkstiicke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannhéhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstiickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshohen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Bestell-Nummern der Zentrierhilsen
- @15: Best.-Nr. 535732

- @16: Best.-Nr. 78006

- @22: Best.-Nr. 78238

HI
i

1

III

i

3

1

- R -
- @D J
K10, K20
Maftabelle:
Bestell- GroRe | @B1| @D | @D1 | @D2 | @D3 | @D4 | E1 G H1 M R | S1|SW|sw1
Nr.

532416 K10 9 | 78| 15 | 15 | 35 | 38 | 5,0 | M8 | 98-108 | M8 |50|4,5| 30 | 27

532432 K20 13 (112 25 | 16 | 43 | 45 |11,5|M12|100-110 | M12|80|55| 41 | 30

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr. 6209MZ Bestell- GroRe Stitzkraft Anziehdrehmoment Md max. Gewicht
. _ . N,
Hohen-Ausgleichselement r N] (Nm] K]
554058 K10 12 30 3,5
Anwendung:

S eu

Das Hohen-Ausgleichselement kann bis zu 10 mm Héhendifferenz ausgleichen. Es wird verwendet,
um ein Werkstiick am dritten oder vierten Auflagepunkt verzugsfrei zu spannen. Durch Federkraft

legt sich das Element an und wird anschlieRend durch Betétigen der Klemmschraube fixiert. Das
Hoéhen-Ausgleichselement ist in der Grundstellung ausgefahren. Dieses Element kann auch als
Abstlitzelement eingesetzt werden, um das Durchbiegen und Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstlickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshohen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren, um diese sicher zu spannen.

B

-

H2

-

MaRtabelle:
Gréke | @A | @D | @D1 | @D2 | G | G1 H |H1|H2| L | R|sSw]| st
Bestell-
Nr.

554058 | K10 | 95 | 78 25 15 | M12 | M8 | 95-105 | 48 | 10 | 104 | 50 | 10 | 5,5

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu

165 304188 (+31)
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Nr.6210Z Bestell- Grofle H 0,01 Gewicht

Zwischenelement Nr. (a]

Verglitungsstahl, plasmanitriert.
534487 K10 20 667
534503 K10 30 1012
534529 K10 40 1353
534545 K10 50 1698
534560 K10 60 2043
534586 K10 80 2731
534602 K10 100 3443
534628 K20 20 1394
534644 K20 30 2092
534669 K20 40 2800
534685 K20 50 3508
534701 K20 60 4225
534727 K20 80 5661
534743 K20 100 7012

Anwendung:

Die Zwischenelemente werden als Héhenadapter fiir Werkstlicke und Spannvorrichtungen eingesetzt
und auf die Grundelemente montiert. Das Spannen der Werkstiicke wird mittels der Aufbauelemente
durchgefihrt.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstlicke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshéhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstlicke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannhéhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Hohe 20 und 30 mm Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstlickkonturen auf dem

A-A
y . Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
B 202 . . R . . . . .
{ i Bearbeitungshoéhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.
f_L‘ g == | 1 /| T . .
1 Yo ony] Hinweis:

Fur die Adaption auf Nullpunkt-Spannmodulen ist in das Zwischenelement, ausgenommen sind die
Bauhdhen H 20 und 30, die Aufnahmebohrung fiir die Spann-Nippel, entsprechend der GréRe K10
und K20, bereits eingebracht.
B Werden zwei oder mehr Zwischenelemente eingesetzt, kdnnen diese mittels Zentrierhilsen axial
.;.._ /A ausgerichtet und anschlieend verschraubt werden. Die 2 Stiick Schrauben sind im Lieferumfang
7 & :\\ l e enthalten
\ .

.l .///F\ ‘\" 'I] Zentrierhiilsen: s

- Grofke K10: Best.-Nr. 535732
- GroRe K20: Best.-Nr. 78006

—82824

oy 77 — Werkstiick
1 \O '_.l S e
= = v i -532414
B2 —_—T e 4TS

598617
—— o ENETN2
T I e s

Ab Héhe 40 mm

AA

T7

4
¥l
b |
A
a

Maftabelle:
Bestell- GroéRe | @B1 | @D | @D1 | @D2 Zyl.-Schraube E1 E2 G R | $1
N DIN84 od. 1ISO4762
534487 K10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 | 50 | -
534503 K10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 | 50 | -
534529 K10 9 78 15 15 M8x30 5,0 13,0 M8 | 50 | 3,5
534545 | K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 | 50 | 3,5
534560 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 | 50 | 3,5
534586 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 | 50 | 3,5
534602 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 | 50 | 3,5
534628 K20 13 | 112 - 16 M12x25 9,0 9,0 M12 | 80 | -
534644 K20 13 | 112 - 16 M12x25 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | -
534669 K20 13 | 112 | 25 16 M12x25 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | 5,5
534685 | K20 13 | 112 | 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | 5,5
534701 K20 13 | 112 | 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | 5,5
534727 | K20 13 | 112 | 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | 5,5
534743 | K20 13 | 112 | 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 | 80 | 55
Technische Anderungen vorbehalten.
AMTC BV sales@amtc.eu 165 304188 (+31)
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Nr.62101Z GréRe H £0,01 Gewicht
Bestell-
Zwischenelement mit Indexierung Nr. (a]
Vergitungsstahl, plasmanitriert. 000 K10 2 632
532010 | K10 30 987
532036 | K10 40 1327
532051 | K10 50 1651
532077 | K10 60 2001
— 532093 | K10 80 2713
g ——— ) 532119 | K10 100 3429
S P ""?‘ 532135 | K20 20 1361
532150 | K20 30 2087
532176 | K20 40 2788
. ' 532192 | K20 50 3439
“ AT . E 532218 | K20 60 4165
e - 532234 | K20 80 5632
- ‘ 532242 | K20 100 6980
4 :
- ' . ‘ Anwendung:

Die Zwischenelemente mit Indexierung werden als Héhenadapter fir Werkstiicke und
Spannvorrichtungen eingesetzt und auf die Grundelemente montiert. Das Spannen der Werkstiicke
wird mittels der Aufbauelemente durchgefiihrt.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstiicke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshéhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstlicke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannh&hen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Durch die Mdglichkeit der 4-fach 90° Indexierung kénnen Werkstiicke bei groen Bearbeitungskraften

Héhe 20 und 30 mm gegen das radiale Verdrehen gesichert werden.

" Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werksttickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshéhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Fir die Adaption auf Nullpunkt-Spannmodulen ist in das Zwischenelement, ausgenommen sind die
Bauhdhen H 20 und 30, die Aufnahmebohrung fiir die Spann-Nippel, entsprechend der GréRe K10
und K20, bereits eingebracht.

Werden zwei oder mehr Zwischenelemente eingesetzt, kdnnen diese mittels Zentrierhiilsen axial
ausgerichtet und anschliefend verschraubt werden. Die 2 Stiick Schrauben sind im Lieferumfang
enthalten.

ZentrierhUlsen:

- GroRe K10: Best.-Nr. 535732

- GroRe K20: Best.-Nr. 78006

Nutensteine:

-Best.-Nr. 430264.

Maldtabelle:
Bestell- GroRe | @B1 | @D | @D1 | @D2 Zyl.-Schraube E1 E2 G K R | S1
NI DIN84 od. 1IS04762 F6
531996 K10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 8 |50 -
532010 K10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 8 |50 -
532036 K10 9 78 15 15 M8x30 5,0 13,0 M8 8 |50]35
532051 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 8 |50]35
532077 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 8 50 | 3,5
532093 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 8 50 | 3,5
532119 K10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 8 |50]35
532135 K20 13 | 112 - 16 M12x25 9,0 9,0 M12| 8 (80| -
532150 K20 13 | 112 - 16 M12x25 1151125 M12| 8 (80| -
532176 K20 13 | 112 | 25 16 M12x25 1151125 M12| 8 |80 |55
532192 K20 13 112 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 8 80 |55
532218 K20 13 112 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 8 80 |55
532234 K20 13 112 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 8 80 |55
532242 K20 13 112 25 16 M12x55 11,5 | 11,25 | M12 8 80 |55

Technische Anderungen vorbehalten.

CBV sales@amtc.eu 165 304188 (+31)
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Nr.6210IFR B GréRe H£0,01 Gewicht
estell-
Fulelement mit Indexierung fur Nr. a
Rasterplatten
532424 M12 30 2018
532440 M16 40 3881
Anwendung:

Die Grundelemente mit Indexierung werden auf Rasterpaletten M12 und M16 mit einer Zentrierhiilse
positioniert und anschlieRend verschraubt. Adaptiert werden kénnen Zwischenelemente oder
Aufbauelemente.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstticke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshohe in der Maschine zu bringen oder um Werkstlicke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannhdhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

. Vorteil:
- I-‘-; Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werksttickkonturen auf dem
== b Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshdhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.
Hinweis:
Zentrierhiilsen:
- @15: Best.-Nr. 535732
- @16: Best.-Nr. 78006
- @22: Best.-Nr. 78238
Maftabelle:
GroRe | @B1 | @D | @D1 | @D2 | @D3 | E1 |E2 |[E3 | G | G1 | K R | R1| R2
Bestell-
F6
Nr.
532424 | M12 | 13,5 | 112 | 16 16 15 9 |11 |14 | M12 | M8 | 8 80 | 80 | 50
532440 | M16 | 17,6 | 133 | 22 16 15 |13 |11 |14 | M12 | M8 | 8 | 100 | 80 | 50
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Nr.6210FN

Fuflielement fir T-Nutenplatte
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GréRe H 0,01 Gewicht
Bestell-
Nr.
[a]
532465 M12 30 3681
Anwendung:

Das Grundelement kann iber den umlaufenden Spannrand frei auf dem Nutentisch positioniert und
befestigt werden. Adaptiert werden kénnen Zwischenelemente oder Aufbauelemente.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstiicke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshdhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstiicke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannhéhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstlickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshoéhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Zentrierhllsen:

- @15: Best.-Nr. 535732

- @16: Best.-Nr. 78006

- @22: Best.-Nr. 78238

Spannscheibe:

Best.-Nr. 535757.

Zum Positionieren auf einer Nutenplatte kann der Passnutenstein Nr. 6322A mit Zylinderschrauben
ISO 4762-M6x10 verwendet werden.

Maltabelle:
Groke |B1| @D | @D1H7 |@D2 |@D3 |E1|E2| G |G1|G2|@LK| R |R1| R2
Bestell-
+0,01
Nr
M12 |13 170 | 12 16 | 15 | 11|14 | M12| M8 | M6 | 140 | 50 | 80 | 140
472428
303149
m 536037
=
e 535617
al s 78006
? o8
=1
247528
1]
- El
1 535757
532465
80044
~ 71571

Technische Anderungen vorbehalten.
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Spamschto i eroe Gewicht
Spannscheibe fur Nutenadapter Be:lt:u. :
535757 M12 o2
Anwendung:

Die Spannscheibe wird verwendet um das FuRelement fir T-Nutenplatten mit M12
Zylinderkopfschrauben sicher auf dem Maschinentisch zu befestigen.

Hinweis:
Passend fiir FuBelement fir T-Nutenplatte Bestell-Nr. 532465

f
| va
. i
- 8| | =
| (=1
| 1
. a4
A
I N 8
Maftabelle:
Bestell- GroRe B oB1 L L1
Nr.
535757 | M12 10 13,5 26 41

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr. 6210A-20-10 Bestell. GroRe H £0,01 Gewicht
Adapter Reduzierung von K20 auf K10 Nr. (a]
534750 K20 - K10 50 2923
Anwendung:

Das Adapterelement wird verwendet um von dem Zwischenelement GréfRe K20 und K10.3 auf die
GroRe K10 zu reduzieren. Adaptiert werden kdnnen Zwischenelemente oder Aufbauelemente.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstiicke fiir eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshohe in der Maschine zu bringen oder um Werkstlicke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannhdhen sicher und schnell auf den Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstlickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstiicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshdhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

="

Hinweis:

Bestell-Nummern der Zentrierhilsen:

- @15: Best.-Nr. 535732

- @16: Best.-Nr. 78006

- @22: Best.-Nr. 78238

Die Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten.

Maltabelle:
Bestell. | CGrobe |@B1/@D |@D1/@D2|@D3|@D4| Zyl-Schraube | E1 |E2| G |G1| R|R1|S1
estell- DIN84 od. IS04762
A-A Nr.
- D4 4750 |K20-K10(13,5/112] 25 | 16 | 15 | 78 M12x50 11,513 |M12|M8|80|50 5,5
o3,

* -
- R, 534768
i 534883~ 4 3]
z ~
! ==
' a m 535782
535;'3:2---..______________CJ - =
534586
534529
535732 o ----535732
534750 AL — — 534750
o |
2 J
422428
4 —— -
30207 g é
466839~ — — — ~-303149
Modul K20
E!CADE! Modul K10.3

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.62101A-20-10 Bestoll. Groke H 0,01 Gewicht
Adapter Reduzierung von K20 auf K10 Nr. (ql
mit Indexierung

532499 K20 - K10 50 2892

Anwendung:

Das Adapterelement mit Indexierung wird verwendet um von dem Zwischenelement GréRRe K20

und K10.3 auf die GroRe K10 zu reduzieren. Adaptiert werden kénnen Zwischenelemente oder
Aufbauelemente.

Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstlicke flr eine 5-Seitenbearbeitung auf die
notwendige Bearbeitungshdhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstlicke mit Absatzen und
unterschiedlichen Spannhéhen sicher und schnell auf den Maschinentisch aufzuspannen.

Durch die Mdglichkeit der 4-fach 90° Indexierung kénnen Werkstlicke bei groen Bearbeitungskraften
gegen das radiale Verdrehen gesichert werden.

Vorteil:

Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstlickkonturen auf dem
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstlicke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen
Bearbeitungshéhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:

Bestell-Nummern der Zentrierhllsen:

- @15: Best.-Nr. 535732

- @16: Best.-Nr. 78006

- @22: Best.-Nr. 78238

Nutensteine: Best.-Nr. 430264.

Die Befestigungschrauben sind im Lieferumfang enthalten.

MaRtabelle:
Bestel. | GTé%e [2B1)@D|@D1/@D2|0D3|@D4| Zyl-Schraube |E1|E2| G |G1| K |R|R1|S1
:ue g DIN84 od. 1S04762 F6
K20 -K10[13,5[112] 25 | 16 | 15 | 78 M12x50 9 [13|m12[ms] 8 |80[50]5,5
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Nr. 6363-**-005 Grote @D G L-0,2 @5 Gewicht
Bestell-
Zentrierhilse, rund Nr. [
78006 12 16 +0,011/0 R1/4 20,5 12,5 9
78238 16 22 +0,015/+0,002 M18 23 16,5 25
G
3 S
— )
T
1 | |
r— D —-—
Nr.6210-15-01 GréRe @D G L-02 @s Gewicht
Bestell-
Zentrierhiilse @ 15 N (ql
535732 15 15 +0,011/0 M12 17,4 10,1 12
. r - /F.'—
- i
— o 0 ) B
»
I s ,J
e L -
CAD
ElffxE
: o
5
Bl
Nr.6210-XX 2D D1 D2 L L1 Gewicht
Bestell-
Zentrierstiick Nr. lo]
550198 22 15 8,5 20 14 28
550197 32 16 12,5 18 11 44
Anwendung:
Zum Positionieren der Doppelspannmodule auf einer Aufspann-Platte mit Passbohrungen oder
einem FuBelement aus dem AMF-Aufspannsystem ,Modulare Héhenadapter”.
— Vorteil:
&H’ Sehr genaues Positionieren der Doppelspannmodule.
Hinweis:
. ' Das Zentrierstiick wird verwendet, wenn das Doppelspannmodul nicht mit einem Spann-Nippel fiir

T-Nut positioniert und gespannt werden kann
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Nr.6213 GroRe PolgréRie Anzahl Pole H K Gewicht

Bestell-
- - Nr.

Magnet-ZPS-Flansch mmi (st (]

Kraft / Pol = 4 kN
554499 | K10.2 50 4 108 88,0 24,1
554500 | K10.3 50 4 110 90,0 24,0

u | 554501 | K20 50 4 110 85,0 24,5
W 554502 | K20.3 50 4 115 89,5 24,3
Ausfihrung:

Der Magnet-ZPS-Flansch mit Quadratpoltechnik in Monoblockbauweise mit metallischer Oberflache
und vier Polen zum Spannen auf dem Maschinentisch.

An der Oberseite ist das AMF-Spannmodul in den Flansch eingebracht und wird je nach Ausflihrung
pneumatisch oder hydraulisch betrieben.

Anwendung:

Dieses Spannmittel ist besonders geeignet fiir Spannlésungen direkt auf dem Maschinentisch ab
LosgréRe 1. Es passt sich an die unterschiedlichen Stichmale der ZPS-Spann-Nippel an und spannt
das Werkstlck verzugsfrei auf dem Maschinentisch.

Hinweis:

Der Magnet-ZPS-Flansch kann mit allen verfligbaren AMF Steuergeraten und Steuereinheiten fir die
Magnetspanntechnik angesteuert werden.
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Nr. 2950-50-2x2 Bestell- PolgréRe Anzahl Pole Gewicht
Magnet-Flansch Rohling Nr. mm] st Ka]
Kraft / Pol = 4 kN

554505 50 4 23,4

Ausfluhrung:

Magnet-Flansch Rohling mit Quadratpoltechnik in Monoblockbauweise mit metallischer Oberflache
und vier Polen zum Spannen auf dem Maschinentisch.
Die Oberseite kann bis zu einer Bearbeitungtiefe von 50 mm nachbearbeitet werden.

ey

B

Anwendung:

Dieser Magnet-Flansch Rohling eignet sich besonders fiir kundenindividuelle Aufspannlésungen.
Durch das Aufmal} von 50 mm an der Oberseite lassen sich je nach Anforderung Bohrungen und
Gewinde fiir mechanische, pneumatische oder hydraulische Spannelemente einbringen.

£ Hinweis:

Der Magnet-Flansch Rohling kann mit allen verfligbaren AMF Steuergeraten und Steuereinheiten fur
die Magnetspanntechnik angesteuert werden.
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Nr.2970SG-10 Lange Breite Hoéhe Gewicht
Bestell-
Steuergerat flr eine Magnetspannplatte Nr. - (mm] [mm] Kal
550738 300 300 120 10
Anwendung:
8 Steuergerat fir eine Magnetspannplatte.
Das Steuergeréat hat drei Bedientasten:
8 1 x Magnetisieren (MAG)
1 x Demagnetisieren (DEMAG)
1 x Freigabe

Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, miissen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedrickt werden:

- Magnetisieren = MAG + Freigabe

- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:

Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine Lange von 3 Metern.

Das Anschlusskabel hat einen Stecker fiir 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Das
hochwertige Steuerkabel hat eine Ummantelung aus Stahlgewebe und einen Push-pull Stecker fiir
den Anschluss an die Magnetspannplatte.

DB-9 Stecker vorhanden fir:

1 x Maschinen-Verriegelung

1 x Handbediengerat

Vorteil:

- Kompakte und anschlussfertige Steuerung fiir eine Magnetspannplatte

- Kurze Zykluszeiten kleiner 1 Sekunde fiir Magnetisieren und Demagnetisieren
- Keine weitere Montage von z.B. Anschlussstecker notwendig

- Sehr solide und robuste Bauweise

Nr. 29708\/_1 0 Bestell- Anzahl der zu steuernden Magnetlansche Gewicht
Verteilerbox mit 4 Ausgangen Nr. (st Kal
554506 4 5,6
| Anwendung:
Wu' Verteilerbox fiir die Magnetspanntechnik mit einem Eingang (Steuerung) und vier Ausgangen

(Magnet-Flansch Rohling oder Magnet-ZPS-Flansch).
Diese Verteilerbox ist dafiir ausgelegt bis zu vier Magnet-Flansch Rohlinge oder Magnet-ZPS-
Flansche mit einem Eingangssignal gleichzeitig zu Magnetisieren oder zu Demagnetisieren.

Merkmal:

Eingang Verteilerbox: Ausgelegt fiir AMF-Steuergerat mit der Bestell-Nr. 550738.

Ausgang Verteilerbox: 4 Stiick Steuerkabel mit einer Lange von jeweils 3 Meter und
Metallummantelung aus Stahlgewebe und Push-pull Stecker fir den Anschluss an dem Magnet-
Flansch.

- \J
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Nr.2970HBG-10

Bestell- Lange Anschlusskabel Gewicht
Handbediengerét fir Steuergerate ohne Nr. m gl
Kanalwahl
550744 3 1
Anwendung:

Das Handbediengerat wird zum Ansteuern der Magnetspannplatten mittels Steuergerat bzw.
Steuereinheit verwendet.

Das Handbediengerat hat drei Funktionstasten:

1 x Magnetisieren (MAG)

1 x Demagnetisieren (DEMAG)

1 x Freigabe

Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, miissen folgende Tastenkombinationen
gleichzeitg gedriickt werden:

- Magnetisieren = MAG + Freigabe

- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:

Das Handbediengerat ist passend fiir alle AMF-Steuergerate der Baureihe 2970 ohne Kanalwahl und
wird mittels DB-9 Stecker direkt mit dem Steuergerat bzw. der Steuereinheit verbunden.

Das Anschlusskabel ist 3 Meter lang.

Vorteil:

- Leichtes und praktisches Handbediengerat
- Anschlussfertige Lieferung
- Kann direkt an das Steuergerét oder die Steuereinheit angeschlossen werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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_n_mp@ Anordnung der Spann-Nippel

ANORDNUNG DER SPANN-NIPPEL
KLASSISCH

Durch disse Ancrdnung der Spann-Nippal wird dis Wachssal-
paletts Immer optimal positioniert. Der Nullpunkt-Nipps!

stslit glsichzsitig auch immer den Referenzpunkt dar. B
Der Schwart-Nippsl disnt als Ausglsich zu der fralen

Achse. Der Untermal3-Nippe! hat ausschlisBlich
sine Spann- und Haltsfunktion.

n Nullpunkt-Nippsl!
ﬂ Schwert-Nippsl

B UntermaB-Nippsel

ANORDNUNG DER SPANN-NIPPEL
OPTIONAL

Die ausschileflliche Verwendung von Schwert-Nippsin glsicht

starkere Temperatureinfiisse aus.
Der Referenzpunkt bleibt dabei immer im Zentrum der ﬂ

FPalstte. Allerdings sind Temperatureinflisss durch die
spansnde Bearbseltung generell zu vernachlassigsn, \
da die entstehende Warme Uber die Spans \

und die KUhlflUssigksit abgefluhrt wird ———— B
=
; >
—
“ E

\

E Schweart-Nippsl
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Nr. 6203ZN-02 E -'--E Bestell- GroRe DN D1 H H1 M T Gewicht
Spann-Nippel K02 o Nr. al
gehartet, fur pneumatisches Spannmodul Nr. 6203L. CAD
427302 K02 10,0 7,14 17,5 15 M5 2,5 4
427328 K02 10,0 7,14 17,5 15 M5 2,5 4
427344 K02 9,95 7,14 17,5 15 M5 2,5 4
Ausfihrung:
Best.-Nr. 427302: Nullpunkt-Nippel, Best.-Nr. 427328: Schwert-Nippel,
Best.-Nr. 427344: UntermaR-Nippel
=
F l - CON
Dl
-t
1
7
Nr' 637OZN_5 Bestell GrofRe @DN D1 D2 H H1 M T Gewicht
Spann-Nippel K5 fur Nr. [
. ]
Fangnippelschraube M6
hartet, fur Spannmodule GroRe K5 208079 K5 13.0 10 6 12,7 102 - 25 15
ge ’ P . 306035 K5 15,0 10 6 12,7 10,2 - 2,5 15
306050 K5 14,8 10 6 12,7 10,2 - 2,5 15
306076 K5 14,8 - - - - M6 - 12
Ausfuhrung:
Best.-Nr. 306019: Nullpunkt-Nippel, Best.-Nr. 306035: Schwert-Nippel,
Best.-Nr. 306050: UntermaR-Nippel, Best.-Nr. 306076: Schutz-Nippel
& -« a
—
S e
Nr' 637OZN_5 Bestell- GrofRe @DN D1 D2 H H1 M T Gewicht
Spann-Nippel K5 fir Nr. [
. ¢]]
FangnlppelSChrane M8 554933 K5 15,0 11 8 12,7 10,2 2,5 8
gehartet, fir Spannmodule GroRe K5. : . : - J
554934 K5 15,0 11 8 12,7 10,2 - 2,5 8
554935 K5 14,8 1 8 12,7 10,2 - 2,5 8
306076 K5 14,8 - - - - M6 - 12
Ausfihrung:
Best.-Nr. 554933: Nullpunkt-Nippel, Best.-Nr. 554934: Schwert-Nippel,
Best.-Nr. 554935: UntermaR-Nippel, Best.-Nr. 306076: Schutz-Nippel
e \-_.J - con____,
— \ 01
(S — _ oo . oN
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Nr.6370ZN-10

Bestell- GroRe DN D1 D2 H H1 M T Gewicht
Spann-Nippel K10 fur Nr.
. [a]
Fangnippelschraube M8
ehartet, fir Spannmodule GroRe K10 205010 K10 22,0 15 8 19 16 - 3 30
9  1UrSP : 303636 | K10 | 22,0 15 8 19 16 - 3 30
304519 K10 21,8 15 8 19 16 - 3 30
304535 K10 21,8 - - - - M8 - 30
Ausfuhrung:
Best.-Nr. 303610: Nullpunkt-Nippel, Best.-Nr. 303636: Schwert-Nippel,
‘ Best.-Nr. 304519: UntermaB-Nippel, Best.-Nr. 304535: Schutz-Nippel
\& : !// . Hinweis:
i v Der Schwert-Nippel hat eine zusatzliche Ausrichtungsbohrung, die optional fir die einfache Montage
— verwendet werden kann.

Nr.6370ZN-10 Bestell- GroRe DN D1 D2 H H1 M T Gewicht
Spann-Nippel K10 fur Nr. (a]
Fangnippelschraube M10
N .. " 554936 K10 22,0 15 10 19 16 - 3 27
gehartet, fur Spannmodule Groéfe K10.
554937 K10 22,0 15 10 19 16 - 3 27
554938 K10 21,8 15 10 19 16 - 3 27
304535 K10 21,8 - - - - M8 - 30
Ausfuhrung:

Best.-Nr. 554936: Nullpunkt-Nippel, Best.-Nr. 554937: Schwert-Nippel,
Best.-Nr. 554938: UntermaB-Nippel, Best.-Nr. 304535: Schutz-Nippel
Hinweis:

Der Schwert-Nippel hat eine zusatzliche Ausrichtungsbohrung, die optional fir die einfache Montage
verwendet werden kann.
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Nr. 637OZN-10 Bestell- GroRe DN D1 D2 H H1 T Gewicht
Spann-Nippel K10 mit Farbmarkierung Nr. (o]
fur Fangnippelschraube M8
. .. " 430280 K10 22,0 15 8 19 16 3 30
gehartet, fir Spannmodule GroRRe K10.
430306 K10 22,0 15 8 19 16 3 30

Ausfihrung:

Sehr verschleil¥feste Oberflachenbeschichtung.
Best.-Nr. 430280: Nullpunkt-Nippel ,Gold*“, Best.-Nr. 430306: Schwert-Nippel ,Schwarz".

Anwendung:
Zur einfachen, visuellen Unterscheidung der verschiedenen Spann-Nippel Typen.
Hinweis:

Der Schwert-Nippel hat eine zusatzliche Ausrichtungsbohrung, die optional fiir die einfache Montage
verwendet werden kann.
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Nr. 637OZN_20 Bestell- GrofRe DN D1 D2 H H1 M T Gewicht
Spann-Nippel K20 fur Nr. (a]
Fangnippelschraube M12
hartet, fur Spannmodule GréRRe K20 209149 K20 32,0 25 12 28 23 = 5 110
ge ’ P ’ 303156 K20 32,0 25 12 28 23 - 5 110
303164 K20 31,8 25 12 28 23 - 5 110
303172 K20 31,8 - - - - M8 - 110
Ausfihrung:

Best.-Nr. 303149: Nullpunkt-Nippel, Best.-Nr. 303156: Schwert-Nippel,
Best.-Nr. 303164: UntermaR-Nippel, Best.-Nr. 303172: Schutz-Nippel
Hinweis:

Der Schwert-Nippel hat eine zusatzliche Ausrichtungsbohrung, die optional fiir die einfache Montage
verwendet werden kann.

Nr.6370ZN-20 Bestell- GrofRe DN D1 D2 H H1 M T Gewicht
Spann-Nippel K20 fur Nr. (a]
Fangnippelschraube M16
. . . 554939 K20 32,0 25 16 28 23 - 5 85
gehartet, fur Spannmodule Grofe K20.
554940 K20 32,0 25 16 28 23 - 5 85
554941 K20 31,8 25 16 28 23 - 5 85
303172 K20 31,8 - - - - M8 - 110
Ausfuhrung:

Best.-Nr. 554939: Nullpunkt-Nippel, Best.-Nr. 554940: Schwert-Nippel,
Best.-Nr. 554941: UntermaR-Nippel, Best.-Nr. 303172: Schutz-Nippel
Hinweis:

Der Schwert-Nippel hat eine zusatzliche Ausrichtungsbohrung, die optional fiir die einfache Montage
verwendet werden kann.

Nr.6370ZN-20 Bestell- GroRe @DN D1 D2 H H1 T Gewicht

Spann-Nippel K20 mit Farbmarkierung Nr. -
far Fangnippelschraube M12

o fie e Grate K3 430322 | K20 32,0 25 12 28 23 5 110
gehartel, Tr Spannmodule role KD, 430348 | K20 32,0 25 12 28 23 5 110
Ausfuhrung:

Sehr verschleilfeste Oberflachenbeschichtung.
Best.-Nr. 430322: Nullpunkt-Nippel ,Gold“, Best.-Nr. 430348: Schwert-Nippel ,Schwarz".

Anwendung:
Zur einfachen, visuellen Unterscheidung der verschiedenen Spann-Nippel Typen.

Hinweis:

Der Schwert-Nippel hat eine zusatzliche Ausrichtungsbohrung, die optional fir die einfache Montage
verwendet werden kann.
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Nr.6370ZN-40 Bestell- GréRe DN D1 D2 H H1 M T Gewicht
Spann-Nippel K40 far Nr. (ql
Fa[\gnl.ppelschraub“e M16 303180 | K40 40,0 25 16 34 29 - 5 180
gehartet, fur Spannmodule GrofRe K40. 303198 K40 200 25 16 34 29 N 5 180
303206 K40 39,8 25 16 34 29 - 5 180
303214 K40 39,8 - - - - M8 - 180
Ausfuhrung:

Best.-Nr. 303180: Nullpunkt-Nippel, Best.-Nr. 303198: Schwert-Nippel,
Best.-Nr. 303206: Untermal3-Nippel, Best.-Nr. 303214: Schutz-Nippel
Hinweis:

Der Schwert-Nippel hat eine zusatzliche Ausrichtungsbohrung, die optional fiir die einfache Montage
verwendet werden kann.

Nr.6370ZN-40 Bestell- GroRe @DN D1 D2 H H1 M T Gewicht
Spann-Nippel K40 fir Nr.

. [a]
Fangnlppelschraube M18 554942 K40 40,0 30 18 34 29 5 170
gehartet, fur Spannmodule Grofe K40. - =

554943 K40 40,0 30 18 34 29 - 5 170

554944 K40 39,8 30 18 34 29 - 5 170

303214 K40 39,8 - - - - M8 - 180
Ausfihrung:

Best.-Nr. 554942: Nullpunkt-Nippel, Best.-Nr. 554943: Schwert-Nippel,
Best.-Nr. 554944: UntermaR-Nippel, Best.-Nr. 303214: Schutz-Nippel
Hinweis:

Der Schwert-Nippel hat eine zusatzliche Ausrichtungsbohrung, die optional fiir die einfache Montage
verwendet werden kann.
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Nr. 6370ZNS-001

Bestell- GroRe M L L1 Haltekraft Gewicht
Fangnippelschraube Nr. [kN] (a]
Festigkeitsklasse 12.9.
306092 K5 M6 25 34 8,5 10
554926 K5 M8 29 3,4 13,0 13
303578 K10 M8 37 6,0 17,0 25
554927 K10 M10 41 6,0 25,0 32
303222 K20 M12 54 9,0 43,0 70
554928 K20 M16 63 9,5 55,0 125
303230 K40 M16 69 10,0 75,0 130
554929 K40 M18 73 11,0 105,0 195
Auf Anfrage:

Fangnippelschrauben in verschiedenen Langen und Werkstoffen (z.B. EDELSTAHL).

i

=

! 1

L
L
Fertigungsmalie bei Selbstanfertigung

der Nippelaufnahme Gréfe @D1 oM s1 S2
K02 7,17 M5 3,6 14
K5 10,00 M6 2,8 12
K5 11,00 M8 2,8 17
@0 g K10 15,00 M8 3,5 16
o K10 15,00 M10 3,5 20
™ - K20 25,00 M12 55 23
' K20 25,00 M16 55 32
K40 25,00 M16 55 30
—— ¥ K40 30,00 M18 55 35

Abbildung:
Mit Spann-Nippel und Fangnippelschraube abgebildet.
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Nr.6370ZNSN GréRe @DN 2D2 H1 Gewicht
Bestell-

Schwimm-Nippel Nr. al

gehartet, fur hydraulische und pneumatische

Spannmodule. 340059 K10 21,8 12,0 16 25
305912 K20 31,8 15,5 23 80
426882 K40 39,8 20,0 29 160

Hinweis:

Der Schwimm-Nippel ist axial beweglich gelagert und kommt zum Einsatz, wenn gro3e Abstands-
und Winkeltoleranzen zwischen den Nippelbohrungen ausgeglichen werden mussen.
Der Nippel hat dabei ausschlieBlich eine Haltefunktion und nimmt keine seitliche Belastung auf.
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[
NI". 637OZNSSN Bestell- Grofle @aD2 M L L1 L2 L3 Haltekraft Gewicht
Fangnippelschraube Nr. kN] Il
Festigkeitsklasse 10.9.
Passend fiir Schwimm-Nippel Artikel-Nr. 6370ZNSN. 340034 | K10 | 11,0 M8 % | 6 161 | 129 10 2
305938 K20 13,5 M10 50 9 23,1 17,9 20 55
426908 | K40 17,0 M12 59 10 29,1 19,9 30 100
. L2 ——— L3 -
| ]
Il | ]
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Nr.6370ZNM

GrofRe M Sw H Gewicht

Bestell-

Spann-Nippelmutter N dl

Festigkeitsklasse 10.

Passend fiir Spann-Nippel Nr. 6370ZN 429969 | K5 M6 10 6 3
429985 K10 M8 14 8 8
430009 K20 M12 21 14 26
430025 K40 M16 28 17 50

Anwendung:

Spann-Nippelmutter zur Befestigung des Spann-Nippels.

Hinweis:

Durch das Einkleben der Spann-Nippelmutter in den Spann-Nippel mit mittelfestem Klebstoff wird
diese wahrend dem Ldsen der Zylinderschraube gegen das Verdrehen gesichert.

1 = Spann-Nippelmutter

2 = Spann-Nippel

3 = Zylinderschraube

K /

3
A
i 12
. Y 0
w3 I:‘*
[ '’ ky
=
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Nr.6370ZNS-002 Bostall. | GTOBE M L L1 Haltekraft Gewicht
Horizontal-Fangnippelschraube Nr. [KN] (a]
Festigkeitsklasse 10.9.
303248 | K20 M12 56 10,5 20 100
303255 | K40 M16 73 13,0 45 200
Auf Anfrage:

Horizontal-Fangnippelschrauben in verschiedenen Léangen und Werkstoffen (z.B. EDELSTAHL).

L
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Nr.6370ZA Cbgr] Bestell. | G088 @D @D1 oD2 HA T Gewicht
. Er ;
Schutzscheibe A Nr. (a]
CAD
422345 | K10 50 15 8,5 7 3 100
422360 K20 76 25 12,5 10 5 340
422386 K40 112 25 16,8 15 5 1130
Anwendung:

Die Schutzscheibe kommt zum Einsatz, wenn im Bereich des Moduldeckels Durchgangsbohrungen
gesetzt werden. Somit wird dieser vor Beschadigung geschitzt.
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Nr. 6370ZNSA Grote M L L1 Haltekraft Gewicht
Bestell-

Fangnippelschraube fir N [kN] ()

Schut.zschelbe 422402 | K10 M8 ) 6 17 33

Festigkeitsklasse 10.9. 422428 | K20 M12 64 9 43 80
422444 | K40 M16 84 10 75 145

AMTC BV sales@amtc.eu
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Nr.6102ZN Bestell. | Grobe | @DN | @D1 | @D2 | @D3 | @LK | H | H2 | H1 | T |Gewicht
Spann-Nippel fur High-End Spannmodul Nr. (a]
» Turbine” 426502 | K23 32,0 25 68 6,4 50 38 | 23 0 | 5 370
gehértet, fir hydraulisches High-End Spannmodul : :
Artikel-Nr. 6102H. 426528 | K23 | 32,0 25 68 6,4 50 38 | 23 | 10 | 5 | 370
426544 | K23 | 31,8 25 68 6.4 50 38 | 23 | 10 | 5 | 370
Ausflihrung:

Best.-Nr. 426502: Nullpunkt-Nippel
Best.-Nr. 426528: Schwert-Nippel
Best.-Nr. 426544: UntermaR-Nippel

N

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)
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Nr. 63702ZN-20-029 GroRe Gewinde Gewicht
Bestell-
Abzieher N dl
526517 K20 M10 150
Ausflihrung:
Abzieher aus Aluminium ist passend fur AMF Spann-Nippel K20.
Anwendung:
Spann-Nippel kénnen einfach und schnell aus dem Werkstiick oder Vorrichtung entfernt werden.
Hierzu wird der Abzieher K20 auf einem Stiftauszieher montiert und die Spann-Nippel werden ohne
Beschadigung der Aufnahmebohrung herausgezogen.
Nr. 637022 fir Spannmodule aD1 JDN H Gewicht
Bestell-
Positionier-Nippel N dl
Gehartet. 306241 K5 8 15 48 60
306167 K10 12 22 48 85
306183 K20/ G1000 16 32 64 225
306209 K40 20 40 82 455
Anwendung:

Der Positioniernippel erleichtert das Ausrichten aller Aufbaumodule. Er kann direkt in die
Maschinenspindel gespannt werden, dadurch werden beim Verfahren der Maschinen die
gewlinschten Stichmale erreicht.
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Nr.6370ZMSH GroRe Gewicht
Bestell-
Montageschlissel fir Nr. la]
Horlzo.r'naII-SchneIIspannzylmder eI K20 520
Passend fiir Artikel-Nr. 6370HARH. 426866 K40 940
Anwendung:
Der Montageschlissel wird zum Einbau der Gewindehiilse des Horizontalschnellspannzylinders
bendtigt.
Technische Anderungen vorbehalten.
AMTC BV sales@amtc.eu 165 304188 (+31)
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Nr.6370ZAS GroRe DA S Gewicht
. Bestell-
Abdeckscheibe fiir Spannmodule Nr. -
Material: Aluminium
552810 K10 84 10 80
552811 | K10.2,K10.3, K20 118 1 160
—1 552812 K203 146 13 260
e U
n=——— 552813 K40 156 13 290
Ausfihrung:

Abdeck- und Schutzscheibe aus Aluminium fiir ZPS-Spannmodule. Diese schiitzen die Auflageflache
der Spannmodule und werden am AuRendurchmesser durch einen vorgespannten O-Ring befestigt.
Anwendung:

Abdeck- und Schutzscheiben werden verwendet, um die Auflageflache der ZPS-Spannmodule vor
Umgebungseinfliissen zu schiitzen.

CAD

E5E LU

¥ 5 DA - S

E 2 - - -

Nr.6370ZAR GréRe Gewicht
Bestell-

Abdeckring fir Spannmodul Nr. [al

Edelstahl rostfrei, selbstklebend. 550281 K102 4
550282 K10.3 4
550283 K10 4
550284 K20 5
550285 K40 6

Ausfihrung:

Edelstahl rostfrei, einseitig selbstklebend mit Abziehfolie.

Aufgefiihrte GroRen sind passend fir Ein- und Aufbauspannmodule.

Anwendung:

Schutzabdeckung flir Spannmodule, verhindert Ablagerungen von Schmutz und Spéanen.
Hinweis:

Nicht geeignet fiir Spannmodule mit Indexierung, quadratische Spannmodule und Schwerlastmodul.

Es ist zu beachten, dass der verwendete Klebstoff nur bedingt fiir den Einsatz von
Kuhlschmierstoffen geeignet ist.

Technische Anderungen vorbehalten.

sales@amtc.eu
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Nr.6206ZS Ceutal VE Gewicht
Abdeckkappen flir Spannmodule Nr. -
Material: Polyethylen

553995 8 3

Anwendung:

T eu

Abdeck- und Schutzkappen fir die Befestigungsschrauben der K5.3 Spannmodule.
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Nr. 6204ZS-01 VE Gewicht
Bestell-
Abdeckkappen flir Spannmodule Nr. (st -
Material: Polyethylen
428664 10 4

Anwendung:
Abdeck- und Schutzkappen fir die Befestigungsschrauben der K10.2, K10.3, K20.3 Spannmodule.

Nr. 6204ZS-02

Bestell- GréRe VE Gewicht
Abdeckkappen flr Aufspannpaletten Nr. (st (o]
Material: Polyethylen
430165 M12 12 15
430181 M16 12 15
Anwendung:

Abdeck- und Schutzkappe firr Zylinder- und Positionierbohrungen in Spannstationen.

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu

0165 304188 (+31)
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Nr.6376Z

Adapterset fir Spann-Nippel K10
Lieferumfang:

- 1 Adapterhilse

- 1 Positionierbuchse

Bestell- D1 D2 S1 H Gewicht
Nr.
[a]
430207 25 15 55 19 23
Ausflihrung:

Die Gewindehiilse ist aus legiertem Vergltungsstahl gefertigt, der Adapterring aus Einsatzstahl.

Anwendung:

Adapterset zur Reduzierung der Aufnahmebohrung von K20 auf K10 ZPS-Spann-Nippel.
Fir Sacklochgewinde in der Spannschiene, siehe Artikel-Nr. 6376G.
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S
puR Spann-Nippel K10 -
Nr.6376Z D D1 D2 D3 H S1 Gewicht
Bestell-
Adapterset flir Spann-Nippel K10 Nr. il
Lieferumfang:
- 1 Zylinderschraube 430223 17,5 25 15 12,5 30 55 62
- 1 Adapterhilse .. .
- 1 Positionierbuchse Ausfihrung:

Die Gewindehiilse ist aus legiertem Vergltungsstahl gefertigt, der Adapterring aus Einsatzstahl.
Befestigungsschraube entspricht der Festigkeitsklasse 10.9.
Anwendung:

Adapterset zur Reduzierung der Aufnahmebohrung von K20 auf K10 ZPS-Spann-Nippel.
Fir Durchgangsbohrungen in der Spannschiene, siehe Artikel-Nr. 6376G.
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Spann-Nippelmutter K10
(Bestell-Nr.: 429985)
Technische Anderungen vorbehalten.
AMTC BV sales@amtc.eu 165 304188 (+31)
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Nr.6370ZI GréRe B H L Gewicht
Bestell-
Indexier-Nutenstein N dl
fir Spannmodule mit Indexierung.
Einsatzgehartet, briniert und geschlil]en, inkl. 430264 K102, K10.3, K20 8 8 10 6
Befestigungsschraube. 550288 K203 10 8 20 15
Anwendung:

Indexier-Nutenstein wird verwendet um Werkstlicke oder Vorrichtungen auf einem Spannmodul mit
Indexierung exakt zu positionieren.
Hinweis:

Bestell-Nr. 430264 inkl. Befestigungsschraube M3.
Bestell-Nr. 550288 inkl. Befestigungsschraube M4.

S
— B' o -
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Nr. 6984-30 Bestell Artikel-Nr. Hub max. Feder- Federkraft max. Gewicht
. . kraft min.
Nr.
Auljagekontrolle, pneumatisch mm] IN] IN] ld]
max. Betriebsdruck 10 bar
325217 6984-30 5 1,9 2,6 36
Ausfuhrung:
Gehause aus Vergltungsstahl, briiniert. Kolben vergiitet, nitriert und geschliffen. Druckfeder aus
Edelstahl.
Anwendung:

Die Auflagekontrolle wird in Vorrichtungen eingesetzt, bei denen fiir die Bearbeitungsfreigabe ein
Signal fiir das richtig aufliegende Werkstlick vorliegen muss. Bei leichten Werkstiicken sollte dieses
gespannt und erst anschliefend die Druckluft beaufschlagt werden.

Merkmal:

Die Auflagekontrolle funktioniert wie eine pneumatische Staudise. In Ausgangsstellung ist der
Kolben mit einer Druckfeder ausgefahren. Bei anstehendem Druckluftstrom flieR3t dieser Uber den
Hohlkolben und die radiale Ausstrombohrung am Gehause der Auflagekontrolle nach aufien ins
Freie. Sobald ein Werkstiick aufgelegt und der Kolben um min. 1 mm nach unten gedriickt wird, ist
die Ausstrombohrung verschlossen. Der Luftstrom wird gestaut, der interne Luftdruck steigt an. Der
Druckwert muss von einem entsprechenden Drucksignalwandler an die Steuerung weitergegeben
werden. Das System ist relativ unempfindlich gegen feine Spane.

Hinweis:
Der Drucksignalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Wirksame Kolbenflache bei geschlossener Dise = 0,95 cm?
Kolbenkraft = Kolbenflache x Luftdruck + Federkraft

Schalthub min. 1 mm
!
i

Einbauzeichnung

MI16x1,5

|

Anschiuss N
Drucksignal - Luftanschiuss
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370ZMMG

GroRe | Nennweite | A | A1 | A2 | B |[HA| K | ON | OP R T | U | Gewicht

Bestell-
Adapter Kupplungsmechanik Nr. INW] Kg]
P fiir Einbau- I NI, 6151HA / 6151L.
assend flr Einbau-Spannmodul Nr. 6151HA /615 424002 | K20 5 56| 33 | 18 | 65| 35 | 13 | 6H7 | 9 | G1/8 | 12 | 45| 0.9
424184 | K40 5 56 | 33 | 18 | 65 | 45 | 13 | 6H7 | 9 | G1/8 | 12 | 45| 1,0

Anwendung:

Kupplungen dienen zur verlustfreien Ubertragung von fliissigen und gasférmigen Medien und sind
auf die Deckelhdhe der Einbau-Spannmodule angepasst.

Hinweis:

Kupplungsmechanik und -nippel miissen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflachen
gefiihrt werden. Die radiale Positioniertoleranz (+/- 0,2mm) darf nicht Gberschritten werden. Die
Kupplungen kénnen nur in drucklosem Zustand gekuppelt werden.

Die nach der Formel F[N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft
zwischen Kupplungsnippel und - mechanik muss berlicksichtigt werden.
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Nr.6370ZMM Bestell. | GroBe | Nennweite A 28 | ¢ | © K | @ | sw |Gewicht
Einschraubkupplungsmechanik Nr. INW] fal
max. Betriebsdruck 400 bar.
424267 | K10 5 M30x15 | 24 [ 19 | 200 | 7 | 25 | 22 74
424200 K20 5 M30x1,5 24 19 29,0 10 25 22 65
424226 K40 5 M30x1,5 24 24 31,5 15 25 22 96
Anwendung:

Kupplungen dienen zur verlustfreien Ubertragung von fliissigen und gasférmigen Medien und sind
auf die Deckelhéhe der Einbau-Spannmodule angepasst.

Hinweis:

Kupplungsmechanik und -nippel missen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflachen
gefiihrt werden. Die radiale Positioniertoleranz (+/- 0,2 mm) darf nicht Gberschritten werden. Die
Kupplungen kénnen nur in drucklosem Zustand gekuppelt werden. Die nach der Formel F[N] = 15,4
x p [bar] durch hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und -
mechanik muss berlcksichtigt werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370ZMNG

GréBe | Nennweite | @A B C D G K P T U | Gewicht

Bestell-
Adapter Kupplungsnippel Nr. INW] il
passend fir Kupplungsmechanik Nr. 6370ZMMG / ZMM

424242 |K20/K40 5 35 35 | 60 | 20 | 47,5 | 385 55 20 | 40 320

Anwendung:

Der Adapter Kupplungsnippel ist das Gegenstlick zu der Kupplungsmechanik und wird in die
Wechselpalette, in welcher sich auch die Spann-Nippel befinden, eingesetzt. Kupplungen dienen zur
verlustfreien Ubertragung von fliissigen und gasférmigen Medien und sind auf die Héhe der Einbau-
Spannmodule angepasst.

Hinweis:

Die Aufnahmegehause beider Teile missen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen
Dichtflachen gefiihrt werden. Diese Funktion tibernimmt der Adapter Kupplungsnippel durch die
Zentrierfunktion. Das Medium kann wahlweise obenseitig Uiber Rohranschluss oder Uiber den
O-Ringanschluss weitergeleitet werden. Die radiale Positioniertoleranz (+/- 0,2 mm) darf nicht
Uberschritten werden. Die Kupplungen kénnen nur in drucklosem Zustand gekuppelt werden. Die
nach der Formel F[N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft
zwischen Kupplungsnippel und - mechanik muss beriicksichtigt werden.
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Nr.6370ZMN Nennweite A 2B G OH K L Gewicht
Bestell-
Einschraubkupplungs-Nippel Nr. INW] (a]
max. Betriebsdruck 400 bar.
430058 5 M24x1,5 20 27 13,5 14 4,5 56
Anwendung:

Kupplungen dienen zur verlustfreien Ubertragung von fliissigen oder gasférmigen Medien.

Hinweis:
Kupplungsmechanik und -nippel miissen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflachen
gefiihrt werden. Die radiale Positioniertoleranz (+/- 0,2 mm) darf nicht Gberschritten werden. Die
—— Kupplungen kénnen nur in drucklosem Zustand gekuppelt werden.
b S _]_,._ Die nach der Formel F[N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft

i I' zwischen Kupplungsnippel und - mechanik muss berlicksichtigt werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370ZD-004 Bestell- Luftdruck min. Luftdruck max. Volumen Férdervol. max. Gewicht
. nutzbar
Lufthydraulikpumpe Nr. [bar] [bar] [em°] [cm?/min] Ka]
Max. Betriebsdruck 60 bar.
426569 4 6 1000 750 5,9
Ausfuhrung:

Kompakte, druckluftbetatigte hydraulische Spannpumpe fiir einfach wirkende Kreislaufe. Die Pumpe
ist mit einem integrierten Sicherheitsventil ausgestattet, das den hydraulischen Ausgangsdruck
regelt. Das Sicherheitsventil ist werksseitig auf den max. Betriebsdruck von 60 bar eingestellt.

Durch den Ausdehnungskérper im Oltank kann die Pumpe horizontal und vertikal eingesetzt werden.
Anschlussgewinde Luft: G1/4

Anschlussgewinde OI: G1/4

Anwendung:

Die Lufthydraulikpumpe wird zum Offnen hydraulischer Spannmodule oder hydraulischer
Spannstationen eingesetzt.

Hinweis:

Fir den Betrieb der Pumpe empfiehlt sich die Verwendung von gereinigter und gedlter Druckluft.

p—
CAD
414
ElE
7 g 5 441
Eﬁ.
Nr.6370ZD Bestell- Vol. Fordervol. Ubersetzung max. Anzahl Spannzylinder Gewicht
Druckiibersetzer Nr. [om?] [cms/min] [Kal
Max. Betriebsdruck 60 bar. 554493 400 400 1:10 22 (Typ 20), 9 (Typ 40) 17,4

Ausfihrung:

Kompakter, druckluftbetétigter Druckiibersetzer fiir einfach wirkende, hydraulische Kreislaufe.
Mit pneumatischer Regeleinheit fiir den hydraulischen Ausgangsdruck, Manometer und
Flllstandsanzeige.

Seu!

B

Anwendung:

Der Druckiibersetzer wird zum Offnen fiir hydraulische Spannmodule oder hydraulische
Spannstationen eingesetzt.

618

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)
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Nr. 6370ZS-06-2000 Lange Gewicht
Bestell-
Schlauch-Set, hydraulisch Nr. m] fal
Max. Betriebsdruck: 100 bar.
430082 2 730
Ausfuhrung:

Das Anschluss-Set beinhaltet:

1x hydraulischer Anschlussschlauch, Lange 2 m
2x gerade Rohrverschraubung

2x gerader Einschraubstutzen

1x T-Verschraubung

1x Manometer 0-100 bar

1x gerade Aufschraubvorschraubung

2x Schnellkupplung Muffe

2x Schnellkupplung Stecker

2x Cu-Dichtring fur G1/4

Anwendung:

Dieses Set dient zum hydraulischen Anschluss von Aufbau-Spannmodulen oder Spannstationen
zum Druckerzeuger wie z.B. Druckverstarker oder Lufthydraulikpumpe.

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@am 165 304188 (+31)
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Nr.6370ZR Abb. Nr. Anschluss Gewicht
Bestell-
Rohrverschraubungen, Messing Nr. 9l
Fir Rohre AuBen-@ 8 mm, Innen-& 4 mm.
Max. Betriebsdruck 100 bar. 520986 ! c1/a 80
305409 1 G1/8 44
Anwendung: 321000 2 G1/4 31
Verschraubungen zur Verrohrung von Aufbau-Spannmodulen 305417 2 G1/8 23
und Flanschversionen. 321026 3 G1/4 95
. . 305425 3 G1/8 60
Hinweis: 321042 4 - 37
* Nr. 429936: 321067 5 - 56
Nahtloses Hydraulik-Rohr, phosphatiert und geélt, @ 8x2 mm, 427963 6 G1/8 16
Lange 2,0 m, aus Stahl (beruhigt vergossen), nach DIN 2391 C
normalisierend blankgegliiht (NBK) nahtlos kaltgezogen. jizg;z 3 G1/4 ::5

e, W

7)

CU-Dichtung
Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr.
69823 427856 427872 321000

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV s@amtc.eu
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Nr.6985R Bestell- Priifdruck Biegeradius min. aD D1 aD2 L Gewicht
Nr.
Hochdruckschlauch bar] mm] mm] mm] mm] mmi o]
max. Betriebsdruck dyn. bei +50°C 375 bar
63198 750 30 9,8 4,8 8 300 65
63206 750 30 9,8 4,8 8 500 90
63214 750 30 9,8 4,8 8 800 120
e S C— | —— | 0922 750 30 98 4.8 8 1250 | 180
63230 750 30 9,8 4,8 8 2000 265
63248 750 30 9,8 4,8 8 3000 380
- , . Ausfihrung:
{ L J | Armatur aus Stahl, verzinkt und passiviert. Kunststoffschlauch mit vermessingtem Stahldraht und
— e i hoher Zugfestigkeit.
Anwendung:

Schlauch anlegen, anschliefend mit max. 1/4-Umdrehung anziehen.

Polyamid Hinweis:
Den 3 m langen Hochdruckschlauch empfehlen wir vorzugsweise nur bei doppelt wirkenden
Elementen einzusetzen. Diese Hochdruckschlauche sind direkt in Rohrverschraubungen einsetzbar.
Die Verwendungsdauer einer Schlauchleitung einschlieflich einer eventuellen Lagerdauer sollte
. sechs Jahre nicht tUberschreiten. Die Funktionsfahigkeit ist nach festgelegten Inspektionskriterien zu
St-Draht, Me: ; . I )
ra ssing / beurteilen. Weitere Details siehe DIN 20066, Teil 5.

Polyurethan
Nr. 6370ZSK Bestell- Nennweite Nenndurchluss SW Gewicht
Schnellkupplung Nr. INW] fimin] ] al
verzinkt.
Max. Betriebsdruck 325 bar. 427856 6 12 22 100
427872 6 12 22 170
Anwendung: i

Da die Spannmodule nach dem Ablassen des Offnungsdruckes mechanisch
verriegelt sind, kann der Schlauch anschlielend mittels den Schnellkupplungen
abgekuppelt werden. Vorteil dabei sind keine stérenden Leitungen.
Hinweis: e

Flachdichtende Schnellkupplung mit Innengewinde G1/4. Fir AuRengewinde
G1/4 ist ein Gewindestift beigelegt.

»* 1
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Sw 22

Gl/4
Sw 22

Best.-Nr. 427856 Stecker
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Nr.6988 Bestell- Artikel-Nr. Betriebsdruck | NG A B C R Olanschliisse | Gewicht
i Nr.
Verteiler r [bar] 9]
68825 6988-G1/4x4 400 6 - 50 | 30 | G1/4 4 480
68817 6988-G1/4x6 400 6 200 | 50 | 30 | G1/4 6 2025
Ausfuhrung:
Gehause aus Stahl, briiniert.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370ZVL-005 Bestell- Eingangsdruck Ausgangsdruck Anschluss Gewicht
Druckbooster, pneumatisch Nr. [bar] bar] Kal
427088 2,5-8 4,5-10 G1/4 1,5
Ausfuhrung:

Druckbooster mit Einstellméglichkeit des pneumatischen Ausgangsdruckes, inkl. Manometer-
Bausatz, Schalldampfer und Flanschbefestigung.
Anwendung:
g ) Zur Verstarkung des Betriebsdruckes bei pneumatischen Spannmodulen und Ausgleich von
- m_, i) Druckschwankungen in der Versorgungsleitung.
Hinweis:
Der Druckbooster kann in jeder Einbaulage montiert werden. Flr den Betrieb ist gefilterte

(40pm), nicht gedlte Druckluft nach ISO 8573-1, vorgeschrieben. Der Druckbooster ist fiir
Umgebungstemperaturen von +5 — +60 °C geeignet.
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Nr. 6370ZVL-004 Bestell- Eingangsdruck Ausgangsdruck Anschluss Gewicht
Druckbooster-Set, pneumatisch Nr. [bar] [bar] gl
421396 2,5-8 4,5-10 G1/4 2,5
Ausfihrung:

Druckboosterbaugruppe mit Einstellmdglichkeit des pneumatischen Ausgangsdruckes, inkl.
Manometer-Bausatz, Schallddmpfer, Flanschbefestigung, Druckregelventil, Handwegeventil,
Kupplungsstecker, Steckverschraubungen und Kunststoffschlauch.

Anwendung:

Zur Verstarkung des Betriebsdruckes bei pneumatischen Spannmodulen und Ausgleich von
Druckschwankungen in der Versorgungsleitung.

Hinweis:

Der Druckbooster kann in jeder Einbaulage montiert werden. Fir den Betrieb ist gefilterte (40um),
nicht gedlte Druckluft nach ISO 8573-1, vorgeschrieben. Die Druckboosterbaugruppe ist fir
Umgebungstemperaturen von +5 — +60 °C geeignet.

Nr.6370ZVL-006 Bestell- Eingangsdruck Ausgangsdruck BxHxT Anschluss Gewicht
Druckbooster-Schrank, pneumatisch Nr. [bar] {bar] [Kg]
427104 2,5-8 4,5-10 200 x 300 x 155 G1/4 7,0
Ausfuhrung:

Anschluffertiger Druckboosterschrank mit Einstellméglichkeit des pneumatischen Ausgangsdruckes.

Anwendung:

Zur Verstarkung des Betriebsdruckes bei pneumatischen Spannmodulen und Ausgleich von
Druckschwankungen in der Versorgungsleitung.

Hinweis:
Der anschlussfertige Druckboosterschrank wird mit Wandbefestigungswinkel ausgeliefert und kann
in jeder Einbaulage montiert werden. Fir den Betrieb ist gefilterte (40um), nicht gedlte Druckluft

nach ISO 8573-1, vorgeschrieben. Der Druckboosterschrank ist fiir Umgebungstemperaturen von
0 - +40 °C geeignet.

Technische Anderungen vorbehalten.

AMTC BV sales@amtc.eu 65 304188 (+31)
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Nr.6370ZSK Bestell- Nennweite Nenndurchluss SwW Gewicht
Schnellkupplung, pneumatisch Nr. INW] fUmin] [mm ld]
Max. Betriebsdruck: 12 bar.
430041 4,2 563 14 23
430066 5,0 563 14 27
Anwendung:

Diese pneumatische Schnellkupplung ist besonders fiir die Anwendung in der AMF-
Nullpunktspanntechnik Zero-Point-Systems geeignet.

Hinweis:
Muffe mit Bestell-Nr. 430066:
Kupplungsventil mit Entliftungsfunktion und Riickschlagventil. AuRengewinde G1/8.

Stecker mit Bestell-Nr. 430041:
Schmutz- und Spane abweisender Kupplungsstecker mit Bohrung zur Zwangsentlftung der
Spannstation, der Vorrichtung oder des Nullpunktspannmodules. AuRengewinde G1/8.

4,5 37.5 , 35,1 4.7
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ok Best.-Nr. 430066 MuUe Best.-Nr. 430041 Stecker
Ft_- 2
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Nr.6370ZS-07 Schlauch-@ Lange Gewicht
Bestell-
i Nr.
Schlauch, pneumatisch r - - .
Polyurethan, auRenkalibriert.
Max. Betriebsdruck 10 bar. 430140 8 3 100
Anwendung:

Schlauche dienen zum pneumatischen Anschluss von Aufbau-Spannmodulen oder Spannstationen.

Nr.6370ZR-02 Abb. Nr. Anschluss Gewicht
Bestell-
Steckverschraubungen, pneumatisch Nr. -
Max. Betriebsdruck 12 bar.
Fir Schlauchdurchmesser 8 mm. 421479 1 G118 14
421453 1 G1/4 16
430108 2 G1/8 19
430124 2 G1/4 27
Anwendung:
Verschraubungen dienen zum pneumatischen Anschluss von Aufbau-Spannmodulen oder
Spannstationen.
Technische Anderungen vorbehalten.
AMTC BV sales@amtc.eu 165 304188 (+31)
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Nr.6370ZVL-007 Luftanschluss Gewicht
Bestell-
FuBrastventil, pneumatisch Nr. ldl
Max. Betriebsdruck: 10 bar.
477570 G1/4 610
Anwendung:
Zur Ansteuerung pneumatischer Spannmodule.
Hinweis:
manuelles FuBrastventil
Ventilfunktion: 3/2 geschlossen, monostabil, rastend
Nr. 6370ZSK-08 Bestell- Nennweite Nenndurchllss SwW Gewicht
Luftpistolenventil, pneumatisch Nr. INW] [Vmin] (dl
max. Betriebsdruck 10 bar.
533075 2,5 240 13 10

Ausflihrung:

Pneumatisches Luftpistolenventil mit integriertem Riickschlagventil.

Anwendung:

Zum einfachen und schnellen Offnen der pneumatischen Nullpunkt-Aufspannplatten. Durch
Ansetzen der Luftpistole auf dem Ventil wird der Luftstrom freigegeben und anschlieRend durch das
Rickschlagventil gehalten. Das Entliiften erfolgt durch kurzes manuelles Eindriicken des Ventils, das
anschlieRend durch Federkraft zurlick gestellt wird.

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen

-
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6370ZF Bestell- Geeignet fir Umgebungstemperatur Gewicht
Spezialfett fir Nullpunkt-Spannmodule Nr. rC) la]
426494 0-80 250
Anwendung:
Spezialfett fiir Instandhaltungsarbeiten an Nullpunkt-Spannmodulen.
=
Nr.6370ZVL Bauart Luftanschluss Gewicht
Bestell-
Handwegeventile Nr. (o]
305383 4/3 G1/4 250
305391 2/2 G1/4 100

Best.-Nr. 305383

Best.-Nr. 305391

Schaltplan: Spannmodul hydraulisch Schaltplan: Spannmodul hydraulisch, mit Ausblasung

A
Best-Nr 114298 C\FE[ : Best-Nr. 114298
T %

I Best.-Nr. 305391

Schaltplan: Spannmodul pneumatisch Schaltplan: Spannmodul pneumatisch, mit Turbo und Ausblasung

Best -Nr. 305383

Best -Nr. 305383 U ey H[ ]\, Best-Nr. 305391
pl ' p
{o7]

Technische Anderungen vorbehalten.
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Sle haben Schon eln SpannSyStem?!

Nut ZEN SIEt Rot ZDEM uNSERE Vo Rt EILE ...

Milidseren Spannm[Ed[ién ,G[Mzales* [Md ,unilElil} bie[Eh wir lhnen die FlexibiliiE[Ebei der umrisEHg [dd Erweil@tdg Ihrer bisherigen
N[ip[dk[ESpannlEkhnik. Ein k[ih ple[d#F AES[A[Hch Ihres bis je[#[BingeselZleh S[&@m s is[dadlikh nich[thehr zwingend n[lldendig. Sie hallgh
lhre Inves[iEden s[Fhering wie moglich [Edd n[#En dennlfdh viele VEHElle des AMF Zer[EP[ih[B[E[Ems.

Spannmodule ,gonzaleS“ (abb.lInk§S)
lhre vlfthandenen M Speedf1000/2000 [der D[EdkL[Edk 1000 kénnen gegen [dsere jeweils en[Eprechenden ,G[(Hzales*-M[d[2k alEge-
[E[Hch[W erden, wenn Sie flAijende V[Ha[Hse[E[[Hgen beach[Eh:

> Der G[[Hzales bensliglthbweichend v[id Speed[£1000/2000 bzw. D[Edk LGk 1000, einen hl&rallischen LosedrEdk vEd min. 50 /max. 60 bar.
> Beiversenk[Em Einbalfis[[Hin ACS[E[Ech n[fmoglich, wenn geniigend Ralih fiir die groReren Deckelder ,G[Idzales“-M [[d [
(Deckel-@ 112 mm bzw. 140 mm) bereilidEh[E]
> M[Ed[EE milMediendEkhfiihrldg sind nich[dEE[E[EEchbar
> ,G[Mzales“-M[[d [ a[[EschlieBlich milEG[Hzales“-M[d[[én in einer Allfspann[idg verwenden.

Milden ,G[Hzales“-M[d[1&n kénnen jeweils en[Ebrechende Nippelder S[&EEme Speedfd000/2000 [Hd DEdkLEDKk 1000 gespannliderden.
,G[Mzales“-Nippelkénnen milden jeweils en[Eprechenden M[Ed[En Speed3000/2000 [Hd DdkL[GDk 1000 gespannfderden.

Spannmodule ,unltool® (abb.recht$S)
unser Spannm [d 3], u nilElI} pass[Elh Nippeldes unilldk-S[8EMms (@ 40 mm). Ebens[fs[der unilElliNippel passend z[fth M[d[Hldes
unillfidk-S[EEmM s (NSE-138).

edel Stah!l roStfrel SlcherheltSSyStem formSchluSS

-
® ' 4
L
j | T | —
H[@BhlegierlEl, geharEIEF Werkze[[s[Ehi - Pr(desssicher - das Spannm [d[sffnelE] Die K[ideIn werden vl drei Seil&h [Pl al
dad[fkch keine KWLM, immer. Eine K(AbenblI[dkade is(daher [(thschifEsen. Dad[Hch bleib[der Spann-
Cdmoglich (n[HG[Mdzales-MEd k). Nippelimmer feslil M[d[dgespannli]

AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)
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keln kugel kaflg Ver kantungSfr el drelpunktprinzlp

Die K[ideln liegen freiim Kldelkanal. Verkan[EHgsfreies Ein- [(Hd Al[8fahren Kraflibber[@ag[fHg mill&ls Dreip [k [Bkinzip!
D[t h die BeweglHgsfreiheilder K[deln dltch die [Pl ale KCA[EHdes Spann-Nippels  D[ch diese [P@lthale Kraf(kkr[EIfHg [FElEL
p[Hilidieren sich diese immer nel& (n[HG[Hzales-M[d[&). keine Scherbelas[Elg der K(deln alfl

AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)
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Nr.6370EGRH Bestell- GrofRe | Einzugs-/Verschlusskraft bis | Haltekraft | ahnliche Ein- | ahnliche Ein- | Gewicht
. « baumale wie | baumalie wie

I_E[nbau-SpannmoduI ,Gonzales“, rund Nr. [KN] [kN] Speedy Docklock | [Kg]
OUnen hydraulisch.

Betriebsdruck OUnen: min. 50 bar - max. 60 bar 305201 | 1000 15 25 hed - 23
Deckel und Kolben gehértet. 306043 | 1000 15 25 = i 23
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 305219 | 2000 25 55 . - 3,5

Anwendung:

Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

,Gonzales"-Module ausschlieRlich mit ,Gonzales*-Modulen in einer Aufspannung verwenden. Bei
Systemwechsel beachten: ,Gonzales“-Module bendtigen, abweichend vom Speedy 1000/2000

bzw. DockLock 1000, einen Lésedruck von min. 50 bar / max. 60 bar. Bei versenktem Einbau die
Deckeldurchmesser D 112 mm bzw. 140 mm beachten. Das Einbau-Spannmodul wird hydraulisch (1)
geoffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschlieende Abkopplung der Druckleitungen
ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul hat einen Anschluss: 1x hydr. Offnen (1).

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Automatisierungslosungen

@D
N
3 L
i |
U E=El . MaRtabelle:
- M
[ I‘ ™ GroRe @D @DN D1 H HA LK M T
1 I Il | 1 Bestell-
@ D1 Nr.
DLK 305201 | 1000 112 32 80 36 10 92 8 x M5 26
~ 1 306043 | 1000 112 32 80 36 10 91 10 x M5 26
305219 | 2000 140 47 110 36 10 122 8 x M5 26
Nr.6370AGRH Bestell- GroRe Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht
“*
A}Jfbau—SpannmoduI »Gonzales“, rund Nr. [KN] [KN] Kal
OUhen hydraulisch.
Betriebsdruck OUnen: min. 50 bar - max. 60 bar 303362 | 1000 15 25 23
Deckel und Kolben gehartet. 303388 | 2000 25 55 3,5
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.
Anwendung:

Nullpunktspannsystem in Verbindung mit Haken-Spannbriden 6370ZB zum riistzeitoptimierten
Spannen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der
Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

Hinweis:

,Gonzales“-Module ausschlieRlich mit ,Gonzales“-Modulen in einer Aufspannung verwenden. Bei
Systemwechsel beachten: ,Gonzales"-Module benétigen, abweichend vom Speedy 1000/2000

bzw. DockLock 1000, einen Lésedruck von min. 50 bar / max. 60 bar. Das Aufbau-Spannmodul wird
hydraulisch (1) gedffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. AnschlieBende Abkopplung der
Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Das Spannmodul hat einen Anschluss: 1x hydr. Offnen (1).

Auf Anfrage:

- Automatisierungslésungen

@D
@ DN
I ] '
i
i || [OI ]1 .S MafRtabelle:
b4
t | 1 ' .
GréRe @D @DB @DN HA K R
Bestell-
@ DB
- - Nr.
CAD
Op40] 303362 | 1000 112 110 32 40 18,5 G1/8
303388 | 2000 140 139 47 40 18,5 G1/8

Technische Anderungen vorbehalten.

CBV 65 304188 (+31)
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Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht

Nr.6370EURL
Bestell-

I?Enbau-Spannmodul ,Unitool*, rund Nr. N] ] Kal
OUnen pneumatisch.

Betriebsdruck OUnen: min. 8 bar - max. 12 bar 303560 30 55 3,2
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar A d .
Deckel und Kolben gehartet. nwenaung:

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Nullpunktspannsystem zum riistzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen
Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

O ST AR

Hinweis:

Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird pneumatisch

geoffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs-

und Verschlusskrafte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden.

AnschlieBende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit moglich (Modul ist drucklos gespannt).

Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL-005 empfohlen.

Das Spannmodul hat zwei Anschllsse:

1x pneum. Offnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).

L,Unitool“-Module ausschlieBlich mit ,Unitool“-Modulen in einer Aufspannung verwenden.

Auf Anfrage:

- Einbauskizzen
- Automatisierungslésungen

- [l ™
: £ =l +  Maltabelle:
@D
- - D DN D1 H HA LK M T
CAD PLK Bestell- g e @ 2

' b - Nr.
o 303560 148 40 102 57 15 118 M8 42
E: ik

Nr. 6370AURL
Bestell-

Ayfbau—SpannmoduI »Unitool“, rund Nr. [KN] kN] gl
OUnen pneumatisch.

Einzugs-/Verschlusskraft bis Haltekraft Gewicht

Betriebsdruck OUhen: min. 8 bar - max. 12 bar 303586 30 55 6,5
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar A d i
Deckel und Kolben gehartet. nwenaung:

Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. Nullpunktspannsystem in Verbindung mit Haken-Spannbriden 6370ZB zum ristzeitoptimierten
Spannen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung in allen Bereichen, wie auch in der
Lebensmittel-, Pharma- und Chemieindustrie.

LS T AL ()

Hinweis:
Das Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskrafte. Dieses wird pneumatisch
geoffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs-

@ und Verschlusskrafte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden.
AnschlieRende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit méglich (Modul ist drucklos gespannt).
€) Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen.

Das Spannmodul hat zwei Anschllsse:

1x pneum. Offnen (1)/ 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).

,Unitool“-Module ausschlieRlich mit ,,Unitool“-Modulen in einer Aufspannung verwenden.
Auf Anfrage:

- Automatisierungslésungen

=
| , MalRtabelle:
@08 @D @DB @DN HA K R
- Bestell-
Nr.
303586 148 146 40 62 325 G1/4

Technische Anderungen vorbehalten.

CBV sales@amtc. 65 304188 (+31)
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Nr.6370ZNG-10

Bestell- Grole @DN D1 H M T Gewicht
Spann-Nippel ,Gonzales 1000* Nr. i
Gehartet.
Spann-Nippel auch verwendbar in Modulen Speedy 1000 bzw. 303404 | 1000 32 25 34,0 M8 438 70
DockLock 1000. 303420 1000 32 25 34,0 M8 4,8 70
303446 1000 32 25 34,0 M8 4,8 70
it 303461 1000 32 - 29,2 M8 12,0 55
Rost ' ,
f ; Ausfiihrung:
- : ? Best.-Nr. 303404: Nullpunkt-Nippel
\i l i Best.-Nr. 303420: Schwert-Nippel
Best.-Nr. 303446: Untermal-Nippel
Best.-Nr. 303461: Schutz-Nippel
. . .
& 3 Hinweis:

Anzugsmoment des Spann-Nippels max. 20 Nm. Schraubenqualitét min. 8.8.

Fertigungsmalie der Nippelaufnahme:

e
L1, . BN
.I ‘ ot
| : : . v
[ G | i : - -
= [J] = <[] " V| '
\ i [ | - = P ‘
I : }- \ll i .} I l =
; ) 2 | . "/ x ! - =
' -I : A~ | 3 i
— t | | P 1

M CED] !

P @20 303404, 303420, 0048 AC3461
Nr.6370ZNGH-10 Bestell- Grole @DN D1 H M T Gewicht
Spann-Nippel ,Gonzales 1000* Nr. [
mit hohem Bund, gehartet.

Spann-Nippel auch verwendbar in Modulen Speedy 1000 bzw. 305128 | 1000 32 25 49 M8 198 125
DockLock 1000. 305144 1000 32 25 49 M8 19,8 125
305169 1000 32 25 49 M8 19,8 125
303461 1000 32 - 29,2 M8 12,0 55
Ausfuhrung:
= Best.-Nr. 305128: Nullpunkt-Nippel
— Best.-Nr. 305144: Schwert-Nippel
w Best.-Nr. 305169: UntermaR-Nippel
Best.-Nr. 303461: Schutz-Nippel
- Hinweis:
Anzugsmoment des Spann-Nippels max. 20 Nm. Schraubenqualitét min. 8.8.
>
@ON
@01
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I
(1)
| 1 L)
305128, 305144, 305180 303461
Technische Anderungen vorbehalten.
AMTC BV sales@am 165 304188 (+31)
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Nr. 6370ZNG-20

Bestell. | GroBe @DN @D1 @D2 H M T Gewicht
Spann-Nippel , Gonzales 2000“ Nr. -
Gehartet.
Spann-Nippel auch verwendbar in Speedy 2000. 303412 | 2000 47 25 10.8 34,0 M12 4.8 170
303438 | 2000 47 25 10,8 34,0 M12 48 170
i 303453 | 2000 47 25 10,8 34,0 M12 48 170
303479 | 2000 47 - - 29,2 M8 12,0 180
Ausfihrung:

Best.-Nr. 303412: Nullpunkt-Nippel
Best.-Nr. 303438: Schwert-Nippel
Best.-Nr. 303453: Untermal3-Nippel
Best.-Nr. 303479: Schutz-Nippel

Hinweis:
Anzugsmoment des Spann-Nippels max. 20 Nm. Schraubenqualitét min. 8.8.
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303412, 302438, 303453 300479
Nr. 6370ZNSG o Cowiont
Bestell-
Nlppelsghlussel ,Gonzales' Nr. [mm] (ql
fiir Spann-Nippel Nr. 6370ZNG/ZNGH ,Gonzales 1000 306001 >3 80
Technische Anderungen vorbehalten.
AMTC BV sales@amtc.eu 0165 304188 (+31)
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Nr.6370ZNU @DN D1 2D2 H M T Gewicht
Bestell-

Spann-Nippel ,Unitool* Nr. (ql

Gehartet.

Spann-Nippel auch verwendbar im Unilock-System (& 40 mm). 304352 40 25 10 40,0 M12 4.8 230
304592 40 25 10 40,0 M12 4,8 230
304618 40 25 10 40,0 M12 4,8 230
304634 40 - - 34,7 M8 12,0 220

Ausfuhrung:

Best.-Nr. 304352: Nullpunkt-Nippel

Best.-Nr. 304592: Schwert-Nippel

Best.-Nr. 304618: UntermaR-Nippel
% Best.-Nr. 304634: Schutz-Nippel

:-,D%ﬁ
L
>

Fertigungsmale der Nippelaufnahme:
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= Technische Anderungen vorbehalten.
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Nr.6103HA-20-05 59 Nr.6204S6HA-004 80 Nr.6210-XX 124 Nr.6370ZA 139 Nr.6370ZSB 108
Nr.6104L 68 Nr. 6204S6HA-008 84 Nr.6210Z 116 Nr.6370ZAR 142 Nr.6370ZSK 151, 155
Nr.6105L 69 Nr. 6204S8HA-001 77 Nr.6210ZN 43 Nr.6370ZAS 142 Nr. 6370ZSK-08 156
Nr.6106L 70 Nr.6204WU12HA-001 84 Nr.6210-15-01 124 Nr.6370ZB 38 Nr.6370ZSZ-112 108
Nr.6107HA-20-07 60 Nr. 6204ZS-01 143 Nr.6211P 90 Nr.6370ZD 148 Nr. 6370ZS-06-2000 149
Nr. 6108LA-XX-08 56 Nr.6204ZS-02 143 Nr.62118 90 Nr.6370ZD-004 148 Nr.6370ZS-07 155
Nr. 6108LA-XX-09 57 Nr.6206ILA 25 Nr.6212M 45 Nr.6370ZF 157 Nr.6370ZVL 157
Nr.6108LA-XX-10 58 Nr. 6206LA 24 Nr.6213 126 Nr.6370ZI 145 Nr. 6370ZVL-004 154
Nr.6151HA 29 Nr.6206S2L 86 Nr. 6363-**-005 124 Nr.6370ZMM 146 Nr. 6370ZVL-005 154
Nr.6151L 29 Nr. 6206S4L 86 Nr. 6370AARH 36 Nr.6370ZMMG 146 Nr.6370ZVL-006 154
Nr.6203L-02 18 Nr. 6206S6L 87 Nr. 6370AARHA 37 Nr.6370ZMN 147 Nr.6370ZVL-007 156
Nr.6203PS4-001 72 Nr. 6206ZS 143 Nr. 6370AARL 36 Nr.6370ZMNG 147 Nr. 637022 141
Nr.6203S4L-001 72 Nr. 6207P4 47 Nr. 6370AARLA 37 Nr.6370ZMSH 141 Nr. 63762 144
Nr.6203ZN-02 132 Nr. 620754 46 Nr.6370AGRH 160 Nr.6370ZNGH-10 162 Nr.6377 48
Nr.6204HA 20 Nr. 6207ZN 47 Nr. 6370AURL 161 Nr.6370ZNG-10 162 Nr.6377B 50
Nr. 62041HA 20 Nr. 6208IM 41 Nr. 6370EAIHA 23 Nr.6370ZNG-20 163 Nr.6377BG 50
Nr. 6204K1HA-001 81 Nr. 6208M 40 Nr. 6370EAILA 23 Nr.6370ZNM 138 Nr.6377G 49
Nr. 6204K1HA-004 81 Nr.6208MD 42 Nr.6370EAQHA 26 Nr.6370ZNSA 139 Nr. 6984-30 145
Nr. 6204K2HA-001 83 Nr. 6209MZ 114 Nr. 6370EAQLA 26 Nr.6370ZNSG 163 Nr.6985R 151
Nr. 6204K2HA-006 83 Nr.6210A-20-10 122 Nr.6370EARH 19 Nr.6370ZNSN 137 Nr. 6988 152
Nr. 6204K2HA-011 82 Nr.6210FN 119 Nr.6370EARHA 22 Nr.6370ZNSSN 137

Nr.6204K2HA-013 82 Nr.6210FN-M12-01 120 Nr. 6370EARL 19 Nr.6370ZNS-001 136

Nr.6204K2HA-015 80 Nr.6210H 106 Nr.6370EARLA 22 Nr.6370ZNS-002 138

Nr. 6204P-S2 93 Nr.6210H-10-05 102 Nr.6370EGRH 160 Nr.6370ZNU 165

Nr. 6204P-S4 93 Nr.62101A-20-10 123 Nr. 6370EURL 161 Nr.6370ZN-10 133

Nr. 6204P-S6 94 Nr.6210IFR 118 Nr. 6370HARH 30 Nr.6370ZN-20 134

nach beStell-nr

Best-Nr. Seite Best-Nr. Seite Best-Nr. Seite Best-Nr. Seite Best-Nr. Seite
302836 37 303438 163 305383 157 340059 137 426569 148
302851 37 303446 162 305391 157 420919 66 426700 96
302877 37 303453 163 305409 150 421396 154 426726 88
302893 37 303461 162 305417 150 421453 155 426734 89
303016 22 303479 163 305425 150 421479 155 426742 89
303057 22 303503 33 305912 137 422345 139 426759 89
303065 30 303545 37 305938 137 422360 139 426767 96
303107 30 303560 161 305953 19 422386 139 426775 97
303149 134 303578 136 305979 19 422402 139 426783 96
303156 134 303586 161 306001 163 422428 139 426791 97
303164 134 303610 133 306019 132 422444 139 426809 96
303172 134 303636 133 306035 132 423962 29 426817 97
303180 135 304352 165 306043 160 423988 29 426825 38
303198 135 304519 133 306050 132 424002 146 426833 38
303206 135 304535 133 306076 132 424085 29 426841 38
303214 135 304592 165 306092 136 424101 29 426866 141
303222 136 304618 165 306159 36 424119 89 426882 137
303230 136 304634 165 306167 141 424143 29 426908 137
303248 138 305128 162 306175 36 424168 29 427088 154
303255 138 305144 162 306183 141 424184 146 427104 154
303263 88 305169 162 306209 141 424200 146 427161 59
303271 88 305193 37 306217 30 424226 146 427286 18
303289 88 305201 160 306241 141 424242 147 427302 132
303297 88 305219 160 306258 30 424267 146 427328 132
303321 89 305250 26 320986 150 424556 141 427344 132
303339 89 305276 26 321000 150 425033 96 427369 20
303362 160 305292 26 321026 150 425041 96 427484 76
303388 160 305318 26 321042 150 426494 157 427492 78
303404 162 305334 26 321067 150 426502 140 427500 76
303412 163 305359 26 325217 145 426528 140 427518 78
303420 162 305375 22 340034 137 426544 140 427526 77
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nach beStell-nr
Best-Nr. Seite Best-Nr. Seite Best-Nr. Seite Best-Nr. Seite
427534 79 || 532036 117 | | 550257 56 || 63230 151
427542 77 || 532051 117 || 550258 56 | | 63248 151
427559 79 || 532077 117 | | 550259 57 || 68817 152
427567 80 || 532093 117 || 550260 57 || 68825 152
427575 82 || 532119 117 || 550261 5g | | 78006 124
427591 80 || 532135 117 || 550262 58 || 78238 124
427625 84 || 532150 117 || 550279 60
427641 84 || 532176 117 || 550281 142
427666 83 || 532192 117 || 550282 142
427682 83 || 532218 117 || 550283 142
427708 83 || 532234 117 || 550284 142
427724 83 || 532242 117 || 550285 142
427740 83 || 532374 112 | | 550286 108
427765 83 || 532390 112 || 550287 108
427781 83 || 532416 113 || 550288 145
427807 83 || 532424 118 | | 550438 43
427823 83 || 532432 113 | | 550439 43
427849 83 || 532440 118 || 550440 43
427856 151 || 532465 119 || 550441 43
427864 82 || 532499 123 | | 550442 43
427872 151 || 532853 105 || 550443 43
427880 82 || 533034 72 || 550656 48
427906 82 || 533059 72 || 550657 49
427963 150 || 533075 156 || 550658 50
427971 22 || 534412 107 || 550659 50
428060 81 || 534453 111 || 550738 128
428086 81 || 534487 116 || 550744 129
428102 81 || 534495 111 || 552810 142
428128 81 || 534503 116 || 552811 142
428144 81 || 534529 116 || 552812 142
428169 81 || 534537 110 || 552813 142
428409 59 || 534545 116 || 552963 71
428425 23 || 534560 116 | | 552064 71
428441 23 || 534586 116 || 552965 71
428490 20 || 534602 116 || 552966 70
428664 143 || 534628 116 || 552967 68
428680 22 || 534644 116 | | 552068 68
428730 24 || 534669 116 || 552969 69
428755 24 || 534685 116 || 553152 24
428771 25 || 534701 116 | | 553154 64
428797 25 || 534719 103 || 553182 62
429019 150 || 534727 116 || 553183 63
429266 93 || 534743 116 | | 553405 45
429282 93 || 534750 122 || 553995 143
429308 94 || 534768 104 || 554058 114
429324 94 || 534776 102 || 554493 148
429845 22 || 534800 106 | | 554499 126
429936 150 || 534842 110 || 554500 126
429969 138 || 534883 106 || 554501 126
429985 138 || 534925 110 | | 554502 126
430009 138 || 535617 40 || 554505 127
430025 138 || 535633 41 || 554506 128
430041 155 || 535658 46 || 554926 136
430058 147 || 535674 47 || 554927 136
430066 155 || 535690 47 || 554928 136
430082 149 || 535732 124 || 554929 136
430108 155 || 535757 120 || 554933 132
430124 155 || 546085 40 || 554934 132
430140 155 || 546697 41 || 554935 132
430165 143 || 546788 46 | | 554936 133
430181 143 || 548784 47 || 554937 133
430207 144 || 549865 47 || 554938 133
430223 144 | | 550188 42 || 554939 134
430264 145 || 550189 42 || 554940 134
430280 133 || 550197 124 || 554941 134
430306 133 || 550198 124 || 554942 135
430322 134 || 550249 86 || 554943 135
430348 134 || 550251 86 | | 554944 135
477570 156 || 550252 87 || 63198 151
526517 141 || 550254 86 || 63206 151
531996 117 || 550255 86 || 63214 151
532010 117 || 550256 87 || 63222 151
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nach alphabet

Artikelbezeichnung Seite Artikelbezeichnung Seite
A Montageschlissel fiir Horizontal-Schnellspannzylinder 141
Abdeckkappen fir Aufspannpaletten 143 N

Abdeckkappen fir Spannmodule 143 Nippelschlussel ,Gonzales" 163
Abdeckring fiir Spannmodul 142 P

Abdeckscheibe fiir Spannmodule 142 Pneumatische Sensoreinheit, 62
Abzieher 141 Steuer- und Sensormodul

Adapter Kupplungsmechanik 146 Positionier-Nippel 141
Adapter Kupplungsnippel 147 R

Adapter Reduzierung von K20 auf K10 122 Rohrverschraubungen, Messing 150
Adapter Reduzierung von K20 auf K10 mit Indexierung 123 S

Adapter Spannmodul K5, hydr. auf K10 102 Schlauch, pneumatisch 155
Adapter Spannmodul K5, hydr. auf K10 mit Indexierung 103 Schlauch-Set, hydraulisch 149
Adapter Spannmodul K5, pneum. auf K10 104 Schnellkupplung 151
Adapter Spannmodul K5, pneum. auf K10, mit Indexierung 105 Schnellkupplung, pneumatisch 155
Adapterset fir ZPS-Spann-Nippel K10 144 Schutzscheibe 139
Aufbauelement K10, K10.3 und K20, pneumatisch 110 Schwimm-Nippel 137
Aufbauelement K10 und K20, hydraulisch 106 Sensormodul fiir pneumatische Sensoreinheit 63
Aufbauelement K10.3 und K20, pneumatisch, mit Indexierung 111 Spannbacken, glatt 50
Aufbauelement K20, hydraulisch, mit Indexierung 107 Spannbacken mit Krallen 50
Aufbau-Spannmodul ,Gonzales*, rund 160 Spannmodul, mechanisch 40,45
Aufbau-Spannmodul, rund 36, 37 Spannmodul, mechanisch mit Indexierung 41
Aufbau-Spannmodul ,Unitool*, rund 161 Spannmodul mit Sensorabfrage fiir die Verriegelung 68, 71
Aullgekontrolle, pneumatisch 145 Spannmodul mit Sensorabfrage fiir die Verriegelung und 69 70
B Anwesenheit des Spann-Nippels ’
Befestigungssatz fiir Spannzangenaufsatz 108 Spann-Nippel 47
D Spann-Nippel fiir High-End Spannmodul , Turbine* 140
Doppel-Spannmodul, mechanisch 42 Spann-Nippel fiir T-Nuten 43
Druckbooster, pneumatisch 154 Spann-Nippel ,Gonzales 1000" 162
Druckbooster-Schrank, pneumatisch 154 Spann-Nippel ,Gonzales 2000" 163
Druckbooster-Set, pneumatisch 154 Spann-Nippel K02 132
Druckiibersetzer 148 zpann-m?ppe: ilgfur l;':angnippslschratf{be M10+M8 133
Durchussmesser 0 || Pongrippelechrauben e 133
E. — — — Spann-Nippel K20 fiir Fangnippelschraube M12+M16 134
E?nbau-SpannmoduI fur Automatisierungslésungen 56, 57, 58, 59 Spann-Nippel K20 mit Farbmarkierung far

Einbau-Spannmodul ,Gonzales", rund 160 Fangnippelschraube M12 134
Einbau-Spannmodul K10.2 20 Spann-Nippel K40 fiir Fangnippelschraube M16+M18 135
Einbau-Spannmodul K10.2 mit 4-fach Indexierung 20 Spann-Nippel K5 fiir Fangnippelschraube M6+M8 132
Einbau-Spannmodul mit Indexierung 23 Spann-Nippel ,Unitool* 165
'I’-E\Et;?;atsispi2?§£z%uslun;3é\:lllttenverschluss fir 60 Spann-NmpelmEJtter 138
Binbau-Spannmodul, quadratisch % 2EZ::z::f:azif;:it:;ra;::;irrnodu| K20, hydr. 152
E!nbau-SpannmoduI, rund . . 22,24 Spezialfett fur Nullpunkt-Spannmodule 157
Einbau-Spannmodul, rund, Einschraubversion 18,19 .

. X Steckverschraubungen, pneumatisch 155
E!nbau—SpannmoduI, rund, Fllansctharsmn 29 Steuergerat fir eine Magnetspannplatte 128
E!nbau-SpannmoduI, run.d, mit Indexierung 25 Stiitzelement, fest 112
Einbau-Spannmodul ,Unitool", rund 161 Stutzelement, stufenlos verstellbar + 5 mm 113
Einschraubkupplungsmechanik 146 v
Einschraubkupplungs-Nippel 147 Vertailer 152
I':angnippelschraube 136, 137 &erteilerbox mit 4 Ausgangen 128
Fangnippelscll?raube fur Schutzscheibe 139 Wechselpalette 47,72, 90,93, 94,
FuRelement flr T-Nutenplatte 119 96,97
FuRelement mit Indexierung fiir Rasterplatten 118 z
FuBrastventil, pneumatisch 156 Zentrierhiilse @ 15 124
H Zentrierhiilse, rund 124
Haken-Spannbride, Set 38 Zentrierspannstock mit glatten Spannbacken ,Black-Edition* 48
Handbediengerat fiir Steuergerate ohne Kanalwahl 129 Zentrierspannstock mit Krallenbacken ,Black-Edition* 49
Handwegeventile 157 Zentrierstiick 124
High-End Spannmodul , Turbine” fir die Vollautomatisierung 66 Zwischenelement 116
Hochdruckschlauch 151 Zwischenelement mit Indexierung 117
Hoéhen-Ausgleichselement 114 1
Horizontal-Fangnippelschraube 138 1-fach Spannkonsole 81
Horizontal-Schnellspannzylinder 30 12-fach Spannwiirfel 84
! 2
Indexier-Nutenstein 145 2-fach Spannkonsole 80, 82, 83
K 2-fach Spannstation 76, 86, 88
Kompaktzylinder 33 4
L 4-fach Spannstation 72,76,78, 86, 89, 90
Lufthydraulikpumpe 148 4-fach Spannstation, mechanisch 46
Luftpistolenventil, pneumatisch 156 6
M 6-fach Spannstation 77,79, 80, 84, 87, 89
Magnet-Flansch Rohling 127 8
Magnet-ZPS-Flansch 126 8-fach Spannstation 77
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W |r SO r g en f U r Die ,Spann[Ethnik APP* bie[Elflhnen den Uberblick Giber das
spannende Prlid[R[BFdramm v[id AMF.0 b mechanische,
S p annun g - pnelfthalillche, h[dralllsche [[der magnelidche SpannlEkhnik,
st ie Vak[Tlth - (dd N[lp [k Epannsl&EEme - alle
AU CH AU F IHREM Prld[K[&lwerden in dieser APP [Thfangreich prasenlidr[i]
M () BILEN EN DG ERAt [[Ad Sie kdnnen sich einen Uberblick iber die zahlreichen

Anwend[HgsméglichkeilBh der AMF-Spann[Bkhnik verschaffen.

Alle Prd[K[&lkénnen als 2D [[dd 3D CAD-M[[dell
her[d[Elgeladen werden [[d in alle gangigen CAD-Prligramme
k@fmﬁbelimpmﬁrﬂerden.

Bleiben Sie alfBerdem immer alffldem ne[[d[Eh S[Ehd [dd lesen
Sie [dsere News [[dd PDF-Kal&l[[de direk (A Ihrem m[Bilen
Endgeralt]

D Available on the T
App Store tes[&h Sie es gleich [Hd laden [[sere Spann[&khnik APP im
Apple App SliiHe s[f ie a[fIG[IIgle Plafk[[8[EhI[H her[H[EL.

-APP -
DIE SPANNTECHNI K
Pr oDuUKTE f INDEN, CAD-DATEN

AbHol EN, INfor mlEr T SEIN ...

Technische Anderungen vorbehalten.
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Diese Verkaufsbedingungen gelten gegeniber Unternehmern, juristischen
Personen des 6Uentlichen Rechts und 6Uentlich-rechtlichen Sondervermégen.
Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich aufgrund der
nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen des
Bestellers, die von uns nicht ausdriicklich anerkannt werden, werden auch durch
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt.

1. Angebot und Vertragsabschluss

Grundlage unserer Liefervertrage ist unser Katalog in der letzten Fassung.
Auftrage gelten erst als angenommen, wenn sie von uns schriftlich bestatigt
sind. Wenn lhnen bei Vorratslieferungen aus organisatorischen Griinden keine
separate Bestatigung zugeht, gilt die Rechnung zugleich als Auftragsbestatigung.
MaRB- und Gewichtsangaben, sowie Abbildungen, Zeichnungen und Daten sind
unverbindlich und kénnen jederzeit von uns geandert werden. Abweichungen
kénnen nicht ausgeschlossen werden.

2. Preise

Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschlieflich Umsatzsteuer,
Verpackung, Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend
vereinbart, gelten unsere Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Auftragen
unter EUR 50,— Netto-Warenwert mussen wir aus Kostengrinden einen
Mindermengen-Zuschlag von EUR 10,—berechnen.

3. Lieferzeit

Die Angabe der Lieferzeit erfolgt nach bestem Wissen, aber ohne Gewahr.
Vereinbarte Lieferfristen beginnen mit dem Tag unserer Bestellungsannahme
und beziehen sich auf die Fertigstellung im Werk.

4. Gefahribergang

Mit Ubergabe des Liefergegenstandes an die zur Ausfiihrung der Versendung
bestimmten Person, Firma oder Einrichtung geht die Gefahr auf Sie lber. Das gilt
auch fur Teillieferungen, oder wenn wir die Versandkosten oder Anlieferung und
Aufstellung Gbernommen haben. Die Gefahr geht auch dann auf Sie Uber, wenn
Sie im Verzug der Abnahme sind.

5. Versand

Die Ware wird ab Werk geliefert. Der Versand erfolgt auf lhre Kosten und
Gefahr, letzteres auch bei Frist-, FOB- oder CIF-Lieferung. Mangels bestimmter
Weisungen fiir den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor,
ohne jedoch eine Verplichtung fir billigste und zweckmaRigste Verfrachtung zu
Ubernehmen. Bei Versand an Dritte, die wir in ihrem Auftrag beliefern, berechnen
wir EUR 5,— als Bearbeitungsgebihr. Sie sind damit einverstanden, dass |hre
Bestellung auch in Teillieferungen ausgeliefert werden kann, soweit dies fiir Sie
zumutbar ist.

6. Eigentumsvorbehalt

Diegelieferte Warebleibtbis zurvollstandigenBezahlungsamtlicher Forderungen,
bzw. bis zur Einlésung der dafiir gegebenen Schecks unser Eigentum. Die
Einstellung einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung, sowie die
Saldoziehung und deren Anerkennung berihren den Eigentumsvorbehalt
nicht. Sie sind zur WeiterverauRerung der Vorbehaltsware im normalen
Geschaftsverkehr berechtigt. Eine Verpfandung oder Sicherungsiibereignung
ist Innen jedoch nicht gestattet. Ihre Forderung aus der WeiterveraufRerung der
Vorbehaltsware treten Sie schon jetzt an uns ab. Sie sind zur Einziehung der
Forderung solange berechtigt, wie Sie Ihren Verplichtungen uns gegeniiber
nachkommen. Auf unser Verlangen sind Sie verplichtet, die Drittschuldner
anzugeben und wir sind berechtigt, dies und die Abtretung anzuzeigen.

7. Rucktrittsrecht bei verspateter Zahlung und Insolvenz

Bezahlen Sie die Ware nach Eintritt der Falligkeit der Zahlung nicht, so sind
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist
berechtigt vom Vertrag zurlickzutreten und die bereits (ibergebene Ware
heraus zu verlangen. § 323 BGB bleibt im lbrigen unberiihrt. Der Antrag auf
EréUnung des Insolvenzverfahrens berechtigt uns vor der Anordnung von
SicherungsmaRnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurlickzutreten
und die sofortige Herausgabe des Liefergegenstandes zu verlangen.

8. Verpackungen

Die  Verpackung entspricht der Verpackungsordnung (WO). Die
Einwegverpackung berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht
zurlickgenommen werden.

9. Werkzeugkosten

Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getrolUen werden, bleiben die fiir
die Ausfliihrung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fallen unser
Eigentum, auch dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in
Rechnung gestellt haben.

10. Zahlung

Unsere Rechnungen sind zahlbar ab Rechnungsdatum innerhalb von 10 Tagen
mit 2% Skonto, innerhalb 30 Tagen netto. Rechnungsbetréage unter EUR 50,—
sind sofort ohne jeden Abzug fallig. Unsere Gutschriften bzw. Ihre Belastungen
mindern den skontofédhigen Betrag. Bei Zielliberschreitung sind wir berechtigt
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Verzugszinsen in Hohe des Satzes, den die Bank uns fir Kontokorrentkredite
berechnet, in Rechnung zu stellen, mindestens aber in Héhe von 8
Prozentpunkten Uber dem jeweiligen Basiszinssatz der Europaischen
Zentralbank. Bei Zahlungsverzug kénnen wir nach schriftlicher Mitteilung
an Sie die Erfillung unserer Verplichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen
einstellen.

11. Aufrechnungsverbot

Sie koénnen nur mit rechtskraftig festgestellten oder unbestrittenen
Gegenanspriichen aufrechnen.

12. Gewahrleistung

Vereinbaren Sie mit uns die BeschalUenheit der Ware, legen wir dieser
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls
wir nach lhren Zeichnungen, Spezil’lkationen, Mustern usw. zu liefern
haben, lUbernehmen Sie das Risiko der Eignung fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck. Entscheidend fir den vertragsgemafen Zustand
der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahribbergangs. Die Abnutzung von
VerschleiBteilen im Rahmen einer verkehrsiblichen Benutzung stellt keinen
Mangel dar. Bei Vorliegen eines Mangels des Liefergegenstandes liefern
wir, nach angemessener Fristsetzung durch Sie, nach unserer Wahl Ersatz
oder bessern nach. Schlagt die Nacherfillung fehl, so sind Sie berechtigt
den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag zurlickzutreten. Weitergehende
Gewabhrleistungsanspriiche sind ausgeschlossen. Die Feststellung
solcher Mangel muss uns unverziglich, bei erkennbaren Mangeln jedoch
spatestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, bei nicht erkennbaren
Mangeln unverzuglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt werden. Die
Gewabhrleistung betragt 24 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der Ware
ab Werk.

13. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmaglichkeit

Wenn wir an der Erfullung unserer VerpUchtung durch den Eintritt von
unvorhersehbaren Umstanden gehindert werden, die wir trotz der nach den
Umsténden des Falles zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten, z.B.
Betriebsstdrung, Verzégerung in der Anlieferung wesentlicher RohstoUe, so
verlangert sich, wenn die Lieferung oder Leistung nicht unmdglich wird, die
Lieferfrist in angemessenem Umfang.

14. Haftung

Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Koérper, Gesundheit durch
eine PUchtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober
Fahrlassigkeit.

15. Sonderanfertigungen

erfordern bei Bestellung verbindliche Angaben Uber Ausfiihrung, Menge
usw. in schriftlicher Form. Aus fertigungstechnischen Griinden behalten wir
uns eine Uber- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % vor.
Technische Anderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der
anfallenden Kosten mdglich.

16. Mustersendungen/Riicksendungen

Muster werden berechnet. Bei Probe- und Mustersendungen schreiben
wir den Zuschlag bei nachfolgender Bestellung wieder gut, wenn ein
Auftragswert von mind. EUR 125,— netto erreicht wird. Ricknahme von
Waren ist nur nach Vereinbarung méglich. Sonderanfertigungen sind
von der Rickgabe ausgeschlossen. Fiir Ricksendungen, deren Grund
wir nicht zu vertreten haben (z.B. Falschbestellung) berechnen wir
einen Verwaltungskostenanteil von 10%, mindestens jedoch EUR 7,50.

17. Erfillungsort, Gerichtstand

Erfullungsort fur alle VerpUchtungen aus dem Vertragsverhaltnis ist
D-70707 Fellbach. Der Gerichtsstand fiir alle aus dem Vertragsverhaltnis
entspringenden Rechtsstreitigkeiten ist D-71332 Waiblingen. (Alle
Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder (iber seine Giiltigkeit ergeben,
werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung
des deutschen Ausschusses fiir Schiedsgerichtswesen/ Vergleichs- und
Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des
ordentlichen Rechtsweges endgliltig entschieden.) Es gilt deutsches Recht
(BGB und HGB). Die Geltung des UN-Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

18. Salvatorische Klausel

Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgliltig sein, so bleiben die tbrigen
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgiltigen Bedingungen
sollen solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des
Vertrages unter angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am
nachsten kommen. Mit Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und
Zahlungsbedingungen werden alle friiheren unglltig. Dies gilt nicht fir vor
der Bekanntgabe geschlossene Vertrage.
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MAGNMNETSPANNEYSTEME HYDRAULISCHE SFANNTECHNIK NULLPUNKTSPANNSYSTEM MODULARE
ZERC-POINT® VORRICHTUNGSSYSTEME

SCHNELLSPANNER MECHANISCHE SPANNELEMENTE SCHRAUBWERKZEUGE
g o

KENNZEICHNUNGS- LIND PALETTENZUFUHRSYSTEME GREIFER SCHLOSSER FUR

REINIGUNGEWERKZEUGE

TUREN UND TORE

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG
Waiblinger Strale 116 - D-70734 Fsellbach
Phone: +43 711 5766-0

Fax: +49 711 575725

E-mail: amf@amf.ds

Web:  www.amfde Bestell-Nr. 453563 - € 3,60
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