
HSS
DIN

335 D
3 Z

Material
Grupo Sub.

P
P.1
P.5

M

N

N.1
N.3
N.4
N.5
N.6

Vc (m/min)

HSS

15-20
4-8
4-8

20-30
15-25
15-25
8-12

20-30

Avances f/rev. (mm/rev) - Feed - Pas

Ø 20 Ø 25 Ø 32 Ø 40 Ø 60 Ø 80

0,150 0,180 0,200 0,220 0,250 0,280
0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200
0,100 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200
0,150 0,180 0,200 0,220 0,250 0,280
0,190 0,210 0,260 0,290 0,330 0,360
0,190 0,210 0,260 0,290 0,330 0,360
0,190 0,210 0,260 0,290 0,330 0,360
0,200 0,220 0,280 0,320 0,360 0,400

D
mm

D-
mm

L
mm

Z CM
N° Art.

HSS
€

16,50 3,20 85 3 1 42717 65,30
20,50 3,50 100 3 2 42719 75,48
25,00 3,80 106 3 2 42721 77,04
31,00 4,20 112 3 2 42725 84,83
40,00 10,00 140 3 3 42728 151,17
50,00 14,00 150 3 3 42729 188,89
63,00 16,00 180 3 4 42730 308,47
80,00 22,00 190 3 4 42731 523,43

AVELLANADOR MANGO CÓNICO HSS 3Z 90°
90° 3Z HSS Morse Taper Shank Countersink
Fraise à noyer queue cône morse HSS 3Z 90°Ref. 2685

α 90°

r.p.m. =  Vc x 1.000
   π x ø

Vf (mm/min.) = r.p.m. x f

D- D

L

Ref. 2685

Ref. 2660

Ref. 2690


