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TYP/TYPE |STR./PAGE
IMADLA MASZYNOWE MACHINE VICES
STALE Z PRZESUWNA SRUBA WITH REAR JAW MOVABLE 6512 6
OBROTOWE Z PRZESUWNA SRUBA SWIVEL WITH JAW MOVABLE 6537 6
STALE ZE WSPOMAGANIEM HYDRAULICZNYM WITH HYDRAULIC SPINDLE 6516 7
OBROTOWE ZE WSPOMAGANIEM HYDRAULICZNYM | SWIVEL WITH HYDRAULIC SPINDLE 6515 7
STALE Z PRZESTAWNA SZCZEKA RUCHOMA CAM-LOCK JAW 6517 8
OBROTOWE Z PRZESTAWNA SZCZEKA RUCHOMA SWIVEL WITH CAM-LOCK JAW 6518 8
STALE Z PRYZMOWYM PROWADZENIEM SZCZEKI WITH PRISMATIC GUIDANCE OF MOVABLE JAW 6910 9
OBROTOWE Z PRYZMOWYM SWIVEL WITH PRISMATIC GUIDANCE 6911 9
PROWADZENIEM SZCZEKI OF MOVABLE JAW
PNEUMO-HYDRAULICZNE STALE PNEUMATICALLY OPERATED 6710 10
DWUDZIELNE LEKKIE 2-PIECE 6522 10
Z DOCISKIEM SZCZEKI HOLD-TIGHT 6523 11
OBROTOWE Z DOCISKIEM SZCZEKI SWIVEL HOLD-TIGHT 6524 12
POCHYLNE KOLYSKOWE SWIVEL OF TWO ANGLE 6530 13
OBROTOWE SAMOCENTRUJACE SELF CENTERING 6531 13
SZYBKOMOCUJACE QUICK ACTING 6540 14
MIMOSRODOWE - WIERTARSKIE QUICK ACTING 6542 14
WIERTARSKIE DRILLING 6543 15
WIERTARSKIE Z KULKOWYM
PROWADZENIEM POKRETLA DRILLING WITH BALL-BEARING SCREW 6538 15
DO WALKOW KATOWE SHAFT HOLDING 6546 16
DO OSTRZENIA NOZY TOKARSKICH FOR TURNING TOOLS SHARPENING 6556 16
UCHYLNE W TRZECH OSIACH WIELOFUNKCYJNE THREE ANGLE MULTI-PURPOSE 6534 17
SRUBY ZE WSPOMAGANIEM HYDRAULICZNYM HYDRAULIC SPINDLE 3690-M 17
PODSTAWY DO IMADEL MASZYNOWYCH SWIVEL BASES FOR MACHINE VICES gggi’ ggg; 18-17
WKEADKI SZCZEKOWE SPECJALNE CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VICES 20+22
KORBY DO IMADEL MASZYNOWYCH HANDCRANKS 23
IMADLA PRECYZYJNE PRECISION VICES
PRZYKLADY ZESTAWOW EXAMPLE OF USING MODULE VICES 65g57é96_5N?8’ 24
IMADELA PRECYZYJNE PRECISION VICES 6577, 6578 25
6568, 6571,
ZESPOLY MODULES 6569-M 26
. 6572, 6573,
WYPOSAZENIE DODATKOWE OPTIONAL ACCESSORIES 6574, 6575 27
5 6576, 3691,
CZESCI ZAMIENNE SPARE PARTS 3690-MN 28
PRZYKLADY ZESTAWOW EXAMPLE OF USING MODULE VICES 662&32(()525, 29
6620, 6621 30
IMADLA PRECYZYJNE PRECISION VICES 6625, 6626 32
6622, 6623,6624 31
ZESPOLY MODULES 66276628, 6629 33
IMADLA PRECYZYJNE KOMPAKTOWE NC PRECISION COMPACT VICES 6820, 6821 34
LACZNIKI COUPLERS 85
ZESPOL SZCZEKI PRZESUWNEJ MOVABLE JAW SET 6634 36
ZESPOL SZCZEKI PODWOJNEJ FIXED DOUBLE JAW SET 6635 36
MOCOWANIE PRZEDMIOTOW OBRABIANYCH CLAMPING THE WORKPIECES 37
WYPOSAZENIE DODATKOWE OPTIONAL ACCESSORIES 6586, 6596, 6597 38+40
PALETY PALLETS 1420 41
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TYP/TYPE |STR./PAGE
IMADLA PRECYZYJNE SZLIFIERSKIE TOOLMAKERS & INSPECTION VICES
STALE PLAIN 6552 42
STALE PRYZMOWE WITH VERTICAL PRISM 6553 42
POCHYLNE SINUSOWE SINE WITH FRONT SWIVELLING AXIS 6554 43
BOCZNE SINE WITH LONGITUDINAL SWIVELLING AXIS 6555 43
WPUSTY USTALAJACE DO IMADEL MASZYNOWYCH | SLOT NUTS FOR MACHINE VICES 44
WPUSTY USTALAJACE DO IMADEL SLOT NUTS FOR MACHINE VICES 44
MASZYNOWYCH - WYPOSAZENIE DODATKOWE - OPTIONAL ACCESSORIES
IMADLA SLUSARSKIE BENCH VICES
STALE HEAVY DUTY 1250 45
OBROTOWE SWIVEL HEAVY DUTY 1255 45
STALE - STALIWNE CAST STEEL HEAVY DUTY 1251 46
KOWALSKIE BLACKSMITH'S 1253 46
STALE Z PROWADZENIEM PRYZMOWYM TABLE HEAVY DUTY 1240 47
PRZENOSNE OBROTOWE PORTABLE WITH SWIVEL BASE 1256 47
NASTAWNE ALL AXIS 1270 48
SKRETNE ALL AXIS 1271 48
PRZENOSNE OBROTOWE PORTABLE WITH SWIVEL BASE 1230 49
SZYBKOPRZESTAWNE QUICK-RELEASE 1254 49
RAMOWE DO RUR FOR PIPES 1710 50
TROJINOG DO IMADEL DO RUR TRIPOD FOR PIPE VICES 1711 50
PNEUMATYCZNE PNEUMATICALLY OPERATED 1310 51
PODSTAWY DO IMADEL SLUSARSKICH SWIVEL BASES FOR BENCH VICES 1282 51
PRASKI DO WTLACZANIA TRZPIENI PRESSES

Z NAPEDEM RECZNYM MANUALLY OPERATED 9210 52
Z NAPEDEM PNEUMATYCZNYM PNEUMATICALLY OPERATED 9220 52
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Zalecane jako podstawowe wyposazenie frezarek, wiertarek, strugarek

itp. Lekka konstrukcja rzutuje na wielkg popularno$é tego imadta

- korpus i szczeka ruchoma wykonane z wysokiej jakosci odlewow zeliwnych

- dtugie prowadzenie ruchomej szczeki

- 8ruba pociggowa zabezpieczona przed zanieczyszczeniami i widrami

- wymienne rowkowane wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i
szlifowane

- zastosowanie tozyska oporowego zwieksza sprawnos$¢ mechanizmu
mocujacego

Standardowe wyposazenie: korba, wpusty ustalajace

Can be used with milling machines, drill presses, etc. Low sturdy
design makes this vice a very popular unit.

- low sturdy design

- body and movable jaw are high quality castings

- long guidance of movable jaw

- lead screw protected against dirt and chips

- removable grooved jaw inserts, hardened and ground

- thrust bearing in the power transmission enables easy operation
Standard accessories: handcrank, slot nuts

Wielkosé a K Max sita mocowania Vsl Kod Nr

Size A H L - h Max clamping force Weight I? Code No
s daN ghtkg 0642

100 156 84 294 80 32 14 2500 9,9 265 120 506
125 156 100 347 95 40 14 3500 15,9 265 120 608
160 193 121 423 125 50 18 4000 29,0 265 120 700
200 256 147 515 160 63 18 5500 56,0 265 120 801
250 316 174 615 200 80 22 6200 71,0 265 120 903

}%—

Konstrukcja identyczna jak wyzej, wyposazona w obrotowg podstawe
z podziatkg 360°

Constructed the same as above, except vices are mounted on swivel
bases graduated 360°

Wielkosé a K Max sita mocowania Masa ki Kod Nr
Size A H L o h Max clamping force Wei htl? Code No
s daN gntkg 0642
100 168 122 309 80 32 14 2500 13,8 265 370 501
125 168 138 347 95 40 14 3500 20,0 265 370 603
160 212 170 423 125 50 18 4000 36,0 265 370 705
200 271 197 515 160 63 18 5500 70,0 265 370 807
250 360 228 615 200 80 22 6200 99,0 265 370 909

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: 6512-100 lub / or 0642 265 120 506
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Imadta przystosowane do ciezkich prac wymagajacych duzych sit mocowa- These heavy duty machine vices are used in opera-
nia. Zastosowanie sitownika hydraulicznego umozliwia uzyskanie wysokiej tions where large clamping force is required. A unique
sity zacisku przy minimalnym wysitku pracownika, wyzszej niz w tradycyjnych hydraulic spindle built-in makes operation of the vice
imadfach maszynowych. free of fatigue.
- sztywna budowa - low sturdy design
- korpus wykonany z wysokiej jakosci zeliwa sferoidalnego, szczeka stata i ruchoma - body and movable jaw are high quality castings

z wysokiej jakosci zeliwa szarego - adjusting of clamping range by means of 2 pins

- szybka dwustopniowa regulacja zakresu mocowania za pomocg dwoch sworzni - sturdy spindle free of maintenance
- sitownik hydrauliczny nie wymagajacy konserwacji - long guidance of movable jaw
- dtugie prowadzenie ruchomej szczeki - removable grooved jaw inserts, hardened and ground
- szlifowane prowadnice korpusu Standard accessories: handcrank, slot nuts

- wymienne rowkowane wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane
Standardowe wyposazenie: korba, wpusty ustalajace

Wielkos¢ Max sita mocowania Vs [ Kod Nr
Size A B C H L a h k Max clamping force Weight I? Code No
s daN ontkg 0642
125 196 425 67 109 530 0-205 42 14 3000-3500 19,9 265 161 204
160 246 565 80 130 615 0-280 50 18 5000-5500 52,4 265 161 306
200 304 675 99 162 795 0-375 63 18 7000-7500 93,0 265 161 408

Konstrukcja identyczna jak wyzej, wyposazona w obrotowg podstawe Constructed the same as above, except vices are mounted on swivel
z podziatkg 360° bases graduated 360°
Wielkos¢é Max sita mocowania Masa k Kod Nr
Size A B © H L a h k Max clamping force Wei htl? Code No
s daN gntkg 0642
125 270 | 425 67 139 | 530 |0-205| 42 14 3000-3500 28,0 265 151 206
160 325 | 565 80 164 | 615 |0-280 | 50 18 5000-5500 68,4 265 151 308
200 380 | 675 99 207 | 795 |0-375| 63 18 7000-7500 121,0 265 151 400

Przyktad zaméwienia / When ordering specify: 6515-125 lub / or 0642 265 151 206
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Mozliwo$é szybkiego i fatwego przestawiania szczeki ruchomej na

zadany wymiar dzieki specjalnemu systemowi blokowania

- powtarzalna doktadno$¢ mocowania

- sztywna budowa

- korpus i szczeka ruchoma wykonane z wysokiej jakosci odlewow
zeliwnych

- szlifowana stalowa listwa mechanizmu blokujacego

- $ruba pociggowa ostonieta catkowicie przed dziataniem wiéréw i zanie-
czyszczen

- wymienne rowkowane wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie
i szlifowane

- zastosowanie tozyska oporowego zwieksza sprawno$¢ mechanizmu mo-
cujacego

Standardowe wyposazenie: korba, wpusty ustalajace

The rear movable jaw can be placed in different positions through

a unigue cam locking system making rear jaw positioning fast and

easy

- maintains its accuracy while clamping repeatedly

- low sturdy design

- body and rear jaw are high quality castings

- fully ground steel position beam

- fully covered lead screw

- reversible jaw inserts, one side smooth, the other side grooved, harde-
ned and ground

- thrust bearing in the power transmission enables easy operation

Standard accessories: handcrank, slot nuts

Wielkos¢ Max sita mocowania Masa k Kod Nr
Size A H L a h k Max clamping force Weight I? Code No
s daN ontkg 0642
100 98 85 346 0-125 32 14 1800 10,6 265 171 508
125 122 105 418 0-160 40 14 2500 20,4 265 171 600
160 156 125 524 0-180 50 18 4200 38,0 265171 701
200 194 150 695 0-280 63 18 6200 78,0 265171 803
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Konstrukcja identyczna jak wyzej, wyposazona w obrotowg podstawe
z podziatkg 360°

Constructed the same as above, except vices are mounted on swivel
bases graduated 360°

Wielko$é Max sita mocowania Masa k Kod Nr
Size A H L a h k Max clamping force Weight I? Code No
s daN ghtkg 0642
100 140 113 346 0-125 32 14 1800 13,6 265 181 506
125 175 133 418 0-160 40 14 2500 25,0 265 181 608
160 224 159 524 0-180 50 18 4200 47,3 265 181 700
200 264 184 695 0-280 63 18 6200 91,8 265 181 801
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Przeznaczone do wszelkiego rodzaju prac frezarskich, strugarskich itp. Can be used for all kinds of milling, driling work, etc. Movab-

Konstrukcja imadta z pryzmowym prowadzeniem szczeki ruchomej, le jaw runs in long prismatic slides with provision for wear
umozliwia wykasowanie luzow powstajacych na prowadnicach w trakcie adjustment
eksploatacji. - long guidance of movable jaw
- dtugie prowadzenie szczeki ruchomej - low sturdy design
- sztywna budowa - body and movable jaw are high quality castings
- korpus i szczeka ruchoma wykonane z wysokiej jakosci odlewow zeliwnych - easily worn adjustment by means of three screws
- fatwa regulacja luzu eksploatacyjnego za pomoca trzech wkretéw - fully covered lead screw in a bronze nut
- Sruba pociggowa ostonieta catkowicie przed dziataniem wiéréw i zanieczysz- - smoth jaw inserts hardened and ground
czen Standard accessories: adjustable end-stop, handcrank, slot nuts

- wkiadki szczekowe hartowane indukcyjnie i szlifowane
- zastosowanie obsady z brgzu zwieksza sprawno$¢ mechanizmu mocujgcego
Standardowe wyposazenie: korba, wpusty ustalajagce

Wielkos$é D a Max sita mocowania Masa ki Kod Nr
Size A B C (H7) H L o h k Max clamping force Wei htl? Code No
s daN gntkg 0642
105 146 46 28,5 25 84 300 75 38 16 2500 12,2 269 100 006
155 212 52 85,5 25 105 495 165 53 20 3800 36,4 269 100 200
155* 212 52 66,5 25 105 425 125 53 20 3800 32,0 269 100 212
210 268 67 103,5 25 126 593 205 59 20 5300 68,2 269 100 301

Konstrukcja identyczna jak wyzej, wyposazona w obrotowg podstawe Constructed the same as above, except vices are mounted on swivel
z podziatkg 360° bases graduated 360°
Wielkos¢ D a Max sita mocowania Masa kg Kod Nr
Size A B © E H L h k Max clamping force ) Code No
S (H7) max daN Weight kg 0642
105 238 46 28,5 25 32 116 | 300 75 38 16 2500 16,7 269 110 106
155 326 52 85,5 25 38 143 | 495 | 165 53 20 3800 47,1 269 110 208
155* 326 52 66,5 25 38 143 | 425 | 125 53 20 3800 42,7 269 110 210
210 405 67 |1035| 25 a7 173 | 593 | 205 59 20 5300 83,2 269 110 300

Przyktad zamowienia / When ordering specify: 6910-105 lub / or 0642 269 100 006
Uwaga: imadta oznaczone * sg skrécong wersjg imadet 6910,11-155, w zamdwieniu nalezy podawaé¢: 6910-155S lub 0642 269 100 212
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Zalecane tam, gdzie wymagane sa szybkosé i pewnosé mocowania.
Zastosowany pneumo-hydrauliczny system przenoszenia sity
zapewnia tatwa obstuge przy minimalnym wysitku pracownika

- sztywna budowa

- szeroki zakres mocowania

- wymienne wkiadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane
Standardowe wyposazenie: wpusty ustalajace

Used where large clamping force is required. A unique pneumo-
hydraulic power transmission system makes operation of the vice
free of fatigue. Movable jaw, by means of the feed screw allows series
machining

- sturdy design of cast iron

- wide clamping range

- removable jaw inserts hardened and ground

Standard accessories: slot nuts

W|e_|kosc a Skok szczeki| - Sita mocowania przy 0,63 MPa Zuzycie powietrza | Masa kg ol s
Size A H L h k ) } . ) Code No
s max Jaw stroke| Clamping force at 0,63 MPa Air consumption  |Weight kg 0642
125 180 129 545 100 40 14 3000 1,3 29,0 267 100 604
160 225 151 613 125 50 18 3700 1,6 45,0 267 100 706
200 260 176 690 160 63 18 4600 2,5 70,0 267 100 808
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Przeznaczone do mocowania dtugich przedmiotéw z wykorzystaniem
petnej dtugosci stotu obrabiarki.
- korpus i szczeka ruchoma wykonane z wysokiej jakosci odlewow

Makes it possible to utilize full length of machine bed. Workpiece
locates directly on bed for rigidity.
- body of clamp base and rigid base are high quality castings

zeliwnych - removable grooved jaw inserts hardened and ground
- wymienne rowkowane wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifo- - thrust bearing in the power transmission makes operation easy
wane Standard accessories: handcrank, slot nuts
- zastosowanie tozyska oporowego zwieksza sprawnos¢ mechanizmu
mocujgcego
Standardowe wyposazenie: korba, wpusty ustalajace
Wielko$¢ Kod Nr
Size A H L L h k V“\;';sﬁtklf Code No
s ghtxg 0642
160 180 80 160 194 50 17 14,5 265 220 401
200 196 100 172 258 63 17 26,2 265 220 503
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Imadto przeznaczone do wszelkiego rodzaju prac frezarskich, szlifierskich,
wiertarskich itp., wymagajacych wysokiej doktadnosci i pewnos$ci mocowania.
Ze wzgledu na mozliwo$¢é mocowania dtugich przedmiotow idealne do pracy
w narzedziowniach.

- konstrukcja mechanizmu napedowego zapobiegajgca podnoszeniu szczeki
ruchomej podczas mocowania, powodujgca docisk zamocowanego detalu do
powierzchni bazowych imadta

- korpus imadta, szczeka ruchoma i obsada $ruby pociggowej wykonane z wysokiej
jakosci zeliwa sferoidalnego (Rm>600MPa)

- szczeka stata wykonana ze stali konstrukcyjnej wysokiej jakosci

- Sruba pociggowa ze stali stopowej, ulepszana cieplnie na cafej dtugosci, dajaca
gwarancje dtugiej zywotnosci mechanizmu zaciskowego

- $ruba pociggowa ostonieta catkowicie przed dziataniem wiéréw i zanieczyszczen

- wymienne stalowe wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane

- mozliwo$¢ zamocowania wktadek szczgkowych w 4 r6znych wariantach, zwigksza-
jaca dodatkowo zakres mocowania przedmiotéw obrabianych

- wykonane dodatkowe powierzchnie bazowe na goérnej powierzchni szczeki statej
i ruchomej, zwigkszajgce mozliwos¢ mocowania réznych detali

- zastosowanie tozyska oporowego zwigksza sprawno$¢ mechanizmu mocujacego

Standardowe wyposazenie: korba, wpusty ustalajgce.
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Used for all kinds of milling, grinding, drilling work, etc.

requiring high accuracy and safe clamping. Owing to the

possibility of clamping long workpieces ideal for use in

toolmaker’s shops.

- the movable jaw is prevented from being raised while clamped.
The clamped workpiece is held tight at the vice base surfaces

- body and movable jaw are of high quality cast iron

- fixed jaw is of high quality constructional steel

- lead-screw of semi-hard alloy steel toughened over the whole
length ensuring long service life of the clamping gear

- lead screw protected against dirt and chips

- steel jaw inserts, hardened and ground formed according to
client’s requirements

- possibility of securing jaw inserts of 4 versions increasing the
clamping range of workpieces

- additional base surfaces at the jaw upper face make clamping
of various workpieces possible

- thrust bearing in the power transmission enables easy
operation

Standard accessories: handcrank, slot nuts.

Wielkos¢ Max sita mocowania Kod Nr
. D G H ) Masa kg
Size A B C E F ¥ L a h u w | Max clamping force , Code No
S (H7) +0,013 | -0,08 daN Weight kg 0642
155-1 226 | 212 | 83 18 | 170 | 425 |73,025| 111 | 476 | 191 | 44 | 23,8 | 98,4 4500 34,2 265 230 603
155-11 226 | 212 | 83 18 | 170 | 425 |73,000| 111 | 476 | 191 | 44 | 23,8 | 98,4 4500 34,2 265 230 616
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Imadto przeznaczone do wszelkiego rodzaju prac frezarskich,

szlifierskich, wiertarskich itp., wymagajacych wysokiej doktadnosci

i pewnosci mocowania. Ze wzgledu na mozliwo$é mocowania dtugich

przedmiotéw idealne do pracy w narzedziowniach.

- konstrukcja mechanizmu napedowego zapobiegajgca podnoszeniu
szczeki ruchomej podczas mocowania, powodujaca docisk
zamocowanego detalu do powierzchni bazowych imadta

- korpus imadta, obrotowa podstawa i szczeka ruchoma wykonane
z wysoiej jakosci szarego zeliwa o gwarantowanej wytrzymatosci

- szczeka stata wykonana ze stali konstrukcyjnej wysokiej jakosci

- 8ruba pociggowa ze stali stopowej, ulepszana cieplnie na catej dtugosci,
dajgca gwarancje dtugiej zywotnosci mechanizmu zaciskowego

- wymienne stalowe wkfadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane

- mozliwo$¢ zamocowania wktadek szczekowych w 4 r6znych wariantach,
zwiekszajgca dodatkowo zakres mocowania przedmiotéw obrabianych

- wykonane dodatkowe powierzchnie bazowe na goérnej powierzchni
szczeki statej i ruchomej, zwigkszajgce mozliwo$¢ mocowania réznych
detali

- mozliwos$¢ ustawienia imadta pod dowolnym katem w ptaszczyznie
poziomej z doktadnoscig do 1stopnia

- mozliwos¢ tatwego demontazu podstawy

Standardowe wyposazenie: korba, wpusty ustalajace

Used for all kinds of milling, grinding, drilling work, etc. requiring

high accuracy and safe clamping. Owing to the possibility of clam-

ping long workpieces ideal for use in toolmaker’s shops.

- the movable jaw is prevented from being raised while clamped. The
clamped workpiece is held tight at the vice base surfaces

- body, swivel base and movable jaw are of high quality gray cast iron

- fixed jaw is of high quality constructional steel

- lead-screw of alloy steel toughened over the whole length ensuring long
service life of the clamping gear

- steel jaw inserts, hardened and ground formed according to client's
requirements

- possibility of securing jaw inserts of 4 versions increasing the clamping
range of workpieces

- additional base surfaces at the jaw upper face make clamping of various
workpieces possible

- possibility of setting up the vice at any angle in horizontal plane at an
accuracy up to 1°

- possibility of dismounting the base easily

Standard accessories: handcrank, slot nuts.

Wielkos$é Max sita mocowania Mesal Kod Nr
Size A B C G H L a k h Max clamping force Weight I? Code No
s daN gntkg 0642
125 125 190 | 255 38 156 | 425 125 18 40 4000 37,4 265 240 408

Maksymalna dtugo$¢ mocowania przedmiotu [mm]
w zaleznosci od sposobu zamocowania wktadek szczgkowych
Maximum length of workpiece (mm)
depending on the kind of securing the jaw inserts

Przyktad zaméwienia / When ordering specify: 6524-125 lub / or 0642 265 240 408
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Odpowiednie do prac frezarskich, strugarskich, wiertarskich wymagajacych Suitable for milling planing and drilling when two angle
mocowania przedmiotéw obrabianych pod katem do ptaszczyzny settings occur
poziomej - sturdy design of cast iron - lead screw fully covered
- lekka konstrukcja zeliwna - additional adjusted body support when in horizontal position
- catkowicie ostonieta $ruba pociggowa zabezpieczona przed dziataniem wiéréw - angle of incline from the horizontal position up to 90°

i zanieczyszczen - 360° swivel base with ground contact edge and agraduation
- mozliwos$¢ pochylenia obrabianego przedmiotu w ptaszczyznie pionowej do kata 90° - removable grooved jaw inserts, hardened and ground
- mozliwos¢ blokowania ustawionego pochylenia - thrust bearing in the power transmission makes operation
- obrotowa podstawa z podziatkg 360° easy
- wymienne rowkowane wktadki szczgkowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane Standard accessories: handcrank, slot nuts

- zastosowanie tozyska oporowego zwigeksza sprawno$¢ mechanizmu mocujacego
Standardowe wyposazenie: korba, wpusty ustalajace

Wielkos$¢ A Max sita mocowania Masa k Kod Nr
Size A H L - h k Max clamping force Wei htl? Code No
s daN gntkg 0642
100 144 145 372 80 32 14 2500 12,5 265 300 504
125 168 169 437 100 40 14 3500 20,0 265 300 606
160 212 200 450 125 50 18 4000 34,2 265 300 708
a

= : o
L
Niezastagpione przy struganiu i frezowaniu ksztattéw, form, szczelin, For milling and planing of forms, slots and grooves of all kinds.
réznego typu rowkéw w przedmiotach obrabianych, wymagajacych Owing to the centered clamping various workpiece widths have on
centrycznego mocowania effect on the central location of the workpiece
- lekka konstrukcja zeliwna - sturdy design of cast iron
- centryczne mocowanie uzyskiwane przez zastosowanie sruby - centric clamping by right-hand and left-hand threaded spindle
pociggowej z lewym i prawym gwintem - 360° swivel base with ground contact edge and graduation
- obrotowa podstawa z podziatkg 360 - removable grooved jaw inserts, hardened and ground
- wymienne rowkowane wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie Standard accessories: handcrank, slot nuts
i szlifowane
Standardowe wyposazenie: korba, wpusty ustalajace
Wielkos¢ Max sita mocowania Kod Nr
Size A H L maax h k Max clamping force V’\\;I:isztkl? Code No
s daN gnt kg 0642
125 168 136 458 100 40 14 3500 19,2 265 310 604
160 212 169 534 125 50 14 4000 33,5 265 310 706
200 0286 185 591 160 63 18 5500 59,0 265 310 808
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Przeznaczone do szybkiego mocowania przedmiotéw podczas prac
wiertarskich i frezarskich, szczeg6lnie w produkcji seryjnej. Wstepne
mocowanie przedmiotu realizowane jest dociskiem szczeki ruchomej
przy pomocy ciggadta, a petny docisk nastepuje w chwili zaci$niecia
dzwigni mechanizmu mimosrodowego.

- korpus i szczeka ruchoma wykonane z wysokiej jakosci odlewow zeliw-

For instant setting of the workpiece - can be used for drilling and
milling operations. The initial clamping is done by movable jaw,
placed closely to the workpiece. The final clamping of the workpiece
is performed by level movement of quick-acting cam-mechanism,
which shortens time required for setting to minimum

- body and movable jaw are high quality castings

nych - recessed jaw inserts for convenient levelling of workpiece
- prowadnice stupowe, ciggadto, mechanizm mimosrodowy, hartowane - wide clamping range
i szlifowane - guiding rods and cam mechanism hardened and ground

- wymienne wktadki szczekowe, hartowane i szlifowane

- removable jaw inserts hardened and blackened

Wielkos¢é A Max sita mocowania Masa k Kod Nr
Size A H L . h k Max clamping force Weight I? Code No
s daN gntkg 0642
80 120 68 222 80 16,5 12 350 4,0 265 400 400
100 160 85 293 125 16,5 14 400 7,0 265 400 501
125 185 90 327 150 16,5 14 500 10,0 265 400 603
160 224 95 380 160 16,5 18 600 15,5 265 400 705

Przeznaczone do szybkiego mocowania przedmiotow podczas prac

wiertarskich i frezarskich, szczeg6lnie w produkcji seryjnej. Szybkie

mocowanie przedmiotu realizowane jest za pomocg mechanizmu

mimosrodowego. Wstepnego ustalenia zakresu mocowania dokonuje

sie pokretlem sruby pociagowe;j.

- korpus i szczeka ruchoma wykonane z wysokiej jakosci odlewow
zeliwnych

- wktadka szczekowa z pozioma i pionowa pryzma umozliwia mocowanie
watkow i pretow

- mechanizm mimosrodowy hartowany i szlifowany

- wymienne wkiadki szczekowe hartowane indukcyjnie i czernione

For instant setting of the workpiece - can be used for drilling and
milling operations, especially for series machining. The lead screw
enables the jaw spacing to be changed within the limits of 80 or 100
mm. The clamping of the workpiece is performed by a single rotary
movement of the lever. The V-block is fastened to the fixed jaw, which
allows to clamp bars.
- body and movable jaw are high quality castings
- V-block enables clamping flat or round workpieces vertically

or horizontally
- cam mechanism hardened and ground
- removable jaw inserts hardened and blackened

Wielkos¢ . Max sita mocowania Kod Nr
. a Max skok sczeki ; Masa kg
Size A H L h k " . Max clamping force . Code No
S max Max quick grip jaw stroke daN Weight kg 0642
80 140 70 220 80 30 14 4 800 5.2 265 420 406
100 165 80 270 | 100 35 14 4 1200 8,9 265 420 508
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Idealne do wszelkiego rodzaju prac wiertarskich i lekkich frezarskich.
Zalecane do warsztatu kazdego majsterkowicza.
- korpus wykonany z wysokiej jakosci zeliwa
- wkiadka szczekowa z poziomag i pionowg pryzma oraz wybraniem
w gornej czesci umozliwiajg mocowanie pretow, watkdw, przedmiotow
ptaskich itp.
- wkiadki szczekowe hartowane indukcyjnie i czernione

Ideal for most drilling and light milling operations. Vertical and
horizontal V-grooves on fixed jaw inserts and recess both jaws allow
clamping wide variety of workpieces.

- body is made of high quality casting

- universal attachment possibility by clamping slots and elongated holes
- both jaws with contact surface for clamping flat workpieces

Wielkos¢é 3 Max sita mocowania Masa k Kod Nr
Size A B H L max h k Max clamping force Wei htlg Code No
s daN gntkg 0642
85 140 152 64 265 70 30 11,0 400 3.4 265 435 409
100 152 170 64 285 85 30 13,5 500 4,0 265 435 500
120 176 212 64 360 120 30 13,5 650 6,0 265 435 602
150 208 262 66 442 150 38 13,5 800 8,4 265 435 704

T L =
IR
B
L
T T1h

[]

—
|
==

Idealne do wszelkiego rodzaju prac wiertarskich i lekkich frezarskich.
Zalecane do warsztatu kazdego majsterkowicza. Dzigki zastosowaniu
mechanizmu kulkowego, osiagnieto plynne obracanie pokrettem
sruby pociagowe;j.
- korpus wykonany z wysokiej jakosci zeliwa
- wktadka szczekowa z pozioma i pionowa pryzma oraz wybraniem

w gornej czesci umozliwiajg mocowanie pretow, watkdw, przedmiotow

Ideal for most drilling and light milling operations. Special ball
bearing guarantees smooth turning of operating screw and allows to
clamp workpiece gently or with higher clamping force.

- rugged body is made of high quality casting

- vertical and horizontal V-groves on fixed jaw insert and recess both jaws.
It allows clamping wide variety of workpieces
- jaw inserts and movable jaw, hardened and blackened

ptaskich itp.
- wktadka szczekowa oraz szczeka ruchoma hartowane indukcyjnie
i czernione
Wielkosé Max sita mocowania Kod Nr
Size A B H L ma h k Max clamping force Vl\\;l;sak'? Code No
s ax daN gntkg 0642
85 148 129 60 258 45 32 13,0 400 3,6 265 380 204
100 168 150 60 281 73 32 13,0 500 4,2 265 380 306
120 190 173 60 302 93 32 13,0 600 5,2 265 380 408
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Przeznaczone do mocowania watkéw i pretéw na frezarkach lub wiertarkach.
Nastawny zderzak przesuwny umozliwia nadanie mocowanym przedmiotom

powtarzalnej pozycji mocowania

- sztywna budowa

- korpus i szczeki ruchome wykonane z wysokiej jakosci zeliwnych odlewéw

- mozliwos¢ ustawienia imadta na stole obrabiarki w poziomej lub pionowej pozyciji
- wkiadki szczekowe oraz pryzma hartowane i szlifowane

Standardowe wyposazenie: korba, wpusty ustalajace

For clamping round workpieces for use on milling machines
or drill presses. The adjustable sliding rods enable the
workpieces to be set in the same position repeatedly.

- sturdy design of cast iron

- possible set up in a horizontal and vertical position

- jaw inserts and V-block hardened and ground

Standard accessories: handcrank, slot nuts

Wielkos$é Max sita mocowania Masa ki Kod Nr
Size A H L d k Max clamping force Weight I? Code No
s daN gntkg 0642
100 180 170 305 10-63 18 1000 21,3 265 451 300
125 200 235 405 15-100 18 1500 38,0 265 451 401
160 245 295 460 50-160 18 2000 75,0 265 451 503

Polecane do ostrzenia nozy tokarskich i podobnych prac.
- wykonane z odlewéw zeliwnych

- mozliwos¢ ustawienia ostrzonego noza pod dowolnym katem
mozliwos¢ blokowania ustawionego pochylenia

They are recomended for turning tools sharpening and others.
- ade of high quality iron castings

- the possibility of setting sharpening tools at any desired angle

- vices can be locked at any position

Wielkos¢ Kod Nr
Size A B H L m:‘x h V“\f;sﬁtklg Code No
s gntkg 0642
125 139 185 165 395 105 30 16,2 265 560 600

Przyktad zaméwienia / When ordering specify: 6556-125 lub / or 0642 265 560 600
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Przeznaczone do szlifowania powierzchni pochylonych w jednej lub

kilku ptaszczyznach w stosunku do bazy, do nawiercania i wiercenia
otworéw na takich powierzchniach oraz do precyzyjnego frezowania,
ktéremu towarzysza mate opory skrawania. Umozliwia obrébke

w jednym zamocowaniu kilku powierzchni nieréwnolegtych do siebie.

Po doktadnym ustawieniu szczek, rownolegle do podstawy -imadto
mozna uzywac jako zwykte imadto maszynowe.

- wykonane z wysokiej jakosci odlewoéw Zeliwnych

- obrét dookota osi ,y” 0 360°

- mozliwo$¢ pochylenia o 90° w dwéch kierunkach wokét osi ,x”

- mozliwo$¢ pochylenia o 90° z poziomu do pionu wokét osi ,z”

- doktadnos$¢ do 20’ w kazdej z trzech osi

Standardowe wyposazenie: korba, sruby mocujace.

For grinding of surfaces rotated in one or several planes to the base,
spotting and drilling holes in such surfaces and for precise milling at
low cutting forces. It enables machining in one clamping position of
several surfaces not parallel to each other. When setting jaws parallel
to the base it may be used as a normal machine vice.

- made of high quality iron castings

- rotation in ,)y” axis within 360*

- tilting in two directions within 90* around ,X” axis

- tilting within 90* from vertical to horizontal position around ,z” axis

- accuracy in every angular position in 3 axes 20’

Standard accessories: handcrank, clamping bolts.

Wielkos¢ Kod Nr
Size A B H m".n m';X mzx h k |_’|‘7 V'\‘;';Sﬁtk'? Code No
s ! 1) gntkg 0642

80 116 235 160 3215 | 3845 63 25 13 20 122 265 340 201

Przeznaczone do imadet typu 6515, 6516, moga by¢ stosowane w przy-
rzadach obrébkowych specjalnych, wymagajacych duzych sit mocowania.
Sruba ze wspomaganiem hydraulicznym eliminuje zmeczenie operatora

i czyni prace tatwa i wygodna. Posiada w konstrukcji sprzegto tulejowe

Can be used for vices type 6515, 6516 or installed in fixtures where
large force is required, eliminating operator’s fatigue. hydraulic spindel
is equipped with mechanical clutch which makes possible to choise type
of operation - mechanical only or using hydraulic system. Mechanical

umozliwiajgce wstepny wybdr rodzaju pracy. Wstepne mechaniczne
zamocowanie jest szczegolnie przydatne podczas mocowania podatnych
na odksztatcenia przedmiotéw np. pakietéw blach, ptaskownikéw.

clamping is especially required while clamped object is made of deforma-
ble materials which could be demaged in case of clamping with use of
hydraulic system. Sturdy design.

Mechaniczny docisk przedmiotéw umozliwia mocowanie przedmiotéw
z metali lekkich, w przypadku ktérych mocowanie hydrauliczne mogtoby
powodowac¢ odksztatcenia.

) » M ita mocowani i
ko A P e P I R st IV ot IR
daN 6515, 6516 0642
2 Tr28 x5 14 50 215 392 408 3500-4000 3,0 125 236 902 204
3 Tr32x6 16 58 230 465 485 5500-6000 4,5 160 236 902 408
4 Tr 36 x 6 18 64 273 608 619 7500-8000 6,8 200 236 902 500

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: 3690-M3 lub / or 0642 236 902 408
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- lekka konstrukcja zeliwna
- kotek ustalajacy wykonany z wysokiej jakosci stali, hartowany i szlifowany

Standardowe wyposazenie: elementy faczace podstawe z imadtem

- sturdy design of cast iron
- ground contact edge
- graduation

- locating pin of high quality steel, hardened and ground
- fixing screws

Wielkosé Masa ki Do imadet Kod Nr
Size A D H L M d | k Wei htl? For vices Code No
gntkg 6512 0642
2 168 126 45 250 M12 20 20 14 4,2 100,125 265 820 609
3 212 150 50 290 M16 20 20 18 7,0 160 265 820 700
4 286 210 55 400 M16 25 25 18 14,5 200 265 820 802
5 360 260 55 460 M16 25 25 22 27,2 250 265 820 904

- lekka konstrukcja zeliwna
- kotek ustalajacy wykonany z wysokiej jakosci stali, hartowany i szlifowany

- sturdy design of cast iron
- ground contact edge

- graduation

- locating pin of high quality steel, hardened and ground

- fixing screws

- universal attachment possibility by clamping slots and elongated holes

Standardowe wyposazenie: elementy faczace podstawe z imadtem

Wielkosé Masa k POUERES SGEI s
Size A D H L M d | k Wei htlg For vices Code No
gntkg 6517 0642
1 140 | 83 28 195 | M12 | 25 18 14 3,0 100 265 870 508
2 175 | 103 | 28 | 236 | mM12 | 25 18 14 4,6 125 265 870 600
3 224 | 130 | 34 | 204 | M16 | 30 20 18 9,7 160 265 870 701
4 264 | 165 | 34 | 345 | M16 | 30 20 18 13,8 200 265 870 803
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Podstawa przystosowana do pracy przy duzych obcigzeniach Heavy duty base

- sztywna konstrukcja zeliwna - sturdy design of cast iron
- kotek ustalajacy wykonany z wysokiej jakosci stali, hartowany i szlifowany - ground contact edge
- locating pin of high quality steel, hardened and ground
Standardowe wyposazenie: elementy tgczace podstawe z imadtem - fixing screws
) s Do imadet Kod Nr
ng:lzwsc A D H L M d | k v'\\;lgsﬁtkf For vices Code No
e gntkg 6512 0642
3 255 150 44 300 M16 20 20 18 10,0 160 265 840 707

- sztywna konstrukcja zeliwna - sturdy design of cast iron
- kotek ustalajacy wykonany z wysokiej jakosci stali, hartowany i szlifowany - ground contact edge
- locating pin of high quality steel, hardened and ground
Standardowe wyposazenie: elementy faczace podstawe z imadtem - fixing screws
- » Do imadet Kod Nr
Wg:l;gsc A D H L M d | k vasﬁtkkg For vices Code No
gntxg 6516 0642
2 270 155 30 270 M12 20 20 14 81 125 265 850 603
3 325 200 34 325 M12 30 20 18 16,0 160 265 850 705
4 380 250 45 380 M16 30 20 18 27,9 200 265 850 807

Przyktad zaméwienia / When ordering specify: 6585-2 lub / or 0642 265 850 603
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Jednostronne, gtadkie. Hartowane i szlifowane.
Wielkose 100 125 160 200 125
One sided, smooth. Hardened and ground Size
6512, 6537
Do imadet ggg 6512, 6537 | 6530, 6531 gg;i' ggg; 6515
0 For vices 6530 6530, 6531 | 6522, 6515 6515, 6516 6516
6516
0 Komplet - Kod Nr
I Set - Code No 982 631 108 | 982 631 200 | 982 631 301 | 982 631 403 | 982 605 955
I 0642
Szerokos¢
Width 100 125 160 200 125
Wysokosé 32.4 40,4 50,4 63,4 42,4
Height
Grubose 135 16,0 16,0 20,0 16,0
Thickness
Dwustronne, gtadkie. Hartowane i szlifowane.
Wielkose 100 125 160 200
Two sided, smooth. Hardened and ground Size
Do imadet 6517, 6518
For vices
Komplet - Kod Nr
Set - Code No 982 631 607 982 631 709 982 631 800 982 631 902
I I 0642
Szerokos¢
Width 100 125 160 200
Wysokose 32,4 40,4 50,4 63.4
Height
Grubos$¢
Thickness 12,5 12,5 16,0 20,0
Jednostronne, z rowkami. -
Do nieobrobionych przedmiotéw. Hartowane i szlifowane. Wn;:l;:sc 100 125 160 200 125
One sided, grooved. 512 G537
For unmachined workpieces. Hardened and ground Do imadet 6512 6512, 6537 65301 531 | 0512, 6537 6515
For vices 6537 6530, 6531 | 6522, 6515 6531, 6522 6516
6530 ’ ! 6515, 6516
6516
Komplet - Kod Nr
Set - Code No 982 632 109 | 982 632 200 | 982 632 302 | 982 632 404 | 982 605 968
0642
l Szerokos$é
Width 100 125 160 200 125
= .
Wysokos¢ 32.4 40,4 50,4 63,4 424
Height
|
) Grubosé
[ | Thickness 13,5 16,0 16,0 20,0 16,0
Dwustronne, z rowkami.
Jedna strona gtadka, jedna z rowkami. Do nieobrobionych Wg!kOéé 100 125 160 200
i obrobionych przedmiotéw. Hartowane i szlifowane. (28
Two s_ided. . . Do imadet 6517 6518
One side smooth, one side grooved. For unmachined For vices '
and machined workpieces. Hardened and ground
Komplet - Kod Nr
Set - Code No 982 632 608 982 632 700 982 632 801 982 632 903
0642
Szeroko$é 100 125 160 200
Width
Wysokos¢ 32,4 40,4 50,4 63,4
Height
Grubos¢ 12,5 12,5 16,0 20,0
Thickness
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Wktadki pryzmowe. Do poziomego i pionowego mocowania okra-
gtych przedmiotéw. Hartowane i szlifowane.

Prism inserts. For horizontal and vertical clamping of round work-
pieces. Hardened and ground

Wielkos¢
Size

100

125

160

200

125

Do imadet
For vices

6512
6537
6530

6512
6537
6530

6512, 6537
6515, 6516
6522, 6530

6512, 6537
6515, 6516
6522

6515
6516

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No
0642

982 635 101

982 635 203

982 635 305

982 635 407

982 605 97C

Szerokos¢
Width

100

125

160

200

125

Wysokos¢
Height

32,4

40,4

50,4

63,4

42,4

Grubos¢
Thickness

18,0

22,0

24,0

30,0

22,0

Zakres mocowania @
poziomy
Clamping range @
Horizontally

7-32

9-48

10-60

12-68

9-48

Zakres mocowania @
pionowy
Clamping range @
Vertically

5-48

7-60

7-80

10-100

7-60

Wktadki pryzmowe. Do poziomego i pionowego mocowania okra-
glych przedmiotéw. Hartowane i szlifowane.

Prism inserts. For horizontal and vertical clamping of round work-
pieces. Hardened and ground

Wielkos$é
Size

100

125

160

200

Do imadet
For vices

6517, 6518

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No
0642

982 635 600

982 635 702

982

635 804

982 635 906

Szerokos$¢
Width

100

125

160

200

Wysokos¢
Height

32,4

40,4

50,4

63,4

Grubos$¢
Thickness

18,0

22,0

24,0

30,0

Zakres mocowania @
poziomy
Clamping range @
Horizontally

7-32

9-48

10-60

12-68

Zakres mocowania @
pionowy
Clamping range @
Vertically

5-48

7-60

7-80

10-100

Wktadki pryzmowe czterostronne.
Poziome i pionowe pryzmy, poziome wybrania.
Hartowane i szlifowane.

Four sided, prism inserts. Vertical and horizontal prism,
horizontal recess. Hardened and ground.

Wielkos$é
Size

80

100

Do imadet
For vices

6542

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No
0642

982 613 602

982 613 704

Szerokos¢
Width

80

100

Wysoko$¢
Height

30,4

35,4

Grubos$¢
Thickness

30,0

35,0

Zakres mocowania @
poziomy
Clamping range
Horizontally

2-25

3-28

Zakres mocowania @
pionowy
Clamping range @
Vertically

2-60

3-70
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Wktadki pryzmowe. Pozioma i pionowa pryzma.
Wzdtuzne wybranie. Hartowane i szlifowane. A lkO&E
W'gi"z‘gsc 100 125 160 200 125
Prism inserts. Vertical and horizontal prism. Longitudinal recess.
Hardened and ground. Do imadel 6512 6512 6512,6537 | 6512,6537 6515
For vices 6537 6537 6515,6516 6515,6516 6516
6530 6530 6530 6522
Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No 982 633 100 | 982 633 201 | 982 633 303 | 982 633 405 | 982 605 983
0642
Szerokose 100 125 160 200 125
Width
Wysokosé 32,4 40,4 50,4 63,4 42,4
Height
Grubose 18,0 22,0 24,0 30,0 22,0
Thickness
Zakres mocowania @
poziomy
Clamping range & 6-24 8-30 10-35 14-44 8-30
| Horizontally
‘———ﬁ Zakres r_nocowania (%]
] Clamz'i"n;"r"gge Q, 12-48 15-60 18-80 22-100 15-60
Vertically
Wkiadki pryzmowe. Pozioma i pionowa pryzma. _”
Wzdtuzne wybranie. Hartowane i szlifowane. W';‘_'kosc 100 125 160 200
ize
Prism inserts. Vertical and horizontal prism. Longitudinal recess. -
Hardened and ground. Do imadet 6517, 6518
For vices ’
Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No 982 633 609 982 633 700 982 633 802 982 633 904
0642
Szeroko$é
Width 100 125 160 200
Wysokosé 324 40,4 50,4 63,4
Height
Grubos¢
Thickness 18,0 22,0 24,0 30,0
/_ Zakres mocowania @
poziomy
Clamping range @ 6-24 8-30 10-35 14-44
| Horizontally
]—H Zakres mocowania @
pionowy
| Clamping range & 12-48 15-60 18-80 22-100
Vertically
Wktadki katowe. Do poziomego mocowania okragtych Wielkoé
przedmiotow. Hartowane i szlifowane. Size 100 125 160 200 125
Inclined inserts. For horizontal clamping of round workpieces. 6512 512 65126537 | 65126537
Hardenet and ground. 'izr":/‘ii‘:' 6537 6537 6515,6516 | 6515,6516 ggig
6530 6530 6522,6530 6522
o) Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No 982 634 100 | 982 634 202 | 982 634 304 | 982 634 406 | 982 605 996
0642
Szeroko$¢
’ 0 Width 100 125 160 200 125
Wysokos¢ 324 20,4 50,4 63,4 424
Height
Grubose 18,0 22,0 24,0 30,0 22,0
Thickness
Zakres mocowania @
poziomy
q Clamping range & 8-30 12-38 14-48 18-61 12-38
Horizontally
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Wkiadki katowe. Do poziomego mocowania okragtych

przedmiotéw. Hartowane i szlifowane. Wielkosé
) ) ] ) ) Si 100 125 160 200
Inclined inserts. For horizontal clamping of round workpieces. A2
Hardened and groul Do imadet 17 ooio
For vices ’
Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No 982 634 600 982 634 701 982 634 803 982 634 905
0642
Szerokos$¢
’ Width 100 125 160 200
Wysokosé 32,4 40,4 50,4 63,4
Height
Grubos¢
Thickness 18,0 22,0 24,0 30,0
Zakres mocowania @
poziomy
Q Clamping range @ 8-30 12-38 14-48 18-61
Horizontally
Whkiadki pryzmowe.
Dwie pionowe pryzmy do mocowania okragtych przedmiotow. Wielkos¢ 80 100 125 160
Size
Prism inserts.
Two vertical prism for clamping of round workpieces. Do imadet 6540
For vices
Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No 982 624 500 982 624 601 982 624 703 982 624 805
0642
Szerokos¢
Width 70 85 105 138
Wysokose 26,0 30,0 38,0 44,0
Height
Grubos¢
Thickness 16,0 18,0 25,0 33,0
Zakres mocowania @
pionowy
Clamping range 4-60 5-80 6-100 8-120
Vertically
Przyktad zaméwienia / When ordering specify: Wktadka pryzmowa / Prism insert 6540-80 lub / or 0642 982 624 500
y g sp pry
Kod Nr Kod Nr
Code No 982 608 510 | 982 608 611 | 982 674 103 Code No 982 611 101 982 608 802
0642 0642
s Kwadrat x Dtugos$¢ L
Kwadrat x Dtugo$¢ L 17x200 19x200
Square x Length L 12 x 160 14 x 160 17x160 Square x Length L
6512,37-100,125,160,200
6517,18-125 6530-100,125,160
; 6910,11-105 .
. 6531-125 ! Do imadet typu 6522-160,200 :
Do |m_adel typu 6517,18-100 6546-125 6910,11-155 For vices type 6517,18-160,200 6512,37-250
For vices type 6531-160 6910,11-155S 6546160
6524-125 6910,11-210 6531-200
Kod Nr Kod Nr Kod Nr
Code No 982 610 918 Code No 982 626 822 Code No 982 611 257
0642 0642 0642
Kwadrat x Diugos¢ L . Kwadrat x Diugos$¢ L 19x228
Square x Length L 11x 180 Kwadrat x Dlugos¢ L 12x200 Square x Length L
Square x Length L
Do imadet typu . ) 6515,16-125 Do imadet typu )
Forvices type | 0>40100 2 imadet typu | ¢ 51 6160 Forvices type | 00257195
orvicestype | g515,16-200

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: Korba / Handcrank lub / or 0642 982 611 101
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Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szlifierskich.

Ma szerokie zastosowanie do obrabiarek CNC i standardowych,

do pracy w zespotach, na paletach i pojedynczo ustawionych.

- wysoka powtarzalno$¢ pozycjonowania przedmiotéw mocowanych

- szczeka stata odwracalna

- szczeka ruchoma szybko przestawna, samonastawna (ptywajaca)

- mozliwos¢ stosowania zamiennych wktadek szczekowych

- mozliwos$¢ ustawienia imadta na podstawie obrotowej

- wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej, stabilizowane i hartowane
Standardowe wyposazenie: klucz, wpusty ustalajace, tapy imadta, ptytka
prowadzaca wahliwa

Used for precision grinding and milling.

Widely used with CNC and standard machine tools for work in
assemblies, on pallet and set up singly.

- high positioning repeatability

- fixed jaw reversible

- movable jaw quick readjustable, self- adjusting

- possibility of using removable jaw inserts

- possibility of setting up the vice on swivel base

- made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened
Standard accessories: wrench, slot nuts, clamps vice, swinging leading
plate.

) > Max sita mocowania Kod Nr
ngillz(gsc S A _03)2 C H L1 L2 12)_,%2 a h l\ll( 6 Max cla(rjn;'\llng force V’\\;I;Zﬁtklgg C%(:;i ;lo
100-320/160- 100 85 35 13 70 320 67 12 160 35 12 2000 10,70 265770 103
125-335/160- 125 | 105 42 15 85 335 76 18 160 43 12 3000 16,67 265770 218
150-425/200-I 150 | 140 52 18 109 | 425 97,3 20,2 | 200 57 20 4100 33,30 265 770 307
150-475/250-1 150 | 140 52 18 109 | 475 97,3 20,2 | 250 57 20 4100 35,17 265 770 409
150-520/295-1 150 | 140 52 18 109 | 520 97,3 20,2 | 295 57 20 4100 36,85 265 770 437
200-535/260-I 200 | 165 61 20 126 | 535 | 112,43 | 37,07 | 260 65 20 4500 58,60 265 770 908
200-585/310-I 200 | 165 61 20 126 | 585 | 112,43 | 37,07 | 310 65 20 4500 61,00 265 771 002
200-635/360-1 200 | 165 61 20 126 | 635 | 112,43 | 37,07 | 360 65 20 4500 63,70 265771104

Konstrukcja i przeznaczenie jak wyzej.

Imadto wyposazone w $rube ze wspomaganiem hydraulicznym,
ktorej zastosowanie pozwala uzyskaé duzg site zacisku i pewnosé
mocowania przy matym wysitku obstugujacego.

Standardowe wyposazenie: klucz z zapadka, wpusty ustalajace, fapy

imadta, ptytka prowadzaca wahliwa.

Uwaga: Do pracy w zestawach nalezy stosowaé imadta i zespoty
z tej samej grupy wymiarowe;.

Wielkosé Masa kg LGl g
Type - Size Weight kg CEEI
0642

150-425/200-1 35,1 265 780 509
150-475/250-1 37,0 265 780 600
150-520/295-1 38,6 265 780 702
200-535/260-1 61,5 265 781 000
200-585/310-| 63,9 265 781 102
200-635/360-1 66,6 265 781 204

Construction and aplication as above. Vice equipped with hydraulic

spindle enabling a high clamping force to be applied and safe
clamping at small effort of operator.

Standard accessories: wrench type 6596, slot nuts, clamps vice,
swinging leading plate.

Vices can be also combined assembled. The vices from the same
group only should be used.

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: 6577-100-320/100-1 lub / or 0642 265 770 103
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Typ / Type 6568

Zespo6timadta ze szczeka ruchoma.

Mobile Element.

L2

Wielkos¢ - S
Size - S 100 125 150 200
Kod Nr
Code No | 265680 104 | 265680 206 | 265 680 308 | 265 680 400
0642
A 85 105 140 165
L 140 170 250 270
a max 48 70 125 145
h 35 43 57 65
k 12 12 20 20
C 13 15 18 20
B -0,02 35 42 52 61
Max sita
mocowania daN
Max clamping 2000 3000 4000 4500
force daN
Masa kg
Weight kg 6,0 11,0 16,0 28,0

Zespo6timadta ze szczeka ruchoma.

Mobile Element.

S

= RARIIIIIIRKS]
R RRRRIRERY
SRINKN
poseletetoletete!y

Typ / Type 6571

Imadto jak 6568, wyposazone w $rube ze wspomaganiem
hydraulicznym.

Constructed the same as 6568, except hydraulic spindle.

,,,,,, | 0% _
T AKX Wielkos¢ - S
S - - 150 200
— Kod Nr
— — Code No - - 265710308 | 265 710 400
0642
Zespo6timadta ze szczeka stala. T T -M
yp /' Type 6569 Wielkosé -S| g 125 150 200
Double Back Jaw Fixed Element. Size - S
L Kod Nr
Code No | 265691 103 | 265691 205 | 265 691 307 | 265 691 409
E 0642
A 85 105 140 165
[
3 B -0,02 35 42 52 61
o) | rs ¢ ; C 13 15 18 20
|_i' ‘ D 35 43 57 65
[aa) * ! T E 72 84 103 125
"‘f‘ L 160 180 220 270
E* ; k 12 12 20 20
k [ Max sita
-l — mocowania daN
L1 — / Max clamping 2000 3000 4000 5000
force daN
I Masa kg
i
e Weight kg 4,6 79 15,9 26,8
o |lo ©
i ‘
i
i
< dor@-d-H-a-dl- w L1 max 46 54 60 70
; : C L2 max 46 68 123 141
¢} : o) ©) L3 max 44 42 42 61
= ‘ L4 max 40 54 75 84
6568 Ly 6569M |5 6568 13
|
------- 2 =R O T 4
h
I.rl
| | :
——J

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: 6568-150-1 lub / or 0642 265 680 308
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Wyposazenie dodatkowe imadet i zespotéw typu 6566, 6677, 6800.
Optional accessories for vices and modules type 6566, 6677, 6800.

Typ / Type 6572
Wktadka gtadka

Jaw insert plain

Typ / Type 6573

Wktadka z nacieciami

Jaw insert grooved

I | ™
T | T
i
Typ / Type 6574
Wktadka gtadka ze stopniem
L4 Jaw insert plain with step
L3 L8 L9
- =
-©- -0 T | A
Bl Eiin A=Ay [/ - S el -f-TFr—1—5 -
— o
i i 3 -
S L6
L2
!
‘ R ‘ Typ / Type 6575
|
@ \H/ @ Wkiadka pryzmowa
- 26 - He—— e == —— -
X/ i AN\ Jaw insert prismatic
|
|
i
Wielkos¢ Kod Nr
Size L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 D D1 D2 M Code No
S 0642
WKLADKA SZCZEKOWA GLADKA TYP 6572 / JAW INSERT PLAIN TYPE 6572
100 26 16,5 44 66 12 7 6 16 6,5 10,5 M5 265 720 102
125 32 20 52 80 16 9 7 21 8 12 M6 265 720 204
150 44 25,5 84 100 195 13 8 32 10 16 M8 265 720 306
200 52 30 125 150 | 24,5 13 8 36 10 16 M8 265 720 408
WKLADKA SZCZEKOWA Z NACIECIAMI TYP 6573 / JAW INSERT GROOVED TYPE 6573
100 26 16,5 44 66 12 7 6 16 6,5 10,5 M5 265 730 100
125 32 20 52 80 16 9 7 21 8 12 M6 265 730 202
150 44 25,5 84 100 195 13 8 32 10 16 M8 265 730 304
200 52 30 125 150 | 245 13 8 36 10 16 M8 265 730 406
WKLEADKA SZCZEKOWA ZE STOPNIEM TYP 6574 / JAW INSERT PLAIN WITH STEP TYPE 6574
100 26 16,5 44 66 12 7 22 4 6 16 6,5 10,5 M5 265 740 109
125 32 20 52 80 16 9 27 5 7 21 8 12 M6 265 740 200
150 44 25,5 84 100 19,5 13 39 5 8 32 10 16 M8 265 740 302
200 52 30 125 150 24,5 13 42 5 8 36 10 16 M8 265 740 404
WKELADKA SZCZEKOWA PRYZMOWA TYP 6575 / JAW INSERT PRISMATIC TYPE 6575
100 26 16,5 44 66 12 7 22 4 - 6,5 10,5 | 3+19 265 750 107
125 32 20 52 80 16 9 27 5 - 8 12 |4,5+30 265 750 209
150 44 25,5 84 100 19,5 13 39 5 - 10 16 5+32 265 750 300
200 52 30 125 150 24,5 13 42 5 - 10 16 6+43 265 750 402

Przyktad zaméwienia / When ordering specify: 6572-100 lub / or 0642 265 720 102
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Zespot sruby pociagowej z obsada.
P y pociagowe; 3 Typ / Type 6576 Wielkosé
) L si 100 125 150 200
Lead screw with block. 3
— ]—H—' Kod Nr
W Code No 265 760 105|265 760 207|265 760 309|265 760 400
U |- 0642
T
Do imadet
For vices 100 125 150 200
T 6577, 6578, 6568
H 59,5 715 93,5 110,5
L 120 125 160 170
Zespo6t sruby ze wspomaganiem hydraulicznym z obsada.
P y pomag y y a Typ/ Type 3691 Wielkosé , )
Hydraulic spindle with block. L Size
Kod Nr
Code No 236 910 200 236 910 302
0642
_ [ 1900 1 S S I | Do imadet 6577
@3[[ H For vices 6577 150 200
I — H 935 1105
—_ L 370 403
Wyposazenie standardowe: klucz z zapadka typu 6596.
Standard accessories: wrench type 6596.
Sruba ze wspomaganiem hydraulicznym. -
pomag y y Typ / Type 3690-MN Wielkosé , ,
Hydraulic spindle. Size
Kod Nr
Code No 236 901 216 236 901 318
0642
A Tr28 x5 Tr32x6
a— B 98 188
< ”@E{W*****’*'"'****”** S ¢ 50 58
D 215 230
L 370 403
B D
Max sita eksploatacyjna
L Max longitudinal force 3500-4000 5500-6000
daN
Masa kg
Weight kg 2.4 38
Do imadet
For vices
6568, 6571, 6577 150 200
6578, 6626, 6628
6821
tapy imadta. L Wiel. imadta,
X zespotu 100 125 150 200
Clamp for vice. Vice, module size
‘ : ‘ Kod Nr
| i | Code No 982 636 000|982 636 102|982 636 204|982 636 306
| i | 0642
| | |
T ’:’ T ’: - L 58 62 70 80
I : I < h 13 15 18 20
) L H 24 28 32 35

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: 6576-100 lub / or 0642 265 760 105
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Typ/Type 6820
str./page 34

Typ/Type 6625
str./page 32
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Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szlifierskich.

Ma szerokie zastosowanie do obrabiarek CNC i standardowych,

do pracy w zespotach, na paletach i pojedynczo ustawionych.

- wysoka powtarzalno$¢ pozycjonowania przedmiotéw mocowanych

- szczeka stata odwracalna

- szczeka ruchoma szybko przestawna, samonastawna (ptywajaca)

- mozliwos$¢ stosowania zamiennych wktadek szczekowych

- mozliwos¢ ustawienia imadta na podstawie obrotowej

- wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej, stabilizowane i hartowane
Standardowe wyposazenie: klucz, wpusty ustalajace, tapy imadta, ptytka
prowadzaca wahliwa

Used for precision grinding and milling.

Widely used with CNC and standard machine tools for work in
assemblies, on pallet and set up singly.

- high positioning repeatability

- fixed jaw reversible

- movable jaw quick readjustable, self- adjusting

- possibility of using removable jaw inserts

- possibility of setting up the vice on swivel base

- made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened
Standard accessories: wrench, slot nuts, clamps vice, swinging leading
plate.

Wielkosé s | a | Blc|H | L2 3| a|n| X “K'f;’i iifm?ﬁgvfﬁréf Masa kg cKoc:i(:a ’:lro
Size -0,02 M6 daN Weight kg 0642
100-320/165-1 100 | 85 | 35 | 13 | 65 | 320 | 61,8 | 12 | 165 | 30 | 12 2000 9,84 266 200 106
125-335/165-1 125 | 105 | 42 | 15 | 82 | 335 | 68 18 | 165 | 40 | 12 3000 15,71 266 200 300
150-425/210-1 150 | 140 | 52 | 18 | 102 | 425 | 87,29 | 212 | 210 | 50 | 18 4100 31,95 266 200 503
150-475/260-1 150 | 140 | 52 | 18 | 102 | 475 | 87,29 | 212 | 260 | 50 | 18 4100 35,18 266 200 605
150-520/305-1 150 | 140 | 52 | 18 | 102 | 520 | 87,29 | 21,2 | 305 | 50 | 18 4100 36,96 266 200 707
200-535/260-| 200 | 165 | 61 | 20 | 121 | 535 | 109,43 | 41,07 | 260 | 60 | 18 4500 58,95 266 201 005
-200-585/310-1 200 | 165 | 61 | 20 | 121 | 585 | 109,43 | 41,07 | 310 | 60 | 18 4500 61,66 266 201 107
200-635/360-| 200 | 165 | 61 | 20 | 121 | 635 | 109,43 | 41,07 | 360 | 60 | 18 4500 64,36 266 201 209

00| °

) --0
oY

[ ]

et
00| I |

Konstrukcja i przeznaczenie jak wyzej.

Imadto wyposazone w $rube ze wspomaganiem hydraulicznym,
ktorej zastosowanie pozwala uzyskaé duza site zacisku i pewnosé
mocowania przy matym wysitku obstugujacego.

o @ BISON

Standardowe wyposazenie: klucz z zapadka, wpusty ustalajgce, tapy
imadta, ptytka prowadzaca wahliwa.

Uwaga: Do pracy w zestawach nalezy stosowaé imadfa i zespoly
z tej samej grupy wymiarowe;.

Wielkos¢ Masa kg Kod Nr
Size Weight kg EREE N
0642
150-425/210-1 33,4 266 210 501
150-475/260-I 36,6 266 210 603
150-520/305-1 38,4 266 210 705
200-535/260-I 61,5 266 211 003
200-585/310-1 64,2 266 211 105
200-635/360-I 66,9 266 211 207

Construction and aplication as above. Vice equipped with hydraulic
spindle enabling a high clamping force to be applied and safe clam-
ping at small effort of operator.

Standard accessories: wrench type 6596, slot nuts, clamps vice, swin-
ging leading plate.

Vices can be also combined assembled. The vices from the same
group only should be used.

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: 6620-100-320/165-1 lub / or 0642 266 200 106
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Typ / Type 6622

Zespo6timadta ze szczeka ruchoma.

Mobile Element.

a

L B =
Yo

Em———

T
4?‘

R -

5F

T
4‘&4

e 6 100 125 150 200
Size- S
Kod Nr
CodeNo |26 220 102|266 220 204|266 220 306|266 220 408
0642
A 85 105 140 165
B 35 42 52 61
c 13 15 18 20
L 140 160 210 240
a 48 60 86 78
h 30 40 50 60
K 12 12 18 18
Max sita
mocowania daN | =y, 3000 4000 4500
Max clamping
force daN
Masa kg
Weight kg 5,3 8,7 19,1 33,9

Zespo6timadta ze szczeka ruchoma ze srubg 3690-MN.

Mobile Element.

Typ / Type 6623

Imadto jak 6622, wyposazone w $rube ze wspomaganiem

hydraulicznym.

Constructed the same as 6622, except hydraulic spindle.

J Wielkos¢ - S
‘ . - - 150 200
% s
$ A | ‘ ] T Kod Nr
‘ a [ H] -] ] ] Code No - 266 230 304|266 230 406
0642
| Masa kg
b T Weight kg - 20,6 34,3
Zespo6timadta ze szczeka stala.
P eka stata Typ / Type 6624 [ s
] Sve.5 100 125 150 200
Double Back Jaw Fixed Element.
D
Kod Nr
Code No 266 240 109|266 240 200|266 240 302|266 240 404
- [/ = 0642
o A 85 105 140 165
. 1 (7
| B 35 42 52 61
[:=]
= aR c 13 15 18 20
I »] L D 80 84 110 127
L L 163 170 221,5 253,5
1 —y h 30 40 50 60
WYz k 12 12 18 18
o Max sita
i i 7 mocowania
[ Bz } o< Max clamping 2000 3000 4000 4500
ChH—T—" C - f N
Ry ﬁ | orce da
)& Masa kg
\S ) Weight kg 4,4 6,7 14,5 26,5
T [
6622 6624 6622 el NGrac
PELE L1 L2 L3 L4
L2 ] Size
= ot — ==
== L Y~ 7= 100 0-43 0-40 7-64 | 50-107
N e
! 125 0-43 0-50 8-76 | 52-120
™ " m 150 0-62 0-75 12-106 | 67-166
200 0-57 0-65 13-104 | 75-166
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Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szlifierskich.

Ma szerokie zastosowanie do obrabiarek CNC i standardowych,

do pracy w zespotach, na paletach i pojedynczo ustawionych.

- wysoka powtarzalno$¢ pozycjonowania przedmiotéw mocowanych

- szczeka stata odwracalna

- szczeka ruchoma szybko przestawna, samonastawna (ptywajaca)

- mozliwos$¢ stosowania zamiennych wkiadek szczekowych

- mozliwos$¢ ustawienia imadta na podstawie obrotowej

- wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej, stabilizowane i hartowane
Standardowe wyposazenie: klucz, wpusty ustalajace, fapy imadia, ptytka
prowadzaca wahliwa

Used for precision grinding and milling.

Widely used with CNC and standard machine tools for work in
assemblies, on pallet and set up singly.

- high positioning repeatability

- fixed jaw reversible

- movable jaw quick readjustable, self- adjusting

- possibility of using removable jaw inserts

- possibility of setting up the vice on swivel base

- made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened
Standard accessories: wrench, slot nuts, clamps vice, swinging leading
plate

Wielkosé B L3 K Max sita chowania Masa kg Kod Nr
Size S A -0,02 C H L1 L2 £0,02 a h M6 Max clamping force Weight kg Code No
daN 0642
100-320/165-1 100 85 40 13 70 320 | 61,8 12 165 30 12 2000 10,90 266 250 107
125-335/165-1 125 105 50 15 90 335 68 18 165 40 12 3000 17,96 266 250 300
150-425/210-1 150 140 60 18 110 425 | 87,29 | 21.2 | 210 50 18 4100 36,89 266 250 504
150-475/260-1 150 140 60 18 110 475 | 87,29 | 21,2 | 260 50 18 4100 39,33 266 250 606
150-520/305-1 150 140 60 18 110 520 | 87,29 | 21,2 | 305 50 18 4100 41,38 266 250 708
200-535/260-1 200 165 70 20 130 | 535 |109,43| 41,07 | 260 60 18 4500 67,88 266 251 006
200-585/310-1 200 165 70 20 130 | 585 |109,43| 41,07 | 310 60 18 4500 68,46 266 251 108
200-635/360- 200 165 70 20 130 | 635 |109,43| 41,07 | 360 60 18 4500 71,75 266 251 200

©)
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=
L

KK

== —
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Konstrukcja i przeznaczenie jak wyzej.

Imadto wyposazone w $rube ze wspomaganiem hydraulicznym,
ktorej zastosowanie pozwala uzyskaé duza site zacisku i pewnosé
mocowania przy matym wysitku obstugujacego.

Standardowe wyposazenie: klucz z zapadka, wpusty ustalajgce, tapy

imadta, ptytka prowadzaca wahliwa.

Uwaga: Do pracy w zestawach nalezy stosowaé imadfa i zespoly
z tej samej grupy wymiarowe;.

asa
ize Weight kg 0642

150-425/210-1 384 266 260 502
150-475/260-1 40,8 266 260 604
150-520/305-1 42,9 266 260 706
200-535/260-1 67,2 266 261 004
200-585/310-1 71,0 266 261 106
200-635/360-1 74,3 266 261 208

Construction and aplication as above. Vice equipped with hydraulic
spindle enabling a high clamping force to be applied and safe clam-
ping at small effort of operator.

Standard accessories: wrench type 6596, slot nuts, clamps vice, swin-
ging leading plate.

Vices can be also combined assembled. The vices from the same
group only should be used.

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: 6625-100-320/165-1 lub / or 0642 266 250 107
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Zespo6timadta ze szczeka ruchoma wysoki.
Typ / Type 6627 Wielkos¢ - S
. a Size-S 100 125 150 200
Mobile Element.
= { 1 Kod Nr
\\ ——= Code No | 266270103 | 266 270 205 | 266 270 307 | 266 270 409
0642
A 85 105 140 165
* B 40 50 60 70
i Jﬁﬁu c 13 15 18 20
= L L 140 160 210 240
L a 48 60 86 78
%= h 30 40 50 60
‘ k 12 12 18 18
z| |4 -
S| HoF— Max sita
< 2 ‘ — i —] mocowania
i 1 Max 2000 3000 4000 4500
- clamping
( [ ] force daN
b
Masa kg
T Weight kg 55 9,8 20,9 34,6
Zespo6timadta ze szczeka ruchoma Typ / Type 6628 Imadto jak 6627, wyposazone w $rube ze wspomaganiem
ze srubg 3690-MN wysokie. hydraulicznym.
Mobile Element. . .
Constructed the same as 6627, except hydraulic spindle.
|
— - J
I
| Wielkos¢ - S
z — - - 150 200
A — I )
x| M ] L Kod Nr
Code No 266 280 305 | 266 280 407
0642
I
e T Masa kg
Weight kg 224 37.0
Zespo6timadta ze szczeka statg wysoki.
Typ / Type 6629 Wielko$¢ - S
) Si S 100 125 150 200
Double Back Jaw Fixed Element. 2=
D Kod Nr
1 Code No | 266 290 100 | 266 290 201 | 266 290 303 | 266 290 405
|
O~ / = 0642
e T A 85 105 140 165
! B 40 50 60 70
@y c 13 15 18 20
i D 80 84 110 127
= L
L L 163 170 2215 253,5
| T h 30 40 50 60
i ?\ ffz . k 12 12 18 18
% = Max sita
e B mocowania
v [ 2. < Max 2000 3000 4000 4500
ST e i
& [ & clamping
(3\ @ force daN
Masa kg
| —
Weight kg 4,9 7.8 16,4 29,9
6627 6629 6627 Wielkosé - S
2 u F Size-S L1 L2 L3 L4
|t — 41 o/ LA = ==
— M h 100 0-43 0-40 7-64 | 50-107
125 0-43 0-50 8-76 52-120
= s = 150 0-62 0-75 12-106 | 67-166
13 L4 200 0-57 0-65 13-104 | 75-166
= H o H —
= —{ —
m m m
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Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szlifierskich.

Ma szerokie zastosowanie do obrabiarek CNC i standardowych,

do pracy w zespotach, na paletach i pojedynczo ustawionych.

- wysoka sztywnos¢ korpusu

- wysoka powtarzalno$¢ pozycjonowania przedmiotéw mocowanych

- szczeka stata odwracalna

- szczeka ruchoma szybko przestawna, samonastawna (ptywajaca)

- mozliwos¢ stosowania zamiennych wktadek szczekowych

- wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej, stabilizowane i hartowane
(58-62HRC)

- mozliwo$¢ bezposredniego faczenia imadet w zestawy

- mozliwo$¢ pracy w pozycji pionowej bez koniecznosci stosowania palety

- mozliwo$¢ ustawienia imadta na powierzchniach bocznych korpusu

Standardowe wyposazenie:
klucz, wpusty ustalajace, fapy imadta, ptytka prowadzaca wahliwa.

Used for precision grinding and milling. Widely used with CNC and
standard machine tools for work in assemblies and set up singly:
- high rigidity of the body

- high positioning repeatability

- fixed jaw reversible

- movable jaw quick readjustable, self-adjusting

- possibility of using removable jaw inserts

- made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened (58-62HRC)
- easy direct mounting for work in multiples

- horizontal, vertical or side mounting

- the set of 4 vices can be used as the vertical

Standard accessories:
wrench, slot nuts, clamps for vice, swinging leading plate.

. . M ita zacisk Kod Nr
Wlse;'z(gsc = A -ol,goz SR |-'|(7 L -cl)_,cl)z :cl;,%z iIE)?l iIE)‘,‘l ilffl :IB(,Sl M Maxa)é;"?pi:; ?°rlée v“fé?f,ﬁtkfg Cﬁ:’ A
daN 0642
100-320/160- | 100110160 | 75 |13]105|30| 12 |320|37,5| 14 | 10 | 55 | 15 | 80 | M10 2000 19,2 268 200 109
125-335/160- | 125|130|160| 90 |15|130|40| 12 |335| 45 | 19 | 15 | 55 | 17 | 96 | M12 3000 31,2 268 200 200
150-425/205-1 | 150 | 170|205 | 110 |18 |160 |50 | 20 |425| 55 | 23 |17,5| 75 |17,5| 135 | M12 4100 63,4 268 200 302

Konstrukcja i przeznaczenie jak wyzej.

Imadto wyposazone w srube ze wspomaganiem hydraulicznym,
ktorej zastosowanie pozwala uzyskaé duzg site zacisku i pewnosé
mocowania przy matym wysitku obstugujacego.

Standardowe wyposazenie: klucz z zapadka, wpusty ustalajace, tapy
imadta, ptytka prowadzaca wahliwa.

Uwaga: Do pracy w zestawach nalezy stosowaé imadfa i zespoly
Z tej samej grupy wymiarowej.

Wielkosé Masa kg SGEI Dy
Size Weight kg CRERND
0642
150-425/205-1 64,8 268 210 300

Construction and aplication as above. Vice equipped with hydraulic
spindle enabling a high clamping force to be applied and safe
clamping at small effort of operator.

Standard accessories: wrench type 6596, slot nuts, clamps vice,
swinging leading plate.

Vices can be also combined assembled. The vices from the same
group only should be used.

Pizvkiad zamawienia [ When ordering soecify: 6820:100:320/160:1 lub [ or 0642 268 200 100
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Rysunek 1 Rysunek 2

Figure 1 Figure 2
Rysunek 1 Rysunek 2
. Figure 1 Figure 2
Do imadet
For vices q Kod Nr 5 Kod Nr
S Code N il Code No
P 0642 P 0642
6820-100-320/160 M10x35 982 672 203 M10x85 982 672 216
6820-125-335/160 M10x45 982 672 229 M10x105 982 672 231
6820-150-425/205 M12x55 982 672 244 M12x130 982 672 257
I
=
T\ P e L L @ -
-
L3
Lacznik L1 L2 L3 L4 D M
Coupler
M10x35 M10x35-10,9
46 35 35 10 16
M10x85 M10x85-10,9
M10x45 M10x45-10,9
54 40 35 10 16
M10x105 M10x105-10,9
M12x55 M12x55-10,9
62 40 43 12 18
M12x130 M12x130-10,9

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: £acznik / Coupler M10x35 lub / or 0642 982 672 203

* ALL-ROUND MACHINERY AND TOOL COMPANY -

Herelsestraat 175 B « 4726 SR Heerle (N-br) « T (+31) 0165 304188 * F (+31) 0165 30 47 58 + E info@amtc.eu
| www.amtc.eu * Rabobank Steenbergen 136909485 « Kvk nr. 20113992 te Breda * Holland




Kod Nr

Wielkos$¢ L Masa kg
Size 0,03 Lo e = Weight kg C%%izN 0
100 70 100 50 30 1,53 266 340 106
125 80 125 64 40 2,93 266 340 208
150 100 150 80 50 4,28 266 340 300
200 130 200 93 60 12,13 266 340 401
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VW ra) ;
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o ' TP a7 .
-0 - rh XN
Y WG
I
LI T | ——
) » Kod Nr
W'gi"z‘gsc 0"03 L1 L2 L3 M Code No
! 0642
100 85 100 51 30 M10 266 350 104
125 90 125 66 40 M12 266 350 206
150 120 150 83 50 M16 266 350 308
200 150 200 100 60 M20 266 350 400
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200 L L |
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Wiasciwe zamocowanie przedmiotu obrabianego nastapi wtedy gdy
wktadki szczekowe osiadg na prowadnicach szczek. Wytgcznie w takim
przypadku zapewniona jest odpowiednia doktadno$c¢ ustalenia przedmiotu
obrabianego.

Do mocowania przedmiotéw o ksztattach nieregularnych mozna stosowaé
ptytke prowadzacg wahliwa, ktéra umozliwia skrecanie szczeki ruchomej
o kat okoto +3°.Zderzak typu 6597 -przykrecany do boku szczeki statej
pozwala pozycjonowa¢ przedmioty obrabiane w kierunku réwnolegtym do
powierzchni wktadek szczekowych.

OO

]
E@%g@f | f

Proper clamping of the workpiece will be obtained when jaw inserts are
seated on the jaw guides. Only then the proper accuracy of the workpiece
fixing will be ensured.

For clamping the workpieces of irregular shape a swinging leading plate
can be used which allows for swiveling of movable jaw by about +3° angle.
Side stop (type 6597) screwed to fixed jaw side enables positioning the
workpieces parallel to jaw inserts surface.

Whkiadki szczekowe sg osadzone w szczekach imadta z luzem gwaran-
tujgcym prawidtowe mocowanie przedmiotu obrabianego. Wielko$¢ luzu
powinna wynosi¢ L=0,2 mm ( £0,01mm). Réznica migdzy wymiarami

L szczeki statej i szczeki ruchomej nie moze by¢ wigksza niz 0,01 mm.
Doktadnosc¢ ustawienia wktadek szczekowych przedstawiono na rysunku.

Ustawienie wktadek szczekowych przeprowadzi¢ nastepujgco:

1 - poluzowa¢ wkrety dociskowe (2)

2 - dokrecajac $ruby (1) doprowadzi¢ do oparcia wktadki szczekowej na
powierzchni oporowej szczeki

3 - za pomocg czujnika pomiarowego sprawdzi¢ rownolegto$¢ powierzch-
ni wktadki szczekowej w stosunku do podstawy korpusu

4 - luzujac $ruby (1) ustawi¢ wielkos$¢ luzu L=0,2 (+0,01) mm

5 - za pomocg czujnika pomiarowego sprawdzi¢ rownolegto$¢ powierzch-
ni wktadki szczekowej w stosunku do podstawy korpusu, ktéra
powinna by¢ taka sama jak zmierzona w pkt. 3

6 - dokrecajac wkrety dociskowe (2) zablokowa¢ $ruby (1) zgodnie
Z rysunkiem.

Czynnosci ustawcze wktadek szczekowych przeprowadzi¢ dla szczeki
stafej i szczeki ruchome;j.

Wiasciwe zamocowanie przedmiotu obrabianego nastapi wtedy gdy
wktadki szczgkowe osigdg na prowadnicach szczek. Dopiero w takim
wypadku zapewniona jest odpowiednia doktadnos¢ ustalenia przedmiotu
obrabianego.

Clamping inserts are seated in vise jaws with play ensuring correct
clamping the workpieces. The value of play should be L = 0,2 mm with
accuracy of positioning + 0,01 mm. The difference between ,L” dimensions
in movable and fixed jaw should not exceed 0,01 mm. Accuracy of
positioning of clamping insert is shown in figure.

To obtain the required positioning of clamping insert do as follows:

1 - loosen set screws (2)

2 - tighten the bolts (1) to make the clamping insert seat in jaw guide

3 - check with dial gauge the parallelism of clamping insert toward the
vise base

4 - by loosing bolts (1) set required value of L = 0,2 (+ 0,01) mm

5 - check with dial gauge the parallelism of clamping insert toward the
vise base, parallelism of clamping insert toward the vise base should
be the same as measured in point 3

6 - by tightening set screws (2) secure bolts (1)

Perform above steps for setting clamping inserts both in fixed jaw and
movable jaw.

The proper clamping conditions is obtained when clamping inserts seat
into jaw guides. That assures the best clamping accuracy.
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Podstawa obrotowa.
ienl Typ / Type 6586 Wielkogé ) , ) )
Swivel Base. <] - St
= ——
t -
* okt E%Z!"J.i‘i? 1500425 | 2001535
6577, 6578, 6620 100/320 | 1251335 | 450475 ;gg;ggg
6621, 6625, 6626
Kod Nr
Code No 265 860 102|265 860 204|265 860 306|265 860 408
0642
A 23 23 28 30
B 85 105 140 165
D 190 210 245 280
C 13 15 18 20
E (H7) 12 12 20 20
L . Masa kg
Wyposazenie dodatkowe: Lapy szt. 4 do mocowania podstawy. Weight kg 4.0 6,0 9,0 11,0
Optional accessories: 4 clamp for mounting base.
Lapy podstawy obrotowej. Wielkosc pods.
L obrot. 1 2 3 4
Clamp for revolving base. Vice rev. base size
| Kod Nr
‘ : ‘ Code No 982 636 500|982 636 601|982 636 703|982 636 805
I I I 0642
A L 58 62 70 80
T L h 13 15 18 20
; | ; < H 22,5 22,5 27,5 29,5
|
C [
Klucz z zapadka.
Typ / Type 6596 Wielkosé ’s
Wrench. Size
Do imadet
For vices
6571, 6578 150, 200
6621, 6623,
o I ] Ll ] 6626, 6628, 6821
n [ i IR
Kod Nr
Code No 265 960 227
0642
Klucz.
Do imadet, zespotu 6577, 6568
Wrench. For vices, module 6620, 6622, 6625, 6627, 6820
Wle!k. |mad|a, zespotu 100, 125 150, 200
Size vice, module
Kod Nr
Code No 982 638 002 982 638 104
0642
Zderzak. ! ) I ) H
- ‘ ‘ Typ / Type 6597 [ 5 imadel zespolu 6577, 6578, 6569-M
) = e/&\) | @ @ B For vices. module 6620, 6621, 6624, 6625, 6626, 6629
Side Stop. U/ : : WIS, Wl 6820, 6821
: I
‘ o
W|e!k. madla, zespotu 100, 125 150, 200
1 Size vice, module
|
(a] I Kod Nr
‘ } Code No 265 970 108 265 970 200
| H
* iC o ! 0642
] @ ‘ T ; T ; T ; T A 120 140
‘ I ; I : I ; I B 20 25
C 20 25
D 5 7
A

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: 6586-1 lub / or 0642 265 860 102

Herelsestraat 175 B « 4726 SR Heerle (N-br) « T
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Wyposazenie dodatkowe imadet i zespotdw typu 6620, 6625, 6820.
Optional accessories for vices and modules type 6620, 6625, 6820.

Wktadka szczekowa gtadka

Jaw insert plain

Wktadka szczekowa ze stopniem

L3 L8 Jaw insert with step

|
|
©

[

i

i

[ R 41‘4 —_

|

|

|

|
\

|

L1

D

|

|

|
D1
L7

M
~

|

|
=

i Wkiadka sczgkowa z nacieciami
) : NIEEF Jaw insert grooved
NI ,9 Tl E} 10
H
I 1 I
|
Wielkos¢ Kod Nr
Size L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 D D1 D2 M Code No
S 0642
WKELADKA SZCZEKOWA GLADKA / JAW INSERT PLAIN

100 23 15 32 66 9,5 7 B B 6,5 10 - M5 982 667 505
125 32 18 45 80 14 8,5 B B 8 12 - M6 982 667 607
150 42 24 67 110 18 11,5 - B 10 15 - M8 982 667 709
200 50 30 74 140 22 11,5 - - 10 15 - M8 982 667 800

WKELADKA SZCZEKOWA ZE STOPNIEM / JAW INSERT PLAIN WITH STEP
100 23 15 32 66 9,5 8 19 4 6,5 10 - M5 982 667 520
125 32 18 45 80 14 10 27 4,5 8 12 - M6 982 667 622
150 42 24 67 110 18 13,5 37 5 10 15 - M8 982 667 724
200 50 30 74 140 22 15 40 5 10 15 - M8 982 667 826

WKLADKA SZCZEKOWA PRYZMOWA / JAW INSERT PRISMATIC
100 23 15 32 - 9,5 8 19 4 6,5 10 320 - 982 667 561
125 32 18 45 B 14 10 27 4,5 8 12 4+27 - 982 667 663
150 42 24 67 B 18 13,5 37 5 10 15 6+41 - 982 667 765
200 50 30 74 B 22 15 40 5 10 15 7+48 - 982 667 867
WKELADKA SZCZEKOWA Z NACIECIAMI / JAW INSERT GROOVED

100 23 15 32 66 9,5 8 - - 6,5 10 - M5 982 667 546
125 32 18 45 80 14 10 i N 8 12 - M6 982 667 648
150 42 24 67 110 18 13,5 B - 10 15 - M8 982 667 740
200 50 30 74 140 22 15 B B 10 15 - M8 982 667 841

Przyktad zaméwienia / When ordering specify: Wktadki szczekowe gtadkie / Plain jaw inserts 100 lub / or 0642 982 667 505
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Wyposazenie dodatkowe imadet typu 6620-6629, 6820 oraz 6821.

Optional accessories used with vices type 6620-6629, 6820 and 6821.

Sruba pociagowa (stosowana takze do imadet typu 6677 oraz 6568). Wielkosé
) ) imadta 100 125 150 200
Lead screw (used also with vices type 6677, 6568). Vice Size
L Kod Nr
< Code No 982639 105|982 639 207|982 639 311|982 639 309982 639 413982 639 400
v 0642
© L 120 125 160 170
L1 18 18 19 19
PO IO (N o 1
[ m H A 13 13 19 19
% Tr Tri8x4 Tri8x4 Tr28x5 Tr24x5 Tr32x6 Tr26x5
L1
——— [
Obsada zmontowana. 13
Wielko$¢ obsady
Block. Bl 100 125 150 200
= Kod Nr
. Code No 982 665 106 |982 665 208|982 665 300|982 665 401
=
0642
— L1 55,5 68,5 87,5 104,5
—
L2 35 40,5 60 70
/4 L3 36 40 55 65
Tr Tri8x4 Tri8x4 Tr28x5 Tr32x6
I\ }
Zespo6t sruby pociagowej z obsada. olkose imad
_ Wiekoseimadia | 100 125 150 200
Lead screw with block.
Kod Nr
@j :h—H: C%(:;ZQNO 982 665 503|982 665 605|982 665 707|982 665 809
7:‘ H L 120 125 160 170
H 55,5 68,5 87,5 104,5
tapy do imadet typu. ) )
. L Wielos imadia | 100 125 150 200
Clamp for vices type. B2 S
L5 Kod Nr
L6 Code No 982 667 108|982 667 200|982 667 301|982 667 403
L2 oD ] S 0642
L 50 53 75 91
| L1 24 28 35 39
{ L2 30 30 42 42
(/ i L3 13 15 18 20
] | L4 2 2 2 2
Y % M L5 13,5 16,6 37 24,5
: L6 6.5 7 8 8
i % D 18 18 26 26
D1 A D1 10,5 10,5 17 17
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Przeznaczone do prac na obrabiarkach CNC z wykorzystaniem ima- To be used with CNC machine tools withthe use of precision machine
det maszynowych precyzyjnych, zespotéw mocujacych lub oprzyrza-  Vices, clampingsets or special tooling
dowania specjalnego - made of cast iron
- wykonane z zeliwa - 4-position with univocal arrangement of clamping elements
- czteropozycyjne z jednoznacznym rozmieszczeniem elementéw mocuja- - high accuracy of the position of setting surfaces and grooves towards
cych the fundamental bases
- wysoka doktadnosé potozenia powierzchni ustawczych i kanatkéw wzgle- - tapped holes make a wide use of special tooling possible
dem baz podstawowych - angle feet used for fixing two vices simultaneously
- otwory gwintowane umozliwiajg szerokie stosowanie oprzyrzadowania
specjalnego
- tapy katowe stuzg do jednoczesnego mocowania dwoch imadet
Wielkose 100 125 150 200
Size
Kod Nr
Code No 814 200 103 814 200 205 814 200 307 814 200 409
0642
A 105 125 165 195
B 105 125 165 195
c 330 350 350 650
D 370 390 570 690
E 40 40 40 40
F 290 340 390 490
G 290 340 390 490
H 50 75 100 120
| 90 106 134 166
J 20 20 20 20
K 50 55 65 75
L 65 75 100 120
M 12 12 20 20
N 12 12 12 12
o 84 100 124 156
P 75 100 125 130
Q 109 128 86 109
R 60 63 90 100
S 69 85 66 89
T 60 63 90 100
U M10 M10 M12 M12
Y 54 70 106 139
w 100 105 120 125
z 110 125 155 185
D1 382 402 582 704
D2 426 446 646 768
v’\\/A;;ﬁtkI?g 44,0 60,1 11,4 164,3
Do imadet / For vices
6577, 6620, 6625 100 125 150 200

Rezideiad zomduionio [\Mbon ardoriog coocifie 1420 400 1k [ or 0842014 200102 .
* ALL-ROUND MACHINERY AND TOOL COMPANY
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Polecane do precyzyjnych prac szlifierskich, frezarskich, do zastoso- Used for precision grinding, milling and measuring work.
wania przy pomiarach. Wykonane ze stali narzedziowej, hartowane Made of alloy tool steel, hardened and precision ground.
i precyzyjnie szlifowane.

WS | s : L > : e Gode o
0642
63 120 47 182 50 20 1,8 265 520 301
80 146 56 215 63 25 4,2 265 520 403
100 174 71 243 80 32 8,5 265 520 505

wiekose -5 Code No
0642
63 265 530 300
80 265 530 401
100 265 530 503

Konstrukcja jak wyzej za wyjatkiem szczeki ruchomej, w ktérej wyko-  Constructed the same as above, except in movable jaw a ground
nana jest dodatkowo szlifowana pionowa pryzma. vertical prism is provided.

[L]br100]a ]

[#]as100] A
Typ Wielkosé - S ) 1 V/4 [C/100 [A ]
Type Size - S a ¢ ' T

| =

6552 63, 80 0,005 0,003 0,005 ' =~
6553
6554
6555 100 0,007 0,005 0,005

Przyktad zamowienia / When ordering specify: 6552-63 lub / or 0642 265 520 301
* ALL-ROUND MACHINERY AND TOOL COMPANY
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Used for precision grinding, milling and measuring work.
Polecane do precyzyjnych prac szlifierskich, frezarskich, do zastoso- - made of alloy tool steel, hardened and precision ground

wania przy pomiarach.

- wykonane ze stali narzedziowej, hartowane i precyzyjnie szlifowane

- walki hartowane i szlifowane - doktadno$¢ do 0,001 mm

- doktadne ustawienie kata pochylenia przy pomocy plytek wzorcowych
- mozliwos$¢ blokowania ustawionego pochylenia

- pivots hardened and ground with an accuracy of 0,001 mm
- vice can be positively locked in any desived angular position
- accurate angle setting by means of gauge blocks

ighost o A g : L 5y | aele oot
0642
63 103 140 83 215 50 20 2,5 265 540 308
80 120 150 92 216 63 25 7 265 540 400
100 144 164 108 243 80 32 10,2 265 540 501

RS

Polecane do precyzyjnych prac szlifierskich, frezarskich do zastoso-  Used for precision grinding, milling and measuring work.
wania przy pomiarach. - made of alloy tool steel, hardened and ground

- wykonane ze stali narzedziowej, hartowane i precyzyjnie szlifowane - pivots hardened and ground with an accuracy of 0,001 mm
- walki hartowane i szlifowane, doktadnos¢ do 0,001 mm - vice can be positively locked in any angular position

- doktadne ustawienie kgta pochylenia przy pomocy ptytek wzorcowych - accurate angle setting by means of gauge blocks

- mozliwos¢ blokowania ustawionego pochylenia

. » Kod Nr
e S S T T A I I
gntkg 0642
80 153 146 92 215 63 27 8,55 265 550 408

Przyktad zamowienia / When ordering specify: 6554-63 lub / or 0642 265 540 308

* ALL-ROUND MACHINERY AND TOOL COMPANY -
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19! L Ahé
ﬂ \ ! !
§ZIs B
- i o 1
B ‘ |
D
Bh6

Wielko$¢ wpustu ustalajgcego:

. 18/14 18/18
Size of slot nut:
. . Kod Nr
W"S*i"z‘gs‘s A B L H h hi D d Code No
0642
18/14 14 5 4,8 982 602 501
18 25 12 11 6,6
18/18 - - 4 982 602 705

Ah6 A6
L Ah6
Ry, [y S—
S‘ | | | |
17z
1 |
I—f T \ = 1 T \
i L : i
T i
D Bk6
Bk6
Wielkosé wpustu ustalajacego: 12/10 12/14; 12/16: 12/18 12/12
Sive of o , 18/12; 18/14; 18/16 18/20; 18/22 18/18
ize of slot nut: 20/12; 20/14; 20/16; 20/18 20/20
. » Kod Nr
W'gi"z‘gsc A B L H h h1 D d Code No
0642
12/10 10 982 637 500
12/12 12 982 637 526
12/14 14 982 637 541
12 20 12 3,5 57 8,9 55
12/16 16 982 637 567
12/18 18 982 637 570
12/20 20 982 637 595
18/12 12 982 668 109
18/14 14 982 668 124
18/16 16 982 668 140
18 25 12 4,5 6,8 10,4 6,6
18/18 18 982 668 165
18/20 20 982 668 180
18/22 22 982 668 200
20/12 12 982 637 582
20/14 14 982 637 602
20/16 20 16 25 12 45 6,8 10,4 6,6 982 637 628
20/18 18 982 637 643
20/20 20 982 637 669

* ALL-ROUND MACHINERY AND TOOL COMPANY -
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S amax

Ruggedly constructed with body and jaws made of high quality cast

iron and other parts of alloy steel

- steel jaw inserts induction hardened and ground, file cut for good grip,
renewable - extends life of the vice

- jaw inserts with vertical and horizontal recesses for clamping of round
workpieces

- large anvil shaped work surface

- lead-screw completely covered to keep out dirt

- long period of use.

Korpus i szczeka ruchoma wykonane z wysokiej jakosci zeliwnych

odlewéw o gwarantowanej wytrzymatosci.

- wymienne wkiadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane,
naciety molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

- wktadki szczekowe posiadajg pozioma i pionowg pryzme

- mozliwo$¢ mocowania rur i pretéw dzieki odpowiedniemu ksztattowi
szczeki ruchomej

- doktadnie ostonieta przed wiérami i zanieczyszczeniami $ruba
pociggowa

- dlugi okres eksploatacji

Wie_lkoéé Max sita chowania Masa kg Kod Nr
Size A H L a d h Max clamping force Weight kg Code No
S daN 0642
63 120 112 229 63 9 45 1200 4,0 212 500 309
80 137 137 280 80 11 58 1800 6,6 212 500 400
100 137 137 282 80 11 58 2200 75 212 501 503
125 156 156 323 100 11 65 2600 10,5 212 501 605
150 170 182 380 125 13 75 3400 16,2 212 501 707
175 190 202 434 150 13 90 3800 23,0 212 501 809

S
) T
J L
H
A
Konstrukcja identyczna jak wyzej, wyposazona w podstawe umozli- Constructed the same as above, except vices are mounted on swivel
wiajaca obrot imadta w ptaszczyznie poziomej o dowolny kat. bases which allow rotation through 360° with positive, firm locking in
any position.
Wielko$¢ Max sita mocowania Masa ki Kod Nr
Size A H L a d h Max clamping force Weight I? Code No
s daN gntkg 0642
63 168 131 229 63 9 45 1200 4,9 212 550 300
80 193 158 280 80 11 58 1800 7,7 212 550 401
100 193 158 282 80 11 58 2200 8,5 212 551 504
125 212 176 323 100 11 65 2600 11,8 212 551 606
150 230 208 380 125 13 75 3400 18,0 212 551 708
175 250 230 434 150 13 90 3800 25,2 212 551 800

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: 1250-63 lub / or 0642 212 500 309

* ALL-ROUND MACHINERY AND TOOL COMPANY -
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Odpowiednie do ciezkich prac $lusarskich. Korpus i szczeka ru-

choma wykonane ze staliwa wysokiej jakos$ci, gwarantujacego duza

wytrzymato$é i wysoka zywotnos$é imadia.

- wymienne wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, nacie-
ty molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

- wktadki szczekowe posiadajg pozioma i pionowg pryzme

- doktadnie ostonieta przed wiérami i zanieczyszczeniami $ruba pociggowa

- powierzchnia robocza kowadetka hartowana indukcyjnie

- mozliwo$¢ mocowania rur i pretéw dzieki odpowiedniemu ksztattowi
szczeki ruchomej

Ruggedly constructed with body and jaw made of high quality cast

steel, other parts of alloy steel. Very suitable for extra heavy work.

- steel jaw inserts induction hardened and ground, file cut for good grip,
renewable - extends life of the vice

- jaw inserts with vertical and horizontal recesses for clamping of round
workpieces

- steel anvil induction hardened

- lead-screw completely covered to keep out dirt

Wielkos¢ Max sita mocowania Masa ki Kod Nr
Size A H L a d h D Max clamping force Weight I? Code No
S daN gntkg 0642
125 137 139 328 125 11 60 20-40 3500 9,6 212 510 602
150 156 160 386 150 11 72 25-50 4000 14,0 212 510 704

Przeznaczone do bardzo ciezkich prac slusarskich i kowalskich.
Cechuje sie duza sita mocowania oraz wysoka wytrzymatoscia
udarowa i sztywna budowa. Do zamocowania imadta w miejscu pracy
stuzy wydituzona koncéwka szczeki statej oraz otwory wykonane

w plycie mocujacej.

- szczeka stata i ruchoma wykonane z wysokiej jakosci staliwnych
odlewobw, gwarantujacych wysoka wytrzymatos$¢ i zywotnosé imadia;
pozostate detale wykonane z wysokogatunkowej stali konstrukcyjnej

- naciety molet na powierzchniach chwytowych szczek gwarantuje pewne
i bezpieczne mocowanie

Designed to be used for extra heavy locksmith’s and blacksmith’s
work . Outstanding features: high clamping force, high impulse
strength, rigid construction. For mounting the vice in work place
serve the elongated end of fixed jaw and the holes provided in the
mounting plate.

- fixed and movable jaws are high-grade steel castings ensuring high
strength and long service life vice; other parts are of high-quality
constructional steel

- knurl cut in jaw gripping surfaces ensures a firm and safe clamping

Wielkos¢ A Max sita mocowania Masa k Kod Nr
Size A B H L I Max clamping force Weight I? Code No
S daN gntkg 0642
150 170 820 255 465 135 3700 36,6 212 531 701

Przyktad zamoéwienia / When ordering specify: 1251-125 lub / or 0642 212 510 602

* ALL-ROUND MACHINERY AND TOOL COMPANY -
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Wysokiej jakosci imadto, o sztywnej konstrukcji zeliwnej. Wysoka

wytrzymato$é udarowa. Przeznaczone do bardzo ciezkich prac slu-

sarskich.

- prowadnice pryzmowe korpusu umozliwiajace precyzyjne prowadzenie
szczeki ruchomej

- wymienne wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane,
naciety molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

- wktadki szczekowe posiadajg pozioma i pionowa pryzme

High quality regged vice with dovetail guides tor extra heavy work.

Fixed base and movable back jaw.

- steel jaw inserts induction hardened and ground, file cut for good grip,
renewable - extends life of the vice

- jaw inserts with vertical and horizontal recesses for clamping of round
workpieces

- lead-screw completely covered to keep out dirt

Wie_lkoé(: Max sita chowania Masa kg Kod Nr
Size A B C D E H L a h Max clamping force Weight kg Code No
S daN 0642
80 115 85 87 9 16 140 250 100 51 2000 6,8 212 401 404
100 115 85 87 9 16 140 250 100 51 2400 7,4 212 401 506
125 155 100 129 13 20 200 354 140 71 2800 18,0 212 401 608
150 180 125 187 13 20 222 437 175 79 3600 31,0 212 401 700
175 180 125 187 13 20 222 437 175 79 4000 32,0 212 401 801
200 214 150 232 15 26 268 585 250 90 4300 59,0 212 401 903
250 214 150 232 15 26 268 585 250 90 4500 61,5 212 402 008

Konstrukcja zblizona do imadta typu 1255 z mozliwo$cia mocowania
do stotu o grubosci nie wigkszej niz 52 mm.

Podstawa obrotowa pozwala na ustawienie imadfa pod dowolnym
katem.

Similarly designed as type 1255 bench vices and is applied for fixing
to a table with a bench not thicker than 52 mm. The swivel base
enables any angular position of the vice.

Wielkos¢ - Max sita moowania Masa k Kod Nr
Size A H L o h | Max clamping force Weight I? Code No
5 daN gntkg 0642
63 120 131 228 63 45 52 1200 5,0 212 560 308

Przyktad zamowienia / When ordering specify: 1240-80 lub / or 0642 212 401 404

* ALL-ROUND MACHINERY AND TOOL COMPANY -
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Sztywna budowa. Korpus, szczeka i podstawa wykonane z wysokiej

jakosci zeliwnych odlewow. Pozostate czesci wykonane z wysokiej

jakosci stali.

- wymienne wkladki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane,
naciety molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

- wktadki szczgkowe posiadajg pozioma i pionowa pryzme

- doktadnie ostonieta przed widrami i zanieczyszczeniami $ruba pociagowa

- wyposazone w obrotowg podstawe

Dodatkowe zalety:

- mozliwo$¢ obrécenia zamocowanego przedmiotu o dowolny kat
w ptaszczyznie pionowej i poziomej

- mozliwo$¢ mocowania klinéw o pochyleniu do 20°

Ruggedly constructed with high quality cast iron body, jaws and

base. Other parts made of alloy steel.

- steel jaw inserts induction hardened and ground, file cut for good grip,
renewable - extends life of the vice

- jaw inserts with vertical and horizontal recesses for clamping of round
workpieces

- lead-screw completely covered to keep out dirt

- two axis adjustable swivel jaws

- swivel base which allow rotation through 360° with positive, firm locking
in any position.

Possibility of:
- clamping wedges up to 20° degree
- rotating clamped workpiece of any angle in vertical and horizontal axis.

Wielkos¢ a Max sita mocowania Masa ki Kod Nr
Size A H L o h Max clamping force Weight I? Code No
S daN gntkg 0642
100 202 196 428 125 65 2300 19,0 212 700 507

Sztywna budowa. Korpus, szczeka i podstawa wykonane z wysokiej

jakosci zeliwnych odlewoéw. Pozostate czesci wykonane z wysokiej

jakosci stali.

- wymienne wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane,
naciety molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

- wktadki szczegkowe posiadajg pozioma i pionowa pryzme

- doktadnie ostonieta przed widrami i zanieczyszczeniami $ruba pociaggowa

- wyposazone w obrotowg podstawe

Dodatkowe walory:

- mozliwo$¢ mocowania rur i pretéw w pryzmowych wybraniach szczeki

- mozliwos$¢ obrécenia zamocowanego przedmiotu w zakresie 0-360°
(skokowa ca 45°)

Ruggedly constructed with high quality cast iron body, jaws and

base. Other parts made of alloy steel.

- steel jaw inserts induction hardened and ground, file cut for good grip,
renewable - extends life of the vice

- jaw inserts with vertical and horizontal recesses for clamping of round
workpieces

- lead-screw completely covered to keep out dirt

- swivel base which allow rotation through 360° with positive, firm locking
in any position.

Possibility:

- rotating clamped workpiece covered of any angle in vertical axis and 45°
pitch in horizontal axis

- clamping round workpieces in V-shaped jaws

Wielkos$¢ A Max sita mocowania Masa k Kod Nr
Size A B H L I h D Max clamping force Weight E Code No
s daN ontkg 0642
125 170 0-50 215 373 150 80 32-60 3000 27,5 212 710 607

* ALL-ROUND MACHINERY AND TOOL COMPANY -
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Emax

Idealne do mocowania drobnych przedmiotow przy wszelkiego

rodzaju pracach slusarskich zaréwno w przemysle jak i w domowym

warsztacie. Mate wymiary oraz mozliwos$¢ tatwego przymocowania do

stolu, czynig z tego imadta podstawowe narzedzie majsterkowicza.

- korpus, szczeka ruchoma oraz podstawa wykonane z wysokiej jakosci
zeliwnych odlewéw

- wymienne wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane

- doktadnie ostonieta przed wiérami i zanieczyszczeniami $ruba pociggowa

- mozliwos$¢ obrotu imadta w ptaszczyznie poziomej o dowolny kat

- wysoka estetyka wyrobu - wszystkie elementy stalowe chromowane

This is an ideal portable vice for the amateur and modelmaker. The

built-in clamp allows it to be easily and quickly attached to a bench,

table or work surface. A useful anvil is also included on the rear of

the body. This vice will find many uses in the workshop and around

the home.

- body, front jaw and base made of high quality cast iron and other parts of
construction steel

- steel jaw inserts induction hardened and ground

- lead-screw completely covered to keep out dirt

- integral swivel base allows 360° rotation

- all steel elements chrome finish

Wielkos¢ A - Kod Nr
Size A B © E H L o h Wei h“f Code No
s gntkg 0642

63 76 225 48 50 ) 195 45 33 2,7 212 300 304

X >

Idealne do wszelkiego rodzaju prac slusarskich. Zastosowanie

w Srubie pociaggowej specjalnego gwintu pitoksztattnego zapewnia

wysoka sprawno$é mechanizmu mocujacego oraz umozliwia uzyski-

wanie wysokich sit mocowania. Mechanizm zaciskowy z ruchoma

obsada umozliwia szybkie przestawianie szczeki ruchomej w zalezno-

$ci od gabarytu przedmiotu mocowanego. Pozwala to zredukowaé

wysitek pracownika i skrocié czas mocowania. W momencie nacisnie-

cia dzwigienki wysprzeglajacej nastepuje petne uwolnienie szczeki

ruchomej i mozna jg swobodnie przesunaé na zadang pozycje. Po

zwolnieniu dzwigienki, obsada wraca w stan zazebienia ze srubg

pociagowa. Bezposredni proces mocowania odbywa sie za pomoca

pokretta sruby pociaggowej.

- korpus i szczgka ruchoma wykonane z wysokiej jakosci zeliwnych
odlewow

- wymienne wkfadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane,
naciety molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

- doktadnie ostonieta przed wiérami i zanieczyszczeniami $ruba pociggowa

- wyjatkowo duzy zakres mocowania

This medium-duty vice meets the needs of all types of industrial and

training workshops where the work ranges from small fitting and filing

work to the assembly and fitting of larger components. The quick-

relase mechanism reduces operator fatigue and saves man hours.

The small trigger alongside the handle fitted to the main-screw head,

can be pressed to allow instant movement of the jaw, through a half-

nut mechanism working in conjunction with threaded screw. When

trigger is pressed, half-nut disengages enabling front jaw to slide

freely without screw action. When trigger is in normal position half-nut

and screw are engaged to screw all the way. The quick relase action

is most useful where time saving is important, allowing the jaw to be

opened or closed without winding the screw.

- body and sliding jaw made of high quality cast iron and other parts of
high-quality steel

- steel jaw inserts induction hardened and ground, file cut for good grip,
renewable - extends life of the vice

- lead-screw completely covered to keep out dirt

- an integral anvil permits hammering

- large clamping range

Wielkosc¢ a Max sita eksploatacyjna Masa k Kod Nr
Size A H L o h d Max longitudinal force Wei htl? Code No
s daN gntkg 0642

110 202 230 495 160 86 16 3300 27,7 212 540 200
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Przeznaczone do mocowania rur i pretow dowolnej dtlugosci. Cechuje Vice is designed for clamping and working of pipes and tubes of any
sie zwartg budowa, tatwym przenoszeniem i mocowaniem do stotu length.

warsztatowego lub tréjnogu. Body is made of high quality cast iron, other parts, including mova-
Korpus i belka taczaca wykonane z wysokiej jakosci odlewow zeliw- ble jaw, of steel and hardened.

nych, pozostate czescii szczeka ruchoma ze stali konstrukcyjnej

wyzszej jakosci - zapewniajacej dtuga trwato$¢ imadta.

Wielkos$¢ L Max sita mocowania Masa k Kod Nr
Size A B H o Max clamping force Weight I? Code No
S daN gntkg 0642
50 210 98 218 360 2800 6,0 217 100 200
80 270 108 250 400 2800 9,0 217 100 403

Lxtdd C

Lightweight portable base for type 1710 vice. Made from steel
profiles as a welded construction. Telescopic foot makes quick
assembling and carrying to any work place possible.

Lekka, przenos$na podstawa do imadfa typu 1710. Wykonany ze
stalowych ksztattownikoéw jako konstrukcja spawana. Dzieki tele-
skopowej nodze, ma mozliwosé szybkiego sktadania i przenoszenia
w dowolne miejsce pracy. Wyposazony w pétke na drobne narzedzia.
Kotowe otwory w plytach bocznych tréjnogu umozliwiaja giecie rur.

Do imadet typu Masa ki Kod Nr
A B C E H L d For vices type Weight kg Code No
1710 gntkg 0642
710 267 175 230 922 70 13 50; 80 14,6 217 110 106

Przyktad zamowienia / When ordering specify: 1710-50 lub / or 0642 217 100 200
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Szerokie zastosowanie w pracach seryjnych, takich jak pitowanie,

gratowanie, przecinanie itp.

Zastosowany cylinder pneumatyczny redukuje do minimum czas

mocowania i eliminuje zmeczenie operatora. Istnieje mozliwos¢ recz-

nego lub noznego sterowania praca imadta.

- duza sztywnos$¢ i wytrzymatos¢ konstrukceji wykonanej z wysokiej jakosci
zeliwa

- wymienne wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, nacie-
ty molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie

- wktadki szczekowe posiadajg pozioma i pionowa pryzme

- catkowicie ostonieta sruba pociggowa przed dostepem wiéréw i zanie-

Widely applied for work executed in the series machining, such as
sawing, trimming, cutting, etc. Owing to the pneumatic cylinder, the
clamping time is greatly reduced and operator’s fatigue eliminated.
Manual or foot control of vice can be applied.

- ruggedly constructed with high quality cast iron

- steel jaw inserts induction hardened and ground, file cut for good grip,

renewable - extends life of the vice
- lead-screw completely covered to keep out dirt
- high rigidity and strenght at any jaw position

czyszczen
Wielkos¢ ) ) Sita przy Zuzycie powietrza Kod Nr
Size A H L me;x h M,\',I':: :.(:Wk ztzrgzkik' Clamping force at | Air consumption V’\\,’I;sﬁtkl? Code No
s 0,63 MPa dm? gntkg 0642
125 160 195 546 125 81 9 2300 1,44 28,0 213 100 601

Wykonane z wysokiej jakosci zeliwa.
Standardowe wyposazenie: elementy faczace podstawe z imadtem.

Made of high quality cast iron.
Standard accessories: special bolts and nuts for fixing with vice.

m A D D, H D ?:grl r\r/‘iig?t%): vh\;:;ﬁ tkkgg c};c:ii ':lro
1250 0642

1 78 95 168 19 9 63 0.9 212 820 307

2 91 109 183 21 1 80, 100 11 212 820 409

3 105 126 212 21 1 125 14 212 820 500

4 110 134 230 26 13 150 18 212 820 602

5 125 150 250 26 13 175 22 212 820 704

Przyidad zamGwienia [ When ordering specify: 1310-125 lub / or 0642 213100 601
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Przeznaczone do wttaczania tulei i trzpieni w pracach slusarsko-mon-
tazowych. Charakteryzuja sie wysoka precyzja dziatania, duza sita
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docisku, prostota dziatania i stabilnoscig konstrukcji.

Used for any kind of pressing - in of various fitted elements. Featur-
ning high precision of operation, high pressing force and simple
operation, and designed to withstand rigidly.

h Max sita nacisku Masa k Kod Nr
H - L | Max pressing force Wei htl? Code No
daN ontkg 0642
485 250 420 145 2000 39,4 292 101 100

: O

sz—ﬂ*

Used for any kind of pressing - in various fitted elements. Rigidly
designed and simply builtd, easy to handle, precise in operation.
On request, may by equipped with required control attachments.
Operating pressure - 0,63 MPa.

Przeznaczone do wtlaczania tulei i trzpieni w pracach slusarsko-
montazowych.

Stabilna konstrukcja i prosta budowa, tatwa obstuga, precyzyjne

w dziataniu. Na zyczenie moga by¢ wyposazone w elementy kontrol-
ne. Cisnienie robocze 0,63 MPa.

ol Max sita nacisku przy | Zuzycie powietrza Masa ki Kod Nr
H h L | h;w;x;r;k . Pressing force at Air consumption - htl? Code No
0,63 MPa [daN] dme ghtkg 0642
710 180 505 140 45 1800 2,5 67,5 292 202 109

Przyviiad zamowienia J\When ordering specify- 0220 1yb / or 0642 292 202 100
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Ze wzgledu na ciagfy rozwdj zakfad zastrzega mozliwo$¢é zmian danych technicznych zawartych w katalogu.

Because of the constant product development we reserve the right to make changes in specifications and design without notice.
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Factory of Tooling and Chucks
BISON-BIAL S. A.

In year 2008 the Factony will cedetrabe the sidieth anniversary of its activity. Today it i Poland's Biggest plant specialized in manufacturing of technological
toaling Tor machining, while since many decades [ has been cocupying anae of the leadng places among similar manufachsars of the warkd

Since 1848 Factory of Toding and Chucke had manufaciured bench vices and machine vices, and in 1850 launched produclion of kathe chucks.

In the sinfies and sevenlies of the twenfieth certury along with development of already exisling manufacturing halls, there were established new
plamis in Balsk Pedisskl, Kalne and Blalysick. Export became & resl motto of the anterpriss and the quslty of products from Bisdystak reached
the top clags level. In 1872 the faciory was in the group of firsl and very few companies in Paland to introduce the Compuber Managerment
Syalemea, which in lurm bacame 8 cormenstane for fael compulerization in all sphenes of ik activdly, Urdd 1990 hall of e e pol prcduchon had
bzen devoted far the biggest customier of that time = Soviet Union, which after the breach of relations caused a onsis siuation in the factary,
The company ewersbeimed the crises by is own, in March 1831 it has been ransferred inle a Joint Stock Company and in 1827 - privatized.

Mowadays produchs wilth BEZ0N logo ane sold in more than 50 counfries arownd the globe, the biggest customers being: LSA, Russia, Sermany,
Greal Britain, Haly, France, Auslrta and Scandinasia, bul sles such counires as Turkey, Ausfralia, Korea and Japan.

The praduct line of FRIL BISOMN-BLAL SA includas:
= Manual sal-cenbanng lathe chucks and ndependent lathe chicks;
+ Paveer chucks, hydraulic and pneumalic cylinderns; « Precision, machine and bench vices;
« Rotary lables and indexing fxbuanes;
+ Epindie tooling and VIO toolholders.

Canstant product quality & guamaniesd by mplemented intha faciorny Cuality Confrol System basad on FM-EN |50 800712001, cartifiad In 1857
by Palih Cander for Testing and Cedification and Infernatioral Cerifying Hefwork KINET.

Cuakty of products bearng BISOH logo is confirmed by the opnions of cusiomers and by awanded distinctions:
+ MIZTER OF EXPORT 2004 litle a5 well a8 ditinction avarded in 2003 by the Polish Chamber of Commeroes;
+ Eaklen Madaks of Poznan Inemational Fair in 1988, 2003, 2004 and 2005
= W Dragon Awvand = prize of Krakdw Far in 2003 and 2005,
« Tithe of Dislirg iahed Exporter of Paland swanded by Forsign Markebs.

e would ke fo irrdle you 1o cooperaion, diredtly ar through the neteark of aur domeslic and fareign irade partness.

>4 BISON-BIALS. A.

W 2008 roku Fabryka bedeie obchodzila 6Heck swojej drisfalnodcl. Daié jesl nafwighezym w Polecs zakladem wyspecjalizowanym w produbkcl
aprmyTzgdowania fechnologicenego do abrabki skrasaniem a od wicly dziesipoicleci znajduje sig w czolowne tego fypu producenbow na swieoe:

Fabryka Przyrzaddéw i Uchwytow

O roby 18438 Fabryka Froyrogdie | Ucheytty produkowsta madla shiearsks | masmynows, & w 183 roku wuchomila produliclp uchyeytoe
tokarskich, W latach B0-tpch | FOych obok rozbudowy istniegoych e hal produkoyjnych, powstaly nowe oddzaby w Bicksku Padlasiom, Kolnie
i Biakymaloku. Eksporl stal sig pravdzivg dewieg przedsiebiorsive, a jakods biskslockich wirobdw oaiggneta poziom swiatowy, W 1972 1 fabiyke, jako
j=dna z nicliczrigch firm w Polsce wdraryta system Elekironicenes) Techniio Obliczeniowes). Kory stal sip podstawa szybkiej kompuleryzac) wszystioch
driednin juj deistainogei. Do 1590 oy podowa produkc)i eksporiowe] byta kierowara do napvickszego dworesnego odbioncy - Zwigzku Radeieckiega,
oo po Zarwaniu konda ke wywolsho sytuacs knzysows w fabryoe, 2 loyaysu Airma wysata o wissmypch silach, w mancu 1581 r zostela przekeszialcona
W spoikp akoyina, a w 1987 moky = sprpwatyzowana,

Oibeonic wyraby 2o znakiem BIS0OM sprzedaje sie do ponad S-ciu krapiw Seiata, a gidwnymi odbiorcami pozostajg; LUSA, Rosja, Miemoy, Wiclka
Brnytania, Wiochy, Francja, Austria | Skandynawia, ale takee takie kraje jak Turcja, Ausiralia, Korea i Japoni.

Mgortymrent produkej FRL BISON-BIAL 54 stanowig:

= cdrayly lokarakie mamnsaing samocentnggos | 2 neEaeingm presuwen arcisk

« ety fakarskie 2 mocowankem meshanezrgm | eyindry ydaulcang | pnaumahyoane:;
+imadia - precyzyjne, maszynowe | Eusarskie;

« gholy | proyrzady podzakows;

+ wyroby bulzjosa-trzpicnioee | oprawid YOI,

Utrzymania jakoscl wyrobosw gwaranhge stosswany w Fabrgce systam [akoscl oparty na FR-ERN 120 5001 2001 coarfyllowany e & 15687 mku preaz
Paolekie Centrum Badan i Certyfikacji oraz Misdzynarodows Siet Jednosiek Ceryfibupcych IQRNET.

Poteierdzeniem akoscl wyrobdw ze znakiem BlISOMN sa opinie udytioownikdw | przyznants nam wyrognicniac

« Bk | nagroda MISTER EKSPORTL 2004 | wyrdnienie w 20031 prayenane pizez Krajowy |zbe Gospodarczs;
« Tlota Miedake Targow Fognarsiich w labach 1958, 2003, 2004 | 2005,

» EMOK Wraelski ~ nagrody Targdw Krakowskich w Istach 20003 i 2005

+ pytul Wybinago Poleliege Exsportara przyznany preaz Fynkl Zagmaniczna,
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Production Offer / Program Produkcji

. BISON-BIAL

[
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« Lathe chucks
» Drehfutter
» ToKapHbie NaTpoHbI
C PYYHBIM 32XMMOM
s Uchwyty tokarskie
Z mocowaniem recznym

1

BISON-BIAL

5

s Milling fixtures

» Frasvorrichtungen

» DpesepHanA ocHacka
» Przyrzady frezarskie

A

. BISON-BIAL

b paby g e | pemae ks

* Machine and bench vices
s Schlosser

- und Maschinenschraubstécke
* TUCKM MaLLMHHBbIE W cnecapHble

s [madia maszynowe i slusarskie

2

. BISON-BIAL

L‘ (‘ MHM

+ Power chucks
» Hydraulic and pneumatic cylinders
s Kraftspannfutter
= Spannzylinder
s TokapHkIe NaTPoOHbI
€ MeXaHM4YeCKMM 32KMMOM
* (uapaBnuyeckmne
W NHEBMaTM4eCKMe LMNUHAPDI
= Uchwyty tokarskie z mocowaniem
mechanicznym
s Cylindry hydrauliczne
i pneumatyczne

5, 6

» Spindle tooling

s Frasdorne, Spannzangenfutter,
Hiilsen

s [lep>kaBKK, OMNpaBKu,
rnepexof Hble BTYNKW

s Trzpienie, oprawki, tuleje

BISON-BIAL

- WO Tomlidery
o B

VDI - Toolholders

YDl - Halter

» Peslefep:aTeni W saiMMHan
ocHacTka VDI

+ VDI - Oprawki narzedziowe

Id-No 2007/01/2/pl-eng

* ALL-ROUND MACHINERY AND TOOL COMPANY
*T (+31) 0165304188 + F (+31) 0165 30 47 58 + E info@amtc.eu

Herelsestraat 175 B « 4726 SR Heerle (N-br)
| www.amtc.eu ¢« Rabobank Steenbergen 136909485 < Kvk nr. 20113992 te Breda < Holland




