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TYP / TYPE STR. / PAGE

IMAD A MASZYNOWE MACHINE VICES

STA E Z PRZESUWN RUB WITH REAR JAW MOVABLE 6512 6

OBROTOWE Z PRZESUWN RUB SWIVEL WITH JAW MOVABLE 6537 6

STA E ZE WSPOMAGANIEM HYDRAULICZNYM WITH HYDRAULIC SPINDLE 6516 7

OBROTOWE ZE WSPOMAGANIEM HYDRAULICZNYM SWIVEL WITH HYDRAULIC SPINDLE 6515 7

STA E Z PRZESTAWN  SZCZ K  RUCHOM CAM-LOCK JAW 6517 8

OBROTOWE Z PRZESTAWN  SZCZ K  RUCHOM SWIVEL WITH CAM-LOCK JAW 6518 8

STA E Z PRYZMOWYM PROWADZENIEM SZCZ KI WITH PRISMATIC GUIDANCE OF MOVABLE JAW 6910 9
OBROTOWE Z PRYZMOWYM
PROWADZENIEM SZCZ KI

SWIVEL WITH PRISMATIC GUIDANCE
OF MOVABLE JAW 6911 9

PNEUMO-HYDRAULICZNE STA E PNEUMATICALLY OPERATED 6710 10

DWUDZIELNE LEKKIE 2-PIECE 6522 10

Z DOCISKIEM SZCZ KI HOLD-TIGHT 6523 11

OBROTOWE Z DOCISKIEM SZCZ KI SWIVEL HOLD-TIGHT 6524 12

POCHYLNE KO YSKOWE SWIVEL OF TWO ANGLE 6530 13

OBROTOWE SAMOCENTRUJ CE SELF CENTERING 6531 13

SZYBKOMOCUJ CE QUICK ACTING 6540 14

MIMO RODOWE - WIERTARSKIE QUICK ACTING 6542 14

WIERTARSKIE DRILLING 6543 15
WIERTARSKIE Z KULKOWYM
PROWADZENIEM POKR T A DRILLING WITH BALL-BEARING SCREW 6538 15

DO WA KÓW K TOWE SHAFT HOLDING 6546 16

DO OSTRZENIA NO Y TOKARSKICH FOR TURNING TOOLS SHARPENING 6556 16

UCHYLNE W TRZECH OSIACH WIELOFUNKCYJNE THREE ANGLE MULTI-PURPOSE 6534 17

RUBY ZE WSPOMAGANIEM HYDRAULICZNYM HYDRAULIC SPINDLE 3690-M 17

PODSTAWY DO IMADE  MASZYNOWYCH SWIVEL BASES FOR MACHINE VICES 6582, 6587
6584, 6585 18-17

WK ADKI SZCZ KOWE SPECJALNE CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VICES 20÷22

KORBY DO IMADE  MASZYNOWYCH HANDCRANKS 23

IMAD A PRECYZYJNE PRECISION VICES

PRZYK ADY ZESTAWÓW EXAMPLE OF USING MODULE VICES 6577, 6568,
6569-M 24

IMAD A PRECYZYJNE PRECISION VICES 6577, 6578 25

ZESPO Y MODULES 6568, 6571,
6569-M 26

WYPOSA ENIE DODATKOWE OPTIONAL ACCESSORIES 6572, 6573,
6574, 6575 27

CZ CI ZAMIENNE SPARE PARTS 6576, 3691,
3690-MN 28

PRZYK ADY ZESTAWÓW EXAMPLE OF USING MODULE VICES 6620, 6625,
6820 29

IMAD A PRECYZYJNE PRECISION VICES 6620, 6621
6625, 6626

30
32

ZESPO Y MODULES 6622, 6623,6624
6627,6628, 6629

31
33

IMAD A PRECYZYJNE KOMPAKTOWE NC PRECISION COMPACT VICES 6820, 6821 34

CZNIKI COUPLERS 35

ZESPÓ  SZCZ KI PRZESUWNEJ MOVABLE JAW SET 6634 36

ZESPÓ  SZCZ KI PODWÓJNEJ FIXED DOUBLE JAW SET 6635 36

MOCOWANIE PRZEDMIOTÓW OBRABIANYCH CLAMPING THE WORKPIECES 37

WYPOSA ENIE DODATKOWE OPTIONAL ACCESSORIES 6586, 6596, 6597 38÷40

PALETY PALLETS 1420 41

CONTENTS
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

TYP / TYPE STR. / PAGE

IMAD A PRECYZYJNE SZLIFIERSKIE TOOLMAKERS & INSPECTION VICES

STA E PLAIN 6552 42

STA E PRYZMOWE WITH VERTICAL PRISM 6553 42

POCHYLNE SINUSOWE SINE WITH FRONT SWIVELLING AXIS 6554 43

BOCZNE SINE WITH LONGITUDINAL SWIVELLING AXIS 6555 43

WPUSTY USTALAJ CE DO IMADE  MASZYNOWYCH SLOT NUTS FOR MACHINE VICES 44

WPUSTY USTALAJ CE DO IMADE
MASZYNOWYCH - WYPOSA ENIE DODATKOWE

SLOT NUTS FOR MACHINE VICES
- OPTIONAL ACCESSORIES 44

IMAD A LUSARSKIE BENCH VICES

STA E HEAVY DUTY 1250 45

OBROTOWE SWIVEL HEAVY DUTY 1255 45

STA E - S CAST STEEL HEAVY DUTY 1251 46

KOWALSKIE BLACKSMITH’S 1253 46

STA E Z PROWADZENIEM PRYZMOWYM TABLE HEAVY DUTY 1240 47

PRZENO NE OBROTOWE PORTABLE WITH SWIVEL BASE 1256 47

NASTAWNE ALL AXIS 1270 48

SKR TNE ALL AXIS 1271 48

PRZENO NE OBROTOWE PORTABLE WITH SWIVEL BASE 1230 49

SZYBKOPRZESTAWNE QUICK-RELEASE 1254 49

RAMOWE DO RUR FOR PIPES 1710 50

TRÓJNÓG DO IMADE  DO RUR TRIPOD FOR PIPE VICES 1711 50

PNEUMATYCZNE PNEUMATICALLY OPERATED 1310 51

PODSTAWY DO IMADE LUSARSKICH SWIVEL BASES FOR BENCH VICES 1282 51

PRASKI DO WT ACZANIA TRZPIENI PRESSES

Z NAP DEM R CZNYM MANUALLY OPERATED 9210 52

Z NAP DEM PNEUMATYCZNYM PNEUMATICALLY OPERATED 9220 52

TYP / TYPE STR. / PAGE

IMAD A PRECYZYJNE SZLIFIERSKIE TOOLMAKERS & INSPECTION VICES

STA E PLAIN 6552 42

STA E PRYZMOWE WITH VERTICAL PRISM 6553 42

POCHYLNE SINUSOWE SINE WITH FRONT SWIVELLING AXIS 6554 43

BOCZNE SINE WITH LONGITUDINAL SWIVELLING AXIS 6555 43

WPUSTY USTALAJ CE DO IMADE  MASZYNOWYCH SLOT NUTS FOR MACHINE VICES 44

WPUSTY USTALAJ CE DO IMADE
MASZYNOWYCH - WYPOSA ENIE DODATKOWE

SLOT NUTS FOR MACHINE VICES
- OPTIONAL ACCESSORIES 44

IMAD A LUSARSKIE BENCH VICES

STA E HEAVY DUTY 1250 45

OBROTOWE SWIVEL HEAVY DUTY 1255 45

STA E - STALIWNE CAST STEEL HEAVY DUTY 1251 46

KOWALSKIE BLACKSMITH’S 1253 46

STA E Z PROWADZENIEM PRYZMOWYM TABLE HEAVY DUTY 1240 47

PRZENO NE OBROTOWE PORTABLE WITH SWIVEL BASE 1256 47

NASTAWNE ALL AXIS 1270 48

SKR TNE ALL AXIS 1271 48

PRZENO NE OBROTOWE PORTABLE WITH SWIVEL BASE 1230 49

SZYBKOPRZESTAWNE QUICK-RELEASE 1254 49

RAMOWE DO RUR FOR PIPES 1710 50

TRÓJNÓG DO IMADE  DO RUR TRIPOD FOR PIPE VICES 1711 50

PNEUMATYCZNE PNEUMATICALLY OPERATED 1310 51

PODSTAWY DO IMADE LUSARSKICH SWIVEL BASES FOR BENCH VICES 1282 51

PRASKI DO WT ACZANIA TRZPIENI PRESSES

Z NAP DEM R CZNYM MANUALLY OPERATED 9210 52

Z NAP DEM PNEUMATYCZNYM PNEUMATICALLY OPERATED 9220 52
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

®

Wielko
Size

S
A H L a

max h k Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

100 156 84 294 80 32 14 2500 9,9 265 120 506
125 156 100 347 95 40 14 3500 15,9 265 120 608
160 193 121 423 125 50 18 4000 29,0 265 120 700
200 256 147 515 160 63 18 5500 56,0 265 120 801
250 316 174 615 200 80 22 6200 71,0 265 120 903

Wielko
Size

S
A H L a

max h k Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

100 168 122 309 80 32 14 2500 13,8 265 370 501
125 168 138 347 95 40 14 3500 20,0 265 370 603
160 212 170 423 125 50 18 4000 36,0 265 370 705
200 271 197 515 160 63 18 5500 70,0 265 370 807
250 360 228 615 200 80 22 6200 99,0 265 370 909

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6512-100 lub / or 0642 265 120 506

Can be used with milling ma chines, drill pres ses, etc. Low sturdy 
design makes this vice a very po pular unit.
- low sturdy design
- body and mo vable jaw are high quality castings
- long gu idance of mo vable jaw
- lead screw pro tected aga inst dirt and chips
- re movable gro oved jaw inserts, har dened and ground
- thrust be aring in the power trans mission ena bles easy operation
Standard ac cessories: handcrank, slot nuts

MACHINE VICES WITH REAR JAW MO VA BLE Type 6512

SWIVEL MACHINE VICES WITH REAR JAW MO VA BLE Type 6537

Constructed the same as above, except vices are mounted on swivel 
bases graduated 360°

IMAD A MASZYNOWE STA E Z PRZESUWN RUB  Typ 6512

Zalecane jako podstawowe wyposa enie frezarek, wiertarek, stru garek
itp. Lekka konstrukcja rzutuje na wielk  popularno  tego imad a
- korpus i szcz ka ruchoma wykonane z wysokiej jako ci odlewów eliwnych
- d ugie prowadzenie ruchomej szcz ki
- ruba poci gowa zabezpieczona przed zanieczyszczeniami i wiórami
- wymienne rowkowane wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i 

szlifowane
- zastosowanie o yska oporowego zwi ksza sprawno  me chanizmu

mocuj cego
Standardowe wyposa enie: korba, wpusty ustalaj ce

IMAD A MASZYNOWE OBROTOWE Z PRZESUWN RUB  Typ 6537

Konstrukcja identyczna jak wy ej, wyposa ona w obrotow  pod staw
z podzia k  360°

a

Lmin.
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H
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

®

Wielko
Size

S
A B C H L a h k

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

125 196 425 67 109 530 0-205 42 14 3000-3500 19,9 265 161 204
160 246 565 80 130 615 0-280 50 18 5000-5500 52,4 265 161 306
200 304 675 99 162 795 0-375 63 18 7000-7500 93,0 265 161 408

Wielko
Size

S
A B C H L a h k

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

125 270 425 67 139 530 0-205 42 14 3000-3500 28,0 265 151  206
160 325 565 80 164 615 0-280 50 18 5000-5500 68,4 265 151  308
200 380 675 99 207 795 0-375 63 18 7000-7500 121,0 265 151  400

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6515-125 lub / or 0642 265 151 206

MACHINE VICES WITH HY DRAULIC SPINDLE Type 6516

These heavy duty machine vices are used in ope ra-
tions where large clamping force is required. A uni que
hydraulic spindle built-in makes operation of the vice 
free of fatigue.
- low sturdy design
- body and movable jaw are high quality castings
- adjusting of clamping range by means of 2 pins
- sturdy spindle free of maintenance
- long guidance of movable jaw
- re movable grooved jaw inserts, hardened and ground
Standard ac cessories: handcrank, slot nuts

SWIVEL MACHINE VICES WITH HYDRAULIC SPINDLE Type 6515

Constructed the same as above, except vices are mounted on swivel 
bases graduated 360°

IMAD A MASZYNOWE STA E ZE WSPOMAGANIEM HYDRAULICZNYM Typ 6516

Imad a przystosowane do ci kich prac wymagaj cych du ych si  mo cowa-
nia. Zastosowanie si ownika hydraulicznego umo liwia uzyskanie wysokiej 
si y zacisku przy minimalnym wysi ku pra cownika, wy szej ni  w tra dycyjnych
imad ach maszynowych.
- sztywna budowa
- korpus wykonany z wysokiej jako ci eliwa sferoidalnego, szcz ka sta a i ruchoma 

z wysokiej jako ci eliwa szarego
- szybka dwustopniowa regulacja zakresu mocowania za pomoc  dwóch sworzni
- si ownik hydrauliczny nie wymagaj cy konserwacji
- d ugie prowadzenie ruchomej szcz ki
- szlifowane prowadnice  korpusu
- wymienne rowkowane wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szli fowane
Standardowe wyposa enie: korba, wpusty ustalaj ce

IMAD A MASZYNOWE OBROTOWE ZE WSPOMAGANIEM HYDRAULICZNYM Typ 6515

Konstrukcja identyczna jak wy ej, wyposa ona w obrotow  podstaw
z podzia k  360°
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

®

Wielko
Size

S
A H L a h k

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

100 98 85 346 0-125 32 14 1800 10,6 265 171 508
125 122 105 418 0-160 40 14 2500 20,4 265 171 600
160 156 125 524 0-180 50 18 4200 38,0 265 171 701
200 194 150 695 0-280 63 18 6200 78,0 265 171 803

Wielko
Size

S
A H L a h k

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

100 140 113 346 0-125 32 14 1800 13,6 265 181 506
125 175 133 418 0-160 40 14 2500 25,0 265 181 608
160 224 159 524 0-180 50 18 4200 47,3 265 181 700
200 264 184 695 0-280 63 18 6200 91,8 265 181 801

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6517-100 lub / or 0642 265 171 508

CAM-LOCK MACHINE VICES Type 6517

The rear movable jaw can be placed in different positions through 
a unique cam locking system making rear jaw po sitioning fast and 
easy
- ma intains its accuracy while clamping repeatedly
- low sturdy design
- body and rear jaw are high quality castings
- fully ground steel position beam
- fully covered lead screw
- re versible jaw inserts, one side smooth, the other side grooved, har de-

ned and ground
- thrust bearing in the power transmission enables easy operation
Standard ac cessories: handcrank, slot nuts

CAM-LOCK MACHINE VICES WITH SWI VEL BASE Type 6518

Constructed the same as above, except vices are mounted on swivel 
bases graduated 360°

IMAD A MASZYNOWE STA E Z PRZESTAWN  SZCZ K  RUCHOM  Typ 6517

IMAD A MASZYNOWE STA E Z PRZESTAWN  SZCZ K  RUCHOM  Typ 6518

Mo liwo  szybkiego i atwego przestawiania szcz ki ruchomej na 
dany wymiar dzi ki specjalnemu systemowi blokowania 

- powtarzalna dok adno  mocowania 
- sztywna budowa
- korpus i szcz ka ruchoma wykonane z wysokiej jako ci odlewów 

eliwnych
- szlifowana stalowa listwa mechanizmu blokuj cego
- ruba poci gowa os oni ta ca kowicie przed dzia aniem wiórów i za nie-

czyszcze
- wymienne rowkowane wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie 

i szlifowane
- zastosowanie o yska oporowego zwi ksza sprawno  mechanizmu mo-

cuj cego
Standardowe wyposa enie: korba, wpusty ustalaj ce

Konstrukcja identyczna jak wy ej, wyposa ona w obrotow  podstaw
z podzia k  360°
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

®

Wielko
Size

S
A B C D

(H7) H L a
max h k

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

105 146 46 28,5 25 84 300 75 38 16 2500 12,2 269 100 006
155 212 52 85,5 25 105 495 165 53 20 3800 36,4 269 100 200
155* 212 52 66,5 25 105 425 125 53 20 3800 32,0 269 100 212
210 268 67 103,5 25 126 593 205 59 20 5300 68,2 269 100 301

Wielko
Size

S
A B C D

(H7) E H L a
max h k

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

105 238 46 28,5 25 32 116 300 75 38 16 2500 16,7 269 110 106
155 326 52 85,5 25 38 143 495 165 53 20 3800 47,1 269 110 208
155* 326 52 66,5 25 38 143 425 125 53 20 3800 42,7 269 110 210
210 405 67 103,5 25 47 173 593 205 59 20 5300 83,2 269 110 300

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6910-105 lub / or 0642 269 100 006

MACHINE VICES WITH PRISMATIC GUIDANCE OF MOVABLE JAW Type 6910

Can be used for all kinds of milling, driling work, etc. Movab-
le jaw runs in long prismatic slides with provision for wear 
adjustment
- long guidance of movable jaw
- low sturdy design
- body and movable jaw are high quality castings
- easily worn adjustment by means of three screws
- fully covered lead screw in a bronze nut
- smoth jaw inserts hardened and ground
Standard ac cessories: ad justable end-stop, handcrank, slot nuts

SWIVEL MACHINE VICES WITH PRI SMA TIC GUIDANCE OF MOVABLE JAW Type 6911

Constructed the same as above, except vices are mounted on swivel 
bases graduated 360°

Caution: Vices with * are shorter versions of the vices 6910,11-155, when ordering specify: 6910-155S or 0642 269 100 212

IMAD A MASZYNOWE STA E Z PRYZMOWYM PROWADZENIEM SZCZ KI Typ 6910

IMAD A MASZYNOWE OBROTOWE Z PRYZMOWYM PROWADZENIEM SZCZ KI Typ 6911

Przeznaczone do wszelkiego rodzaju prac frezarskich, strugarskich itp. 
Konstrukcja imad a z pryzmowym prowadzeniem szcz ki ru chomej,
umo liwia wykasowanie luzów powstaj cych na pro wadnicach w trakcie 
eksploatacji.
- d ugie prowadzenie szcz ki ruchomej
- sztywna budowa
- korpus i szcz ka ruchoma wykonane z wysokiej jako ci odlewów eliwnych
- atwa regulacja luzu eksploatacyjnego za pomoc  trzech wkr tów
- ruba poci gowa os oni ta ca kowicie przed dzia aniem wiórów i za nieczysz-

cze
- wk adki szcz kowe hartowane indukcyjnie i szlifowane
- zastosowanie obsady z br zu zwi ksza sprawno  mechanizmu mo cuj cego
Standardowe wyposa enie: korba, wpusty ustalaj ce

Konstrukcja identyczna jak wy ej, wyposa ona w obrotow  podstaw
z podzia k  360°

Uwaga:  imad a oznaczone * s  skrócon  wersj  imade  6910,11-155, w zamówieniu nale y podawa :  6910-155S lub 0642 269 100 212 
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

®

Wielko
Size

S
A H L a

max h k Skok szcz ki
Jaw stroke

Sia mocowania przy 0,63 MPa
Clamping force at 0,63 MPa

Zu ycie powietrza
Air consumption

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

125 180 129 545 100 40 14 7 3000 1,3 29,0 267 100 604
160 225 151 613 125 50 18 8 3700 1,6 45,0 267 100 706
200 260 176 690 160 63 18 9 4600 2,5 70,0 267 100 808

Wielko
Size

S
A H L L1 h k Masa kg

Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

160 180 80 160 194 50 17 14,5 265 220 401
200 196 100 172 258 63 17 26,2 265 220 503

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6522-160 lub / or 0642 265 220 401

PNEUMA TICALLY OPE RA TED VICES Type 6710

Used where large clamping force is required. A unique pneumo-
hydraulic power trans mission system makes operation of the vice 
free of fatigue. Movable jaw, by means of the feed screw allows series 
machining
- sturdy design of cast iron
- wide clamping range
- removable jaw inserts hardened and ground
Standard ac cessories: slot nuts

2 - PIECE MACHINE VICES Type 6522

Makes it possible to utilize full length of machine bed. Workpiece 
locates directly on bed for rigidity.
- body of clamp base and rigid base are high quality castings
- re movable grooved jaw inserts hardened and ground
- thrust bearing in the power transmission makes operation easy
Standard ac cessories: hand crank, slot nuts

IMAD A MASZYNOWE PNEUMO-HYDRAULICZNE Typ 6710

IMAD A MASZYNOWE DWUDZIELNE LEKKIE Typ 6522

Zalecane tam, gdzie wymagane s  szybko  i pewno  mocowania. 
Zastosowany pneumo-hydrauliczny system przenoszenia si y
zapewnia atw  obs ug  przy minimalnym wysi ku pracownika
- sztywna budowa
- szeroki zakres mocowania 
- wymienne wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane
Standardowe wyposa enie: wpusty ustalaj ce

Przeznaczone do mocowania d ugich przedmiotów z wykorzystaniem 
pe nej d ugo ci sto u obrabiarki.
- korpus i szcz ka ruchoma wykonane z wysokiej jako ci odlewów 

eliwnych
- wymienne rowkowane wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szli fo-

wane
- zastosowanie o yska oporowego zwi ksza sprawno  mechanizmu 

mocuj cego
Standardowe wyposa enie: korba, wpusty ustalaj ce
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

Wielko
Size

S
A B C D

(H7) E F G
±0,013

H
-0,08 L a h u w

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

155-I 226 212 83 18 170 425 73,025 111 476 191 44 23,8 98,4 4500 34,2 265 230 603
155-II 226 212 83 18 170 425 73,000 111 476 191 44 23,8 98,4 4500 34,2 265 230 616

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6523-155 lub / or 0642 265 230 603

Used for all kinds of milling, grinding, drilling work, etc. 
requiring high accuracy and safe clamping. Owing to the 
possibility of clam ping long workpieces ideal for use in 
toolmaker’s shops.
- the movable jaw is prevented from being raised while clamped. 

The clam ped workpiece is held tight at the vice base surfaces
- body and movable jaw are of high quality cast iron
-  xed jaw is of high quality con structional steel
- lead-screw of semi-hard alloy steel to ughened over the whole 

length ensuring long service life of the clamping gear
- lead screw protected against dirt and chips
- steel jaw inserts, har dened and ground formed according to 

client’s requirements
- po ssibility of securing jaw inserts of 4 versions increasing the 

clamping range of workpieces
- additional base surfaces at the jaw upper face make clamping 

of various workpieces possible
- thrust bearing in the power transmission enables easy 

operation
Standard ac cessories: handcrank, slot nuts.

HOLD - TIGHT MACHINE VICES Typ 6523

Imad o przeznaczone do wszelkiego rodzaju prac frezarskich, szli  erskich, 
wiertarskich itp., wymagaj cych wysokiej dok adno ci i pewno ci mocowania. 
Ze wzgl du na mo liwo  mocowania d ugich przedmiotów idealne do pracy 
w narz dziowniach.
- konstrukcja mechanizmu nap dowego zapobiegaj ca podnoszeniu szcz ki

ruchomej podczas mocowania, powoduj ca docisk zamocowanego detalu do 
powierzchni bazowych imad a

- korpus imad a, szcz ka ruchoma i obsada ruby poci gowej wykonane z wysokiej 
jako ci eliwa sferoidalnego (Rm>600MPa)

- szcz ka sta a wykonana ze stali konstrukcyjnej wysokiej jako ci
- ruba poci gowa ze stali stopowej, ulepszana cieplnie na ca ej d ugo ci, daj ca

gwarancj  d ugiej ywotno ci mechanizmu zaciskowego
- ruba poci gowa os oni ta ca kowicie przed dzia aniem wiórów i za nieczyszcze
- wymienne stalowe wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane
- mo liwo  zamocowania wk adek szcz kowych w 4 ró nych wariantach, zwi ksza-

j ca dodatkowo zakres mocowania przedmiotów obrabianych
- wykonane dodatkowe powierzchnie bazowe na górnej powierzchni szcz ki sta ej

i ruchomej, zwi kszaj ce mo liwo  mocowania ró nych detali
- zastosowanie o yska oporowego zwi ksza sprawno  mechanizmu mo cuj cego
Standardowe wyposa enie: korba, wpusty ustalaj ce.

IMAD A MASZYNOWE Z DOCISKIEM SZCZ KI Typ 6523
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BISON

B I S O N  -  B I A L  S .  A .

Wielko
Size

S
A B C G H L a k h

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

125 125 190 255 38 156 425 125 18 40 4000 37,4 265 240 408

Maksymalna d ugo  mocowania przedmiotu [mm]
w zale no ci od sposobu za mocowania wk adek szcz kowych

Maximum length of work piece (mm)
depending on the kind of securing the jaw inserts

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6524-125 lub / or 0642 265 240 408

HOLD - TIGHT SWIVEL MA CHINE VICES Type 6524

Used for all kinds of milling, grinding, drilling work, etc. requiring 
high accuracy and safe clam ping. Owing to the possibility of clam-
ping long workpieces ideal for use in toolmaker’s shops.
- the mo vable jaw is prevented from being raised while clamped. The 

clamped workpiece is held tight at the vice base surfaces
- body, swivel base and movable jaw are of high quality gray cast iron
-  xed jaw is of high quality con structional steel
- lead-screw of alloy steel to ughened over the whole length ensuring long 

service life of the clamping gear
- steel jaw inserts, hardened and ground formed according to client’s 

requirements
- po ssibility of securing jaw inserts of 4 versions increasing the clamping 

range of workpieces
- additional base surfaces at the jaw upper face make clamping of various 

workpieces possible
- po ssibility of setting up the vice at any angle in horizontal plane at an 

accuracy up to 1º
- possibility of dismounting the base easily
Standard accessories: handcrank, slot nuts.

IMAD A MASZYNOWE OBROTOWE Z DOCISKIEM SZCZ KI Typ 6524

Imad o przeznaczone do wszelkiego rodzaju prac frezarskich,
szli  er skich, wiertarskich itp., wymagaj cych wysokiej dok adno ci
i pewno ci mo cowania. Ze wzgl du na mo liwo  mocowania d ugich
przedmiotów idealne do pracy w narz dziowniach.
- konstrukcja mechanizmu nap dowego zapobiegaj ca podnoszeniu 

szcz ki ruchomej podczas mocowania, powoduj ca docisk
 za mocowanego detalu do powierzchni bazowych imad a
- korpus imad a, obrotowa podstawa i szcz ka ruchoma wykonane
 z wy soiej jako ci szarego eliwa o gwarantowanej wytrzyma o ci
- szcz ka sta a wykonana ze stali konstrukcyjnej wysokiej jako ci
- ruba poci gowa ze stali stopowej, ulepszana cieplnie na ca ej d ugo ci,

daj ca gwarancj  d ugiej ywotno ci mechanizmu za ciskowego
- wymienne stalowe wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szli fowane
- mo liwo  zamocowania wk adek szcz kowych w 4 ró nych wa riantach,

zwi kszaj ca dodatkowo zakres mocowania przedmiotów obrabianych
- wykonane dodatkowe powierzchnie bazowe na górnej powierzchni 

szcz ki sta ej i ruchomej, zwi kszaj ce mo liwo  mocowania ró nych
detali

- mo liwo  ustawienia imad a pod dowolnym k tem w p aszczy nie
poziomej z dok adno ci  do 1stopnia

- mo liwo atwego demonta u podstawy
Standardowe wyposa enie: korba, wpusty ustalaj ce
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

®

Wielko
Size

S
A H L a

max h k
Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

100 144 145 372 80 32 14 2500 12,5 265 300 504
125 168 169 437 100 40 14 3500 20,0 265 300 606
160 212 200 450 125 50 18 4000 34,2 265 300 708

Wielko
Size

S
A H L a

max h k
Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

125 168 136 458 100 40 14 3500 19,2 265 310 604
160 212 169 534 125 50 14 4000 33,5 265 310 706
200 0286 185 591 160 63 18 5500 59,0 265 310 808

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6531-125 lub / or 0642 265 310 604

TWO ANGLE SWIVEL MACHINE VICES Type  6530

Suitable for milling planing and drilling when two angle 
settings occur
- sturdy design of cast iron · lead screw fully covered
- additional adjusted body support when in ho rizontal position
- angle of incline from the horizontal position up to 90°
- 360° swivel base with ground contact edge and agra duation
- removable grooved jaw inserts, hardened and ground
- thrust bearing in the power trans mission makes operation 

easy
Standard ac cessories: hand crank, slot nuts

SELF-CENTERING MACHINE VICES Type 6531

For milling and planing of forms, slots and grooves of all kinds. 
Owing to the centered clamping various workpiece widths have on 
effect on the central location of the workpiece
- sturdy design of cast iron
- centric clamping by right-hand and left-hand threaded spindle
- 360° swivel base with ground contact edge and graduation
- removable grooved jaw inserts, hardened and ground
Standard ac cessories: hand crank, slot nuts

IMAD A MASZYNOWE POCHYLNE KO YSKOWE Typ 6530

IMAD A MASZYNOWE OBROTOWE SAMOCENTRUJ CE Typ 6531

Odpowiednie do prac frezarskich, strugarskich, wiertarskich wy magaj cych
mocowania przedmiotów obrabianych pod k tem do p aszczyzny
poziomej
- lekka konstrukcja eliwna
- ca kowicie os oni ta ruba poci gowa zabezpieczona przed dzia aniem wiórów 

i zanieczyszcze
- mo liwo  pochylenia obrabianego przedmiotu w p aszczy nie pionowej do k ta 90°
- mo liwo  blokowania ustawionego pochylenia
- obrotowa podstawa  z podzia k  360°
- wymienne rowkowane wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szli fowane
- zastosowanie o yska oporowego zwi ksza sprawno  mechanizmu mocuj cego
Standardowe wyposa enie: korba, wpusty ustalaj ce

Niezast pione przy struganiu i frezowaniu kszta tów, form, szczelin, 
ró nego typu rowków w przedmiotach obrabianych, wymagaj cych
centrycznego mocowania
- lekka konstrukcja eliwna
- centryczne mocowanie uzyskiwane przez zastosowanie ruby
 po ci gowej z lewym i prawym gwintem
- obrotowa podstawa  z podzia k  360°

- wymienne rowkowane wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie 
i szlifowane

Standardowe wyposa enie: korba, wpusty ustalaj ce
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

®

Wielko
Size

S
A H L a

max h k
Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

80 120 68 222 80 16,5 12 350 4,0 265 400 400
100 160 85 293 125 16,5 14 400 7,0 265 400 501
125 185 90 327 150 16,5 14 500 10,0 265 400 603
160 224 95 380 160 16,5 18 600 15,5 265 400 705

Wielko
Size

S
A H L a

max h k Max skok scz ki
Max quick grip jaw stroke

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

80 140 70 220 80 30 14 4 800 5,2 265 420 406
100 165 80 270 100 35 14 4 1200 8,9 265 420 508

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6540-160 lub / or 0642 265 400 705

QUICK - ACTING MACHINE VICES Type 6540

For instant setting of the workpiece - can be used for drilling and 
milling operations. The initial clamping is done by mo vable jaw, 
placed closely to the workpiece. The  nal clamping of the workpiece 
is performed by level movement of quick-acting cam-mechanism, 
which shortens time required for setting to minimum
- body and movable jaw are high quality castings
- recessed jaw inserts for convenient levelling of workpiece
- wide clamping range
- guiding rods and cam mechanism hardened and ground
- removable jaw inserts hardened and blackened

QUICK - ACTING MA CHINE VICES Type 6542

For instant setting of the work piece - can be used for drilling and 
milling operations, especially for series machining. The lead screw 
enables the jaw spacing to be changed within the limits of 80 or 100 
mm. The clamping of the workpiece is performed by a single rotary 
movement of the lever. The V-block is fastened to the  xed jaw, which 
allows to clamp bars.
- body and movable jaw are high quality castings
- V-block enables clamping  at or round workpieces vertically
 or ho rizontally
- cam mechanism hardened and ground
- removable jaw inserts hardened and blackened

IMAD A MASZYNOWE SZYBKOMOCUJ CE Typ 6540

IMAD A MASZYNOWE MIMO RODOWE - WIERTARSKIE Typ 6542

Przeznaczone do szybkiego mocowania przedmiotów podczas prac 
wiertarskich i frezarskich, szczególnie w produkcji seryjnej. Wst pne
mocowanie przedmiotu realizowane jest dociskiem szcz ki ruchomej 
przy pomocy ci gad a, a pe ny docisk nast puje w chwili zaci ni cia
d wigni mechanizmu mimo rodowego.
- korpus i szcz ka ruchoma wykonane z wysokiej jako ci odlewów eliw-

nych
- prowadnice s upowe, ci gad o, mechanizm mimo rodowy, hartowane 

i szlifowane
- wymienne wk adki szcz kowe, hartowane  i szlifowane

Przeznaczone do szybkiego mocowania przedmiotów podczas prac 
wiertarskich i frezarskich, szczególnie w produkcji seryjnej. Szybkie 
mocowanie przedmiotu realizowane jest za pomoc  mechanizmu 
mimo rodowego. Wst pnego ustalenia zakresu mocowania dokonuje 
si  pokr t em ruby poci gowej.
- korpus i szcz ka ruchoma wykonane z wysokiej jako ci odlewów

eliwnych
- wk adka szcz kowa z poziom  i pionow  pryzm  umo liwia mo cowanie

wa ków i pr tów
- mechanizm mimo rodowy hartowany i szlifowany
- wymienne wk adki szcz kowe  hartowane  indukcyjnie i czernione
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BISON

B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

®

Wielko
Size

S
A B H L a

max h k
Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

85 140 152 64 265 70 30 11,0 400 3,4 265 435 409
100 152 170 64 285 85 30 13,5 500 4,0 265 435 500
120 176 212 64 360 120 30 13,5 650 6,0 265 435 602
150 208 262 66 442 150 38 13,5 800 8,4 265 435 704

Wielko
Size

S
A B H L a

max h k
Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

85 148 129 60 258 45 32 13,0 400 3,6 265 380 204
100 168 150 60 281 73 32 13,0 500 4,2 265 380 306
120 190 173 60 302 93 32 13,0 600 5,2 265 380 408

DRILLING MACHINE VICES Type 6543

Ideal for most drilling and light milling operations. Vertical and 
horizontal V-grooves on  xed jaw inserts and recess both jaws allow 
clamping wide variety of workpieces.
- body is made of high quality casting
- universal attachment possibility by clamping slots and elon gated holes
- both jaws with contact surface for clamping  at workpieces

DRILLING MACHINE VICES WITH BALL-BEARING SCREW Type 6538

Ideal for most drilling and light milling operations. Special ball 
bearing guarantees smooth turning of operating screw and allows to 
clamp workpiece gently or with higher clamping force.
- rug ged body is made of high quality casting
- vertical and horizontal V-groves on  xed jaw insert and recess both jaws. 

It allows clamping wide variety of workpieces
- jaw inserts and movable jaw, hardened and blac kened

IMAD A MASZYNOWE WIERTARSKIE Typ 6543

IMAD A WIERTARSKIE Z KULKOWYM PROWADZENIEM POKR T A Typ 6538

Idealne do wszelkiego rodzaju prac wiertarskich i lekkich frezarskich. 
Zalecane do warsztatu ka dego majsterkowicza.
- korpus wykonany z wysokiej jako ci eliwa
- wk adka szcz kowa z poziom  i pionow  pryzm  oraz wybraniem 

w górnej cz ci umo liwiaj  mocowanie pr tów, wa ków, przedmiotów 
p askich itp.

- wk adki szcz kowe hartowane indukcyjnie i czernione

Idealne do wszelkiego rodzaju prac wiertarskich i lekkich frezarskich. 
Zalecane do warsztatu ka dego majsterkowicza. Dzi ki zastosowaniu 
mechanizmu kulkowego, osi gni to p ynne obracanie pokr t em

ruby poci gowej.
- korpus wykonany z wysokiej jako ci eliwa
- wk adka szcz kowa z poziom  i pionow  pryzm  oraz wybraniem 

w górnej cz ci umo liwiaj  mocowanie pr tów, wa ków, przedmiotów 
p askich itp.

- wk adka szcz kowa oraz szcz ka ruchoma hartowane indukcyjnie 
i czernione

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6538-85 lub / or 0642 265 380 204
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

®

®

Wielko
Size

S
A H L d k

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

100 180 170 305 10-63 18 1000 21,3 265 451 300
125 200 235 405 15-100 18 1500 38,0 265 451 401
160 245 295 460 50-160 18 2000 75,0 265 451 503

Wielko
Size

S
A B H L a

max h Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

125 139 185 165 395 105 30 16,2 265 560 600

SHAFT HOLDING MA CHINE VICES Type 6546

For clamping round workpieces for use on milling machines 
or drill presses. The ad justable sliding rods enable the 
workpieces to be set in the same position repeatedly.
- sturdy design of cast iron
- possible set up in a horizontal and vertical position
- jaw inserts and V-block hardened and ground
Standard ac cessories: hand crank, slot nuts

MACHINE VICES FOR TURNING TOOLS SHARPENING Type 6556

They are recomended for turning tools sharpening and others.
- ade of high quality iron castings
- the possibility of setting sharpening tools at any desired angle
- vices can be locked at any position

IMAD A MASZYNOWE DO WA KÓW K TOWE Typ 6546

Przeznaczone do mocowania wa ków i pr tów na frezarkach lub wier tarkach.
Nastawny zderzak przesuwny umo liwia nadanie mo cowanym przedmiotom 
powtarzalnej pozycji mocowania
- sztywna budowa
- korpus i szcz ki ruchome wykonane z wysokiej jako ci eliwnych odlewów
- mo liwo  ustawienia imad a na stole obrabiarki w poziomej lub pionowej pozycji
- wk adki szcz kowe oraz pryzma hartowane i szlifowane
Standardowe wyposa enie: korba, wpusty ustalaj ce

IMAD A MASZYNOWE DO OSTRZENIA NO Y TOKARSKICH Typ 6556

Polecane do ostrzenia no y tokarskich i podobnych prac.
- wykonane z odlewów eliwnych
- mo liwo  ustawienia ostrzonego no a pod dowolnym k tem
- mo liwo  blokowania ustawionego pochylenia

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6556-125 lub / or 0642 265 560 600
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®

®

Wielko
Size

S
A B H L

min
L

max
a

max h k n
(H7)

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

80 116 235 160 321,5 384,5 63 25 13 20 12,2 265 340 201

Wielko
Size A B C D E L

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Do imade
For vices

6515, 6516

Kod Nr
Code No

0642

2 Tr 28 x 5 14 50 215 392 408 3500-4000 3,0 125 236 902 204
3 Tr 32 x 6 16 58 230 465 485 5500-6000 4,5 160 236 902 408
4 Tr 36 x 6 18 64 273 608 619 7500-8000 6,8 200 236 902 500

THREE ANGLE MULTI-PURPOSE MACHINE VICES Type 6534

For grinding of surfaces rotated in one or several planes to the base, 
spotting and drilling holes in such surfaces  and for precise milling at 
low cutting forces. It enables machining in one clamping position of 
several surfaces not parallel to each other. When setting jaws parallel 
to the base it may be used as a normal machine vice.
- made of high quality iron castings
- rotation in „y” axis within 360*
- tilting in two directions within 90* around „x” axis
- tilting within 90* from vertical to horizontal position around „z” axis
- accuracy in every angular position in 3 axes 20’

Standard accessories: handcrank, clamping bolts.

HYDRAULIC SPINDLE Type 3690-M

Can be used for vices type 6515, 6516 or installed in  xtures where 
large force is required, eliminating operator’s fatigue. hydraulic spindel 
is equipped with me chanical clutch which makes possible to choise type 
of operation - mechanical only or using hydraulic system. Mechanical 
clamping is especially required while clamped object is made of de forma-
ble materials which could be demaged in case of clamping with use of 
hydraulic system. Sturdy design.

IMAD O MASZYNOWE UCHYLNE W TRZECH OSIACH WIELOFUNKCYJNE Typ 6534

Przeznaczone do szlifowania powierzchni pochylonych w jednej lub 
kilku p aszczyznach w stosunku do bazy, do nawiercania i wiercenia 
otworów na takich powierzchniach oraz do precyzyjnego frezowania, 
któremu towarzysz  ma e opory skrawania. Umo liwia obróbk
w jednym zamocowaniu kilku powierzchni nierównoleg ych do siebie. 
Po dok adnym ustawieniu szcz k, równolegle do podstawy -imad o
mo na u ywa  jako zwyk e imad o maszynowe.
- wykonane z wysokiej jako ci odlewów eliwnych
- obrót dooko a osi „y” o 360°
- mo liwo  pochylenia o 90° w dwóch kierunkach wokó  osi „x”
- mo liwo  pochylenia o 90° z poziomu do pionu wokó  osi „z”
- dok adno  do 20’ w ka dej z trzech osi

Standardowe wyposa enie: korba, ruby mocuj ce.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 3690-M3 lub / or 0642 236 902 408

RUBY ZE WSPOMAGANIEM HYDRAULICZNYM Typ 3690-M

Przeznaczone do imade  typu 6515, 6516, mog  by  stosowane w przy-
rz dach obróbkowych specjalnych, wymagaj cych du ych si  mocowania. 

ruba ze wspomaganiem hydraulicznym eliminuje zm czenie operatora 
i czyni prac atw  i wygodn . Posiada w kon strukcji sprz g o tulejowe 
umo liwiaj ce wst pny wybór rodzaju pracy. Wst pne me chaniczne
zamocowanie jest szczególnie przydatne podczas mocowania podatnych 
na odkszta cenia przedmiotów np. pakietów blach, p askowników. 
Mechaniczny docisk przedmiotów umo liwia mocowanie przed miotów
z metali lekkich, w przypadku których mocowanie hydrauliczne mog oby
powodowa  od kszta cenia.
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Wielko
Size A D H L M d l k Masa kg

Weight kg

Do imade
For vices

6512

Kod Nr
Code No

0642

2 168 126 45 250 M12 20 20 14 4,2 100,125 265 820 609
3 212 150 50 290 M16 20 20 18 7,0 160 265 820 700
4 286 210 55 400 M16 25 25 18 14,5 200 265 820 802
5 360 260 55 460 M16 25 25 22 27,2 250 265 820 904

Wielko
Size A D H L M d l k Masa kg

Weight kg

Do imade
For vices

6517

Kod Nr
Code No

0642

1 140 83 28 195 M12 25 18 14 3,0 100 265 870 508
2 175 103 28 236 M12 25 18 14 4,6 125 265 870 600
3 224 130 34 294 M16 30 20 18 9,7 160 265 870 701
4 264 165 34 345 M16 30 20 18 13,8 200 265 870 803

SWIVEL BASES FOR MACHINE VICES Type 6582

- sturdy design of cast iron
- ground contact edge
- graduation
- locating pin of high quality steel, hardened and ground
-  xing screws

SWIVEL BASES FOR MACHINE VICES Type 6587

- sturdy design of cast iron
- ground contact edge
- graduation
- locating pin of high quality steel, hardened and ground
- xing screws
- uni versal attachment possibility by clamping slots and elongated holes

PODSTAWY DO IMADE  MASZYNOWYCH Typ 6582

PODSTAWY DO IMADE  MA SZYNOWYCH Typ 6587

- lekka konstrukcja eliwna
- ko ek ustalaj cy wykonany z wysokiej jako ci stali, hartowany i szli fowany

Standardowe wyposa enie: elementy cz ce podstaw  z imad em

- lekka konstrukcja eliwna
- ko ek ustalaj cy wykonany z wysokiej jako ci stali, hartowany i szli fowany

Standardowe wyposa enie: elementy cz ce podstaw  z imad em

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6582-2 lub / or 0642 265 820 609
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Wielko
Size A D H L M d l k Masa kg

Weight kg

Do imade
For vices

6512

Kod Nr
Code No

0642

3 255 150 44 300 M16 20 20 18 10,0 160 265 840 707

Wielko
Size A D H L M d l k Masa kg

Weight kg

Do imade
For vices

6516

Kod Nr
Code No

0642

2 270 155 30 270 M12 20 20 14 8,1 125 265 850 603
3 325 200 34 325 M12 30 20 18 16,0 160 265 850 705
4 380 250 45 380 M16 30 20 18 27,9 200 265 850 807

SWIVEL BASES FOR MACHINE VICES Type 6584

Heavy duty base
- sturdy design of cast iron
- ground contact edge
- locating pin of high quality steel, hardened and ground
-  xing screws

SWIVEL BASES FOR MACHINE VICES Type 6585

- sturdy design of cast iron
- ground contact edge
- locating pin of high quality steel, hardened and ground
-  xing screws

PODSTAWY DO IMADE  MA SZYNOWYCH Typ 6584

PODSTAWY DO IMADE  MA SZYNOWYCH Typ 6585

Podstawa przystosowana do pracy przy du ych obci eniach
- sztywna konstrukcja eliwna
- ko ek ustalaj cy wykonany z wysokiej jako ci stali, hartowany i szli fowany

Standardowe wyposa enie: elementy cz ce podstaw  z imad em

- sztywna konstrukcja eliwna
- ko ek ustalaj cy wykonany z wysokiej jako ci stali, hartowany i szli fowany

Standardowe wyposa enie: elementy cz ce podstaw  z imad em

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6585-2 lub / or 0642 265 850 603
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Wielko
Size 100 125 160 200 125

Do imade
For vices

6512
6537
6530

6512, 6537 
6530, 6531

6512, 6537 
6530, 6531 
6522, 6515

6516

6512, 6537 
6531, 6522 
6515, 6516

6515
6516

Komplet - Kod Nr
Set - Code No

0642
982 631 108 982 631 200 982 631 301 982 631 403 982 605 955 

Szeroko
Width 100 125 160 200 125

Wysoko
Height 32,4 40,4 50,4 63,4 42,4

Grubo
Thickness 13,5 16,0 16,0 20,0 16,0

Wielko
Size 100 125 160 200

Do imade
For vices 6517, 6518

Komplet - Kod Nr
Set - Code No

0642
982 631 607 982 631 709 982 631 800 982 631 902

Szeroko
Width 100 125 160 200

Wysoko
Height 32,4 40,4 50,4 63,4

Grubo
Thickness 12,5 12,5 16,0 20,0 

Wielko
Size 100 125 160 200 125

Do imade
For vices

6512
6537
6530

6512, 6537 
6530, 6531

6512, 6537 
6530, 6531 
6522, 6515 

6516

6512, 6537 
6531, 6522 
6515, 6516

6515
6516

Komplet - Kod Nr
Set - Code No

0642
982 632 109 982 632 200 982 632 302 982 632 404 982 605 968

Szeroko
Width 100 125 160 200 125

Wysoko
Height 32,4 40,4 50,4 63,4 42,4

Grubo
Thickness 13,5 16,0 16,0 20,0 16,0

Wielko
Size 100 125 160 200

Do imade
For vices 6517, 6518

Komplet - Kod Nr
Set - Code No

0642
982 632 608 982 632 700 982 632 801 982 632 903

Szeroko
Width

100 125 160 200

Wysoko
Height

32,4 40,4 50,4 63,4

Grubo
Thickness

12,5 12,5 16,0 20,0 

CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VICES

One sided, smooth. Hardened and ground

Two sided, smooth. Hardened and ground

One sided, grooved.
For unma chined workpieces. Hardened and ground

Two sided.
One side smo oth, one side grooved. For unmachined
and machined workpieces. Hardened and ground

WK ADKI SZCZ KOWE SPECJALNE

Jednostronne, g adkie. Hartowane i szlifowane.

Dwustronne, g adkie. Hartowane i szlifowane.

Jednostronne, z rowkami.
Do nie obrobionych przed miotów. Hartowane i szlifowane.

Dwustronne, z rowkami.
Jedna strona g adka, jedna z rowkami. Do nieobrobionych
i obrobionych przedmiotów. Hartowane i szli fowane.
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Wielko
Size 100 125 160 200 125

Do imade
For vices

6512
6537
6530

6512
6537
6530

6512, 6537 
6515, 6516 
6522, 6530

6512, 6537 
6515, 6516 

6522

6515
6516

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No

0642
982 635 101 982 635 203 982 635 305 982 635 407 982 605 970

Szeroko
Width 100 125 160 200 125

Wysoko
Height 32,4 40,4 50,4 63,4 42,4

Grubo
Thickness 18,0 22,0 24,0 30,0 22,0

Zakres mocowania Ø
poziomy

Clamping range Ø
Horizontally

7-32 9-48 10-60 12-68 9-48

Zakres mocowania Ø
pionowy

Clamping range Ø
Vertically

5-48 7-60 7-80 10-100 7-60

Wielko
Size 100 125 160 200

Do imade
For vices 6517, 6518

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No

0642
982 635 600 982 635 702 982 635 804 982 635 906

Szeroko
Width

100 125 160 200

Wysoko
Height

32,4 40,4 50,4 63,4

Grubo
Thickness

18,0 22,0 24,0 30,0

Zakres mocowania Ø
poziomy

Clamping range Ø
Horizontally

7-32 9-48 10-60 12-68

Zakres mocowania Ø
pionowy

Clamping range Ø
Vertically

5-48 7-60 7-80 10-100

Wielko
Size 80 100

Do imade
For vices 6542

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No

0642
982 613 602 982 613 704

Szeroko
Width 80 100

Wysoko
Height 30,4 35,4

Grubo
Thickness 30,0 35,0

Zakres mocowania Ø
poziomy

Clamping range Ø
Horizontally

2-25 3-28

Zakres mocowania Ø
pionowy

Clamping range Ø
Vertically

2-60 3-70

CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VICES

Prism inserts. For horizontal and vertical clamping of round work-
pieces. Hardened and ground

Prism inserts. For horizontal and vertical clamping of round work-
pieces. Hardened and ground

Four sided,  prism inserts. Vertical and horizontal prism,
horizontal recess. Hardened and ground.

Wk adki pryzmowe. Do poziomego i pionowego mocowania okr -
g ych przedmiotów. Hartowane i szli fowane.

Wk adki pryzmowe. Do poziomego i pionowego mocowania okr -
g ych przedmiotów. Hartowane i szli fowane.

Wk adki pryzmowe czterostronne.
Poziome i pionowe pryzmy, poziome wybrania.
Hartowane i szli fowane.

WK ADKI SZCZ KOWE SPECJALNE
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Wielko
Size 100 125 160 200 125

Do imade
For vices

6512
6537
6530

6512
6537
6530

6512,6537
6515,6516

6530

6512,6537
6515,6516

6522

6515
6516

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No

0642
982 633 100 982 633 201 982 633 303 982 633 405 982 605 983

Szeroko
Width 100 125 160 200 125

Wysoko
Height 32,4 40,4 50,4 63,4 42,4

Grubo
Thickness 18,0 22,0 24,0 30,0 22,0

Zakres mocowania Ø
poziomy

Clamping range Ø
Horizontally

6-24 8-30 10-35 14-44 8-30

Zakres mocowania Ø
pionowy

Clamping range Ø
Vertically

12-48 15-60 18-80 22-100 15-60

Wielko
Size 100 125 160 200

Do imade
For vices 6517, 6518

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No

0642
982 633 609 982 633 700 982 633 802 982 633 904

Szeroko
Width 100 125 160 200

Wysoko
Height 32,4 40,4 50,4 63,4

Grubo
Thickness 18,0 22,0 24,0 30,0

Zakres mocowania Ø
poziomy

Clamping range Ø
Horizontally

6-24 8-30 10-35 14-44

Zakres mocowania Ø
pionowy

Clamping range Ø
Vertically

12-48 15-60 18-80 22-100

Wielko
Size 100 125 160 200 125

Do imade
For vices

6512
6537
6530

6512
6537
6530

6512,6537
6515,6516
6522,6530

6512,6537
6515,6516

6522

6515
6516

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No

0642
982 634 100 982 634 202 982 634 304 982 634 406 982 605 996

Szeroko
Width 100 125 160 200 125

Wysoko
Height 32,4 40,4 50,4 63,4 42,4

Grubo
Thickness 18,0 22,0 24,0 30,0 22,0

Zakres mocowania Ø
poziomy

Clamping range Ø
Horizontally

8-30 12-38 14-48 18-61 12-38

Prism inserts. Vertical and horizontal prism. Longitudinal recess. 
Hardened and ground.

Prism inserts. Vertical and horizontal prism. Longitudinal recess. 
Hardened and ground.

Inclined inserts. For horizontal clamping of round workpieces.
Hardenet and ground.

CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VICES
Wk adki pryzmowe. Pozioma i pionowa pryzma.
Wzd u ne wybranie. Hartowane i szli fowane.

Wk adki pryzmowe. Pozioma i pionowa pryzma.
Wzd u ne wybranie. Hartowane i szli fowane.

Wk adki k towe. Do poziomego mocowania okr g ych
przedmiotów. Hartowane i szli fowane.

WK ADKI SZCZ KOWE SPECJALNE
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Kod Nr
Code No

0642
982 611 101 982 608 802

Kwadrat x D ugo  L
Square x Length L 17x200 19x200

Do imade  typu
For vices type

6512,37-100,125,160,200
6530-100,125,160

6522-160,200
6517,18-160,200

6546-160
6531-200

6512,37-250

Kod Nr
Code No

0642
982 608 510 982 608 611 982 674 103

Kwadrat x D ugo  L
Square x Length L 12 x 160 14 x 160 17x160

Do imade  typu
For vices type 6517,18-100

6517,18-125
6531-125
6546-125
6531-160
6524-125

6910,11-105
6910,11-155

6910,11-155S
6910,11-210

Kod Nr
Code No

0642
982 610 918

Kwadrat x D ugo  L
Square x Length L 11 x 180

Do imade  typu
For vices type 6546-100

Kod Nr
Code No

0642
982 626 822

Kwadrat x D ugo  L
Square x Length L 12x200

Do imade  typu
For vices type

6515,16-125
6515,16-160
6515,16-200

Kod Nr
Code No

0642

982 611 257

Kwadrat x D ugo  L
Square x Length L

19x228

Do imade  typu
For vices type 6523-155

Wielko
Size 100 125 160 200

Do imade
For vices 6517, 6518

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No

0642
982 634 600 982 634 701 982 634 803 982 634 905

Szeroko
Width 100 125 160 200

Wysoko
Height 32,4 40,4 50,4 63,4

Grubo
Thickness 18,0 22,0 24,0 30,0

Zakres mocowania Ø
poziomy

Clamping range Ø
Horizontally

8-30 12-38 14-48 18-61

Wielko
Size 80 100 125 160

Do imade
For vices 6540

Sztuki - Kod Nr
Piece - Code No

0642
982 624 500 982 624 601 982 624 703 982 624 805

Szeroko
Width 70 85 105 138

Wysoko
Height 26,0 30,0 38,0 44,0

Grubo
Thickness 16,0 18,0 25,0 33,0

Zakres mocowania Ø
pionowy

Clamping range Ø
Vertically

4-60 5-80 6-100 8-120

CLAMPING INSERTS FOR MACHINE VICES

Inclined inserts. For horizontal clamping of round workpieces. 
Hardened and ground.

Prism inserts.
Two vertical prism for clamping of round workpieces.

HANDCRANKS FOR MACHINE VICES

WK ADKI SZCZ KOWE SPECJALNE

Wk adki k towe. Do poziomego mocowania okr g ych
przedmiotów. Hartowane i szli fowane.

Wk adki pryzmowe.
Dwie pionowe pryzmy do mocowania okr g ych przedmiotów.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: Wk adka pryzmowa / Prism insert 6540-80 lub / or 0642 982 624 500

KORBY DO IMADE  MASZYNOWYCH

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: Korba / Handcrank lub / or 0642 982 611 101

BISON
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Typ/Type 6577 - str./page 25

Typ/Type 6568, 6569-M - str./page 26

EXAMPLE OF USING MODULE VICES
PRZYK ADY ZESTAWÓW

6577
6577
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Wielko
Size S A B

-0,02 C H L1 L2 L3
±0,02 a h k

N6

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

100-320/160-I 100 85 35 13 70 320 67 12 160 35 12 2000 10,70 265 770 103
125-335/160-I 125 105 42 15 85 335 76 18 160 43 12 3000 16,67 265 770 218
150-425/200-I 150 140 52 18 109 425 97,3 20,2 200 57 20 4100 33,30 265 770 307
150-475/250-I 150 140 52 18 109 475 97,3 20,2 250 57 20 4100 35,17 265 770 409
150-520/295-I 150 140 52 18 109 520 97,3 20,2 295 57 20 4100 36,85 265 770 437
200-535/260-I 200 165 61 20 126 535 112,43 37,07 260 65 20 4500 58,60 265 770 908
200-585/310-I 200 165 61 20 126 585 112,43 37,07 310 65 20 4500 61,00 265 771 002
200-635/360-I 200 165 61 20 126 635 112,43 37,07 360 65 20 4500 63,70 265 771 104

Wielko
Type - Size

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

150-425/200-I 35,1 265 780 509
150-475/250-I 37,0 265 780 600
150-520/295-I 38,6 265 780 702
200-535/260-I 61,5 265 781 000
200-585/310-I 63,9 265 781 102
200-635/360-I 66,6 265 781 204

PRECISION VICES TYPE 6577

PRECISION VICES TYPE 6578

Used for precision grinding and milling.
Widely used with CNC and standard machine tools for work in 
assemblies, on pallet and set up singly.
- high positioning repeatability
-  xed jaw reversible 
- movable jaw quick readjustable, self- adjusting
- possibility of using removable jaw inserts  
- possibility of setting up the vice on swivel base
- made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened
Standard accessories: wrench, slot nuts, clamps vice, swinging leading 
plate.

Construction and aplication as above. Vice equipped with hydraulic 
spindle enabling a high clamping force to be applied and safe 
clamping at small effort of operator.

Standard accessories: wrench type 6596, slot nuts, clamps vice, 
swinging leading plate.

Vices can be also combined assembled. The vices from the same  
group only should be used.

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE TYP 6577

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE TYP 6578

Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szli  erskich. 
Ma szerokie zastosowanie do obrabiarek CNC i standardowych, 
do pracy w zespo ach, na paletach i pojedynczo ustawionych.
- wysoka powtarzalno  pozycjonowania przedmiotów mocowanych
- szcz ka sta a odwracalna 
- szcz ka ruchoma szybko przestawna, samonastawna (p ywaj ca)
- mo liwo  stosowania zamiennych wk adek szcz kowych
- mo liwo  ustawienia imad a na podstawie obrotowej
- wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej, stabilizowane i hartowane
Standardowe wyposa enie: klucz, wpusty ustalaj ce, apy imad a, p ytka
prowadz ca wahliwa

Uwaga:  Do pracy w zestawach nale y stosowa  imad a i zespo y
z tej samej grupy wymiarowej.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6577-100-320/100-I lub / or 0642 265 770 103

Konstrukcja i przeznaczenie jak wy ej.
Imad o wyposa one w rub  ze wspomaganiem hydraulicznym, 
której zastosowanie pozwala uzyska  du  si  zacisku i pewno
mocowania przy ma ym wysi ku obs uguj cego.

Standardowe wyposa enie: klucz z zapadk , wpusty ustalaj ce, apy
imad a, p ytka prowadz ca wahliwa.

BISON
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Wielko  - S
Size - S 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
265 680 104 265 680 206 265 680 308 265 680 400

A 85 105 140 165
L 140 170 250 270

a max 48 70 125 145
h 35 43 57 65
k 12 12 20 20
C 13 15 18 20

B -0,02 35 42 52 61
Max si a

mocowania daN
Max clam ping

force daN

2000 3000 4000 4500

Masa kg
Weight kg 6,0 11,0 16,0 28,0

Wielko  - S
Size - S - - 150 200

Kod Nr
Code No

0642
- - 265 710 308 265 710 400

Wielko  - S
Size - S 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
265 691 103 265 691 205 265 691 307 265 691 409

A 85 105 140 165
B -0,02 35 42 52 61

C 13 15 18 20
D 35 43 57 65
E 72 84 103 125
L 160 180 220 270
k 12 12 20 20

Max si a
mocowania daN
Max clam ping

force daN

2000 3000 4000 5000

Masa kg
Weight kg 4,6 7,9 15,9 26,8

L1 max 46 54 60 70
L2 max 46 68 123 141
L3 max 44 42 42 61
L4 max 40 54 75 84

PRECISION VICES

Mobile Element.

Mobile Element.
Constructed the same as 6568, except hydraulic spindle.

Double Back Jaw Fixed Element.

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE

Zespó  imad a ze szcz k  ruchom . Typ / Type 6568

Typ / Type 6571Zespó  imad a ze szcz k  ruchom . Imad o jak 6568, wy posa one w rub  ze wspomaganiem 
hydraulicznym.

Typ / Type 6569-MZespó  imad a ze szcz k  sta .

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6568-150-I lub / or 0642 265 680 308
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Wielko
Size

S
L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 D D1 D2 M

Kod Nr
Code No

0642

WK ADKA SZCZ KOWA G ADKA TYP 6572 / JAW INSERT PLAIN TYPE 6572

100 26 16,5 44 66 12 7 - - 6 16 6,5 10,5 - M5 265 720 102
125 32 20 52 80 16 9 - - 7 21 8 12 - M6 265 720 204
150 44 25,5 84 100 19,5 13 - - 8 32 10 16 - M8 265 720 306
200 52 30 125 150 24,5 13 - - 8 36 10 16 - M8 265 720 408

WK ADKA SZCZ KOWA Z NACI CIAMI TYP 6573 / JAW INSERT GROOVED TYPE 6573

100 26 16,5 44 66 12 7 - - 6 16 6,5 10,5 - M5 265 730 100
125 32 20 52 80 16 9 - - 7 21 8 12 - M6 265 730 202
150 44 25,5 84 100 19,5 13 - - 8 32 10 16 - M8 265 730 304
200 52 30 125 150 24,5 13 - - 8 36 10 16 - M8 265 730 406

WK ADKA SZCZ KOWA ZE STOPNIEM TYP 6574 / JAW INSERT PLAIN WITH STEP TYPE 6574

100 26 16,5 44 66 12 7 22 4 6 16 6,5 10,5 - M5 265 740 109
125 32 20 52 80 16 9 27 5 7 21 8 12 - M6 265 740 200
150 44 25,5 84 100 19,5 13 39 5 8 32 10 16 - M8 265 740 302

200 52 30 125 150 24,5 13 42 5 8 36 10 16 - M8 265 740 404

WK ADKA SZCZ KOWA PRYZMOWA TYP 6575 / JAW INSERT PRISMATIC TYPE 6575

100 26 16,5 44 66 12 7 22 4 - - 6,5 10,5 3÷19 - 265 750 107
125 32 20 52 80 16 9 27 5 - - 8 12 4,5÷30 - 265 750 209
150 44 25,5 84 100 19,5 13 39 5 - - 10 16 5÷32 - 265 750 300
200 52 30 125 150 24,5 13 42 5 - - 10 16 6÷43 - 265 750 402

Typ / Type 6572
Wk adka g adka

Jaw insert plain

Typ / Type 6574
Wk adka g adka ze stopniem

Jaw insert plain with step

Typ / Type 6573
Wk adka z naci ciami

Jaw insert grooved

Typ / Type 6575
Wk adka pryzmowa

Jaw insert prismatic

Wyposa enie dodatkowe imade  i zespo ów typu 6566, 6677, 6800.
Optional accessories for vices and modules type 6566, 6677, 6800.

JAW INSERTS FOR VICES AND MODULES - OPTIONAL ACCESSORIES

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6572-100 lub / or 0642 265 720 102

WK ADKI SZCZ KOWE DO IMADE  I ZESPO ÓW - WYPOSA ENIE DODATKOWE
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Wielko
Size 2 3

Kod Nr
Code No

0642
236 910 200 236 910 302

Do imade  6577
For vices 6577 150 200

H 93,5 110,5
L 370 403

Wielko
Size 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
265 760 105 265 760 207 265 760 309 265 760 400

Do imade
For vices

6577, 6578, 6568
100 125 150 200

H 59,5 71,5 93,5 110,5
L 120 125 160 170

Wielko
Size 2 3

Kod Nr
Code No

0642
236 901 216 236 901 318

A Tr28 x 5 Tr32 x 6
B 98 188
C 50 58
D 215 230
L 370 403

Max si a eks ploatacyjna
Max longitudinal force

daN
3500-4000 5500-6000

Masa kg
Weight kg 2,4 3,8

Do imade
For vices

6568, 6571, 6577
6578, 6626, 6628

6821

150 200

Wiel. imad a,
zespo u

Vice, module size
100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
982 636 000 982 636 102 982 636 204 982 636 306

L 58 62 70 80
h 13 15 18 20
H 24 28 32 35

PRECISION VICES - SPARE PARTS

Lead screw with block.

Hydraulic spindle with block.

Hydraulic spindle.

Clamp for vice.

Standard accessories: wrench type 6596.

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE - CZ CI ZAMIENNE

Zespó ruby poci gowej z obsad . Typ / Type 6576

Zespó ruby ze wspomaganiem hydraulicznym z obsad . Typ / Type 3691

. Typ / Type 3690-MNruba ze wspomaganiem hydraulicznym.

. apy imad a.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6576-100 lub / or 0642 265 760 105

Wyposa enie standardowe: klucz z zapadk  typu 6596.
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Typ/Type 6620
str./page 30

Typ/Type 6625
str./page 32

Typ/Type 6820
str./page 34

Typ/Type 6820
str./page 34

EXAMPLE OF USING MODULE VICES
PRZYK ADY ZESTAWÓW
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Wielko
Size S A B

-0,02 C H L1 L2 L3 a h k
M6

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

100-320/165-I 100 85 35 13 65 320 61,8 12 165 30 12 2000 9,84 266 200 106
125-335/165-I 125 105 42 15 82 335 68 18 165 40 12 3000 15,71 266 200 300
150-425/210-I 150 140 52 18 102 425 87,29 21,2 210 50 18 4100 31,95 266 200 503
150-475/260-I 150 140 52 18 102 475 87,29 21,2 260 50 18 4100 35,18 266 200 605
150-520/305-I 150 140 52 18 102 520 87,29 21,2 305 50 18 4100 36,96 266 200 707
200-535/260-I 200 165 61 20 121 535 109,43 41,07 260 60 18 4500 58,95 266 201 005
-200-585/310-I 200 165 61 20 121 585 109,43 41,07 310 60 18 4500 61,66 266 201 107
200-635/360-I 200 165 61 20 121 635 109,43 41,07 360 60 18 4500 64,36 266 201 209

Wielko
Size

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
150-425/210-I 33,4 266 210 501
150-475/260-I 36,6 266 210 603
150-520/305-I 38,4 266 210 705
200-535/260-I 61,5 266 211 003
200-585/310-I 64,2 266 211 105
200-635/360-I 66,9 266 211 207

PRECISION VICES TYPE 6620

PRECISION VICES TYPE 6621

Used for precision grinding and milling.
Widely used with CNC and standard machine tools for work in 
assemblies, on pallet and set up singly.
- high positioning repeatability
-  xed jaw reversible 
- movable jaw quick readjustable, self- adjusting
- possibility of using removable jaw inserts  
- possibility of setting up the vice on swivel base
- made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened
Standard accessories: wrench, slot nuts, clamps vice, swinging leading
plate.

Construction and aplication as above. Vice equipped with hydraulic 
spindle enabling a high clamping force to be applied and safe clam-
ping at small effort of operator.

Standard accessories: wrench type 6596, slot nuts, clamps vice, swin-
ging leading plate.

Vices can be also combined assembled. The vices from the same  
group only should be used.

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE TYP 6620

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE TYP 6621

Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szli  erskich. 
Ma szerokie zastosowanie do obrabiarek CNC i standardowych, 
do pracy w zespo ach, na paletach i pojedynczo ustawionych.
- wysoka powtarzalno  pozycjonowania przedmiotów mocowanych
- szcz ka sta a odwracalna 
- szcz ka ruchoma szybko przestawna, samonastawna (p ywaj ca)
- mo liwo  stosowania zamiennych wk adek szcz kowych
- mo liwo  ustawienia imad a na podstawie obrotowej
- wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej, stabilizowane i hartowane
Standardowe wyposa enie: klucz, wpusty ustalaj ce, apy imad a, p ytka
prowadz ca wahliwa

Uwaga:  Do pracy w zestawach nale y stosowa  imad a i zespo y
z tej samej grupy wymiarowej.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6620-100-320/165-I lub / or 0642 266 200 106

Konstrukcja i przeznaczenie jak wy ej.
Imad o wyposa one w rub  ze wspomaganiem hydraulicznym, 
której zastosowanie pozwala uzyska  du  si  zacisku i pewno
mocowania przy ma ym wysi ku obs uguj cego.

Standardowe wyposa enie: klucz z zapadk , wpusty ustalaj ce, apy
imad a, p ytka prowadz ca wahliwa.

h
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Wielko  - S
Size - S 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
266 220 102 266 220 204 266 220 306 266 220 408

A 85 105 140 165
B 35 42 52 61
C 13 15 18 20
L 140 160 210 240
a 48 60 86 78
h 30 40 50 60
k 12 12 18 18

Max si a
mocowania daN
Max clam ping

force daN

2000 3000 4000 4500

Masa kg
Weight kg 5,3 8,7 19,1 33,9

Wielko  - S
Size - S - - 150 200

Kod Nr
Code No

0642
- - 266 230 304 266 230 406

Masa kg
Weight kg - - 20,6 34,3

Wielko  - S
Size - S 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
266 240 109 266 240 200 266 240 302 266 240 404

A 85 105 140 165
B 35 42 52 61
C 13 15 18 20
D 80 84 110 127
L 163 170 221,5 253,5
h 30 40 50 60
k 12 12 18 18

Max si a
mocowania

Max clam ping
force daN

2000 3000 4000 4500

Masa kg
Weight kg 4,4 6,7 14,5 26,5

Wielko
Size L1 L2 L3 L4

100 0-43 0-40 7-64 50-107
125 0-43 0-50 8-76 52-120
150 0-62 0-75 12-106 67-166
200 0-57 0-65 13-104 75-166

PRECISION VICES

Mobile Element.

Mobile Element.
Constructed the same as 6622, except hydraulic spindle.

Double Back Jaw Fixed Element.

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE

Zespó  imad a ze szcz k  ruchom . Typ / Type 6622

Typ / Type 6623Zespó  imad a ze szcz k  ruchom  ze rub  3690-MN. Imad o jak 6622, wy posa one w rub  ze wspomaganiem 
hydraulicznym.

Typ / Type 6624Zespó  imad a ze szcz k  sta .

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6622-100-I lub / or 0642 266 220 102
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Wielko
Size S A

B
-0,02 C H L1 L2 L3

±0,02 a h k
M6

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
100-320/165-I 100 85 40 13 70 320 61,8 12 165 30 12 2000 10,90 266 250 107
125-335/165-I 125 105 50 15 90 335 68 18 165 40 12 3000 17,96 266 250 300
150-425/210-I 150 140 60 18 110 425 87,29 21.2 210 50 18 4100 36,89 266 250 504
150-475/260-I 150 140 60 18 110 475 87,29 21,2 260 50 18 4100 39,33 266 250 606
150-520/305-I 150 140 60 18 110 520 87,29 21,2 305 50 18 4100 41,38 266 250 708
200-535/260-I 200 165 70 20 130 535 109,43 41,07 260 60 18 4500 67,88 266 251 006
200-585/310-I 200 165 70 20 130 585 109,43 41,07 310 60 18 4500 68,46 266 251 108
200-635/360-I 200 165 70 20 130 635 109,43 41,07 360 60 18 4500 71,75 266 251 200

Wielko
Size

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
150-425/210-I 38,4 266 260 502
150-475/260-I 40,8 266 260 604
150-520/305-I 42,9 266 260 706
200-535/260-I 67,2 266 261 004
200-585/310-I 71,0 266 261 106
200-635/360-I 74,3 266 261 208

PRECISION VICES TYPE 6625

PRECISION VICES TYPE 6626

Used for precision grinding and milling.
Widely used with CNC and standard machine tools for work in 
assemblies, on pallet and set up singly.
- high positioning repeatability
-  xed jaw reversible 
- movable jaw quick readjustable, self- adjusting
- possibility of using removable jaw inserts  
- possibility of setting up the vice on swivel base
- made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened
Standard accessories: wrench, slot nuts, clamps vice, swinging leading 
plate

Construction and aplication as above. Vice equipped with hydraulic 
spindle enabling a high clamping force to be applied and safe clam-
ping at small effort of operator.

Standard accessories: wrench type 6596, slot nuts, clamps vice, swin-
ging leading plate.

Vices can be also combined assembled. The vices from the same  
group only should be used.

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE TYP 6625

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE TYP 6626

Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szli  erskich. 
Ma szerokie zastosowanie do obrabiarek CNC i standardowych, 
do pracy w zespo ach, na paletach i pojedynczo ustawionych.
- wysoka powtarzalno  pozycjonowania przedmiotów mocowanych
- szcz ka sta a odwracalna 
- szcz ka ruchoma szybko przestawna, samonastawna (p ywaj ca)
- mo liwo  stosowania zamiennych wk adek szcz kowych
- mo liwo  ustawienia imad a na podstawie obrotowej
- wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej, stabilizowane i hartowane
Standardowe wyposa enie: klucz, wpusty ustalaj ce, apy imad a, p ytka
prowadz ca wahliwa

Uwaga:  Do pracy w zestawach nale y stosowa  imad a i zespo y
z tej samej grupy wymiarowej.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6625-100-320/165-I lub / or 0642 266 250 107

Konstrukcja i przeznaczenie jak wy ej.
Imad o wyposa one w rub  ze wspomaganiem hydraulicznym, 
której zastosowanie pozwala uzyska  du  si  zacisku i pewno
mocowania przy ma ym wysi ku obs uguj cego.

Standardowe wyposa enie: klucz z zapadk , wpusty ustalaj ce, apy
imad a, p ytka prowadz ca wahliwa.

BISON
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Wielko  - S
Size - S 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
266 270 103 266 270 205 266 270 307 266 270 409

A 85 105 140 165
B 40 50 60 70
C 13 15 18 20
L 140 160 210 240
a 48 60 86 78
h 30 40 50 60
k 12 12 18 18

Max si a
mocowania

Max
clamping
force daN

2000 3000 4000 4500

Masa kg
Weight kg 5,5 9,8 20,9 34,6

Wielko  - S
Size - S - - 150 200

Kod Nr
Code No

0642
- - 266 280 305 266 280 407

Masa kg
Weight kg - - 22,4 37,0

Wielko  - S
Size - S 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
266 290 100 266 290 201 266 290 303 266 290 405

A 85 105 140 165
B 40 50 60 70
C 13 15 18 20
D 80 84 110 127
L 163 170 221,5 253,5
h 30 40 50 60
k 12 12 18 18

Max si a
mocowania

Max
clamping
force daN

2000 3000 4000 4500

Masa kg
Weight kg 4,9 7,8 16,4 29,9

Wielko  - S
Size - S L1 L2 L3 L4

100 0-43 0-40 7-64 50-107
125 0-43 0-50 8-76 52-120
150 0-62 0-75 12-106 67-166
200 0-57 0-65 13-104 75-166

PRECISION VICES

Mobile Element.

Mobile Element. Constructed the same as 6627, except hydraulic spindle.

Double Back Jaw Fixed Element.

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE

Zespó  imad a ze szcz k  ruchom  wysoki. Typ / Type 6627

Typ / Type 6628Zespó  imad a ze szcz k  ruchom
ze rub  3690-MN wysokie.

Imad o jak 6627, wy posa one w rub  ze wspomaganiem 
hydraulicznym.

Typ / Type 6629Zespó  imad a ze szcz k  sta  wysoki.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6627-100-I lub / or 0642 266 270 103
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Wielko
Size S A a B

-0,02 C H h k
H7 L L1

-0,02
L2

±0,02
L3

±0,1
L4

±0,1
L5

±0,1
L6

±0,1 M
Max si a zacisku

Max clamping force
daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
100-320/160-I 100 110 160 75 13 105 30 12 320 37,5 14 10 55 15 80 M10 2000 19,2 268 200 109
125-335/160-I 125 130 160 90 15 130 40 12 335 45 19 15 55 17 96 M12 3000 31,2 268 200 200
150-425/205-I 150 170 205 110 18 160 50 20 425 55 23 17,5 75 17,5 135 M12 4100 63,4 268 200 302

Wielko
Size

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
150-425/205-I 64,8 268 210 300

NC PRECISION COMPACT VICES TYPE 6820

Used for precision grinding and milling. Widely used with CNC and 
standard machine tools for work in assemblies and set up singly:
- high rigidity of the body
- high positioning repeatability
-  xed jaw reversible
- movable jaw quick readjustable, self-adjusting
- possibility of using removable jaw inserts
- made of high-grade alloy steel, stabilized and hardened (58-62HRC)
- easy direct mounting for work in multiples
- horizontal, vertical or side mounting
- the set of 4 vices can be used as the vertical

Standard accessories:
wrench, slot nuts, clamps for vice, swinging leading plate.

Vices can be also combined assembled. The vices from the same  
group only should be used.

Construction and aplication as above. Vice equipped with hydraulic 
spindle enabling a high clamping force to be applied and safe 
clamping at small effort of operator.

Standard accessories: wrench type 6596, slot nuts, clamps vice, 
swinging leading plate.

NC PRECISION COMPACT VICES TYPE 6821

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE KOMPAKTOWE TYP 6820

Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szli  erskich. 
Ma szerokie zastosowanie do obrabiarek CNC i standardowych, 
do pracy w zespo ach, na paletach i pojedynczo ustawionych.
- wysoka sztywno  korpusu 
- wysoka powtarzalno  pozycjonowania przedmiotów mocowanych
- szcz ka sta a odwracalna 
- szcz ka ruchoma szybko przestawna, samonastawna (p ywaj ca)
- mo liwo  stosowania zamiennych wk adek szcz kowych
- wykonane z wysokogatunkowej stali stopowej, stabilizowane i hartowane 

(58-62HRC)
- mo liwo  bezpo redniego czenia imade  w zestawy
- mo liwo  pracy w pozycji pionowej bez konieczno ci stosowania palety
- mo liwo  ustawienia imad a na powierzchniach bocznych korpusu

Standardowe wyposa enie:
klucz, wpusty ustalaj ce, apy imad a, p ytka prowadz ca wahliwa.

Uwaga:  Do pracy w zestawach nale y stosowa  imad a i zespo y
z tej samej grupy wymiarowej.

Konstrukcja i przeznaczenie jak wy ej.
Imad o wyposa one w rub  ze wspomaganiem hydraulicznym, 
której zastosowanie pozwala uzyska  du  si  zacisku i pewno
mocowania przy ma ym wysi ku obs uguj cego.

Standardowe wyposa enie: klucz z zapadk , wpusty ustalaj ce, apy
imad a, p ytka prowadz ca wahliwa.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6820-100-320/160-I lub / or 0642 268 200 109

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE KOMPAKTOWE TYP 6821
BISON
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Do imade
For vices

Rysunek 1
Figure 1

Rysunek 2
Figure 2

cznik
Coupler

Kod Nr
Code No

0642

cznik
Coupler

Kod Nr
Code No

0642
6820-100-320/160 M10x35 982 672 203 M10x85 982 672 216
6820-125-335/160 M10x45 982 672 229 M10x105 982 672 231
6820-150-425/205 M12x55 982 672 244 M12x130 982 672 257

cznik
Coupler L1 L2 L3 L4 D M

M10x35
46 35 35 10 16

M10x35-10,9
M10x85 M10x85-10,9
M10x45

54 40 35 10 16
M10x45-10,9

M10x105 M10x105-10,9
M12x55

62 40 43 12 18
M12x55-10,9

M12x130 M12x130-10,9

NC PRECISION COMPACT VICES - COUPLERS

Figure 1 Figure 2

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE KOMPAKTOWE - CZNIKI

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: cznik  / Coupler M10x35 lub / or 0642 982 672 203

Rysunek 1 Rysunek 2
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Wielko
Size

L
-0,03 L1 L2 L3 Masa kg

Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
100 70 100 50 30 1,53 266 340 106
125 80 125 64 40 2,93 266 340 208
150 100 150 80 50 4,28 266 340 300
200 130 200 93 60 12,13 266 340 401

Wielko
Size

L
-0,03 L1 L2 L3 M

Kod Nr
Code No

0642
100 85 100 51 30 M10 266 350 104
125 90 125 66 40 M12 266 350 206
150 120 150 83 50 M16 266 350 308
200 150 200 100 60 M20 266 350 400

MOVABLE JAW SET TYPE 6634

FIXED DOUBLE JAW SET TYPE 6635

ZESPÓ  SZCZ KI PRZESUWNEJ TYP 6634

ZESPÓ  SZCZ KI PODWÓJNEJ TYP 6635

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6634-100 lub / or 0642 266 340 106
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 CLAMPING THE WORKPIECES

Proper clamping of the workpiece will be obtained when jaw inserts are 
seated on the jaw guides. Only then the proper accuracy of the workpiece 
 xing will be ensured.
For clamping the workpieces of irregular shape a swinging leading plate 
can be used which allows for swiveling of movable jaw by about ±3° angle. 
Side stop (type 6597) screwed to  xed jaw side enables positioning the 
workpieces parallel to jaw inserts surface.

Clamping inserts are seated in vise jaws with play ensuring correct 
clamping the workpieces. The value of play should be L = 0,2 mm with 
accuracy of positioning ± 0,01 mm. The difference between „L” dimensions 
in movable and  xed jaw should not exceed 0,01 mm. Accuracy of 
positioning of clamping insert is shown in  gure.

To obtain the required positioning of clamping insert do as follows: 
 1 - loosen set screws (2)
 2 - tighten the bolts (1) to make the clamping insert seat in jaw guide
 3 - check with dial gauge the parallelism of clamping insert toward the 

vise base
 4 - by loosing bolts (1) set required value of L = 0,2 (± 0,01) mm
 5 - check with dial gauge the parallelism of clamping insert toward the 

vise base, parallelism of clamping insert toward the vise base should 
be the same as measured in point 3

 6 - by tightening set screws (2) secure bolts (1)

Perform above steps for setting clamping inserts both in  xed jaw and 
movable jaw.

The proper clamping conditions is obtained when clamping inserts seat 
into jaw guides. That assures the best clamping accuracy.

 MOCOWANIE PRZEDMIOTÓW OBRABIANYCH

W a ciwe zamocowanie przedmiotu obrabianego nast pi wtedy gdy 
wk adki szcz kowe osi d  na prowadnicach szcz k. Wy cznie w  takim 
przypadku zapewniona jest odpowiednia dok adno  ustalenia przedmiotu 
obrabianego.
Do mocowania przedmiotów o kszta tach nieregularnych mo na stosowa
p ytk  prowadz c  wahliw , która umo liwia skr canie szcz ki  ruchomej 
o k t  oko o ±3°.Zderzak typu 6597 -przykr cany do boku szcz ki sta ej
pozwala pozycjonowa  przedmioty obrabiane w kierunku równoleg ym do 
powierzchni wk adek szcz kowych.

Wk adki szcz kowe s  osadzone w szcz kach imad a z luzem gwa ran-
tuj cym prawid owe mocowanie przedmiotu obrabianego. Wielko  luzu 
powinna wynosi  L=0,2 mm ( ±0,01mm). Ró nica mi dzy wymiarami 
L szcz ki sta ej i szcz ki ruchomej nie mo e by  wi ksza ni  0,01 mm. 
Dok adno  ustawienia wk adek szcz kowych przedstawiono na rysunku.

Ustawienie wk adek szcz kowych przeprowadzi  nast puj co:
 1 - poluzowa  wkr ty dociskowe (2)
 2 - dokr caj c ruby (1) doprowadzi  do oparcia wk adki szcz kowej na 

powierzchni oporowej szcz ki
 3 - za pomoc  czujnika pomiarowego sprawdzi  równoleg o  po wierzch-

ni wk adki szcz kowej w stosunku do podstawy korpusu
 4 - luzuj c ruby (1) ustawi  wielko  luzu L=0,2 (±0,01) mm
 5 - za pomoc  czujnika pomiarowego sprawdzi  równoleg o  po wierzch-

ni wk adki szcz kowej w stosunku do podstawy korpusu, która 
powinna by  taka sama jak zmierzona w pkt. 3

 6 - dokr caj c wkr ty dociskowe (2) zablokowa ruby (1) zgodnie 
z rysunkiem.

Czynno ci ustawcze wk adek szcz kowych przeprowadzi  dla szcz ki
sta ej i szcz ki ruchomej.

W a ciwe zamocowanie przedmiotu obrabianego nast pi wtedy gdy 
wk adki szcz kowe osi d  na prowadnicach szcz k. Dopiero w takim 
wypadku zapewniona jest odpowiednia dok adno  ustalenia przedmiotu 
obrabianego.
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Wielko
Size 1 2 3 4

Do imade
For vices

6577, 6578, 6620
6621, 6625, 6626

100/320 125/335 150/425
150/475

200/535
200/585
200/635

Kod Nr
Code No

0642
265 860 102 265 860 204 265 860 306 265 860 408

A 23 23 28 30
B 85 105 140 165
D 190 210 245 280
C 13 15 18 20

E  (H7) 12 12 20 20

Masa kg
Weight kg 4,0 6,0 9,0 11,0

Wielko c pods. 
obrot.

Vice rev. base size
1 2 3 4

Kod Nr
Code No

0642
982 636 500 982 636 601 982 636 703 982 636 805

L 58 62 70 80
h 13 15 18 20
H 22,5 22,5 27,5 29,5

Wielko
Size 2S

Do imade
For vices

6571, 6578
6621, 6623,

6626, 6628, 6821 

150, 200

Kod Nr
Code No

0642
 265 960 227

Do imade , zespo u
For vices, module

6577, 6568
6620, 6622, 6625, 6627, 6820

Wielk. imadla, zespo u
Size vice, module 100, 125 150, 200

Kod Nr
Code No

0642
982 638 002 982 638 104

Do imade , zespo u
For vices, module

6577, 6578, 6569-M
6620, 6621, 6624, 6625, 6626, 6629

6820, 6821

Wielk. imadla, zespo u
Size vice, module 100, 125 150, 200

Kod Nr
Code No

0642
265 970 108 265 970 200

A 120 140
B 20 25
C 20 25
D 5 7

PRECISION VICES - OPTIONAL ACCESSORIES

Swivel Base.

Clamp for revolving base.

Optional accessories: 4 clamp for mounting base.

Wrench.

Wrench.

Side Stop.

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE - WYPOSA ENIE DODATKOWE

Podstawa obrotowa. Typ / Type 6586

apy podstawy obrotowej.

Wyposa enie dodatkowe: apy szt. 4 do mocowania podstawy.

Klucz z zapadk . Typ / Type 6596

Klucz.

Zderzak. Typ / Type 6597

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6586-1 lub / or 0642 265 860 102
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Wielko
Size

S
L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 D D1 D2 M

Kod Nr
Code No

0642

WK ADKA SZCZ KOWA G ADKA / JAW INSERT PLAIN

100 23 15 32 66 9,5 7 6,5 10 - M5 982 667 505
125 32 18 45 80 14 8,5 8 12 - M6 982 667 607
150 42 24 67 110 18 11,5 10 15 - M8 982 667 709
200 50 30 74 140 22 11,5 10 15 - M8 982 667 800

WK ADKA SZCZ KOWA ZE STOPNIEM / JAW INSERT PLAIN WITH STEP

100 23 15 32 66 9,5 8 19 4 6,5 10 - M5 982 667 520
125 32 18 45 80 14 10 27 4,5 8 12 - M6 982 667 622
150 42 24 67 110 18 13,5 37 5 10 15 - M8 982 667 724
200 50 30 74 140 22 15 40 5 10 15 - M8 982 667 826

WK ADKA SZCZ KOWA PRYZMOWA / JAW INSERT PRISMATIC

100 23 15 32 9,5 8 19 4 6,5 10 3÷20 - 982 667 561
125 32 18 45 14 10 27 4,5 8 12 4÷27 - 982 667 663
150 42 24 67 18 13,5 37 5 10 15 6÷41 - 982 667 765
200 50 30 74 22 15 40 5 10 15 7÷48 - 982 667 867

WK ADKA SZCZ KOWA Z NACI CIAMI / JAW INSERT GROOVED

100 23 15 32 66 9,5 8 6,5 10 - M5 982 667 546
125 32 18 45 80 14 10 8 12 - M6 982 667 648
150 42 24 67 110 18 13,5 10 15 - M8 982 667 740
200 50 30 74 140 22 15 10 15 - M8 982 667 841

Wk adka szcz kowa g adka

Jaw insert plain

Wk adka szcz kowa ze stopniem

Jaw insert with step

Wk adka scz kowa z naci ciami

Jaw insert grooved

Wk adka szcz kowa pryzmowa

Jaw insert prismatic

Wyposa enie dodatkowe imade  i zespo ów typu 6620, 6625, 6820.
Optional accessories for vices and modules type 6620, 6625, 6820.

JAW INSERTS FOR VICES AND MODULES - OPTIONAL ACCESSORIES

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: Wk adki szcz kowe g adkie / Plain jaw inserts 100 lub / or 0642 982 667 505

WK ADKI SZCZ KOWE DO IMADE  I ZESPO ÓW - WYPOSA ENIE DODATKOWE

D2

L3
L4

L

L1 D

L6
L2

L8

D
1

L5
L7 M
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Wielko
imad a

Vice Size
100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
982 639 105982 639 207 982 639 311 982 639 309982 639 413982 639 400

L 120 125 160 170
L1 18 18 19 19
A 13 13 19 19
Tr Tr18x4 Tr18x4 Tr28x5 Tr24x5 Tr32x6 Tr26x5

Wielko  obsady
Block size 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
982 665 106 982 665 208 982 665 300 982 665 401

L1 55,5 68,5 87,5 104,5
L2 35 40,5 60 70
L3 36 40 55 65
Tr Tr18x4 Tr18x4 Tr28x5 Tr32x6

Wielko  imad a
Vice Size 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
982 665 503 982 665 605 982 665 707 982 665 809

L 120 125 160 170
H 55,5 68,5 87,5 104,5

Wielko  imad a
Vice Size 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
982 667 108 982 667 200 982 667 301 982 667 403

L 50 53 75 91
L1 24 28 35 39
L2 30 30 42 42
L3 13 15 18 20
L4 2 2 2 2
L5 13,5 16,6 37 24,5
L6 6,5 7 8 8
D 18 18 26 26

D1 10,5 10,5 17 17

JAW INSERTS FOR VICES AND MODULES - OPTIONAL ACCESSORIES

Lead screw (used also with vices type 6677, 6568).

Block.

Lead screw with block.

Clamp for vices type.

Optional accessories used with vices type 6620-6629, 6820 and 6821.

WK ADKI SZCZ KOWE DO IMADE  I ZESPO ÓW - WYPOSA ENIE DODATKOWE

ruba poci gowa (stosowana tak e do imade  typu 6677 oraz 6568).

Obsada zmontowana.

Zespó ruby poci gowej z obsad .

apy do imade  typu.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: Obsada zmontowana / Block 100 lub / or 0642 982 665 106

Wyposa enie dodatkowe imade  typu 6620-6629, 6820 oraz 6821.
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Wielko
Size 100 125 150 200

Kod Nr
Code No

0642
814 200 103 814 200 205 814 200 307 814 200 409

A 105 125 165 195
B 105 125 165 195
C 330 350 350 650
D 370 390 570 690
E 40 40 40 40
F 290 340 390 490
G 290 340 390 490
H 50 75 100 120
I 90 106 134 166
J 20 20 20 20
K 50 55 65 75
L 65 75 100 120
M 12 12 20 20
N 12 12 12 12
O 84 100 124 156
P 75 100 125 130
Q 109 128 86 109
R 60 63 90 100
S 69 85 66 89
T 60 63 90 100
U M10 M10 M12 M12
V 54 70 106 139
W 100 105 120 125
Z 110 125 155 185

D 1 382 402 582 704
D 2 426 446 646 768

Masa kg
Weight kg 44,0 60,1 111,4 164,3

Do imade  / For vices
6577, 6620, 6625 100 125 150 200

PALLETS TYPE 1420

To be used with CNC machine tools withthe use of precision machine 
vices, clampingsets or special tooling
- made of cast iron
- 4-position with univocal arrangement of clamping elements
- high accuracy of the position of setting surfaces and grooves towards    

the fun damental bases
- tapped holes make a wide use of special tooling possible
- angle feet used for  xing two vices simultaneously

PALETY TYP 1420

Przeznaczone do prac na obrabiarkach CNC z wykorzystaniem ima-
de  maszynowych precyzyjnych, zespo ów mocuj cych lub oprzyrz -
dowania specjalnego
- wykonane z eliwa
- czteropozycyjne z jednoznacznym rozmieszczeniem elementów mo cuj -

cych
- wysoka dok adno  po o enia powierzchni ustawczych i kana ków wzgl -

dem baz podstawowych
- otwory gwintowane umo liwiaj  szerokie stosowanie oprzy rz dowania

specjalnego
- apy k towe s u  do jednoczesnego mocowania dwóch imade

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 1420-100 lub / or 0642 814 200 103
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Wielko  - S
Size - S B H L a

max h Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
63 120 47 182 50 20 1,8 265 520 301
80 146 56 215 63 25 4,2 265 520 403
100 174 71 243 80 32 8,5 265 520 505

Wielko  - S
Size - S

Kod Nr
Code No

0642
63 265 530 300
80 265 530 401

100 265 530 503

Typ
Type

Wielko  - S
Size - S a b c

6552
6553
6554
6555

63, 80 0,005 0,003 0,005

100 0,007 0,005 0,005

Used for precision grinding, milling and measuring work.
Made of alloy tool steel, hardened and precision ground.

TOOLMAKERS & INSPECTION PLAIN VICES  Type 6552

TOOLMAKERS & INSPECTION VICES WITH VERTICAL PRISM Type 6553

Constructed the same as above, except in movable jaw a ground
vertical prism is provided.

Polecane do precyzyjnych prac szli  erskich, frezarskich, do za stoso-
wania przy pomiarach. Wykonane ze stali narz dziowej, hartowane 
i precyzyjnie szlifowane.

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE SZLIFIERSKIE STA E Typ 6552

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE SZLIFIERSKIE STA E PRYZMOWE Typ 6553

Konstrukcja jak wy ej za wyj tkiem szcz ki ruchomej, w której wyko-
nana jest dodatkowo szlifowana pionowa pryzma.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6552-63 lub / or 0642 265 520 301
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Wielko  - S
Size - S A B H L a

max h Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
63 103 140 83 215 50 20 2,5 265 540 308
80 120 150 92 216 63 25 7 265 540 400
100 144 164 108 243 80 32 10,2 265 540 501

Wielko  - S
Size - S A B H L a

max h Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642

80 153 146 92 215 63 27 8,55 265 550 408

Used for precision grinding, milling and measuring work.
- made of alloy tool steel, hardened and precision ground
- pivots hardened and ground with an accuracy of 0,001 mm
- vice can be positively locked in any desived angular position
- accurate angle setting by means of gauge blocks

TOOLMAKERS & INSPECTION VICES - SINE WITH FRONT SWIVELLING AXIS Type 6554

Used for precision grinding, milling and measuring work.
- made of alloy tool steel, hardened and ground
- pivots hardened and ground with an accuracy of 0,001 mm
- vice can be positively locked in any angular position
- accurate angle setting by means of gauge blocks

TOOLMAKERS & INSPECTION VICES - SINE WITH LONGI. SWIVEL. AXIS Type 6555

Polecane do precyzyjnych prac szli  erskich, frezarskich, do za stoso-
wania przy pomiarach.
- wykonane ze stali narz dziowej, hartowane i precyzyjnie szlifowane
- wa ki hartowane i szlifowane - dok adno  do 0,001 mm
- dok adne ustawienie k ta pochylenia przy pomocy p ytek wzor cowych
- mo liwo  blokowania ustawionego pochylenia

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE SZLIFIERSKIE POCHYLNE SINUSOWE Typ 6554

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 6554-63 lub / or 0642 265 540 308

Polecane do precyzyjnych prac szli  erskich, frezarskich do za stoso-
wania przy pomiarach.
- wykonane ze stali narz dziowej, hartowane i precyzyjnie szlifowane
- wa ki hartowane i szlifowane, dok adno  do 0,001 mm
- dok adne ustawienie k ta pochylenia przy pomocy p ytek wzor cowych
- mo liwo  blokowania ustawionego pochylenia

IMAD A MASZYNOWE PRECYZYJNE SZLIFIERSKIE BOCZNE Typ 6555
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B I S O N  -  B I A L  S .  A .

Wielko
Size A B L H h h1 D d

Kod Nr
Code No

0642
18/14

18
14

25 12
5 4,8

11 6,6
982 602 501

18/18 - - 4 982 602 705

Wielko
Size A B L H h h1 D d

Kod Nr
Code No

0642
12/10

12

10

20 12 3,5 5,7 8,9 5,5

982 637 500
12/12 12 982 637 526
12/14 14 982 637 541
12/16 16 982 637 567
12/18 18 982 637 570
12/20 20 982 637 595
18/12

18

12

25 12 4,5 6,8 10,4 6,6

982 668 109
18/14 14 982 668 124
18/16 16 982 668 140
18/18 18 982 668 165
18/20 20 982 668 180
18/22 22 982 668 200
20/12

20

12

25 12 4,5 6,8 10,4 6,6

982 637 582
20/14 14 982 637 602
20/16 16 982 637 628
20/18 18 982 637 643
20/20 20 982 637 669

SLOT NUTS FOR MACHINE VICES

Size of slot nut:

SLOT NUTS FOR MACHINE VICES - OPTIONAL ACCESSORIES

Size of slot nut:

WPUSTY USTALAJ CE DO IMADE  MASZYNOWYCH

Wielko  wpustu ustalaj cego:

WPUSTY USTALAJ CE DO IMADE  MASZYNOWYCH - WYPOSA ENIE DODATKOWE

Wielko  wpustu ustalaj cego:

®

BISON

18/14 18/18

12/10
18/12; 18/14; 18/16

20/12; 20/14; 20/16; 20/18

12/14; 12/16; 12/18
18/20; 18/22

12/12
18/18
20/20
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®

®

Wielko
Size

S
A H L a d h

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
63 120 112 229 63 9 45 1200 4,0 212 500 309
80 137 137 280 80 11 58 1800 6,6 212 500 400
100 137 137 282 80 11 58 2200 7,5 212 501 503
125 156 156 323 100 11 65 2600 10,5 212 501 605
150 170 182 380 125 13 75 3400 16,2 212 501 707
175 190 202 434 150 13 90 3800 23,0 212 501 809

Wielko
Size

S
A H L a d h

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
63 168 131 229 63 9 45 1200 4,9 212 550 300
80 193 158 280 80 11 58 1800 7,7 212 550 401

100 193 158 282 80 11 58 2200 8,5 212 551 504
125 212 176 323 100 11 65 2600 11,8 212 551 606
150 230 208 380 125 13 75 3400 18,0 212 551 708
175 250 230 434 150 13 90 3800 25,2 212 551 800

Ruggedly constructed with body and jaws made of high quality cast 
iron and other parts of alloy steel
- steel jaw inserts induction hardened and ground,  le cut for good grip, 

renewable - extends life of the vice
- jaw inserts with vertical and horizontal recesses for clamping of round 

workpieces
- large anvil shaped work surface
- lead-screw completely covered to keep out dirt
- long period of use.

HEAVY DUTY BENCH VICES Type 1250

Constructed the same as above, except vices are mounted on swivel 
bases which allow rotation through 360° with positive,  rm locking in 
any position.

HEAVY DUTY BENCH VICES WITH SWIVEL BASE Type 1255

IMAD A LUSARSKIE Typ 1250

Korpus i szcz ka ruchoma wykonane z wysokiej jako ci eliwnych
odlewów o gwarantowanej wytrzyma o ci.
- wymienne  wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, 

naci ty molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie
- wk adki szcz kowe posiadaj  poziom  i pionow  pryzm
- mo liwo  mocowania rur i pr tów dzi ki odpowiedniemu kszta towi

szcz ki ruchomej
- dok adnie os oni ta przed wiórami i zanieczyszczeniami ruba

poci gowa
- d ugi okres eksploatacji

IMAD A LUSARSKIE OBROTOWE Typ 1255

Konstrukcja identyczna jak wy ej, wyposa ona w podstaw  umo li-
wiaj c  obrót imad a w p aszczy nie poziomej o dowolny k t.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 1250-63 lub / or 0642 212 500 309
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®

®

Wielko
Size

S
A H L a d h D

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
125 137 139 328 125 11 60 20 - 40 3500 9,6 212 510 602
150 156 160 386 150 11 72 25 - 50 4000 14,0 212 510 704

Wielko
Size

S
A B H L a

max

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
150 170 820 255 465 135 3700 36,6 212 531 701

Ruggedly constructed with body and jaw made of high quality cast 
steel, other parts of alloy steel. Very suitable for extra heavy work.
- steel jaw inserts induction hardened and ground,  le cut for good grip, 

renewable - extends life of the vice
- jaw inserts with vertical and horizontal recesses for clamping of round 

workpieces
- steel anvil induction hardened
- lead-screw completely covered to keep out dirt

HEAVY DUTY BENCH VICES Type 1251

Designed to be used for extra heavy locksmith’s and blacksmith’s 
work . Outstanding features: high clamping force, high impulse 
strength, rigid construction. For mounting the vice in work place 
serve the elongated end of  xed jaw and the holes provided in the 
mounting plate.
-  xed and movable jaws are high-grade steel castings ensuring high 

strength and long service life vice; other parts are of high-quality
  constructional steel
- knurl cut in jaw gripping surfaces ensures a  rm and safe clamping

BLACKSMITH`S VICES Type 1253

IMAD A LUSARSKIE Typ 1251

Odpowiednie do ci kich prac lusarskich.  Korpus i szcz ka ru-
choma wykonane ze staliwa wysokiej jako ci, gwarantuj cego du
wytrzyma o  i wysok ywotno  imad a.
- wymienne wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, naci -

ty molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie
- wk adki szcz kowe posiadaj  poziom  i pionow  pryzm
- dok adnie os oni ta przed wiórami i zanieczyszczeniami ruba po ci gowa
- powierzchnia robocza kowade ka hartowana indukcyjnie
- mo liwo  mocowania rur i pr tów dzi ki odpowiedniemu kszta towi

szcz ki ruchomej

IMAD A KOWALSKIE Typ 1253

Przeznaczone do bardzo ci kich prac lusarskich i kowalskich. 
Cechuje si  du  si  mocowania oraz wysok  wytrzyma o ci
udarow  i sztywn  budow . Do zamocowania imad a w miejscu pracy 
s u y wyd u ona ko cówka szcz ki sta ej oraz otwory wykonane 
w p ycie mocuj cej.
- szcz ka sta a i ruchoma wykonane z wysokiej jako ci staliwnych 

odlewów,  gwarantuj cych wysok  wytrzyma o  i ywotno  imad a;
pozosta e detale wykonane z wysokogatunkowej stali kon strukcyjnej

- naci ty molet na powierzchniach chwytowych szcz k gwarantuje pewne 
i bezpieczne mocowanie

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 1251-125 lub / or 0642 212 510 602
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®

®

Wielko
Size

S
A B C D E H L a h

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
80 115 85 87 9 16 140 250 100 51 2000 6,8 212 401 404

100 115 85 87 9 16 140 250 100 51 2400 7,4 212 401 506
125 155 100 129 13 20 200 354 140 71 2800 18,0 212 401 608
150 180 125 187 13 20 222 437 175 79 3600 31,0 212 401 700
175 180 125 187 13 20 222 437 175 79 4000 32,0 212 401 801
200 214 150 232 15 26 268 585 250 90 4300 59,0 212 401 903
250 214 150 232 15 26 268 585 250 90 4500 61,5 212 402 008

Wielko
Size

S
A H L a

max h l
Max si a moowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
63 120 131 228 63 45 52 1200 5,0 212 560 308

High quality regged vice with dovetail guides for extra heavy work. 
Fixed base and movable back jaw.
- steel jaw inserts induction hardened and ground,  le cut for good grip, 

renewable - extends life of the vice
- jaw inserts with vertical and horizontal recesses for clamping of round 

workpieces
- lead-screw completely covered to keep out dirt

HEAVY DUTY TABLE VICES Type 1240

Similarly designed as type 1255 bench vices and is applied for  xing 
to a table with a bench not thicker than 52 mm. The swivel base 
enables any angular position of the vice.

PORTABLE VICE WITH SWIVEL BASE Type 1256

IMAD A LUSARSKIE STA E Z PROWADZENIEM PRYZMOWYM Typ 1240

Wysokiej jako ci imad o, o sztywnej konstrukcji eliwnej. Wysoka 
wytrzyma o  udarowa. Przeznaczone do bardzo ci kich prac lu-
sarskich.
- prowadnice pryzmowe korpusu umo liwiaj ce precyzyjne pro wadzenie

szcz ki ruchomej
- wymienne  wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, 

naci ty molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie
- wk adki szcz kowe posiadaj  poziom  i pionow  pryzm

IMAD A LUSARSKIE PRZENO NE OBROTOWE Typ 1256

Konstrukcja zbli ona do imad a typu 1255 z mo liwo ci  mocowania 
do sto u o grubo ci nie wi kszej ni  52 mm.
Podstawa obrotowa pozwala na ustawienie imad a pod dowolnym 
k tem.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 1240-80 lub / or 0642 212 401 404
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®

®

Wielko
Size

S
A H L a

max h
Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
100 202 196 428 125 65 2300 19,0 212 700 507

Wielko
Size

S
A B H L a

max h D
Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
125 170 0-50 215 373 150 80 32-60 3000 27,5 212 710 607

Ruggedly constructed with high quality cast iron body, jaws and 
base. Other parts made of alloy steel.
- steel jaw inserts induction hardened and ground,  le cut for good grip, 

renewable - extends life of the vice
- jaw inserts with vertical and horizontal recesses for clamping of round 

workpieces
- lead-screw completely covered to keep out dirt
- two axis adjustable swivel jaws
- swivel base which allow rotation through 360° with positive,  rm locking 

in any position.

Possibility of:
- clamping wedges up to 20° degree
- rotating clamped workpiece of any angle in vertical and horizontal axis.

HEAVY DUTY ALL AXIS VICE Type 1270

Ruggedly constructed with high quality cast iron body, jaws and 
base. Other parts made of alloy steel.
- steel jaw inserts induction hardened and ground,  le cut for good grip, 

renewable - extends life of the vice
- jaw inserts with vertical and horizontal recesses for clamping of round 

workpieces
- lead-screw completely covered to keep out dirt
- swivel base which allow rotation through 360° with positive,  rm locking 

in any position.

Possibility:
- rotating clamped workpiece covered of any angle in vertical axis and 45° 

pitch in horizontal axis
- clamping round workpieces in V-shaped jaws

HEAVY DUTY ALL AXIS VICE Type 1271

IMAD A LUSARSKIE NASTAWNE Typ 1270

Sztywna budowa. Korpus, szcz ka i podstawa wykonane z wysokiej 
jako ci eliwnych odlewów. Pozosta e cz ci wykonane z wysokiej 
jako ci stali.
- wymienne  wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, 

naci ty molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie
- wk adki szcz kowe posiadaj  poziom  i pionow  pryzm
- dok adnie os oni ta przed wiórami i zanieczyszczeniami ruba po ci gowa
- wyposa one w obrotow  podstaw

Dodatkowe zalety:
- mo liwo  obrócenia zamocowanego przedmiotu o dowolny k t

w p aszczy nie pionowej i poziomej
- mo liwo  mocowania klinów o pochyleniu do 20°

IMAD A LUSARSKIE SKR TNE Typ 1271

Sztywna budowa. Korpus, szcz ka i podstawa wykonane z wysokiej 
jako ci eliwnych odlewów. Pozosta e cz ci wykonane z wysokiej 
jako ci stali.
- wymienne wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, 

naci ty molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie
- wk adki szcz kowe posiadaj  poziom  i pionow  pryzm
- dok adnie os oni ta przed wiórami i zanieczyszczeniami ruba po ci gowa
- wyposa one w obrotow  podstaw

Dodatkowe walory:
- mo liwo  mocowania rur i pr tów w pryzmowych wybraniach szcz ki
- mo liwo  obrócenia zamocowanego przedmiotu w zakresie 0-360° 

(skokowa ca 45°)

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 1270-100 lub / or 0642 212 700 507
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®

®

Wielko
Size

S
A B C E H L a

max h Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
63 76 225 48 50 90 195 45 33 2,7 212 300 304

Wielko
Size

S
A H L a

max h d
Max si a eks ploatacyjna
Max longitudinal force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
110 202 230 495 160 86 16 3300 27,7 212 540 200

This is an ideal portable vice for the amateur and modelmaker. The 
built-in clamp allows it to be easily and quickly attached to a bench, 
table or work surface. A useful anvil is also included on the rear of 
the body. This vice will  nd many uses in the workshop and around 
the home.
- body, front jaw and base made of high quality cast iron and other parts of 

construction steel
- steel jaw inserts induction hardened and ground
- lead-screw completely covered to keep out dirt
- integral swivel base allows 360° rotation
- all steel elements chrome  nish

PORTABLE VICE WITH SWIVEL BASE Type 1230

This medium-duty vice meets the needs of all types of industrial and 
training workshops where the work ranges from small  tting and  ling 
work to the assembly and  tting of larger components. The quick-
relase mechanism reduces operator fatigue and saves man hours.
The small trigger alongside the handle  tted to the main-screw head, 
can be pressed to allow instant movement of the jaw, through a half-
nut mechanism working in conjunction with threaded screw. When 
trigger is pressed, half-nut disengages enabling front jaw to slide 
freely without screw action. When trigger is in normal position half-nut 
and screw are engaged to screw all the way. The quick relase action 
is most useful where time saving is important, allowing the jaw to be 
opened or closed without winding the screw.
- body and sliding jaw made of high quality cast iron and other parts of 

high-quality steel
- steel jaw inserts induction hardened and ground,  le cut for good grip, 

renewable - extends life of the vice
- lead-screw completely covered to keep out dirt
- an integral anvil permits hammering
- large clamping range

QUICK-RELEASE BENCH VICE Type 1254

IMAD A LUSARSKIE PRZENO NE OBROTOWE Typ 1230

Idealne do mocowania drobnych przedmiotów przy wszelkiego 
rodzaju pracach lusarskich zarówno w przemy le jak i w domowym 
warsztacie. Ma e wymiary oraz mo liwo atwego przymocowania do 
sto u, czyni  z tego imad a podstawowe narz dzie majsterkowicza.
- korpus, szcz ka ruchoma oraz podstawa  wykonane z wysokiej jako ci

eliwnych odlewów
- wymienne wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane
- dok adnie os oni ta przed wiórami i zanieczyszczeniami ruba po ci gowa
- mo liwo  obrotu imad a w p aszczy nie poziomej o dowolny k t
- wysoka estetyka wyrobu - wszystkie elementy stalowe chromowane

IMAD A LUSARSKIE SZYBKOPRZESTAWNE Typ 1254

Idealne do wszelkiego rodzaju prac lusarskich. Zastosowanie 
w rubie poci gowej  specjalnego gwintu pi okszta tnego zapewnia 
wysok  sprawno  mechanizmu mocuj cego oraz umo liwia uzy ski-
wanie wysokich si  mocowania. Mechanizm zaciskowy z ruchom
obsad  umo liwia szybkie przestawianie szcz ki ruchomej w za le no-

ci od gabarytu przedmiotu mocowanego. Pozwala to  zredukowa
wysi ek pracownika i skróci  czas mo cowania. W mo mencie na ci ni -
cia d wigienki wysprz glaj cej nast puje pe ne uwolnienie szcz ki
ruchomej i mo na j  swobodnie przesun  na dan  pozycj . Po 
zwolnieniu d wigienki, obsada wraca w stan zaz bienia ze rub
poci gow . Bezpo redni proces mocowania odbywa si  za pomoc
pokr t a ruby poci gowej.
- korpus i szcz ka ruchoma wykonane z wysokiej jako ci eliwnych

odlewów
- wymienne wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, 

naci ty molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie
- dok adnie os oni ta przed wiórami i zanieczyszczeniami ruba po ci gowa
- wyj tkowo du y zakres mocowania

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 1230-63 lub / or 0642 212 300 304
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®

®

Wielko
Size

S
A B H L

max

Max si a mocowania
Max clam ping force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
50 210 98 218 360 2800 6,0 217 100 200
80 270 108 250 400 2800 9,0 217 100 403

A B C E H L d
Do imade  typu
For vices type

1710

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
710 267 175 230 922 70 13 50;  80 14,6 217 110 106

Vice is designed for clamping and working of pipes and tubes of any 
length.
Body is made of high quality cast iron, other parts, including mova-
ble jaw, of steel and hardened.

BENCH VICE FOR PIPES Type 1710

Lightweight portable base for type 1710 vice. Made from steel 
pro  les as a welded construction. Telescopic foot makes quick 
assembling and carrying to any work place possible.

TRIPOD FOR PIPE VICE                        Type 1711

IMAD A LUSARSKIE RAMOWE DO RUR Typ 1710

Przeznaczone do mocowania rur i pr tów dowolnej d ugo ci. Cechuje 
si  zwart  budow , atwym przenoszeniem i mocowaniem do sto u
warsztatowego lub trójnogu.
Korpus i belka cz ca wykonane z wysokiej jako ci odlewów eliw-
nych,  pozosta e  cz ci i szcz ka ruchoma ze stali kon strukcyjnej
wy szej jako ci - zapewniaj cej d ug  trwa o  imad a.

TRÓJNÓG DO IMADE  DO RUR                        Typ 1711

Lekka, przeno na podstawa do imad a typu 1710. Wykonany ze 
stalowych kszta towników jako konstrukcja spawana. Dzi ki te le-
skopowej nodze, ma mo liwo  szybkiego sk adania i przenoszenia 
w dowolne miejsce pracy. Wyposa ony w pó k  na drobne narz dzia.
Ko owe otwory w p ytach bocznych trójnogu umo liwiaj  gi cie rur.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 1710-50 lub / or 0642 217 100 200
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 Wielko
Size

S
A H L a

max h Min skok szcz ki
Min jaw stroke

Si a przy
Clamping force at

0,63 MPa

Zu ycie powietrza
Air consumption

dm3

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
125 160 195 546 125 81 9 2300 1,44 28,0 213 100 601

Nr
No A D D1 H D

Do imade  typu
For vices type

1250

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
1 78 95 168 19 9 63 0,9 212 820 307
2 91 109 183 21 11 80, 100 1,1 212 820 409
3 105 126 212 21 11 125 1,4 212 820 500
4 110 134 230 26 13 150 1,8 212 820 602
5 125 150 250 26 13 175 2,2 212 820 704

Widely applied for work executed in the series machining, such as 
sawing, trimming, cutting, etc. Owing to the pneumatic cylinder, the 
clamping time is greatly reduced and operator’s fatigue eliminated. 
Manual or foot control of vice can be applied.
- ruggedly constructed with high quality cast iron
- steel jaw inserts induction hardened and ground,  le cut for good grip, 

renewable - extends life of the vice
- lead-screw completely covered to keep out dirt
- high rigidity and strenght at any jaw position

PNEUMATICALLY OPERATED HEAVY DUTY BENCH VICES Type 1310

Made of high quality cast iron.
Standard accessories: special bolts and nuts for  xing with vice.

SWIVEL BASES FOR HEAVY DUTY BENCH VICES Type 1282

IMAD A LUSARSKIE PNEUMATYCZNE Typ 1310

Szerokie zastosowanie w pracach seryjnych, takich jak pi owanie,
gratowanie, przecinanie itp.
Zastosowany cylinder pneumatyczny redukuje do minimum czas 
mocowania i eliminuje zm czenie operatora. Istnieje mo liwo  r cz-
nego lub no nego sterowania prac  imad a.
- du a sztywno  i wytrzyma o  konstrukcji wykonanej z wysokiej jako ci

eliwa
- wymienne wk adki szcz kowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, naci -

ty molet gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie
- wk adki szcz kowe posiadaj  poziom  i pionow  pryzm
- ca kowicie os oni ta ruba poci gowa przed dost pem wiórów i za nie-

czyszcze

PODSTAWY DO IMADE LUSARSKICH Typ 1282

Wykonane z wysokiej jako ci eliwa.
Standardowe wyposa enie: elementy cz ce podstaw  z imad em.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 1310-125 lub / or 0642 213 100 601
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H h
max L l

Max si a nacisku
Max pressing force

daN

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
485 250 420 145 2000 39,4 292 101 100

H h L l Max skok
Max stroke

Max si a nacisku przy
Pressing force at
0,63 MPa [daN]

Zu ycie powietrza
Air consumption

dm3

Masa kg
Weight kg

Kod Nr
Code No

0642
710 180 505 140 45 1800 2,5 67,5 292 202 109

Used for any kind of pressing - in of various  tted elements. Fe atur-
ning high precision of operation, high pressing force and simple 
operation, and designed to withstand rigidly.

MANUALLY OPERATED PRESSES Type 9210

Used for any kind of pressing - in various  tted elements. Rigidly 
designed and simply builtd, easy to handle, precise in operation.
On request, may by equipped with required control attachments.
Operating pressure - 0,63 MPa.

PNEUMATICALLY OPERATED PRESSES Type 9220

PRASKI Z NAP DEM R CZNYM Typ 9210

Przeznaczone do wt aczania tulei i trzpieni w pracach lusarsko-mon-
ta owych. Charakteryzuj  si  wysok  precyzj  dzia ania, du  si
docisku, prostot  dzia ania i stabilno ci  konstrukcji.

PRASKI Z NAP DEM PNEUMATYCZNYM Typ 9220

Przeznaczone do wt aczania tulei i trzpieni w pracach lusarsko-
monta owych.
Stabilna konstrukcja i prosta budowa, atwa obs uga,  precyzyjne 
w dzia aniu.  Na yczenie mog  by  wyposa one w elementy kon trol-
ne. Ci nienie robocze 0,63 MPa.

Przyk ad zamówienia / When ordering specify: 9220 lub / or 0642 292 202 109
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NOTES
NOTATKI

Ze wzgl du na ci g y rozwój zak ad zastrzega mo liwo  zmian danych technicznych zawartych w katalogu.

Because of the constant product development we reserve the right to make changes in speci  cations and design without notice.
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