AMTC BV sales@amtc.eu & 0165 304188 (+31)

Nieuwe snijgereedschappen - Bestelinformatie SANDV"(
DRAAIEN | FREZEN | BOREN | KOTTEREN | OPSPANSYSTEMEN

Supplement

behorende bij de catalogussen draaigereedschappen en roterende gereedschappen

\ \ Inclusief: 11.2, 12.1




Voor het bestellen van uw nieuwe gereedschappen...

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165 304188 (+31)

www.sandvik.coromant.com

Produsts Jecoeal St

Giant

[

et

New cutting tools
and solutions

—

Supplement

welkom.

In het uitgebreide programma van ge-
reedschap dat is geoptimaliseerd voor
hoge snijgegevens in specifieke materi-
alen, introduceren we met trots een
uitgebreid assortiment van veelzijdige
gereedschappen die uw productiviteit
zullen verhogen bij het produceren van
componenten in verschillende material-
en, vormen en maten.

De nieuwe standaard voor snijgereed-
schappen, ISO 13399, is een andere
tijdsbespaarder. Voor het eerst is er een
gestandaardiseerde manier voor het
omschrijven van productgegevens voor
snijgereedschappen beschikbaar, welke
de communicatie tussen softwaresyste-
men heel eenvoudig zal maken.

Ik wens u aanhoudend succes bij uw
metaalbewerking!
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Om het leven wat gemakkelijker te maken is er een nieuwe standaard ontwikkeld

IS0 13399 is een internationale standaard welke de uitwisseling van data voor snijgereedschappen zal vereenvoudigen. U zult wat kleine
verschillen zien, door de nieuwe parameters en de omschrijvingen van elk gereedschap.

Voor het eerst is er een gestandaardiseerde manier voor het omschrijven van productgegevens met betrekking tot snijgereedschappen.
Wanneer alle gereedschappen in de sector dezelfde parameters en definities delen, dan wordt het communiceren van gereedschapinformatie
tussen verschillende softwaresystemen heel eenvoudig.

Wat betekent dit voor u?
In feite betekent dit dat uw systemen met de onze kunnen communiceren, omdat deze dezelfde taal spreken. Download productdata van onze
website en gebruik deze direct in uw CAD/ CAM software voor het samenstellen van gereedschappen die u gebruikt in uw productie. Het is niet

langer nodig om informatie op te zoeken in catalogi en data van het ene systeem te interpreteren in het andere. Stelt u zich eens voor hoeveel
tijd u dit kan besparen!

Parameters in supplement 12.2

Korte naam Naam

ALP Vrijloophoek axiaal

ANN Vrijloop hoek kleine

APMX Maximale snedediepte

B Schachtbreedte

BAWS Body hoek aan werkstuk kant

BBD Op balans ontworpen

BBR Gebalanceerd door toerental test
BD Body-diameter

BHTA Body half conushoek

BS Wiper snijkantlengte

BSG Norm

CDX Maximale snijdiepte

CHW hoek fasebreedte

CICT Snij-item telling

CND Diameter koelmiddelinvoer

CNSC Koelmiddelinvoer code

COATING Coating

CNT koelmiddelinvoer schroefdraadmaat
CP Koelmiddeldruk

CRKS Draadmaat aantrekbout

CTPT Type bewerking

CUTDIA maximale werkstuk afsteekdiameter
Ccw Shijbreedte

CWTOLL Snijbreedte ondergrens

CWTOLU Snijbreedte bovengrens

CXSC Koelmiddel uitgang type

CczC Code aansluitgrootte

CzZC MS Aansluitgrootte machinezijde

CZC WS Aansluitgrootte werkstukzijde

DAH Diameter toegangsgat

DAXIN Minimale axiale groef binnendiameter
DAXX Maximale axiale groef buitendiameter
DBC diameter bout cirkel

DC Freesdiameter

DCB Verbindings asgatdiameter

DCBN Minimale asgatdiameter

SANDVIK 3
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Parameters in supplement 12.2

DCBX maximale asgatdiameter

DCF Snijdiameter vlakcontact

DCN minimale freesdiameter

DCON Aansluitdiameter

DCSFMS Contactoppervlak diameter machinezijde
DCSFWS Contactoppervlak diameter werkstukzijde
DCX Maximale snijdiameter

DIX maximale gereedschaps diameter m.b.t. gereedschapswisselaar
DMIN Minimale gatdiameter

DMM Schacht diameter

DN Nekdiameter

DSGN Type

D1 Diameter bevestigingsgat

FHA Spiraalhoek

FLGT flensdikte

FTDZ Voor draaddiameter

H Schachthoogte

HBY Laagste punt van referentieviak

HF Functionele hoogte

HRY Laagste punt van referentieviak

HTB Bodyhoogte

HTH Hoogte

IC Ingeschreven cirkel

INSL wisselplaat lengte

1ZC Wisselplaat grootte code

KAPR Tool cutting edge angle

KCH Hoekaanschuining

L Snijkantlengte

LB Body lengte

LCF Lengte spaangroef

LE Effectieve snijkantlengte

LF Functionele lengte

LGR herslijp lengte

LH Koplengte

LPR 7?7 7?

LS Schacht lengte

LSC Opspan lengte

LSCN minimale opspan lengte

LSCX Maximale opspan lengte

LSD Dode schachtlengte

LU Bruikbare lengte (max. aanbevolen)
MHD Montagegat-afstand

MIID Hoofd wisselplaat identificatie
MMCC Code voor vooraf ingesteld draaimoment
NOF Aantal spaangroeven

OAH Totale hoogte

OAL Totale lengte

OAW Totale breedte

OHN Minimale uitsteeklengte

OHX Maximale uitsteeklengte

PHD Voorbewerkte gatdiameter

PHDX Maximale voorbewerkte gatdiameter
PL Punt lengte

PRFRAD Profiel radius

PRSPC Profielspecificatie

PSIR gereedschap instelhoek

PSIRL hoofd snijkanthoek links

PSIRR hoofd snijkanthoek rechts

4 SANDVIK
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Parameters in supplement 12.2
RADH Radiale body hoogte
RADW Radiale body breedte
RE Neusradius
RETOLL Hoekradius ondergrens
RETOLU Hoekradius bovengrens
RPMX Maximale toerental
S Wisselplaat dikte
SDL Stap diameter lengte
SIG Punt hoek
SSC Wisselplaatzitting code
SUBSTRATE Hardmetaalsoort
TCDC tolerantieklasse snijdiameter
TCDMM schacht diametertolerantie
TCHA Realiseerbare gattolerantie
TCT Gereedschap tolerantie klasse
TCTR Schroefdraad tolerantie klasse
TD Schroefdraad diameter
TDZ Schroefdraad diameter grootte
TFLA Tap floating lengte voor
TFLB Tap floating lengte achter
THCHT Draadsnij aanschuinhoek type
THFT Schroefdraad vormtype
THLGTH Schroefdraadlengte
THUB borst dikte
TP Schroefdraad spoed
TPI gangen per inch
TPIN minimaal aantal gangen per inch
TPIX maximaal aantal gangen per inch
TPN minimale schroefdraad spoed
TPX maximale schroefdraadspoed
TQ Koppel
TSYC Gereedschapstijl code
ULDR Bruikbare lengte diameter verhouding
WB bodybreedte
WF Functionele breedte
WSC opspanbreedte
WT Gewicht van item
Wi1 Wisselplaatbreedte
ZEFF Aantal tanden
ZEFP Perifere effectieve snijkanten telling (ZEFP)
ZWX Maximum number of Wiper inserts
Zie voor meer informatie www.sandvik.coromant.com.
SANDVIK 5
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A ALGEMEEN DRAAIEN

Wisselplaten

Wisselplaten geoptimaliseerd voor hoge druk koelmiddel
Negatieve basisvorm wisselplaten — T-Max® P
Wisselplaten met positieve basisvorm CoroTurn® 107
Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen

Uitwendige bewerking
CoroTurn® HP klemhouder-units en schachthouders
Coromant Capto® klemhouder-units, schachthouders en

cassettes voor zwaar draaien

Inwendige bewerking

CoroTurn® HP interne klemhouder-units
T-Max® R kantelpen, boorbaren

CoroTurn® 107 - vrijloophoek van 7°, boorbaren

Gereedschappen voor het bewerken van kleine
QS™ houdersysteem
CoroTurn® XS wisselplaten en opnames

B AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten
Wisselplaten
Schachthouders

Gereedschappen voor het bewerken van kleine
CoroCut® XS wisselplaten
CoroCut® MB wisselplaten

C DRAADSNIDEN

CoroThread® 266 — uitwendig draadsnijden

CoroThread® 266 — inwendig draadsnijden

D FREZEN

CoroMill® 490

CoroMill® 390

CoroMill® Century

CoroMill® 327

CoroMill® 600

CoroMill® S-60

CoroMill® 316

CoroMill® Plura

CoroMill® Plura met "iLock"
CoroMill® Plura draadfrezen
CoroMill® 170/176

Torx Plus® draaimomentsleutel

E BOREN

CoroDrill® 460

CoroDrrill® 860

CoroDrill® 861

CoroDrill® 862

CoroDirrill® Delta-C
CoroDirill® 870

CoroDrill® 880 wisselplaten

Boren van diepe gaten
CoroDrill® 801

CoroDrill® 818

Opboren aan hoge voedingen
Kanonboren 428.5 en 428.7

A2
A3
Al14
A21

A33
A56

A82
A89
A94

ATT
A109

B2
B9

B18
B22

C8

C8

D1
D4
D6
D8
D11
D16
D20
D27
D90
D102
D108
D117

E1
E18
E45
E53
E56
E61
E75

E77
E80

E84
E85

T-Max® P en CoroTurn® 107 wisselplaten
Geoptimaliseerd voor hoge druk koelmiddel met spuitmonden
die nauwkeurig zijn gepositioneerd op de snijkant

zie pagina A3

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

Schachthouders met vaste spuitmonden
zie pagina A39

Coromant Capto® HP kotterbaren

Houders met geavanceerde koeltechnologie
zie pagina A82
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/ | F KOTTEREN
! DuoBore™ 821 F2
1 CoroBore® XL opname F6
| CoroReamer™ 835 en 435 F7
\\ Coromant Capto® opspanunits
- CDI - opspanunits G2
VDI clamping units G17
Aan machine aangepaste spanhouder units G19
CoroMill® Plura voor ISO N Coromant Capto® basishouders
De CoroMill Plura familie van high performance vingerfrezen BIG-PLUS systeem G65
opgedeeld in twee series: HSK A/C/T an
. 1—ser‘|e: Vmgerfrezgn geoptimaliseerd voor veelzijdigheid. Coromant Capto® adapters voor roterende
Werkt in vele materialen, vormen en groottes Reductie adapter G77
- 2-series: Vingerfrezen geoptimaliseerd voor een specifiek ER spantanghouder adapter G79
materiaal Adapter voor viakfrezen en hoekfrezen G80
zie pagina D108 Adapters voor schijffrezen G90
Krimp adapter G91
Combinatie adapter G93
Freessysteem met verwisselbare kop G98
Vaste opspangereedschappen
Vlakfreeshouder G108
Schijffreeshouder G112
ER spantanghouder adapter G112
Combinatie adapter G118
Booropname G119
HSK vaste opspangereedschappen
Vlakfreeshouder G108
” ER-spantanghouder G115
Toebehoren G144
CoroDrill® 460 -XM
Een boor met hoge prestaties voor meerdere toepassing H MULTI-TASK BEWERKINGEN
welke gebruikt kan worden voor een groot scala aan . .
materialen Gecombineerde draai- en boorbaar, CoroPlex® TB H1
) ina E18 Multifunctioneel gereedschap CoroPlex™ TT H6
zie pagina CoroTurn® HP klemhouder-units H8
Coromant Capto® adapters voor schachtgereedschappen H10
Coromant Capto® adaptors voor afsteekbladen H13
HSK opnames voor schachtgereedschappen en afsteekbladen H17
Y o
| CoroTurn® SL systeem
SL-snijkoppen
CoroCut® SL blad voor kopsteken 1
CoroThread® 266 SL klemhouder-units 16
Coromant Capto® SL adapters
CoroTurn® SL adapter 18
CoroTurn® SL70 adapter 119
HSK SL adapters 122
™ ™
CoroReamer™ 435 en CoroReamer™ 835 “Tailor Made” Jo
Voor een uitstekende gatkwaliteit Omrekentabel J4
zie pagina E61 Index J7
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Geoptimaliseerde geometrieen voor hogedruk koelmiddel
T-Max® P en CoroTurn® 107 wisselplaten

Sandvik Coromant maakt een grote innovatieve stap in de richting van
gemaximaliseerde prestatie door de introductie van een wisselplaatgeometrie
speciaal ontworpen voor de HP houder. Vergeleken met standaard geometrieén,
beloven ze een langere standtijd, verbeterde spaanbreking en hogere productiviteit,
F dankzij geoptimaliseerde hogedruk koelmiddel- stralen perfect gericht op de snijzone.

Voordelen Toepassing
- Spaanbeheersing - Fijn tot middelmatig bewerken
- Verbeterde procesbetrouwbaarheid - Wisselplaat hardmetaalsoorten voor
- Langere gereedschapslevensduur roestvaststaal en HRSA materialen
G - Betere snijgegevens - Koelmiddeldruk vanaf 30 bar (435 psi)

- Gebruik Sandvik HP gereedschapshouders
voor het beste resultaat

Technische kenmerken De -MMC en -SMC geometrieén zijn
speciaal ontworpen om in combinatie
met de HP houders uitmuntend te
presteren.

- Speciale spaanbrekers voor Sandvik Coromant HP houders

- Verbeterde micro geometrie voor een langere standtijd en een beter
voorspelbare slijtage

- Geoptimaliseerde koelmiddeltoevoer naar de snijzone door het
wisselplaatgeometrie-ontwerp in combinatie met de vaste
spuitmondtechnologie

m][s]

ISO toepassingsgebied De geavanceerde spuitmondtechnologie biedt

een perfecte mogelijkheid voor nabewerken tot
gemiddeld bewerken.

A2 SANDVIK
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Negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN

T-Max® P
Geoptimaliseerd voor hogedruk koelmiddel

Aanbevolen soort

P v N s H
Nabewerken GC2025 GC1115
Middelmatig GC2025 GC1115
Voorbewerken

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

Ruitvormig 80°

CNMG 16 06 16-MMC

"
b

M(S
o
iC-+/1SO CODE & |=|ANSI CODE
12 1/2 |CNMG 12 04 04-MMC % | |CNMG 431-MMC
CNMG 12 04 08-MMC # | |CNMG 432-MMC
& CNMG 12 04 12-MMC | |CNMG 433-MMC
CNMG 16 06 08-MMC | |CNMG 542-MMC
’ CNMG 16 06 12-MMC | |CNMG 543-MMC

CNMG 544-MMC

Middelmatig

CNMG 12 04 04-SMC
CNMG 12 04 08-SMC
CNMG 12 04 12-SMC

CNMG 431-SMC
CNMG 432-SMC
CNMG 433-SMC

CNMG 542-SMC
CNMG 543-SMC

% %% % %

* CNMG 16 06 08-SMC
CNMG 16 06 12-SMC
CNMG 16 06 16-SMC CNMG 544-SMC

Ruitvormig 55°

M|S
7o
ic|1SO CODE & [~ |ANSI CODE
11 3/8 |DNMG 11 04 04-MMC w DNMG 331-MMC
DNMG 11 04 08-MMC IS DNMG 332-MMC
A DNMG 431-MMC

"
b

DNMG 432-MMC
DNMG 433-MMC
DNMG 441-MMC
DNMG 442-MMC
DNMG 443-MMC
DNMG 331-SMC

- 15 1/2 |DNMG 15 04 04-MMC
DNMG 15 04 08-MMC
DNMG 15 04 12-MMC

DNMG 15 06 04-MMC
DNMG 15 06 08-MMC
DNMG 15 06 12-MMC
3/8 |DNMG 11 04 04-SMC

P2

P

Middelmatig

DNMG 11 04 08-SMC

DNMG 332-SMC

=/

DNMG 15 04 04-SMC
DNMG 15 04 08-SMC
DNMG 15 04 12-SMC
DNMG 15 06 04-SMC
DNMG 15 06 08-SMC

DNMG 431-SMC
DNMG 432-SMC
DNMG 433-SMC
DNMG 441-SMC
DNMG 442-SMC

e [ % [ o | % 5

DNMG 15 06 12-SMC DNMG 443-SMC

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

E = Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A33 A82 A112
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AMTC BV sales@amtc.eu
ALGEMEEN DRAAIEN Negatieve wisselplaten
T-Max® P
Geoptimaliseerd voor hogedruk koelmiddel
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
Vierkant
M|S
7N
iC*|1ISO CODE & [~|ANSI copE
12 1/2 [SNMG 12 04 04-MMC | |SNMG 431-MMC
SNMG 12 04 08-MMC | [SNMG 432-MMC
SNMG 12 04 12-MMC | |SNMG 433-MMC
-
o ’
®
£
) 12 1/2 |SNMG 12 04 04-SMC +|SNMG 431-SMC
g = SNMG 12 04 08-SMC + [SNMG 432-SMC
S SNMG 12 04 12-SMC #|SNMG 433-SMC
a ’
Driehoekig
M[s
,
Ad
iC*|1ISO CODE & |[=|ANSI CODE
16 3/8 [TNMG 16 04 04-MMC %[ |TNMG 331-MMC
TNMG 16 04 08-MMC #| |TNMG 332-MMC
- TNMG 16 04 12-MMC %| |TNMG 333-MMC
=
T
£
3 16 3/8 [TNMG 16 04 04-SMC #|TNMG 331-SMC
E TNMG 16 04 08-SMC ¥ | TNMG 332-SMC
- TNMG 16 04 12-SMC #|TNMG 333-SMC

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A33
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Negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
T-Max® P
Geoptimaliseerd voor hogedruk koelmiddel
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
Driehoekig 80°
M|S
Q9
iC *|ISO CODE & [=|ANSI CODE
08 1/2 |[WNMG 08 04 04-MMC Y| |WNMG 431-MMC
WNMG 08 04 08-MMC %[ [WNMG 432-MMC
4 ' WNMG 08 04 12-MMC Y| |WNMG 433-MMC
o
T
E
3 08 1/2 |WNMG 08 04 04-SMC +|WNMG 431-SMC
E 7 WNMG 08 04 08-SMC # |WNMG 432-SMC
a4 WNMG 08 04 12-SMC # |WNMG 433-SMC
Ruitvormig 35°
M|S
- ale
g = ISO CODE & [~ |ANSI CODE
16 3/8 [VNMG 16 04 04-MMC ¥ | |VNMG 331-MMC
VNMG 16 04 08-MMC ¥ | |VNMG 332-MMC
= ’ VNMG 16 04 12-MMC %[ [VNMG 333-MMC
D |
T
E
3 16 3/8 [VNMG 16 04 04-SMC +|VNMG 331-SMC
g VNMG 16 04 08-SMC # [VNMG 332-SMC
= VNMG 16 04 12-SMC +|VNMG 333-SMC

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A33 A82 A112

A5




AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Positieve wisselplaten
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CoroTurn® 107

Geoptimaliseerd voor hogedruk koelmiddel

Aanbevolen soort

P v N N s H
Nabewerken GC2025 GC1115
Middelmatig GC2025 GC1115
Voorbewerken

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

Ruitvormig 80°

M(S
LR S
iC+|1SO CODE & |=|ANSI CODE
09 3/8 |[CCMT 09 T3 04-MMC | |CCMT 3(2.5)1-MMC

CCMT 09 T3 08-MMC CCMT 3 (2.5) 2-MMC

P

o
®
£
3 09 3/8 [CCMT 09 T3 04-SMC +|CCMT 3(2.5)1-SMC
g . CCMT 09 T3 08-SMC # |CCMT 3(2.5)2-SMC
Ruitvormig 55°
M|s
& i
ick-|ISO CODE & |+~ |ANSI coDE
11 3/8 [DCMT 11 T3 04-MMC #| |DCMT 3(2.5)1-MMC
DCMT 11 T3 08-MMC #| |DCMT 3(2.5)2-MMC
€« ' DCMT 11 T3 12-MMC #| |DCMT 3(2.5)3-MMC
o |
®
E
3 11 3/8 [DCMT 11 T3 04-SMC +|DCMT 3(2.5)1-SMC
g DCMT 11 T3 08-SMC + |DCMT 3(2.5)2-SMC
< ' DCMT 11 T3 12-SMC #|DCMT 3(2.5)3-SMC

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A33 A82 A112
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Positieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
CoroTurn® 107
Geoptimaliseerd voor hogedruk koelmiddel
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
Vierkant
M|S
7\
iC*|1SO CODE & [=|ANSI CODE
09 3/8 [SCMT 09 T3 04-MMC Y| |SCMT 3(2.5)1-MMC
- SCMT 09 T3 08-MMC ¥| |SCMT 3(2.5)2-MMC
L D
.
T
E
3 09 3/8 [SCMT 09 T3 04-SMC #|SCMT 3(2.5)1-SMC
E - SCMT 09 T3 08-SMC #|SCMT 3(2.5)2-SMC
-,
Ruitvormig 35°
M|S
- ale
g Eﬁ ISO CODE & [~ |ANSI CODE
16 3/8 [VBMT 16 04 04-MMC ¥ | |VBMT 331-MMC
VBMT 16 04 08-MMC ¥ | |VBMT 332-MMC
VBMT 16 04 12-MMC Y| |VBMT 333-MMC

/

Middelmatig

y

16 3/8 |VBMT 16 04 04-SMC
VBMT 16 04 08-SMC
VBMT 16 04 12-SMC

S

VBMT 331-SMC
VBMT 332-SMC
VBMT 333-SMC

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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ALGEMEEN DRAAIEN Multi-materiaal wisselplaten

Lna

Multi-materiaal wisselplaten

=

mm
inch
236 6.0

- .197 5.0 \
% 157 4.0 XM“\—

e - T-Max P

N

‘ N

.118 3.0 o XM —
D .079 2.0 :
. 1.
039 1.0 N )
W flexibel ductie heeft met vel hillend ] |
anneer u een flexibele productie heeft met vele verschillende 01 02 03 04 05 06 mm/omw
materialen en componenten, dan zijn deze wisselplaten heel geschikt .004.008.012.016.020.024 in/omw
voor u. Met een minimaal aantal geometrieén en hardmetaalsoorten,
beschikt u over een vereenvoudigde keuze aan wisselplaten die zijn CoroTurn® 107
ontworpen voor het efficiént bewerken van verschillende materialen mm
E onder diverse snijcondities. Ze zijn ontwikkeld voor een maximale 23’6?02 o]
veelzijdigheid om uw efficiency te verbeteren. ’ '
.197 5.0
Technische kenmerken .157 4.0
- Geometrieén zijn ontworpen om te voldoen aan een groot applicatiegebied aangaande 118 3.0
voeding, snijsnelheden en snededieptes.
- Twee hardmetaalsoorten, GC15 en GC30, welke veilige prestaties bieden, ook in 079 2.0 [
F moeilijke omstandigheden in de meeste werkstukmaterialen. .039 1.0 & :

0.1 0.2 0.3 0.4 05 0.6 MM/oMW
.004.008.012 .016.020.024 in/omw

[}
2
£ |
73
o
GC30 E GC30 GC15 GC15
G - Staal w-g - Roestvaststaal, HRSA
- Lange tijd in snede §§ ‘ - Onderbroken snedes
- Abrasieve materialen % % ‘ - Kleine componenten
- Gemiddelde tot lage snijgegevens e H . . M S . - Gematigde tot lage snijgegevens
H T-Max P geometrieén:
| Nabewerken -XF Gemiddeld-XM Gemiddeld voorbewerken -XMR
- Ontworpen voor een licht snijdende - Licht snijdende, sterke geometrie voor - Versterkte snijkant voor taaiheid vereisende
werking flexibel bewerken bewerkingen
- Optimale spaanbreking bij nabewerken - Evenwichtige snijkantafronding voor - Sterke 100° hoek voor veiligheid in
- Soepele spaanvorming bij gemiddelde gemiddeld voorbewerken tot nabewerken bewerkingen met hoge voeding
bewerking - Spaanvormer voor gemiddeld voorbewerken - Grote contactoppervlakken voor veilige en
tot nabewerken stabiele bewerking
A8 SANDVIK

Coromant



vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
T-Max® P
Ruitvormig 80°
P v N s |n
(W) LISl |w|lv|v R 8L |v|lo|v 2|88 ]v|v v 2L |w (S
QQ Y] Ayt ISb bt Y el S ] 13
iC+|1ISO CODE ol6|F FFIR|6 |0 TS |S|S|6|6|o|F|F = |6 |T|%[o|ANSI coDE
12 1/2 [CNMG 12 04 04-XF e e e[ o * #|CNMG 431-XF
£ CNMG 12 04 08-XF ?e| v vaps ve | v [ 2 Pe +|CNMG 432-xF
% - ’
[
;
[
e}
©
-4
= 16 5/8 |CNMG 16 06 08-SM R B #|%|%| |%|#| |CNMG 542-SM
I8\ | 19 3/4 [CNMG 1906 12-SM R REE #[w %] [*[%| [CNMG 643-SMm
2
2
©
£
3 12 1/2 [CNMG 12 04 04-XM % % w[% o * *|CNMG 431-XM
2 N CNMG 12 04 08-XM s |2 s |2 s |2 |3 e +|CNMG 432-XM
- CNMG 12 04 12-XM |2 |2 s |23 * #|cNMG 433-xMm
12 1/2 |CNMG 12 04 08-KRR Yo | %o | % CNMG 432-KRR
CNMG 12 04 12-KRR o | %[ % CNMG 433-KRR
CNMG 12 04 16-KRR s | | % CNMG 434-KRR
16 5/8 |CNMG 16 06 12-KRR [ [ CNMG 543-KRR
CNMG 16 06 16-KRR o[ 2| % CNMG 544-KRR
c 19 3/4 [CNMG 19 06 12-SMR IS % o= & CNMG 643-SMR
[
% | A
2 R
e}
[
8
>
12 1/2 [CNMG 1204 08-XMR |+ |# | ¥ o | v % +|CNMG 432-XMR
. CNMG 1204 12-XMR || % % | 2[5 * +|cNMG 433-XMR
- CNMG 12 04 16-XMR ?e| % ?e | ¥ v | 2o | ¥ +|CNMG 434-XMR
T 16 5/8 [CNMG 16 06 12-XMR | | % % o [% [ % +|CNMG 543-XMR
CNMG 16 06 16-XMR || | || * #|CNMG 544-XMR
19 3/4 [CNMG1906 12-XMR || % % w[% o % #|CNMG 643-XMR
CNMG 1906 16-XMR || oo | o s | 2|3 % +|CNMG 644-XMR
s ——]

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A33 A82 A112

s



AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Negatieve wisselplaten g
S
T-Max® P
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
Ruitvormig 55°
P M I N s H
) 218w w|v R RS2 (82 elw|v RIS |L|S
Q\ﬁj S18lelzx G826 862z |86 1288
ic+|1SO CODE G |G|~ |+ |+ |0|6|T|G|G|6|+ |+ |~ |G |T|n|G|ANSI CODE
11 3/8 |DNMG 11 04 04-SF S| v | o g S| || [¥|s%| |DNMG 331-SF
DNMG 11 04 08-SF Yo | ¥ | Yo Yo | ¥ | o Y | DNMG 332-SF
c
Q
<
[
5 15 1/2 |DNMG 15 04 04-XF PASRAS Yo | ¥ Ve | Yo | w v [DNMG 431-XF
G DNMG 15 04 08-XF e | o S| || g 7| DNMG 432-XF
z - DNMG 15 06 04-XF ¥ | ve Yo | PAdRid big RAd v [DNMG 441-XF
DNMG 15 06 08-XF 3| e Yo lve| ||| g 3 |DNMG 442-XF
15 1/2 |DNMG 15 04 04-XM e | A2 R g I PR Rd bis ¥ v<|[DNMG 431-XM
2 DNMG 15 04 08-XM e | v se|de| [ || ¥ 7| DNMG 432-XM
g ." . DNMG 15 06 04-XM e | o S| [l g 7<|DNMG 441-XM
? DNMG 15 06 08-XM PASRAS Yo | ¥ Ve | Yo | W v [DNMG 442-XM
3
=
I

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A33 A82 A112



vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)
Negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
T-Max® P
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
Vierkant
P M [ N s H
7N
A LC38lulw|wL S <|lvlo|wv[L|8Llv|wv|L < w|S
Q{:; o312z 1863|2125 51035122 16|2]8]5
iC*|1SO CODE G|O|I= |~ |Q|G|G|T[6 5|0 |6|6|6|= |~ |G|z |n |G |ANSI CODE
15 5/8 |SNMG 15 06 08-SM Yo | Yo | ¥ bAS Yo | ¥ Ve | ¥ SNMG 542-SM
i 19 3/4 |SNMG 19 06 12-SM Yo | v [ ie Yo | v e | Yo SNMG 643-SM
o e
[ -
2
®
E
% 12 1/2 |SNMG 12 04 08-XM Yo | Yo | ¥ Yo | ¥ [ pAe Y% |SNMG 432-XM
g : SNMG 12 04 12-XM PAGRAS PARRAS DAGRAY PAg bAS % |SNMG 433-XM
. .‘I..i "hl
12 1/2 |SNMG 12 04 12-KRR Yo | Yo | ¥ SNMG 433-KRR
SNMG 12 04 16-KRR Yo | Yo | ¥ SNMG 434-KRR
’ 15 5/8 |[SNMG 15 06 16-KRR PASR G RS SNMG 544-KRR
c 19 3/4 |SNMG 19 06 12-SMR AR GRS AS PASRAS PAGRAS SNMG 643-SMR
$ H
o | o e,
g el
£
3
>
12 1/2 |SNMG 12 04 08-XMR ¥ | Ve | Rxd hAd be pAg Y |SNMG 432-XMR
" SNMG 12 04 12-XMR PASRAS PASRA RASRAY BAS RA 7 |SNMG 433-XMR
'{."‘ = SNMG 12 04 16-XMR Yo | Y Yo | Yo | ¥ | e g Y |SNMG 434-XMR
= = 19 3/4 |SNMG 19 06 12-XMR PASRAS Ve | o RAERAY BAS Yo 7 |SNMG 643-XMR
SNMG 19 06 16-XMR PARRAS ¥ | o DARRAY BAg bAd % |SNMG 644-XMR
I

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A33 A82 A112



Lna

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)
ALGEMEEN DRAAIEN Negatieve wisselplaten
T-Max® P
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
Driehoekig
P M I N s H
.
! LIQlw|w|w|L R |<|v|o|v|L|R]Cv|v|v|L|<|w|]
éﬂ 513812z 1613|122 IZ 5086|212 6|2 |85
iC*|1SO CODE O |O|= |+ |~ |O|O|T|x ||| O|6|O|= |+ |+ |G| T |n|C|ANSI CODE
16 3/8 [TNMG 16 04 12-SF Ve | e | % bAg Ve | Yo | ¥ Yo [%| |TNMG 333-SF
c
Q
X
S
[
5 16 3/8 |TNMG 16 04 04-XF | ve Yo | v | v [ AS % |TNMG 331-XF
8 TNMG 16 04 08-XF PAdRAS Yo | ¥ Yo | Yo | hAg 7 |[TNMG 332-XF
= TNMG 16 04 12-XF o3 | | e[ # | TNMG 333-XF
16 3/8 |TNMG 16 04 04-XM | w| W W w3 w 7 [TNMG 331-XM
.g’ TNMG 16 04 08-XM e | ¥ Yo | Yo | ¥ |5 A 7 |TNMG 332-XM
g TNMG 16 04 12-XM PAdRAS Yo | ¥ Yo | Yo | hAg 7 [TNMG 333-XM
o
°
B
=
- 16 3/8 |TNMG 16 04 08-KRR Ve | o | ¥ TNMG 332-KRR
e TNMG 16 04 12-KRR e [ | %% TNMG 333-KRR
o
2
[
2
£
8
>
I

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A33 A82 A112

A12



vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
T-Max® P
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
Driehoekig 80°
P | m [N s [H
iC*|1ISO CODE G |16[6|6[8|8 8|6 |6|6[F &[G |ANSI cODE
08 1/2 |WNMG 08 04 04-XF e | Yo | | % v ||| %] |[WNMG 431-XF
5 WNMG 08 04 08-XF Yo [ ¥ |5 | v Yo | ¥ [ v [+ |[WNMG 432-XF
%
3
[
e}
©
P4
06 3/8 |WNMG 06 04 04-SM ¥ WNMG 331-SM
WNMG 06 04 08-SM 1A WNMG 332-SM
R
=1
©
E
3 08 1/2 |WNMG 08 04 04-XM e | Yo | | ¥ v | el %] [WNMG 431-XM
g T WNMG 08 04 08-XM e | Yo | | ¥ vo| Yo || [ ] [WNMG 432-XM
?-,.1 "li WNMG 08 04 12-XM e | Yo | | ¥ se || || ¥ [WNMG 433-XM
- -
c 08 1/2 |WNMG 08 04 08-KRR | | o WNMG 432-KRR
] WNMG 08 04 12-KRR e | Yo | WNMG 433-KRR
o
H
[
£
8
>
I———

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ 1= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A33 A82 A112



AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Positieve wisselplaten

Lna

CoroTurn® 107

Ruitvormig 80°

P| m [N s [H
iC+|1SO CODE O|6|F|6|6|8 |5 |6|6[+|5[5|ANSI cODE
09 3/8 |[CCMT 09 T3 04-XF Sl | Tl el | % [ [COMT 3(2.5)1-XF
£ CCMT 09 T3 08-XF selve| selse] Do lsese] | |comT 3@.5)2-xF
{ -y
Q
2 -
[}
Ke)
©
-4
09 3/8 |CCMT 09 T3 04-KM P CCMT 3(2.5)1-KM
I CCMT 09 T3 08-KM # CCMT 3(2.5)2-KM
— 06 1/4 [CCGT 06 02 01-UM * e CCGT 2(1.5)03-UM
@ CCGT 06 02 02-UM # * CCGT 2(1.5)0-UM
va=a_ T 06 02 04-UM o * T 2(1.5)1-UM
= CCGT 06 02 04-U CCGT 2(1.5)1-U
2
g
£
C 06 1/4 |CCGX 06 02 02-AL CCGX 2(1.5)0-AL
§ CCGX 06 02 04-AL * % CCGX 2(1.5)1-AL
09 3/8 |CCGX 09 T3 04-AL 3 % CCGX 3(2.5)1-AL
CCGX 09 T3 08-AL e . CCGX 3(2.5)2-AL
09 3/8 |CCMT 09 T3 04-XM sl Tl T [ T [ [comT 3@.5)1-xm
. CCMT 09 T3 08-XM selve| selse] s lsese] | |comT 3@.5)2-xm
[ B g
09 3/8 |CCMT 09 T3 08-KR * CCMT 3(2.5)2-KR
_ CCMT 09 T3 12-KR # CCMT 3(2.5)3-KR
Q
x
£
s
2 09 3/8 [CCMT 09 T3 08-XR el Telel T l= =] %= [coMT 3@52-XR
5 CCMT 09 T3 12-XR selve| selse] selselse] v |comT 3@.5)3-xR
gl >f
I

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)
Positieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
CoroTurn® 107
Ruitvormig 55°
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
P| m [I@N| s [H
47 @ 28ls e 8le8lela 22
ick-|1SO CODE O |O|~|0|0|6 |05+ |G |G |ANSI CODE
11 3/8 |DCMT 11 T3 04-XF Yo | Y Yo | Yo | e | e |5k Y | [DCMT 3(2.5)1-XF
S DCMT 11 T3 08-XF Vo | pigR%d Rid big brg ¢ [+x|DCMT 3(2.5)2-XF
< 1
5 !
s @
[
2
[+]
4
07 1/4 |DCGT 07 02 08-UM e ¥ DCGT 2(1.5)2-UM
07 1/4 |DCGX 07 02 02-AL w w DCGX 2(1.5)0-AL
2 DCGX 07 02 04-AL ¥ ¥ DCGX 2(1.5)1-AL
E 11 3/8 |DCGX 11 T3 02-AL hAd hAd DCGX 3(2.5)0-AL
° DCGX 11 T3 04-AL A A DCGX 3(2.5)1-AL
E DCGX 11 T3 08-AL Al Al DCGX 3(2.5)2-AL
=
11 3/8 |DCMT 11 T3 04-XM Yo || [3r|ve ||| [¥ |- |DCMT 3(2.5)1-XM
DCMT 11 T3 08-XM W | Ve | Yo | e | e | e ¥ | ¥ |[DCMT 3(2.5)2-XM
c 11 3/8 |DCMT 11 T3 08-XR Ve [ e | Yo | | e ke ¥ | % |[DCMT 3(2.5)2-XR
8 DCMT 11 T3 12-XR Yo |3 |3 || ||| [ |5-|DCMT 3(2.5)3-XR
)
3
[
£
8
>
I

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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ALGEMEEN DRAAIEN

Positieve wisselplaten

AMTC BV

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Lna

CoroTurn® 107

Vierkant

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

: o
Q Q 1SO CODE & |ANSI CODE

09 3/8 |[SCMT 09 T3 04-KM ¥ [SCMT 3(2.5)1-KM
2 SCMT 09 T3 08-KM 7 |SCMT 3(2.5)2-KM
g 12 1/2 |SCMT 12 04 08-KM ¥ [SCMT 432-KM
°
k]
3
=
- 09 3/8 |[SCMT 09 T3 08-KR ¥ |SCMT 3(2.5)2-KR
e SCMT 09 T3 12-KR ¥ [SCMT 3(2.5)3-KR
5
H
]
-]
B
3
>

|

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Positieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® 107

Rond

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

Metrische uitvoering

9 1ISO CODE

10 |RCGX 10 T3 MO-AL
12 |[RCGX 12 04 MO-AL

=
@

ANSI CODE
RCGX 10 T3 MO-AL
*|RCGX 12 04 MO-AL

| %{1105
%1105

Middelmatig

Inch-uitvoering

vlls
0 alols
- (of Lol [=]
iC+| ANSI CODE = [8|=1so copE
1/2 |RCMT 43-SM % | [*|RCMT 12 04 00-SM
o 1/4 |RCMT 22-SM % | |«[RCMT 06 03 00-SM
[ - -
£ r.,) 3/8 |RCMT 3(2.5)-SM w| [«|RCMT 09 T3 00-SM
s
e}
s
1/2 |RCMT 43 +| |RCMT 1204 00
(2]
®
E
[}
k=]
3
s
|

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)
ALGEMEEN DRAAIEN Positieve wisselplaten g
S
CoroTurn® 107
Driehoekig
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
P| m [N s [H
’
iC*|1SO CODE G|6[=|6|6|S|G|6|G|= |G |G |ANSI CODE
06 5/32|TCMT 06 T1 08-MF Yo RS TCMT 1.2(1.2)2-MF
11 1/4 |TCMT 11 03 08-MF Yo Yo TCMT 222-MF
e,
I
A 05 1/8 |[TCEX 05 01 00L-F # e TCEX 1(1)00L-F
// \\ TCEX 05 01 00R-F # # TCEX 1(1)00R-F
Y. 7 TCEX 05 01 01L-F e e TCEX 1(1)03L-F
S TCEX 05 01 01R-F A W TCEX 1(1)03R-F
06 5/32 |TCEX 06 T1 O0L-F Yo Yo TCEX 1.2(1.2)00L-F
TCEX 06 T1 00R-F S bAd TCEX 1.2(1.2)00R-F
TCEX 06 T1 01L-F Y Y TCEX 1.2(1.2)03L-F
H TCEX 06 T1 01R-F 1Ad w TCEX 1.2(1.2)03R-F
-fé TCEX 06 T1 02L-F 5 W TCEX 1.2(1.2)0L-F
3 09 7/32|TCEX 09 02 00L-F Yo bAg TCEX 1.8(1.5)00L-F
3 TCEX 09 02 00R-F bAS RS TCEX 1.8(1.5)00R-F
g TCEX 09 02 01L-F Yo bAg TCEX 1.8(1.5)03L-F
TCEX 09 02 01R-F Yo Yo TCEX 1.8(1.5)03R-F
TCEX 09 02 02L-F RS W TCEX 1.8(1.5)0L-F
11 1/4 |[TCEX 11 03 00L-F Yo Y TCEX 22(00)L-F
TCEX 11 03 00R-F S bAS TCEX 22(00)R-F
TCEX 11 03 01L-F Y W TCEX 22(03)L-F
TCEX 11 03 01R-F 1Ad w TCEX 22(03)R-F
TCEX 11 03 02L-F RS RS TCEX 220L-F
11 1/4 |TCMT 11 03 04-XF PAdRAS Y| ¥ PAdRAd bxg ¢ [ [ TCMT 221-XF
=] TCMT 11 03 08-XF Yo | Yo Yo | ¥ e | o |3 Y | ¥ |TCMT 222-XF
e,
I
09 7/32|TCMT 09 02 04-MM Y = TCMT 1.8(1.5)1-MM
.g’ TCMT 09 02 08-MM Yo bAg TCMT 1.8(1.5)2-MM
®©
E
[
°
k)
=
I

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
R = Rechts, L = Links

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A37 A94 A112



vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Positieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
CoroTurn® 107
Driehoekig
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
P| m [N s |u
.
AL cBlseslo el e
iC*|ISO CODE G|G|=|6|6|8|6|6|G[= |6 |G |ANSI CODE
09 7/32 | TCMT 09 02 04-KM e TCMT 1.8(1.5)1-KM
TCMT 09 02 08-KM Vo TCMT 1.8(1.5)2-KM
11 1/4 |TCMT 11 03 04-KM e TCMT 221-KM
TCMT 11 03 08-KM i TCMT 222-KM
€
32
? 11 1/4 [TCMT 11 03 04-XM welve| [velse| ]| (] |TOMT 221-Xm
= TCMT 11 03 08-XM Yo | Yo | Yo | ¥ | ¥ Y | ¥ |TCMT 222-XM
11 1/4 |TCMT 11 03 08-KR ke TCMT 222-KR
TCMT 11 03 12-KR ¥ TCMT 223-KR
c
[
£
<
H
2 16 3/8 |[TCMT 16 T3 08-XR volwe| [we|we| [welw || [ [ |TCMT 3(2.5)2-XR
§ TCMT 16 T3 12-XR PAGRAS PARRAS PASRAG Big W [ 3% |TCMT 3(2.5)3-XR
S D
I

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
R = Rechts, L = Links

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A37 A94 A112



Lna

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)
ALGEMEEN DRAAIEN Positieve wisselplaten
CoroTurn® 107
Ruitvormig 35°
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
P| m [N s [H
el Bl el
gﬁISOCODE OO+ |0|0|6 |6 |G|+ |G|G|ANSI CODE
11 1/4 [VBMT 11 03 08-MF Yo Y VBMT 222-MF
/
c
[
x
S
o
3 16  3/8 |VBMT 16 04 04-XF wolve| e lwelse|se ]| || |vBMT 331-XF
§ VBMT 16 04 08-XF Yolwe| el [ ||| [v | |VBMT 332-XF
;"/
16 3/8 [VBGT 16 04 01-UM Fo Fo VBGT 3303-UM
$ VBGT 16 04 02-UM «; # VBGT 330-UM
11 1/4 [VCGX 11 03 04-AL Y Yo VCGX 221-AL
o @ 16 3/8 [VCGX 16 04 04-AL * %[ | |vcex331-AL
g VCGX 16 04 08-AL # # VCGX 332-AL
5 VCGX 16 04 12-AL F F VCGX 333-AL
3 22 1/2 |[VCGX 22 05 20-AL Y Y VCGX 22 05 20-AL
= VCGX 22 05 30-AL Y Y VCGX 22 05 30-AL
16  3/8 |VBMT 16 04 04-XM o] e e ||| ¥ [x|vBMT 331-Xm
VBMT 16 04 08-XM Yolve| el [se ]| [ ] |VBMT 332-XMm
/
c 16 3/8 |VBMT 16 04 08-XR tolwe| [welwe s we| x| |vBMT 332-XR
g VBMT 16 04 12-XR Pl | ||| ||| [w|w|vBMT 333-XR
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Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen ALGEMEEN DRAAIEN
Negatieve wisselplaten
T-Max® P
Ruitvormig 80°
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
H
0o
. — |
iC+ LE LE" |ISO CODE R|R|i2|ANSI CODE
12 1/2 2.0 .079 |CNGA120408EA 1Ad CNGA432AA
2.3 .091 [CNGA120412EA bAS CNGA433AA
7
12 1/2 2.0 .079 |CNGA120408T01030A AS CNGA432T0330A
2.3 .091 |CNGA120412T01030A 1Ad CNGA433T0330A
a
[
<
[
% 09 3/8 2.0 .079 [CNGA090308S02035A RS CNGA322S0835A
8 12 1/2 1.8 .071 [CNGA120404S01020A v| [CNGA431S0320A
z - 1.8 .071 |CNGA120404S02035A bAg CNGA431S0835A
2.8 .110 |CNGA120404S02035B 7% |CNGA431S0835B
2.8 .110 |CNGA120408S02035B 7 |CNGA432S0835B
2.8 .110 |[CNGA120412S02035B % |CNGA433S0835B
2.7 .106 |CNGA120416S02035A RS CNGA434S0835A
12 1/2 2.0 .079 |CNGA120408S02035AWH e | Yo CNGA432S0835AWH

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%& Zie Draaigereedschappencatalogus.



ALGEMEEN DRAAIEN

AMTC BV

Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Lna

Negatieve wisselplaten

T-Max® P
Ruitvormig 55°

S
550 H
LE

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

H
g 2
T~ LE LE" |ISO CODE 2|R|ANSI CODE
15 1/2 2.1 .083 |DNGA150408EA %| |DNGA432AA
2.4 .094 |DNGA150412EA 7| |DNGA433AA
P 29 .114 |DNGA150416EA +| |DNGA434AA
11 3/8 1.8 .071 |DNGA110404S01020A +|DNGA331S0320A
21 .083 |DNGA110408S01020A + | DNGA332S0320A
s < 2.1 .083 |DNGA110408S02035A + | DNGA332S0835A
< 15 1/2 1.8 .071 |DNGA150404S01020A < |DNGA431S0320A
2 1.8 .071 |DNGA150404S02035A % | DNGA431S0835A
3 2.1 .083 |DNGA150408S01020A + |DNGA432S0320A
2 2.1 .083 |DNGA150408S02035A | ¥ |DNGA432S0835A
2.4 .094 |DNGA150412S02035A # | |DNGA433S0835A
2.9 .114 |DNGA150416S01030A + | DNGA434S0320A
15 1/2 2.1 .083 |DNGA150408S02035AWH +|DNGA432S0835AWH
2.4 .094 |DNGA150412S02035AWH #| |DNGA433S0835AWH
&

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

-

Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A 22

%& Zie Draaigereedschappencatalogus.



vul

AMTC BY sales@amtc.eu

Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

Negatieve wisselplaten

T-Max® P
Vierkant

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

H
[ToRiTe]
\ 4 [SIESY
icsl LE LE" |ISO CODE 2|2 [aNSI coDE
09 3/8 2.1 .083 |[SNGA090308T01020B < [SNGA322T0320B
2.1 .083 [SNGA090312T01020B v |SNGA323T0320B
8
Q '
=
[
z 09 3/8 1.4 .055 |SNGA090308S02035B +|SNGA32250835B
8 21 .083 [SNGA090312S02035B v |SNGA32350835B
z - 12 1/2 2.7 .106 |SNGA120412S02035A #| |SNGA433S0835A
’ 2.8 .110 |SNGA120412502035B v |SNGA433S0835B

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%& Zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen

Lna

Negatieve wisselplaten
T-Max® P
Driehoekig

LE

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

H
Al
Ad 1
¢ > [aV RSV
iC* LE LE" |ISO CODE R |i2|ANSI CODE
16 3/8 2.0 .079 |TNGA160408S02035A e TNGA332S0835A
H 2.8 .110 |TNGA160408S02035B 7 [ TNGA332S0835B
g a 2.3 .091 |TNGA160412S02035A ¥| [TNGA333S0835A
H
[
K}
©
z
Driehoekig 80°
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
H
gpﬁ ol
iCk LE LE" |ISO CODE 2|R|ANSI CODE
08 1/2 2.0 .079 |WNGA080408S02035A ¥ | % |WNGA432S0835A

Nabewerken

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%& Zie Draaigereedschappencatalogus.
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vul

AMTC BY sales@amtc.eu

Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

Negatieve wisselplaten
T-Max® P
Ruitvormig 35°

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

H
-~ ww
& B LE LE" |ISO CODE |2 |ANSI CODE
16 3/8 2.1 .083 [VNGA160404S01020A % |[VNGA331S0320A
2.4 094 [VNGA160408S01020A +[VNGA33250320A
|+ |[VNGA332S0835A

= ’ 2.4 .094 [VNGA160408S02035A

Nabewerken

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%& Zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen

Lna

Positieve wisselplaten
CoroTurn® 107
Ruitvormig 80°

LE
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
H
He
iC+ LE LE" |ISO CODE 2|2 |ANSI CODE
06 1/4 1.8 .071 |CCGW060204T01030F ¥ | |CCGW2(1.5)1TO330F
2.0 .079 |CCGW060208T01030F v| |CCGW2(1.5)2T0330F
’}
06 1/4 1.8 .071 |CCGW060204S01020F ¢ | % |CCGW2(1.5)1S0320F
H 09 3/8 1.8 .071 |CCGW09T304S01530F ¢ | ¥ |CCGW3(2.5)1S0630F
<
$ .}
[ ’
o
©
P4
09 3/8 1.8 .071 |CCGW09T304S01530FWH 7 |CCGW3(2.5)1S0630FWH
’}

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%& Zie Draaigereedschappencatalogus.
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vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen ALGEMEEN DRAAIEN
Positieve wisselplaten
CoroTurn® 107
Ruitvormig 55°
S
T
1
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
H
i 28
- LE LE" |ISO CODE R|R|ANSI coDE
11 38/8 2.1 .083 |DCGW11T308S01020FWH % |DCGW3(2.5)2S0320FWH
[ &
11 3/8 3.2 .126 I DCGW11T304T01020F 1Ad DCGW3(2.5)1T0320F
S 2.1 .083 I DCGW11T308T01020F PAS DCGW3(2.5)2T0320F
X
5 )
s @
[
e}
©
z
07 1/4 1.8 .071 [DCGWO070204S01020F 7 |DCGW2(1.5)1S0320F
11 3/8 2.4 .094 DCGW11T312S01020F +# |DCGW3(2.5)3S0320F
‘ g 2.4 .094 \DCGW11T312S01530F PAS DCGW3(2.5)3S0630F

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%& Zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen

=
=
=

Positieve wisselplaten
CoroTurn® 107
Vierkant

LE

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

|H|
«ic» LE LE" |ISO CODE i°| ANSI CODE
09 3/8 28 .110 |[SCGW09T304T01020F #|SCGW3(2.5)1T0320F
3.1 .122 |SCGWO09T308T01020F # |SCGW3(2.5)2T0320F
L B g
g
Q
=
[
§ 09 3/8 31 .122 |SCGWO09T308S01530F | SCGW3(2.5)2S0630F
©
P-4 .
’}

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%& Zie Draaigereedschappencatalogus.
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vul

AMTC BV

Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

Positieve wisselplaten
CoroTurn® 107
Driehoekig

5 7o
— A
LE

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

H
A
é Q ola o
¢ 4 — Q| Y
iC* LE LE" |ISO CODE R|R|2|ANSI CODE
11 1/4 2.8 .110 [TCGW110304T01020F #|TCGW221T0320F
3.0 .118 |TCGW110308T01020F +|TCGW222T0320F
@«
c
[
<
S
o
H 09 7/32 1.8 .071 |TCGW090204501030F # TCGW1.8(1.5)1S0330F
s 1.8 .071 | TCGW090204501530F #| |TCGW1.8(1.5)150630F
z = 11 1/4 1.8 .071 |TCGW110304S01530F | [TCGW221S0630F
3.0 .118 |TCGW110308501530F 7| % [TcGW22250630F

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

I:] = Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%& Zie Draaigereedschappencatalogus.
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& 0165 304188 (+31)

AMTC BV sales@amtc.eu
ALGEMEEN DRAAIEN Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen
Positieve wisselplaten
CoroTurn® 107
Ruitvormig 35°
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
H
- 218
& B LE LE" |ISO CODE 2|2|ANSI copE
16 3/8 3.0 .118 |VBGW160404S01030F 7 [VBGW331S0330F
3.1 .122 |VBGW160404S01530F | |VBGW331S0630F
¥ | 7% [VBGW332S0630F

< ’ 3.1 .122 [VBGW160408S01530F

Nabewerken

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%& Zie Draaigereedschappencatalogus.

A 30
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vul

AMTC BY sales@amtc.eu

Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

Positieve wisselplaten
Polykristallijn diamant

CoroTurn® 107
Ruitvormig 80°

LE

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

IN|
e :
: a
iC+ LE LE" |ISO CODE O|ANSI CODE
06 1/4 2.9 .114 |[CCMWO060204FP 7 |CCMW2(1.5)1FP
S 09 3/8 4.3 .169 |[CCMWO09T304FP 7 |CCMW3(2.5)1FP
g ., 42 165 |CCMWO09T308FP ¥ |CCMW3(2.5)2FP
z |
[0}
A
@
-4
Ruitvormig 55°
s
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
IN|
[Te]
& 5
ic LE LE" |ISO CODE O|ANSI CODE
11 3/8 4.1 .161 IDCMW11T304FP 7 |DCMW3(2.5)1FP
3.8 .150 [DCMW11T308FP 7 |DCMW3(2.5)2FP

Nabewerken

&y

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

-

Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

-
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ALGEMEEN DRAAIEN

AMTC BV

Wisselplaten - Geavanceerde snijmaterialen

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Lna

Positieve wisselplaten

Polykristallijn diamant

CoroTurn® 107
Ruitvormig 35°

Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.

IN]
1o
67<; - b
ﬁ LE LE" |ISO CODE O|ANSI CODE
11 1/4 44 173 [VCMW110204FP ¥ |VCMW2(1.5)1FP
S 16 3/8 4.4 173 [VCMW160404FP 7 |[VCMW331FP
fé < 3.5 .138 [VCMW160408FP ¥ |VCMW332FP
H
o
o)
©
-4
Driehoekig
S
ﬁ
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
IN|
7.
Yo}
e :
iC+ LE LE" |ISO CODE O|ANSI CODE
09 7/32 2.7 .106 [TCMWO090204FP 7 |TCMW1.8(1.5)1FP
H 11 1/4 2.7 .106 [TCMW110204FP 7 |TCMW2(1.5)1FP
£ [ X 2.4 094 |TCMW110208FP #|TecMwa(1 .5)2FP
3 16 3/8 4.2 .165 |[TCMW16T304FP ¥ |TCMW3(2.5)1FP
% 3.9 .154 |TCMW16T308FP ¥ |TCMW3(2.5)2FP
z

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

-
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vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Uitwendige bewerking - Houders voor negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
CoroTurn® HP klemhouder-units
T-Max P kantelpen type
Geavanceerde koeltechnologie
TSYC Cx-PCLNR/L..HP
KAPR 95°
PSIR -5°
DMIN2
WF»‘
gy,
- LF Y
L =
=
, N\ L
—{ DCSFMS —

MM CNMM, CNGP

KIZ4 CNMG
I CNMA, CNGA

Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
O o AS
iC MS |Bestelnummer DCSFMS DMIN1 DMIN2 WF LF MIID
19 C10 |C10-PCLNR/L-68110-19HP 100 220.0 3150 68.0 110.0 53 10.0 |[CNMG 1906 12

3/4 3.937  8.661 12402 2.677 4.331 CNMG 643

DMIN1 en DMIN2 geldig in combinatie met opspanunit R/LC2090. R = Rechts, L = Links
Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

w J4 % A36
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking - Houders voor negatieve wisselplaten

Lna

CoroTurn® HP klemhouder-units

T-Max P kantelpen type
Geavanceerde koeltechnologie

TSYC Cx-PDJNR/L..HP Cx-PDUNR/L..HP
KAPR 93° 93°
PSIR -3° -3°
«WF»‘
KAPR |
LF
| .
—| DCSFMS =— }
DCSFMS—~|
MM DNMM, DNGP,
DNMX
KIL4 DNMG
O DNMA, DNGA
Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
& g BS
ic MS |Bestelnummer DCSFMS DMIN1 DMIN2 ~WF LF MIID
11 C4 |C4-PDJNR/L-27050-11HP 40 90.0 145.0 27.0 50.0 0.3 50 |DNMG 1104 08
3/8 1.575 3543 5709 1.063 1.968 DNMG 332
N L o7 C5 |C5-PDJNR/L-35060-11HP 50 110.0 165.0 35.0 60.0 0.7 5.0 |[DNMG 110408
HP * N 1.968 4.331 6496 1.378 2362 DNMG 332
% 15 C10 |C10-PDJNR/L-68110-15HP 100 180.0 280.0 68.0 110.0 52 5.0 |[DNMG 1506 08
— 172 3937  7.087 11.024 2.677 4.331 DNMG 442
Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
L e BS
ic MS |Bestelnummer DCSFMS DMIN1  WF LF MIID
IS .4 15 C6 |C6-PDUNR/L-45065-15HP 63 80.0 45.0 65.0 1.3 5.0 |DNMG 1506 08
HP <27 % 12 2480 3.150 1.772 2.559 DNMG 442
C8 |C8-PDUNR/L-55080-15HP 80 100.0 55.0 80.0 2.7 50 |DNMG 1506 08
3150 3937 2165 3.150 DNMG 442
DMIN1 en DMIN2 geldig in combinatie met opspanunit R/LC2090. R = Rechts, L = Links

Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Uitwendige bewerking - Houders voor negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
CoroTurn® HP klemhouder-units
T-Max P kantelpen type
Geavanceerde koeltechnologie
TSYC Cx-PSSNR/L..HP
KAPR 45°
PSIR 45°
DMIN2 [~ WFy
= WF; [+
TKAPR
Lo LF, W
~| DCSFMS

™ SNMM
KIEA  SNMG
O SNMA, SNGA

Afmetingen, mm, inch Referentie

wisselplaat

o AS
Q Q MS Bestelnummer DCSFMS DMIN1 DMIN2 WF1 WF2 LF1 LF2

MIID
’—h_fh 12 C4  |C4-PSSNR/L-27042-12HP 40 90.0 145.0 270 187 420 503 0.3 50 |SNMG 120408
172 1.5756 3543 5709 1.063 .736 1.654 1.950 SNMG 432
] 9 C10 |C10-PSSNR/L-68092-19HP 100 260.0 315.0 68.0 550 920 1045 4.4 50 |SNMG 190612
HP % f40° 3/4 3937 10236 12.402 2.677 2.167 3.622 4.114 SNMG 643
5|

R = Rechts, L = Links
Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

@ J4 % A36
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)
ALGEMEEN DRAAIEN Onderdelen - Uitwendige bewerkingen g
-
® .
CoroTurn® HP klemhouder-units
T-Max P kantelpen type
Cx-PCLNR/L..HP
1 2 3 4 5 6 7
< P
Q IQ CzC Pen voor
iC+ MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spanstiftdrevel |Spuitmond
19 3/4 C10 174.3-842M 174.3-822M 3021 010-040 |171.31-851M  |174.3-862 5681 002-01 5691 034-03
Cx-PDJNR/L..HP;Cx-PDUNR/L..HP
1 2 3 4 5 6 7
4 P>
. CzC Pen voor
iC* MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spanstiftdrevel |Spuitmond
11 3/8 C4-C5 5432 001-01 174.3-820M 174.1-863 5322 255-01 174.3-860 5681 002-01 5691 026-03
15 1/2  C6-C8 174.3-847M 174.3-830 174.1-864 171.35-851M  |174.3-861 5681 002-01 5691 026-03
15 12 C10 174.3-847M 174.3-830 174.1-864 171.35-851M  |174.3-861 5681 002-01 5691 034-03
Cx-PSSNR/L..HP
1 2 3 4 5 6 7
Q Q CzC Pen voor
iC* MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spanstiftdrevel |Spuitmond
12 172 C4 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 174.3-851M 174.3-861 5681 002-01 5691 026-03
19 3/4 C10 174.3-842M 174.3-822M 3021 010-040 [174.3-852M 174.3-862 5681 002-02 5691 034-03
A 36
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Uitwendige bewerking — Houders voor positieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® HP klemhouder-units
CoroTurn 107 - Schroefbevestiging
Geavanceerde koeltechnologie

Cx-SVJBR/L..HP

93°
_3°
«WF»‘
. KAPR ‘
LF
| L
~DCSFMS~|
DMIN1
P g
YIDM VBMT, VBGT
VCGX, VCEX,
VCGT, VCET
U7 vemw, vemw
Afmetingen, mm, inch Referentie

wisselplaat

e AB
iCl MS Bestelnummer DCSFMS DMIN1 DMIN2 WF LF MIID
40

16 C4  |C4-SVJBR/L-27050-16HP 155.0 140.0 27.0 50.0 0.3 3.0 |VBMT 160408
3/8 1.576  6.102 5512 1.063 1.968 VBMT 332

DMIN1 en DMIN2 geldig in combinatie met opspanunit R/LC2090. R = Rechts, L = Links
Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

Belangrijkste reserveonderdelen

1 2 3 4 6 7
g <= czc Wisselplaat-
iC— MS schroef Sleutel Onderlegplaat |Pasringschroef |Momentsleutel |Spuitmond
16 3/8 C4 5513 020-01 5680 049-01 5322 270-01 5512 090-01 5680 100-06 5691 026-13
16 3/8 C6-C8 5513 020-01 5680 049-01 5322 270-01 5512 090-01 5680 100-06

==
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ALGEMEEN DRAAIEN

AMTC BV

Uitwendige bewerking — Houders voor positieve wisselplaten

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

CoroTurn® HP klemhouder-units
CoroTurn 107 - Schroefbevestiging
Geavanceerde koeltechnologie

4

TSYC
KAPR
PSIR

Cx-SVUBR/L..HP
93°
-3°

N

KAPR B2
NN

\

LF R

=

=

+~DCSFMS |

YIDM VBMT, VBGT
VCGX, VCEX,
VCGT, VCET
T vBmw, veMW
Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat

v . B8

<> CZC
g iC MS |Bestelnummer DCSFMS DMIN1 MIID
IS P 16 C6 |C6-SVUBR/L-45065-16HP 63 85.0 45.0 650 1.3 3.0 |VBMT 160408
HP gso°§ 3/8 2480 3346 1.772 2.559 VBMT 332
C8 |C8-SVUBR/L-55080-16HP 80 100.0 55.0 80.0 2.7 3.0 |VBMT 160408
3150 3937 2165 3.150 VBMT 332

DMIN1 en DMIN2 geldig in combinatie met opspanunit R/LC2090.
Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

Belangrijkste reserveonderdelen

R = Rechts, L = Links

1 2 3 4 6 7
g <= czc Wisselplaat-
iCe— MS schroef Sleutel Onderlegplaat |Pasringschroef |Momentsleutel |Spuitmond
16 3/8 C4 5513 020-01 5680 049-01 5322 270-01 5512 090-01 5680 100-06  |5691 026-13
16 3/8 (C6-C8 5513 020-01 5680 049-01 5322 270-01 5512 090-01 5680 100-06
=
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Uitwendige bewerking - Houders voor negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

T-Max P kantelpen type
Geavanceerde koeltechnologie

TSYC PCLNR/L..HP
KAPR 95°
PSIR -5°
~ HF ~| - WF
1 )
OHNKAPR D
|
- LF

— B —|
9 Ly
MM CNMM, CNGP
KIIY CNMG
O CNMA, CNGA
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
O & &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
12 20x20 |PCLNR/L 2020K 12HP 20 25 20 20 125 27 5.0 |[CNMG 12 04 08
==| 25x25 |PCLNR/L 2525M 12HP 25 32 25 25 150 31 5.0 |[CNMG 12 04 08
32x25 |PCLNR/L 3225P 12HP 25 32 32 32 170 30 5.0 [CNMG 12 04 08
HP m 4@ 32x32 |PCLNR/L 3232P 12HP 32 40 32 32 170 31 5.0 |[CNMG 12 04 08
16 25x25 |PCLNR/L 2525M 16HP 25 32 25 25 150 32 5.0 |[CNMG 16 06 12
32x25 |PCLNR/L 3225P 16HP 25 32 32 32 170 32 5.0 |[CNMG 16 06 12
32x32 |PCLNR/L 3232P 16HP 32 40 32 32 170 32 5.0 |CNMG 16 06 12
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
- . N
Q czC
iC MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN = MIID
1/2  3/4x3/4 |PCLNR/L 12 4BHP 750 984 750 .750 4.500 1.232 3.7 |CNMG 432
==l 1x1 PCLNR/L 16 4DHP 1.000 1.252 1.000 1.000 6.000 1.232 3.7 |CNMG 432
11/4x1 |PCLNR/L 85 4DHP 1.000 1.252 1.250 1.250 6.000 1.232 3.7 |CNMG 432
HP m eﬂ 11/4 x 1 1/4|PCLNR/L 20 4DHP 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.185 3.7 |CNMG 432
5/8 1x1 PCLNR/L 16 5DHP 1.000 1.260 1.000 1.000 6.000 1.335 3.7 |[CNMG 543
11/4x1 |PCLNR/L 85 5DHP 1.000 1.252 1.250 1.250 6.000 1.335 3.7 |CNMG 543
11/4 x 1 1/4|PCLNR/L 20 5DHP 1250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.335 3.7 |CNMG 543

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking - Houders voor negatieve wisselplaten

Lna

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

T-Max P kantelpen type
Geavanceerde koeltechnologie

TSYC PDJNR/L..HP
KAPR 93°
PSIR -3°
le- HF e— WF —|
KAPR\O
I ’ OHN N
LF
l— B —|
Ag = H—
MM DNMM, DNGP,
DNMX
KII{ DNMG
1 DNMA, DNGA
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
g &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
11 16x 16 |PDJNR/L 1616H 11HP 16 20 16 16 100 36 2.0 | DNMG 11 04 08
==‘I| 20x20 |PDJNR/L 2020K 11HP 20 25 20 20 125 36 2.0 |DNMG 1104 08
| T 25x25 |PDJNR/L 2525M 11HP 25 32 25 25 150 32 2.0 |DNMG 11 04 08
HP%%} <27 32 x25 |PDJNR/L 3225P 11HP 25 32 32 32 170 32 2.0 |DNMG 11 04 08
15 20x20 |PDJNR/L 2020K 15HP 20 25 20 20 125 42 5.0 |DNMG 15 06 08
25x25 |PDJNR/L 2525M 15HP 25 32 25 25 150 38 5.0 |DNMG 15 06 08
32x25 |PDJNR/L 3225P 15HP 25 32 32 32 170 38 5.0 |DNMG 15 06 08
32 x32 |PDJNR/L 3232P 15HP 32 40 32 32 170 ) 5.0 |DNMG 15 06 08
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
oz v
ic MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN < IMIID
1/2  3/4x3/4 |PDJNR/L 12 4BHP .750 1.000 .750 .750 4500 1.681 3.7 |DNMG 442
== I 1x1 PDJNR/L 16 4DHP 1.000 1.252 1.000 1.000 6.000 1.512 3.7 |DNMG 442
) 11/4x1 |PDJNR/L 85 4DHP 1.000 1.252 1.250 1.250 6.000 1.512 3.7 |DNMG 442
HP%%} <27 11/4 x 1 1/4|PDJNR/L 20 4DHP 1.250 1.500 1.250 1.250 5.906 1.638 3.7 |DNMG 442
3/8 5/8x5/8 |PDJNR/L 10 3AHP 625 874 .625 .625 4.000 1.453 1.5 |DNMG 332
3/4 x 3/4 |PDJNR/L 12 3CHP .750 1.000 .750 .750 5.000 1.433 1.5 |DNMG 332
1x1 PDJNR/L 16 3DHP 1.000 1.252 1.000 1.000 6.000 1.291 1.5 |DNMG 332
11/4x1 |PDJNR/L 85 3DHP 1.000 1.252 1.250 1.250 6.000 1.291 1.5 |DNMG 332

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

J4 A45
gy o



vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Uitwendige bewerking - Houders voor negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

T-Max P kantelpen type
Geavanceerde koeltechnologie

PSSNR/L..HP
45°
45°
[~ WF; —~
- WF2 o
jKA‘Psﬂ/ o
OTN °S)
LF, T
f— B —|
@ e
I SNMM
KIId SNMG
IO SNMA, SNGA
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
e &
MS Bestelnummer B WF1  WF2 H HF LF1 LF2  OHN MIID
12 20x20 |PSSNR/L 2020K 12HP 20 25 16 20 20 125 133 30 5.0 |SNMG 12 04 08
='=| 25x25 |PSSNR/L 2525M 12HP 25 32 23 25 25 150 158 30 5.0 [SNMG 12 04 08
32x25 |PSSNR/L 3225P 12HP 25 32 23 32 32 170 178 30 5.0 [SNMG 12 04 08
HP ﬁ 4
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
A Fi
iC MS Bestelnummer B WF1  WF2 H HF LF1 LF2  OHN < IMIID
1/2  3/4x3/4 |PSSNR/L 12 4BHP .750 1.000 .661 750  .750 4500 4.827 1.205 3.7 |SNMG 432
='=| 1x1 PSSNR/L 16 4DHP 1.000 1.252 .909 1.000 1.000 6.000 6.327 1.205 3.7 |SNMG 432
11/4x1 |PSSNR/L 85 4DHP 1.000 1.252 909 1.250 1.250 6.000 6.327 1.205 3.7 |SNMG 432
HP ﬁ 4

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking - Houders voor negatieve wisselplaten

Lna

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

T-Max P kantelpen type
Geavanceerde koeltechnologie
PTGNR/L..HP

91°
-1°

‘kWF+

l— B

v e H—]

M TNMM, TNMX
KLY TNMG
CI  TNMA, TNGA

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
A & &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
16 16x16 |PTGNR/L 1616H 16HP 16 20 16 16 100 23 2.0 |[TNMG 16 04 08
== 20x20 |PTGNR/L 2020K 16HP 20 25 20 20 125 23 2.0 |TNMG 16 04 08
25x25 |PTGNR/L 2525M 16HP 25 32 25 25 150 23 2.0 |[TNMG 16 04 08
HP F\@ 32x25 |PTGNR/L 3225P 16HP 25 32 32 32 170 23 2.0 |TNMG 16 04 08
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
o,
Q CzC
/ MS Bestelnummer B WF H HF LF MIID
3/8 5/8x5/8 |PTGNR/L 10 3AHP .625 .866 .625 .625 4.000 .941 1.5 |TNMG 332
== 3/4 x 3/4 |PTGNR/L 12 3BHP .750 1.000 .750 .750 4.500 .941 1.5 |TNMG 332
1x1 PTGNR/L 16 3DHP 1.000 1.252 1.000 1.000 6.000 .941 1.5 |TNMG 332
HP F\@ 11/4x1 |PTGNR/L 85 3DHP 1.000 1.252 1.250 1.250 6.000 .941 1.5 |TNMG 332

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Uitwendige bewerking - Houders voor negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

T-Max P kantelpen type
Geavanceerde koeltechnologie

TSYC PVJNR/L..HP
KAPR 93°
PSIR -3°

= -

K4 VNMG
M VNGP

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat

S
g MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID

16 16x16 |PVJNR/L 1616H 16HP 16 20 16 16 100 4 2.0 |VNMG 16 04 08

=='H| 20x20 |PVJNR/L 2020K 16HP 20 25 20 20 125 42 2.0 |VNMG 16 04 08
l 25x25 |PVJNR/L 2525M 16HP 25 32 25 25 150 45 2.0 |[VNMG 16 04 08

Hp?\ %44" 32x25 |PVJNR/L 3225P 16HP 25 32 32 32 170 45 2.0 |VNMG 16 04 08

Inch-uitvoering

Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat

o] +3 )
;EL %SC Bestelnummer B WF H HF LF OHN = MIID
3/8  5/8x5/8 |PVJNR/L 10 3AHP .625 .874 625 625 4.000 1.638 1.5 |VNMG 332
=='H| 3/4 x 3/4 |PVJNR/L 12 3BHP .750 1.000 .750 750 4500 1.677 1.5 |VNMG 332
| 1x1 PVJNR/L 16 3DHP 1.000 1.252 1.000 1.000 6.000 1.799 1.5 |[VNMG 332
HPE\ %44" 11/4x1 |PVJNR/L 85 3DHP 1.000 1.252 1.250 1.250 6.000 1.799 1.5 |[VNMG 332

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

J4 A45
gy



ALGEMEEN DRAAIEN

AMTC BV

Uitwendige bewerking - Houders voor negatieve wisselplaten

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

T-Max P kantelpen type

Geavanceerde koeltechnologie

¥

M WNMM,
K4 WNMG
OO WNGA, WNMA

Metrische uitvoering

TSYC
KAPR
PSIR

le— H —

PWLNR/L..HP

95°

l— B —{

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
Q o S
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
08 20x20 |PWLNR/L 2020K 08HP 20 25 20 20 125 36 5.0 \WNMG 08 04 08
==| 25x25 |PWLNR/L 2525M 08HP 25 32 25 25 150 36 5.0 |WNMG 0804 08
J 32 x25 |PWLNR/L 3225P 08HP 25 32 32 32 170 36 5.0 \WNMG 08 04 08
HP 1] -}
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
A,
=N
/
_Q czC ]
iC MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN < |MIID
1/2 3/4 x 3/4 |PWLNR/L 12 4CHP .750 1.000 .750 .750 5.000 1.425 3.7 |WNMG 432
==| 1x1 PWLNR/L 16 4DHP 1.000 1.252 1.000 1.000 6.000 1.425 3.7 |WNMG 432
I 11/4x1 |PWLNR/L 85 4DHP 1.000 1.252 1.250 1.250 6.000 1.425 3.7 |[WNMG 432

HP 1]

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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vul

AMTC BV

sales@amtc.eu

Onderdelen - Uitwendige bewerkingen

& 0165304188 (+3

ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

T-Max® P Kantelpen

PCLNR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4 5 6
Q IQE CzC Pen voor
iC+ MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
12 1/2  20x20 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 171.31-850M  |174.3-861 5691 026-13
12 1/2  25x25 438.3-840 438.3-831 174.1-864 174.3-864 174.3-861 5691 026-13
12 1/2 32 x25-32x 32 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 171.31-850M  |174.3-861 5691 026-13
16 5/8 25x25-32 x 32 438.3-840 438.3-831 174.1-864 171.31-852 174.3-864 5691 026-13
Inch
1 2 3 4 5 6
Q JQE CzC Pen voor
iC+ MS" Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
12 1/2 3/4x3/4 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 171.31-850M  |174.3-861 5691 026-13
16 5/8 1x1 438.3-840 438.3-831 174.1-864 171.31-852 174.3-864 5691 026-13
PDJNR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4 5 6
4€P>
- CzZC Pen voor
iC+ MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
11 3/8 16 x 16-20 x 20 5432 001-01 174.3-820M 170.3-860 5322 255-01 174.3-860 5691 026-13
11 3/8 25x25 5432 001-01 174.3-830 174.3-861 5322 255-01 174.3-860 5691 026-13
11 3/8 32x25 5432 001-01 174.3-820M 170.3-860 5322 255-01 174.3-860 5691 026-13
15 1/2 20 x 20-32 x 32 174.3-847M 174.3-830 174.1-864 171.35-851M 174.3-861 5691 026-13
Inch
1 2 3 4 5 6
€ P>
- CzZC Pen voor
iC = MS" Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
11 3/8 5/8x5/8 5432 001-01 174.3-820M 170.3-860 5322 255-01 174.3-860 5691 026-13
15 1/2  3/4 x3/4 174.3-847M 174.3-830 174.1-864 171.35-851M 174.3-861 5691 026-13

CoroTurn® HP leidingen en aansluitset, zie pagina A54.

A 45




& 0165 304188 (+31)

Lna

AMTC BV sales@amtc.eu
ALGEMEEN DRAAIEN Onderdelen - Uitwendige bewerkingen
CoroTurn® HP schachtgereedschappen
PSSNR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4 5 6
Q Q CzC Pen voor
iC* MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
12 1/2  20x20-32x25 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 174.3-851M 174.3-861 5691 026-13
Inch
1 2 3 4 5 6
Q Q CzC Pen voor
iC*» MS" Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
12 1/2  3/4 x 3/4 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 174.3-851M 174.3-861 5691 026-13
PTGNR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4 5 6
)
é "Q CzZC Pen voor
iC MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
16 3/8 16 x16-32 x 25 174.3-840M 174.3-820M 170.3-860 179.3-850M 174.3-860 5691 026-13
Inch
1 2 3 4 5 6
VS
é "Q CzC Pen voor
iCr MSs" Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
16 3/8 5/8x5/8 174.3-840M 174.3-820M 170.3-860 179.3-850M 174.3-860 5691 026-13

CoroTurn® HP leidingen en aansluitset, zie pagina A54.
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AMTC BV

sales@amtc.eu

Onderdelen - Uitwendige bewerkingen

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

PVINR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4 5 6
g <> czc Pen voor
iC— MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
16 3/8 16x16-32x25 5432 001-02 174.3-820M 170.3-860 5322 256-01 174.3-860 5691 026-13
Inch
1 2 3 4 5 6
g <jpi’ CzC Pen voor
iCk— MS" Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
16 3/8 5/8x5/8 5432 001-02 174.3-820M 170.3-860 5322 256-01 174.3-860 5691 026-13
PWLNR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4 5 6
ay
% :Q CzC Pen voor
iCe MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
08 1/2  20x20-32 x 25 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 5322 331-17 174.3-861 5691 026-13
Inch
1 2 3 4 5 6
D
% @ CZC Pen voor
iC* MS" Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
08 1/2  3/4x3/4 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 5322 331-17 174.3-861 5691 026-13

CoroTurn® HP leidingen en aansluitset, zie pagina A54.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking — Houders voor positieve wisselplaten

Lna

CoroTurn® HP schachtgereedschappen
CoroTurn® 107 met schroefklemming
Geavanceerde koeltechnologie

TSYC SCLCR/L..HP
KAPR 95°
PSIR -5°
~HF = -~ WF
1 KAPR |©
OHN N
|
LF

w

YIR CCMT

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
O & &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
09 16 x 16 |SCLCR/L 1616H 09HP 16 20 16 16 100 26 3.0 |[CCMT 09 T3 08
==| 20x 20 |SCLCR/L 2020K 09HP 20 25 20 20 125 26 3.0 |[CCMT 09 T3 08
25x25 |SCLCR/L 2525M 09HP 25 32 25 25 150 26 3.0 |[CCMT 12 04 08
HP 1+
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
Q CzC
iC MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN & MIID
3/8 5/8x5/8 |SCLCR/L 10 3HP 625 .750  .625 625 4.000 1.043 2.2 |CCMT 3(2.5)2
==| 3/4 x 3/4 |SCLCR/L 12 3BHP .750 1.000 .750 750 4.500 1.043 2.2 |CCMT 3(2.5)2
1x1 SCLCR/L 16 3DHP 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 1.043 2.2 |CCMT 3(2.5)2
HP 1]

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

@ J4 % A52
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vul

AMTC BV

sales@amtc.eu

Uitwendige bewerking — Houders voor positieve wisselplaten

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

CoroTurn® 107 met schroefklemming
Geavanceerde koeltechnologie

YIRY DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET

TI7 DCMW

Metrische uitvoering

TSYC
KAPR
PSIR

«HF >

f— H—

SDJCR/L..HP

93°
-3°

KAPR @

[~ WF +|

~ B~

Afmetingen, mm

Referentie
wisselplaat

CZC
g MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN @ MIID
11 20x20 |SDJCR/L 2020K 11HP 20 25 20 20 125 28 0.9 |DCMT 11 T3 08
==‘I| 11 16x16 |SDJCR/L 1616H 11HP 16 20 16 16 100 28 3.0 |DCMT 11 T3 08
I 25x25 |SDJCR/L 2525M 11HP 25 32 25 25 150 28 3.0 |DCMT 11 T3 08
HP%% <2 32x25 |SDJCR/L 3225P 11HP 25 32 32 32 150 28 3.0 |[DCMT 11 T3 08
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
N\
@ @
ic MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN < |MIID
3/8 5/8x5/8 |SDJCR/L 10 3HP .625 750  .625 .625 4.000 1.102 2.2 |[DCMT 3(2.5)2
==l 3/4 x 3/4 |SDJCR/L 12 3BHP 750 1.000 .750 .750 4.500 1.102 2.2 |DCMT 3(2.5)2
I 1x1 SDJCR/L 16 3CHP 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 1.102 2.2 |DCMT 3(2.5)2
HP W cﬂ 11/4x1 |SDJCR/L 85 3DHP 1.000 1.250 1.250 1.250 6.000 1.102 2.2 |DCMT 3(2.5)2

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

@ J4 % A52

R = Rechts, L = Links
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking — Houders voor positieve wisselplaten

Lna

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

CoroTurn® 107 met schroefklemming
Geavanceerde koeltechnologie

TSYC SSDCR/L..HP SSDCN..HP (INCH)
KAPR 45° 45°
PSIR 45° 45°
[~HF T WR
~  ~WF,
TrrARAR
OHN \ﬂl i
LF, T |
f—B—1
f—B—|
o~
&,
YIM SCMT
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
0 &
MS Bestelnummer B WF1  WF2 H HF LF1 LF2  OHN MIID
09 16x16 |SSDCR/L 1616H 09HP 16 17 11 16 16 95 100 27 3.0 |SCMT 09 T3 08
==‘I| 20x 20 |SSDCR/L 2020K 09HP 20 22 16 20 20 120 125 27 3.0 |SCMT 09 T3 08
| | 25x25 |SSDCR/L 2525M 09HP 25 25 19 25 20 145 150 27 3.0 |[SCMT 09 T3 08
HP%% <27°
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
TSN
iC MS Bestelnummer B WF WF1  WF2 H HF LF LF1 LF2  OHN < |MIID
| 3/8 5/8x5/8 |SSDCR 10 3HP .625 .689 450 625  .625 4.000 3.761 1.087 2.2 [SCMT 3(2.5)2
o=,
HP%% <27°
3/8 5/8x5/8 |SSDCN 10 3HP .625  .323 .625  .625 4.000 1.272 2.2 |SCMT 3(2.5)2
= =| 3/4 x 3/4 |SSDCN 12 3BHP .750  .385 750  .750  4.500 1.272 SCMT 3(2.5)2
1x1 SSDCN 16 3DHP 1.000 .511 1.000 1.000 6.000 1.272 SCMT 3(2.5)2
HP()

R = Rechts, L = Links
N = neutraal

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

@ J4 % A52
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AMTC BV

sales@amtc.eu

Uitwendige bewerking — Houders voor positieve wisselplaten

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® HP schachtgereedschappen

CoroTurn® 107 met schroefklemming
Geavanceerde koeltechnologie

7

YIM VBMT, VBGT
VCGX, VCEX,
VCGT, VCET

=7  vBmw, VCMW

Metrische uitvoering

TSYC
KAPR
PSIR

~HF~]

f H |

SVJBR/L..HP
93°
-3°

l—B—{

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
_ &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
16 20x20 |SVJBR/L 2020K 16HP 20 25 20 20 125 35 3.0 |VBMT 16 04 08
== | 32x25 |SVJBR/L 2525M 16HP 25 32 32 32 170 37 3.0 |VBMT 16 04 08
| 25x25 |SVJBR/L 3225P 16HP 25 32 25 25 150 37 3.0 |VBMT 16 04 08
HP ?\ <44°
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
. - S
ipﬁ) CzC )
iCH MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
3/8  3/4x3/4 |SVJBR/L 12 3BHP .750 1.000 .750 .750 4.500 1.386 2.2 |VBMT 332
== | 1x1 SVJBR/L 16 3DHP 1.000 1.449 1.000 1.000 6.000 1.240 2.2 |VBMT 332
| 11/4x1 |SVJBR/L 85 3DHP 1.000 1.250 1.250 1.250 6.000 1.449 2.2 |VBMT 332
HPF’\ %44"

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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Lna

AMTC BV sales@amtc.eu
ALGEMEEN DRAAIEN Onderdelen - Uitwendige bewerkingen
CoroTurn® HP schachtgereedschappen
CoroTurn® 107 schroefbevestiging
SCLCR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4 7
O Qe
iC+ MS Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Spuitmond
09 3/8 16 x 16-20 x 20 5513 020-01 5322 232-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-13
12 1/2 25x25 5513 020-01 5322 232-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-13
Inch
1 2 3 4 7
O Qe
iC+ MS" Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Spuitmond
09 3/8 16x16 5513 020-01 5322 232-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-13
12 1/2 25x25 5513 020-01 5322 232-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-13
SDJCR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4 7
o~ 3
L7 Qe
iC+ MS Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Spuitmond
07 1/4  20x20 5513 020-01 5322 263-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-13
11 3/8 16 x16-32 x 25 5513 020-01 5322 263-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-13
Inch
1 2 3 4 7
7 3
g e
iC MS" Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Spuitmond
11 3/8 5/8x5/8 5513 020-01 5322 263-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-13

CoroTurn® HP leidingen en aansluitset, zie pagina A54.
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AMTC BV

Onderdelen - Uitwendige bewerkingen

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® HP schachtgereedschappen
CoroTurn® 107 schroefbevestiging

SSDCR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4 7
iC* MS Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Spuitmond
09 3/8 16x16-25x25 5513 020-01 5322 420-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-23
Inch
1 2 3 4 7
iC* MS" Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Spuitmond
09 3/8 5/8x5/8 5513 020-01 5322 420-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-23
09 3/8 3/4x3/4 5513 020-01 5322 420-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-13
SVJBR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4 7
g i , > 0ZC
iCe= MS Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Spuitmond
16 3/8 20x20-32x25 5513 020-01 5322 270-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-13
Inch
1 2 3 4 7
g < ( > 070
iCl— MS" Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Spuitmond
16 3/8 3/4x3/4 5513 020-01 5322 270-01 5512 090-01 5680 049-01 5691 026-13

CoroTurn® HP leidingen en aansluitset, zie pagina A54.
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ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking — Houders voor positieve wisselplaten

Lna

CoroTurn® HP buizen en aansluitset

C
D 4
- %\/‘f 0 3
=
= gk .
. . Tredo 1/8
i_.-q'\ ~M10-Taper : : y
i i .
E .
Aansluitset
Bestelnummer stuks
5692 070-01 A Banjo 90°, SWVE 06-LR (1/8”) 2
B Afdichtingsring, TREDO (G 1/8") 2
C Banjo 90°, SWVE 06-LM (M10) 1
F D Rechte aansluiting, GE 06-LR (R1/8” taper) 1
E Rechte aansluiting, GE 06-LM (M10 taper) 1

Opmerking: Alle 1/8"" items zijn rood gemarkeerd en worden altijd gebruikt voor verbinding met de houder.
1/8"" items of M10 items worden gebruikt om verbinding te maken met de machine.

Toebehoren afzonderlijk bestellen

G
1. 2. 3. 4.
Verlengingsbuis
Buis Lengte, mm adapter Schroef moer Snijring
H 5693 065-01 200 (7.8") 5692 067-01 5692 061-01 5692 062-01
5693 065-02 300 (11.8")
5693 065-03 400 (15.7")
& A\
I
5. 6.
VDI koelwater plug VDI plug, gesloten
5692 063-01 5692 063-02
Item 3 en 4, optionele onderdelen te gebruiken voor 6 mm (0,236 inch)koperen buis.
Item 5 en 6, optionele onderdelen te gebruiken voor VDI-gereedschapshouders.
J

hos
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Wisselplaten voor zware draaibewerkingen ALGEMEEN DRAAIEN
Wisselplaten voor zware draaibewerkingen
= W1 ’48
L
RE /
Voor afmetingen zie codesleutel in Draaigereedschappencatalogus.
P | m [N
Q ]QE w|w|v|v|v|wv|v|wv|wv
g Ol |ANN|N DO |+ |
iC+|1ISO CODE §9S 9 |§]¥|S|S [aNsI cobE
38 11/2|SCMT 38 09 32-XL Ve | Yo | ¥ | | e ¥ | % [SCMT 38 09 32-XL
8
3
B
[
2
[
e}
©
z
38 11/2|SCMT 38 09 32-XM Vo | ¥ | Yo | e | e ¥ | % [SCMT 38 09 32-XM
(=2}
®
: E
[])
T
k]
=
I 38 11/2|CCMT 38 09 32-XH Yo | ¥ [ Ve | e | ¥ | % [CCMT 38 09 32-XH
q
50 2 |LNMX 50 14 32-XH Yo | e | e | e | 5 | e | S | Y | % [LNMX 50 14 32-XH
i
c
Q ’
<
:
2 38 11/2|SBMT 38 12 32-XH Ve | ¥ | e | e | e ¥ | % [SBMT 38 12 32-XH
o
.
38 11/2|SCMT 38 09 32-XH Ve | e | e | | e ¥ | ¢ |SCMT 38 09 32-XH
I

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

S = Nieuw produkt
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ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking - Coromant Capto® klemhouder-units voor zware bewerking

Lna

Coromant Capto® klemhouder-units
T-Max P kantelpen type

TSYC Cx-PCLNR/L
KAPR
PSIR
= | S
—I DCSFMS |=—
MM CNMM, CNGP
KIId CNMG
I CNMA, CNGA
Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
LR B
iC MS |Bestelnummer DCSFMS WF LF MIID
25 C10 |C10-PCLNR/L-68110-25 100 68.0 110.0 5.3 17.0 |CNMG 25 09 24
==| 1.000 3937 2677 4.331 CNMG 866
0
X
L]
Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

@ J4 % ABG2

A58



vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Uitwendige bewerking - Coromant Capto® klemhouder-units voor zware bewerking ALGEMEEN DRAAIEN

Coromant Capto® klemhouder-units
T-Max P kantelpen type

TSYC Cx-PRDCN Cx-PRSCR/L
KAPR 45° 45°
PSIR 45° 45°

WF—

= | =
DCSFMS |~
DCSFMS
=
MM RCMX
RCMT
RCGX AL
Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
OQ & B
iC MS Bestelnummer DCSFMS WF LF CDX MIID
25 C10 |[C10-PRSCR/L-68110-25 100 68.0 110.0 4.9 16.0 |[RCMX 25 07 00
IHI .984 3937 2677 4.331 RCMX 25 07 00
@) I 32 C10-PRSCR/L-68110-32 100 68.0 110.0 4.9 17.0 |RCMX 32 09 00
%?g ar 1.260 3.937 2677 4.331 RCMX 32 09 00
]
25 C10 |C10-PRDCN-00110-25 100 125 110.0 60.0 4.0 16.0 |[RCMX 25 07 00
.984 3.937 492 4.331 2.362 RCMX 25 07 00
32 C10-PRDCN-00110-32 100 16.0 110.0 65.0 4.1 17.0 |[RCMX 3209 00
1.260 3.937 630 4.331 2.559 RCMX 32 09 00
Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden R = Rechts, L = Links

N = neutraal

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

w J4 % AB2
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ALGEMEEN DRAAIEN

AMTC BV

sales@amtc.eu

Uitwendige bewerking - Coromant Capto® klemhouder-units voor zware bewerking

& 0165 304188 (+31)

Coromant Capto® klemhouder-units
T-Max P kantelpen type

TSYC
KAPR
PSIR

Dig

MM SNMM
KIId SNMG
I SNMA, SNGA

Cx-PSKNR/L
75°
15°

Cx-PSRNR/L
75°
15°

iif

—|

iC MS |Bestelnummer

Afmetingen, mm, inch

DCSFMS WF LF

Referentie
wisselplaat

8,

25 C10 |C10-PSRNR/L-58110-25

=i=| 1.000

100 58.0 110.0
3.937 2283 4.331

5.1 17.0 |SNMG 25 07 24
SNMG 856

25 Cc10

' 1.000

%ﬁ

C10-PSKNR/L-68110-25

100 68.0 110.0
3.937 2677 4.331

5.5 17.0 |SNMG 25 07 24
SNMG 856

Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

@ J4 % ABG2
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Uitwendige bewerking - Coromant Capto® klemhouder-units voor zware bewerking ALGEMEEN DRAAIEN

Coromant Capto® klemhouder-units
T-Max P kantelpen type

TSYC Cx-PSDNN Cx-PSSNR/L
KAPR 45° 45°
PSIR 45° 45°
= WF -
/ . ™~
AN L Y KAPR KAPR
DMIN b é LF ©‘
‘ |
‘ b
' N
[
il |
Il |
. hi ]
DCSFMS —| DCSFMS
MM SNMM
KILd SNMG
1 SNMA, SNGA
Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
L o B8
iC MS Bestelnummer DCSFMS WF WF1 WF2 LF LF1 LF2 MIID
25 C10 |C10-PSDNN-00110-25 100 1.0 110.0 4.8 17.0 |SNMG 25 07 24
=|=| 1.000 3937  .039 4.331 SNMG 856
&
= =|
L]
- 25 C10 [C10-PSSNR/L-68092-25 100 68.0 51.0 92.0 108.0 4.6 17.0 |SNMG 25 07 24
W 1.000 3.937 2.677 2.009 3.622 4.252 SNMG 856
]
<40°
v
o
Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden R = Rechts, L = Links
N = neutraal

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking - Coromant Capto® klemhouder-units voor zware bewerking

Lna

Coromant Capto® klemhouder-units
CoroTurn® 107 met schroefklemming

TSYC Cx-SCLCR/L
KAPR 95°
PSIR -5°

]

= |

DCSFMSi=—
YIM CCMT, CCGT
CCGX, CCET
17 CCMw
Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
09 & AS
iC MS |Bestelnummer DCSFMS WF LF MIID
38 C10 |C10-SCLCR/L-68110-38 100 68.0 110.0 5.0 18.7 |CCMT 38 09 32
==| 112 3937 2677 4.331 CCMT 38 09 32
0
X
L]
Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

@ J4 % ABG2
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AMTC BV
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Uitwendige bewerking - Coromant Capto® klemhouder-units voor zware bewerking

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

Coromant Capto® klemhouder-units

CoroTurn® 107 met schroefklemming

TSYC
KAPR
PSIR

Cx-SSRCR/L

75°
15°

Cx-SSDCN Cx-SSRBR/L
45° 75°
45° 15°

[]L

—~|DCSFMS |+ -~ DCSFMS
1
DCSFMS
YIDY SBMT
Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat

DCSFMS WF LF &@MIID

czc
MS Bestelnummer
38 C10 |C10-SSRBR/L-58110-38 100  58.0 110.0 5.1 18.7 |SBMT 38 12 32
112 3937 2283 4.331 SBMT 38 12 32
- C10-SSRCR/L-58110-38 100 580 110.0 52 18.7 |SCMT 3809 32
%4:. 3937 2283 4.331 SCMT 38 09 32
38 C10 |C10-SSDBN-00110-38 100 0.0 110.0 4.6 18.7 |SBMT38 1232
='=| 112 3937 .000 4.331 SBMT 38 12 32
C10-SSDCN-00110-38 100 0.0 1100 4.8 18.7 |SCMT 3809 32
O N 3.937 .000 4.331 SCMT 38 09 32
==
L]
38 C10 |C10-SSTBR/L-50110-38 100  50.0 110.0 5.0 18.7 |SBMT 38 12 32
3937 1.968 4.331 SBMT 38 12 32

=| 112

n
| 4
t.

Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

E = Nieuw produkt

w J4 % AB2

R = Rechts, L = Links
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ALGEMEEN DRAAIEN Onderdelen - Uitwendige bewerkingen

Lna

Coromant Capto® klemhouder-units

Cx-PCLNR/L
1 2 3 4 7
< 2
O Qe
iC+ MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |Spuitmond
25 1 C10 174.3-844M 174.3-827 3021 010-050 |5322 230-01 5691 034-03
Cx-PRDCN;Cx-PRSCR/L
1 2 3 4 7
cjom
iC* MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |Spuitmond
25 .984 C10-C10 176.39-844 174.3-832 3021 010-040 |176.39-854 5691 034-03
32 1.260 C10 176.39-845 174.3-827 3021 010-050 |176.39-855 5691 034-03

Cx-PSRNR/L;Cx-PSKNR/L;Cx-PSDNN;Cx-PSSNR/L

1 2 3 4 7
iC* MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |Spuitmond
25 1 C10 174.3-844M 174.3-827 3021 010-050 |174.3-853M 5691 034-03

Gebruik bij het wisselen van de spuitmond sleutel 5680 019-01 en bits 5680 021-04

hez
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Onderdelen - Uitwendige bewerkingen ALGEMEEN DRAAIEN
Coromant Capto® klemhouder-units
Cx-SCLCR/L
1 2 3 4 7
OQ &
iC+ MS Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Spuitmond
38 11/2 C10 5513 028-01 5322 232-03  |5512 089-01 5680 042-03 5691 034-03
Cx-SSRBR/L;Cx-SSRCR/L;Cx-SSDCN;Cx-SSTBR/L;Cx-SSDBN
1 2 3 4 7
Q Q CzC
iC* MS Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Spuitmond
38 11/2 C10 5513 028-01 5322 465-01 5512 089-01 5680 042-03 5691 034-03

Gebruik bij het wisselen van de spuitmond sleutel 5680 019-01 en bits 5680 021-04

163



ALGEMEEN DRAAIEN

AMTC BV

sales@amtc.eu

Uitwendige bewerking - Coromant Capto® klemhouder-units voor zware bewerking

& 0165 304188 (+31)

Lna

Coromant Capto® klemhouder-units voor zware bewerkingen
T-Max P kantelpen type

[ LNMX

TSYC
KAPR
PSIR

Cx-PLRNR/L Cx-PLTNR/L
75° 60°
15° 30°
= WF |«
1
}KAPR\
LF
J .
I
—~| DCSFMS |« N DCSMS -

Afmetingen, mm, inch

DMIN  WF LF @MIID

Referentie
wisselplaat

CzC
MS Bestelnummer DCSFMS
50 C10 [C10-PLRNR/L-35110-50 100 315.0 35.0 110.0 6.2 [LNMX50 14 32
|=| 2.000 3.937 12402 1.378 4.337 LNMX 50 14 32
]
HD
==
L]
50 C10 |[C10-PLTNR/L-18110-50 100 315.0 18.0 110.0 5.8 [LNMX 50 14 32
|=| 2.000 3937 12402 .709 4.331 LNMX 50 14 32
]
/=
=<
L]
Koelmiddel inlaat: axiaal via het midden R = Rechts, L = Links
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
=
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AMTC BV

Uitwendige bewerking - Coromant Capto® klemhouder-units voor zware bewerking

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

Houders voor negatieve wisselplaten
Schachtgereedschappen voor zware bewerkingen

T-Max P kantelpen type

TSYC PLRNR/L PLTNR/L
KAPR 75° 60°
PSIR 15° 30°
f-HF ~ F-WF-+] <WF~]
Y [} 3 b
KAPR KAPR
OHN OHN
LF LF
H —| ~—B— - B —
1 LNMX
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN |[MIID

50 60 x 60 |PLRNR/L6060V50 60 60 60 60 400 91 [LNMX50 14 32
=I=I 70x 70 |PLRNR/L7070V50 70 70 70 70 400 91 |LNMX 50 14 32
) 80x 80 |PLRNR/L8080W50 80 80 80 80 450 91 |LNMX 50 14 32
50 60 x 60 |[PLTNR/L6060V50 60 48 60 60 400 91 [LNMX 50 14 32
=I=I 70x 70 |PLTNR/L7070V50 70 58 70 70 400 91 |LNMX 50 14 32
[ 80x80 |PLTNR/L808OWS50 80 68 80 80 450 91 |LNMX5014 32

1
t

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ] = Nieuw produkt

"

R = Rechts, L = Links
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)
ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking - Coromant Capto® klemhouder-units voor zware bewerking
Houders voor negatieve wisselplaten
Schachtgereedschappen voor zware bewerkingen
T-Max P kantelpen type
TSYC PLRNR/L PLTNR/L
KAPR 75° 60°
PSIR 15° 30°
[~ HF -~ ~WF | ~WF~
y b [}
KAPR KAPR
OHN OHN
LF LF
l— H —| «~—B—] B
[ LNMX
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
U
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN |MIID
2.000 3x3 |PLRNR/L4850X 118 2992 118 3.000 18.000 3.591 [LNMX 50 14 32
=i=| 2 1/2 x 2 1/2|PLRNR/L4050X 2500 2.480 2.500 2.500 16.000 3.591 |LNMX 50 14 32
2.000 3x3 |PLTNR/L4850X 118 2.445 118 3.000 18.000 3.591 [LNMX 50 14 32
=i=| 21/2 x 2 1/2|PLTNR/L4050X 2,500 2.031 2.500 2.500 16.000 3.591 [LNMX 50 14 32

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

="
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AMTC BV

sales@amtc.eu

Onderdelen - Uitwendige bewerkingen

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

Houders voor negatieve wisselplaten

Belangrijkste reserveonderdelen

Cx-PLTNR/L;Cx-PLRNR/L

1 2 3 4 5 6 7
Bestelnummer Onderlegplaat |Schroef Sleutel Parallelle pen |Steun Schroef Spuitmond
C10-PLRNL-35110-50 |5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 (3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310 |5691 034-03
C10-PLRNR-35110-50 [5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 |3111020-560 (5323 015-01 3212 010-310 |5691 034-03
C10-PLTNL-18110-50 |5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310 |5691 034-03
C10-PLTNR-18110-50 |5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310 |5691 034-03
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Lna

AMTC BV sales@amtc.eu

ALGEMEEN DRAAIEN Onderdelen - Uitwendige bewerkingen
Houders voor negatieve wisselplaten
PLRNR/L

1 2 3 4 5 6
Bestelnummer Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel Pen Steun Steunplaat schroef
PLRNL4050X 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLRNL4850X 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLRNL6060V50 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLRNL7070V50 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLRNL8080W50 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 [3111 020-560 |5323 015-01 3212 010-310
PLRNR4050X 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLRNR4850X 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLRNR6060V50 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 [3111 020-560 |5323 015-01 3212 010-310
PLRNR7070V50 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLRNR8080W50 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLTNL4050X 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLTNL4850X 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLTNL6060V50 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 [3111 020-560 |5323 015-01 3212 010-310
PLTNL7070V50 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLTNL8080W50 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLTNR4050X 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLTNR4850X 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLTNR6060V50 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 [3111 020-560 |5323 015-01 3212 010-310
PLTNR7070V50 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
PLTNR8080W50 5321 235-01 5514 046-01 3021 010-060 |3111 020-560 [5323 015-01 3212 010-310
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Houders voor positieve wisselplaten

Schachtgereedschappen voor zware bewerkingen

CoroTurn® 107 met schroefklemming

TSYC
KAPR
PSIR

<HF

le- H—>|

5

YIM CCMT, CCGT
CCGX, CCET

O ceMmw

Metrische uitvoering

SCLCR/L
95°
-5°

WF ]
kT T —
OHN KAPR @;
i 4

LF

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
O & &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID

38  50x50 |SCLCR/L5050U38 50 60 50 50 350 57  18.7 |CCMT 38 09 32
==| 60 x 60 |SCLCR/L6060V38 60 70 60 60 400 57 18.7 |CCMT 3809 32
70x70 |SCLCR/L7070V38 70 80 70 70 400 57  18.7 |CCMT 38 09 32
m %] 80x80 |SCLCR/L808OW38 80 90 80 80 450 57  18.7 |CCMT 38 09 32
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
O

iC MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN = MIID
11/2 21/2 x 2 1/2|SCLCR/L4012X 2500 3.000 2500 2500 16.000 2.339 13.8 |CCMT 38 09 32
==| 3x3 |SCLCR/L4812X 3.000 3.500 3.000 3.000 18.000 2.354 13.8 |CCMT 38 09 32
2x2 |SCLCR/L3212K 2.000 2500 2.000 2.000 14.000 2.350 13.8 |CCMT 38 09 32

-

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

R = Rechts, L = Links
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ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendig verspanen - houders voor zware draaibewerkingen

Lna

Houders voor positieve wisselplaten
Schachtgereedschappen voor zware bewerkingen

CoroTurn® 107 met schroefklemming

TSYC SSDCN SSDBN
KAPR 45° 45°
PSIR 45° 45°
t~HF = WF—+| |- b
OHN KAPR OHN KAPR @
t @ ¥
LF LF
B~
e H —~|
YIM SCMT, SCGX
T SCMw
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
0 &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
38 50 x50 [SSDBN5050U38 50 25 50 50 350 59 18.7 |SBMT 38 12 32
=I=' 60 x 60 |SSDBN6060V38 60 30 60 60 400 59 18.7 |SBMT 38 12 32
70x70 |SSDBN7070V38 70 35 70 70 400 59 18.7 |SBMT 38 12 32
- 80 x 80 [SSDBN8080W38 80 40 80 80 450 59 18.7 |SBMT 38 12 32
50x 50 [SSDCN5050U38 50 25 50 50 350 59 18.7 |SCMT 38 09 32
60 x 60 [SSDCN6060V38 60 30 60 60 400 59 18.7 |SCMT 38 09 32
70x70 |SSDCN7070V38 70 35 70 70 400 59 18.7 |SCMT 38 09 32
80x 80 [SSDCN8080W38 80 40 80 80 450 59 18.7 |SCMT 38 09 32
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
SN\
Q cze
iC MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN = MIID
1172 3x3 SSDBN4812X 118 1.500 .118 3.000 18.000 2.350 13.8 |SBMT 38 12 32
=|=‘ SSDCN4812X 118 1.500 .118 3.000 18.000 2.350 13.8 |SCMT 38 09 32
2x2 SSDBN3212K 2.000 1.000 2.000 2.000 14.000 2.350 13.8 |[SBMT 38 12 32
[<>] — SSDCN3212K 2.000 1.000 2.000 2.000 14.000 2.350 13.8 |SCMT 38 09 32
21/2 x2 1/2|SSDBN4012X 2,500 1.250 2.500 2.500 16.000 2.350 13.8 |SBMT 38 12 32
SSDCN4012X 2,500 1.250 2.500 2.500 16.000 2.350 13.8 |SCMT 38 09 32

N = neutraal

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt
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Uitwendig verspanen - houders voor zware draaibewerkingen ALGEMEEN DRAAIEN

Houders voor positieve wisselplaten
Schachtgereedschappen voor zware bewerkingen

CoroTurn® 107 met schroefklemming

TSYC SSRCR/L SSRBR/L
KAPR 75° 75°
PSIR 15° 15°
t+ HF WF-~| WF-~
[| i KAPR fr KAPR
OHN N OHN e
i i
LF LF
o~ l— B —| «— B —|
< —H-
YIM SCMT
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
0 &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
38 50 x50 |SSRBR/L5050U38 50 50 50 50 350 54 18.7 |SBMT 38 12 32
='=| 60 x 60 |SSRBR/L6060V38 60 60 60 60 400 54 18.7 |SBMT 38 12 32
70x70 |SSRBR/L7070V38 70 70 70 70 400 54 18.7 |SBMT 38 12 32
ﬁ J 80x80 |SSRBR/L8080W38 80 80 80 80 450 54 18.7 |SBMT 38 12 32
50x 50 |SSRCR/L5050U38 50 50 50 50 350 54 18.7 |SCMT 38 09 32
60x 60 |SSRCR/L6060V38 60 60 60 60 400 54 18.7 |SCMT 38 09 32
70x 70 |SSRCR/L7070V38 70 70 70 70 400 54 18.7 |SCMT 38 09 32
80x 80 |SSRCR/L8080W38 80 80 80 80 450 54 18.7 |SCMT 38 09 32
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
o\
Q czC
iC MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN & MIID
11/2 3x3 SSRBR/L4812X .118 3.000 .118 3.000 18.000 2.157 13.8 |SBMT 38 12 32
=’=| SSRCR/L4812X .118 3.000 .118 3.000 18.000 2.157 13.8 |[SCMT 38 09 32
2x2 SSRBR/L3212K 2.000 2.000 2.000 2.000 14.000 2.157 13.8 |SBMT 38 12 32
ﬁ N SSRCR/L3212K 2.000 2.000 2.000 2.000 14.000 2.157 13.8 |[SCMT 38 09 32
21/2 x 2 1/2| SSRBR/L4012X 2,500 2.500 2.500 2.500 16.000 2.157 13.8 |[SBMT 38 12 32
SSRCR/L4012X 2,500 2.500 2.500 2.500 16.000 2.157 13.8 |SCMT 38 09 32

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

S = Nieuw produkt

J4 A73
F o
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AMTC BV

Uitwendig verspanen - houders voor zware draaibewerkingen

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Houders voor positieve wisselplaten

Schachtgereedschappen voor zware bewerkingen

CoroTurn® 107 met schroefklemming

TSYC
KAPR
PSIR

[

Y

SCMT

Metrische uitvoering

SSTCR/L

60°
30°

'

f
oHNKAPR/ @

SSTBR/L
60°
30°
[‘WF*

T o KaPR
oHNKAPR/ @

¢
LF

l—B —~|

l—B —»|

0 .
MS

Afmetingen, mm

LF OHN @

Referentie
wisselplaat

Bestelnummer B WF H HF MIID
38 50x 50 [SSTBR/L5050U38 50 45 50 50 350 57 18.7 |SBMT 38 12 32
=|=' 60 x 60 |SSTBR/L6060V38 60 55 60 60 400 57 18.7 |SBMT 38 12 32
70x70 |SSTBR/L7070V38 70 65 70 70 400 57 18.7 |SBMT 38 12 32
ﬁ N 80x 80 [SSTBR/L8080W38 80 75 80 80 450 57 18.7 |SBMT 38 12 32
50x 50 [SSTCR/L5050U38 50 45 50 50 350 57 18.7 |SCMT 38 09 32
60 x 60 [SSTCR/L6060V38 60 55 60 60 400 57 18.7 |SCMT 38 09 32
70x70 |SSTCR/L7070V38 70 65 70 70 400 57 18.7 |SCMT 38 09 32
80x 80 [SSTCR/L8080W38 80 75 80 80 450 57 18.7 |SCMT 38 09 32
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
i SN
Q czC
iC MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN = MIID

1172 3x3 SSTBR/L4812X 118  2.750 .118 3.000 18.000 2.280 13.8 |SBMT 38 12 32
=|=| SSTCR/L4812X 118  2.750 .118 3.000 18.000 2.280 13.8 |SCMT 38 09 32
2x2 SSTBR/L3212K 2.000 1.750 2.000 2.000 14.000 2.280 13.8 |SBMT 38 12 32
% A SSTCR/L3212K 2.000 1.750 2.000 2.000 14.000 2.280 13.8 |SCMT 38 09 32
21/2 x 2 1/2|SSTBR/L4012X 2,500 2.250 2.500 2.500 16.000 2.280 13.8 |SBMT 38 12 32
SSTCR/L4012X 2,500 2.250 2.500 2.500 16.000 2.280 13.8 |SCMT 38 09 32

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

-

Nieuw produkt

AT2

R = Rechts, L = Links
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Onderdelen - Uitwendige bewerkingen ALGEMEEN DRAAIEN
Houders voor positieve wisselplaten
SCLCR/L
1 2 3 4/5
Q Jggc Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel
38 11/2 5513 028-01 5322 232-03 5512 089-01 5680 042-03
SSDCN;SSDBN
1 2 3 4/5
Q Q Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel
38 11/2 5513 028-01 5322 465-01 5512 089-01 5680 042-03
SSRCR/L;SSRBR/L
1 2 3 4/5
Q L/'Cg; Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel
38 11/2 5513 028-01 5322 465-01 5512 089-01 5680 042-03
SSTCR/L;SSTBR/L
1 2 3 4/5
Q Q Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel
38 1172 5513 028-01 5322 465-01 5512 089-01 5680 042-03
SANDVIK A73

Coromant
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ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendig verspanen - houders voor zware draaibewerkingen

Lna

Houders voor positieve wisselplaten

Cassettes voor zware bewerkingen

CoroTurn® 107 met schroefklemming

TSYC SCLCR/L..CX
KAPR 95°
PSIR -5°

HF

Afmetingen, mm, inch

Referentie
wisselplaat

1

X o Ao
Q Qﬁ MS Bestelnummer WF LF B D1 DAH H HF  MHD MHD2 MIID
38 40 x 64.5|SCLCR/L40CX-38 750 830 645 11.0 170 400 40.0 13.0 36.0 1.4 18.7 [CCMT 3809 32
112 2.953 3.268 2.539 .433 .669 1.575 1.575 .512 1417 CCMT 38 09 32

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

-

Nieuw produkt

AT4

SANDVIK

R = Rechts, L = Links
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Uitwendig verspanen - houders voor zware draaibewerkingen ALGEMEEN DRAAIEN

Houders voor positieve wisselplaten

Cassettes voor zware bewerkingen

CoroTurn® 107 met schroefklemming

TSYC SSRCRI/L..CX SSRBR/L..CX
KAPR 75° 75°
PSIR 15° 15°

HF

YIDY SBMT
Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
Qe B8
iC MS |Bestelnummer WF LF B D1 DAH H HF  MHD MHD2 MIID

38 40 x 64.5|SSRBR/L40CX-38 532 830 645 11.0 170 400 400 13.0 36.0 1.4 18.7 |SBMT 381232
=|=| 11/2 2.096 3.268 2.539 .433 .669 1.575 1.575 .512 1.417 SBMT 38 12 32
SSRCR/L40CX-38 532 83.0 645 11.0 170 400 400 13.0 36.0 1.4 18.7 |SCMT 3809 32
g - 2.096 3.268 2.539 .433 .669 1.575 1.575 .512 1.417 SCMT 38 09 32

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

I:I = Nieuw produkt
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ALGEMEEN DRAAIEN Onderdelen - Uitwendige bewerkingen

Lna

Houders voor positieve wisselplaten

SCLCR/L..CX
1 2 3 4/5
0 e
iC+ MS Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel
38 11/2 40x64.5 5513 028-01 5322 232-03  |5512 089-01 5680 042-03
SSRCR/L..CX;SSRBR/L..CX
1 2 3 4/5
iC* MS Schroef Onderlegplaat |Pasringschroef |Sleutel
38 11/2 40x64.5 5513 028-01 5322 465-01 5512 089-01 5680 042-03
A 76 SANDVIK

Coromant
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Uitwendige bewerking - Klemhouders met schacht voor het bewerken van kleine werkstukken

AMTC BV

sales@amtc.eu & 0165 304188 (+3

ALGEMEEN DRAAIEN

QS™ houdersysteem B

Voor het maximaliseren van de actieve productietijd in machines met glijdende koppen.

Sneller wisselen van gereedschap, hogere productiviteit

Tijdbesparing in vergelijking met conventionele systemen

- Voor opspannen en losmaken hoeft er slechts één schroef te
worden gedraaid

- Bij plaatsing wordt de snijkant onmiddellijk tegen de aanslag
gezet

- De wig onder veerspanning garandeert de stabiliteit van de
gereedschapshouder tijdens het wisselen en voorkomt dat de
houder in de machine valt

Geen aanpassing van de klemplaat vereist. Het enige dat u hoeft
te doen, is het QS-houdersysteem vervangen, dat bestaat uit

- 2 QS-wiggen onder veerspanning

- Korte QS-houder voor verschillende toepassingen

- QS-stop

Beschikbaar voor Citizen, Star, Tsugami, Tornos en Nexturn
machines.

Het QS-houdersysteem gebruiken

- Verwijder de conventionele wig

- Vervang deze door 2 x QS-wiggen

- Stel de wisselplaatpositie af en span de korte houder met de QS-
wig dichtbij de geleidebus

- Klem de aanslag vast met de andere wig in contact met de korte
houder

Korte QS-houders zijn beschikbaar voor de volgende
toepassingen:

- T-Max® P voor algemeen draaien

- CoroTurn 107® voor algemeen draaien

- CoroCut® 1-2 en 3 voor afsteken & groefsteken

- CoroThread 266® voor draadsnijden

- CoroCut® XS voor draaien, afsteken & groefsteken en draadsnijden

Zie voor het bestellen de catalogus Draaigereedschappen.

SANDVIK

QS™ HP houders met geavanceerde koeltechnologie G

Het combineren van de quick change mogelijkheid van het QS
houdersysteem met geavanceerde koeltechnologie —een unicum voor
glijkopmachines. QS HP biedt probleemloze productie en verbeterde
componentkwaliteit in de meeste veeleisende langspanende
materialen.

QS™ HP zijn leverbaar voor de volgende toepassingen H

- CoroTurn 107® voor algemeen draaien

- CoroCut® 1-2 en 3 voor afsteken & groefsteken

- CoroCut® XS voor draaien, afsteken & groefsteken en draadsnijder
- CoroThread™ 266 voor draadsnijden

Zie pagina A78.

Zie voor het complete assortiment de |
Draaigereedschappencatalogus. Zie tevens de catalogus voor het
bewerken van kleine onderdelen.

ATT
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ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking - Klemhouders met schacht voor het bewerken van kleine werkstukken

Lna

Korte houder voor QS™ HP houdersysteem

Geavanceerde koeltechnologie

Draaien algemeen
CoroTurn® 107 met schroefklemming

TSYC QS-SCLCR/L..HP
KAPR 95°
PSIR -5°

~{HF |~

q - H = <-B>

YIM CCMT

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
O & &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
06 10x 12 |QS-SCLCR1012E06HP 12 12 10 10 70 10 0.9 |CCMT 06 02 04
==| 09 12x12 |QS-SCLCR1212E09HP 12 12 12 12 70 21 0.9 |[CCMT09T308
16x16 |QS-SCLCR1616E09HP 16 16 16 16 70 16 3.0 |[CCMT 09 T3 08
HP T~
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
r
~ CzC 2,
iC MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN < IMIID
1/4  3/8x1/2 |QS-SCLCR06082XHP 500 500 375 375 2756 .394 0.7 |CCMT 2(1.5)1
==| 3/8 1/2x1/2 |QS-SCLCRO83XHP 500 500 500 .500 2.756 .827 2.2 |CCMT 3(2.5)2
¢ﬁ 5/8 x 5/8 |QS-SCLCR103XHP 625 625 625 625 2.756 .591 2.2 |CCMT 3(2.5)2
HP T |

R = rechts

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor QS-wig, zie draaigereedschappen catalogus.
Voor QS-stop, zie pagina A80.

@ J4 % A81
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Uitwendige bewerking - Klemhouders met schacht voor het bewerken van kleine werkstukken ALGEMEEN DRAAIEN

Korte houder voor QS™ HP houdersysteem
Geavanceerde koeltechnologie

Draaien algemeen
CoroTurn® 107 met schroefklemming

TSYC QS-STJCR/L..HP
KAPR 93°
PSIR -3°
~[HF WF=-
KAPR
OHN Al
— L b=
LF

W <H~ B~

YIY TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

Jwiwj

TCMW

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
A g &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
11 10x12 |QS-STJCR1012E11HP 12 12 10 10 70 16 0.9 |TCMT 11 02 04
12x12 |QS-STJCR1212E11HP 12 12 12 12 70 16 0.9 |TCMT 1102 04
16 x16 |QS-STJCR1616E11HP 16 16 16 16 70 16 0.9 [TCMT 11 02 04
HP £ -
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
3
N
Q czc
i MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN = MIID
1/4  3/8x1/2 |QS-STJCR06082XHP 500 500 .375 375 2.756 .630 0.7 |TCMT 2(1.5)1
1/2x 1/2 |QS-STJCR082XHP 500 500 500 500 2.756 .630 0.7 [TCMT 2(1.5)1
5/8 x 5/8 |QS-STJCR102XHP 625 625 625 .625 2.756 .630 0.7 |TCMT 2(1.5)1
HP £ —

R = rechts

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor QS-wig, zie draaigereedschappen catalogus.
Voor QS-stop, zie pagina A80.

w J4 % A81

AT9
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ALGEMEEN DRAAIEN Uitwendige bewerking - Klemhouders met schacht voor het bewerken van kleine werkstukken

=
=
=

Stop voor precisie-koelmiddel QS™-houdersysteem

Citizen/Star/Nexturn
[« OAL —~ CNT
CNT H
* [
B S d -
CONT CXD,
Afmetingen, mm, inch
CczC
Bestelnummer MS B H OAL CNT
Metrisch
QS-1010HP-M 10x10,10x 12 10 10 51 M6
QS-1212HP-M 12x12 12 12 5il M6
QS-1616HP-M 16 x 16 16 16 51 M6
Inch
QS-A06HP-M 3/8 x 1/2 .375 .375 2.000 M6
QS-A08HP-M 1/2x1/2 .500 .500 2.000 M6
QS-A10HP-M 5/8 x 5/8 .625 .625 2.000 M6

Nieuw product. Gemodificeerde aanslagen vervangen de oude zonder M aan het einde van de code.

Nieuwe buisconnectoren M6 bedoeld voor 6 mm buisdiameters zijn geintroduceerd en moeten separaat worden besteld.

Bestelnummer Koppeling
5696 001-01 Recht
5696 020-01 90°

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Optionele spuitmonden (afzonderlijk te bestellen)

CXD
Bestelnummer mm
5691 026-11 0.6
5691 026-12 0.8
5691 026-13 1.0
5691 026-14 1.2
5691 026-15 1.4
A 80 SANDVIK

Coromant
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Onderdelen - Uitwendige bewerkingen ALGEMEEN DRAAIEN
Korte houder voor QS™ HP houdersysteem
QS-SCLCR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4
Q IQE CzC Spuitmond
iC+ MS Schroef Sleutel (gatdiam. mm) Koelvloeistofbuis
06 1/4 10x12 5513 020-03  |5680 051-02 (5691 026-13 (1.00) (5692 033-04
09 3/8 12x12 5513 020-10  |5680 049-01 5691 026-13 (1.00) |5692 033-05
09 3/8 16x16 5513 020-09 5680 049-01 5691 026-13 (1.00) |5692 033-05
Inch
1 2 3 4
Q JQE CzC Spuitmond
! MS" Schroef Sleutel (gatdiam. mm) Koelvloeistofbuis
06 174  3/8x1/2 5513 020-03  |5680 051-02 (5691 026-13 (1.00) (5692 033-04
09 3/8 1/2x1/2 5513 020-10 5680 049-01 5691 026-13 (1.00) |5692 033-05
09 3/8 5/8x5/8 5513 020-09 5680 049-01 5691 026-13 (1.00) |5692 033-05
QS-STJCR/L..HP
Metrisch
1 2 3 4
A
é Q CzC Spuitmond
iC+ MS Schroef Sleutel (gatdiam. mm) Koelvloeistofbuis
11 174 10x12 5513 020-03  |5680 051-02  |5691 026-13 (1.00) {5692 033-04
11 1/4 12x12-16x 16 5513 020-03  |5680 051-02  |5691 026-13 (1.00) |5692 033-05
Inch
1 2 3 4
A
é Q CzC Spuitmond
iC MS" Schroef Sleutel (gatdiam. mm) Koelvloeistofbuis
11 174  3/8x1/2 5513 020-03  |5680 051-02 (5691 026-13 (1.00) (5692 033-04
11 14 1/2x1/2 5513 020-03  |5680 051-02  |5691 026-13 (1.00) |5692 033-05

Zie voor optimale spuitmonden pagina A80.
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ALGEMEEN DRAAIEN Inwendige bewerking — Boorbaren voor negatieve wisselplaten

Lna

CoroTurn® HP

Coromant Capto® boorbaren
T-Max P kantelpentype

Geavanceerde koeltechnologie

TSYC Cx-PCLNR/L..HP (INT)
KAPR 95°
PSIR -5°

<z

I CNMM, CNGP
KIT4 CNMG
O CNMA, CNGA

Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
9 hS
iC MS |Bestelnummer DCSFMS DMIN WF LF LU BD MIID
09 C4  |C4-PCLNR/L-13080-09HP 40 250 13.0 80.0 519 200 04 2.0 |CNMG 090308
3/8 1.575 984 512 3.150 2.043 .787 CNMG 322
C5 |C5-PCLNR/L-13080-09HP 50 25,0 13.0 80.0 506 20.0 0.6 2.0 |CNMG 09 0308
1.968 984 512 3.150 1.992 .787 CNMG 322
12 C3 |C3-PCLNR/L-17090-12HP 32 320 17.0 90.0 71.8 25.0 0.3 5.0 |CNMG 120408
1/2 1.260 1.260 .669 3.543 2.827 .984 CNMG 432
C3-PCLNR/L-22064-12HP 32 40.0 22.0 64.0 48.0 320 0.3 50 |[CNMG 120408
1260 1.575 .866 2.520 1.890 1.260 CNMG 432
C3-PCLNR/L-22096-12HP 32 40.0 220 96.0 80.0 320 0.5 50 |CNMG 120408
1.260 1575 .866 3.780 3.150 1.260 CNMG 432
C4  |C4-PCLNR/L-17090-12HP 40 320 17.0 90.0 634 250 0.5 50 |CNMG 120408
1.575 1260 .669 3.543 2.496 .984 CNMG 432
C4-PCLNR/L-22110-12HP 40 40.0 22.0 110.0 86.6 32.0 0.7 50 |CNMG 120408
1575 1575 .866 4.331 3.409 1.260 CNMG 432
C4-PCLNR/L-27080-12HP 40 50.0 27.0 80.0 59.0 40.0 0.7 5.0 |CNMG 120408
1575 1968 1.063 3.150 2.323 1.575 CNMG 432
C4-PCLNR/L-27120-12HP 40 50.0 27.0 120.0 99.0 40.0 1.0 5.0 |CNMG 120408
1575 1.968 1.063 4.724 3.898 1.575 CNMG 432
C5 |C5-PCLNR/L-17090-12HP 50 320 17.0 90.0 613 25.0 0.6 5.0 |CNMG 120408
1.968 1260 .669 3.543 2.413 .984 CNMG 432
C5-PCLNR/L-22110-12HP 50 40.0 22.0 110.0 822 32.0 09 5.0 |CNMG 120408
1968 1575 .866 4.331 3.236 1.260 CNMG 432
C5-PCLNR/L-27140-12HP 50 50.0 27.0 140.0 1156 40.0 1.4 5.0 |CNMG 120408
1968 1968 1.063 5.512 4.551 1.575 CNMG 432
C5-PCLNR/L-35100-12HP 50 63.0 350 100.0 79.0 50.0 1.3 5.0 |CNMG 120408
1.968 2.480 1.378 3.937 3.110 1.968 CNMG 432
C6 |C6-PCLNR/L-17100-12HP 63 320 17.0 100.0 67.5 25.0 1.0 5.0 |CNMG 120408
2.480 1.260 .669 3.937 2.657 .984 CNMG 432
C6-PCLNR/L-22110-12HP 63 40.0 22.0 110.0 785 320 1.2 5.0 |CNMG 120408
2480 1.575 .866 4.331 3.091 1.260 CNMG 432
16 C5 |C5-PCLNR/L-35150-16HP 50 63.0 35.0 150.0 129.0 50.0 2.0 5.0 |CNMG 1606 12
5/8 1.968 2.480 1.378 5.906 5.079 1.968 CNMG 543
C6 |C6-PCLNR/L-27140-16HP 63 50.0 27.0 140.0 109.5 40.0 1.7 5.0 |CNMG 160612
2480 1.968 1.063 5.512 4.311 1.575 CNMG 543
C6-PCLNR/L-35175-16HP 63 63.0 35.0 175.0 146.7 50.0 2.7 5.0 |CNMG 1606 12
2.480 2.480 1.378 6.890 5.776 1.968 CNMG 543
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters R = Rechts, L = Links

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Inwendige bewerking — Boorbaren voor negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® HP
Coromant Capto® boorbaren
T-Max P kantelpentype
Geavanceerde koeltechnologie

TSYC Cx-PDUNRY/L..HP (INT)

KAPR 93°

PSIR -3°

&

DCSFMS -+ f—
MM DNMM, DNGP, DMIN -~
DNMX
KL DNMG
I DNMA, DNGA
Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
g9 % LY
ic MS |Bestelnummer DCSFMS DMIN  WF LF LU BD MIID
11 C3 |C3-PDUNR/L-17090-11HP 32 320 17.0 90.0 71.8 25.0 0.3 2.0 |DNMG 110408
) 3/8 1.260 1.260 .669 3.543 2.827 .984 DNMG 332
| 'ﬂ. C4 |C4-PDUNR/L-17090-11HP 40 320 17.0 90.0 634 250 05 2.0 |DNMG 110408
1.575 1.260 .669 3.543 2.496 .984 DNMG 332
%1 HP C4-PDUNR/L-22110-11HP 40 40.0 22.0 110.0 86.6 32.0 0.7 2.0 |DNMG 110408
1.575 1.575 .866 4.331 3.409 1.260 DNMG 332
C5 |C5-PDUNR/L-17090-11HP 50 320 17.0 900 613 250 06 2.0 |DNMG 110408
1.968 1.260 .669 3.543 2.413 .984 DNMG 332
C5-PDUNR/L-22110-11HP 50 40.0 22.0 110.0 822 32.0 0.9 2.0 |DNMG 110408
1.968 1575 .866 4.331 3.236 1.260 DNMG 332
C6 |C6-PDUNR/L-17100-11HP 63 320 17.0 100.0 67.5 25.0 1.0 2.0 |DNMG 110408
2.480 1.260 .669 3.937 2.657 .984 DNMG 332
15 C4 |C4-PDUNR/L-27080-15HP 40 50.0 27.0 80.0 59.0 40.0 0.7 50 |DNMG 1506 08
1/2 1.575 1.968 1.063 3.150 2.323 1.575 DNMG 442
C4-PDUNR/L-27120-15HP 40 50.0 27.0 120.0 99.0 40.0 1.0 5.0 |DNMG 1506 08
1.575 1.968 1.063 4.724 3.898 1.575 DNMG 442
C5 |C5-PDUNR/L-27140-15HP 50 50.0 27.0 140.0 1156 40.0 1.4 5.0 |DNMG 150608
1.968 1.968 1.063 5.512 4.551 1.575 DNMG 442
C5-PDUNR/L-35100-15HP 50 63.0 35.0 100.0 79.0 50.0 1.4 5.0 |DNMG 150608
1.968 2480 1.378 3.937 3.110 1.968 DNMG 442
C5-PDUNR/L-35150-15HP 50 63.0 35.0 150.0 129.0 50.0 2.1 5.0 |DNMG 1506 08
1.968 2480 1.378 5.906 5.079 1.968 DNMG 442
C6 |C6-PDUNR/L-22110-15HP 63 40.0 22.0 110.0 785 320 1.2 50 |DNMG 150608
2.480 1.575 .866 4.331 3.091 1.260 DNMG 442
C6-PDUNR/L-27140-15HP 63 50.0 27.0 140.0 109.5 40.0 1.7 5.0 |DNMG 150608
2.480 1.968 1.063 5.512 4.311 1.575 DNMG 442
C6-PDUNR/L-35175-15HP 63 63.0 35.0 175.0 146.7 50.0 2.8 5.0 |DNMG 150608
2.480 2480 1.378 6.890 5.776 1.968 DNMG 442

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

E = Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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ALGEMEEN DRAAIEN Inwendige bewerking — Boorbaren voor negatieve wisselplaten

Lna

CoroTurn® HP

Coromant Capto® boorbaren
T-Max P kantelpentype

Geavanceerde koeltechnologie

TSYC Cx-PSKNR/L-HP (INT)
KAPR 75°
PSIR 15°

DCSFMS
DMIN’J

KT SNMM

K4 SNMG

I SNMA, SNGA

Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaat
e BS
iC MS |Bestelnummer DCSFMS DMIN  WF LF LU BD MIID

12 C4  |C4-PSKNR/L-17090-12HP 40 32.0 17.0 90.0 634 25.0 0.5 5.0 |[SNMG 120408

0 12 1.575 1.260 .669 3.543 2.496 .984 SNMG 432
E: ‘H. C4-PSKNR/L-22110-12HP 40 40.0 22.0 110.0 86.6 32.0 0.7 50 |SNMG 120408

~ HP 1.575 1.575 .866 4.331 3409 1.260 SNMG 432
C5 |C5-PSKNR/L-17090-12HP 50 320 17.0 90.0 613 250 0.7 50 |[SNMG 120408

1.968 1.260 .669 3.543 2.413 .984 SNMG 432
C5-PSKNR/L-22110-12HP 50 40.0 22.0 110.0 822 320 09 50 |SNMG 120408

1.968 1.576 .866 4.331 3.236 1.260 SNMG 432
C5-PSKNR/L-27140-12HP 50 50.0 27.0 140.0 1156 40.0 1.4 5.0 |SNMG 1204 08

1.968 1.968 1.063 5512 4.551 1.575 SNMG 432
C6 |C6-PSKNR/L-22110-12HP 63 40.0 22.0 110.0 785 320 1.3 5.0 |SNMG 120408

2.480 1.575 .866 4.331 3.091 1.260 SNMG 432
15 C6 |C6-PSKNR/L-35175-15HP 63 63.0 35.0 175.0 146.7 50.0 2.8 5.0 |SNMG 1506 08

5/8 2480 2480 1.378 6.890 5.776 1.968 SNMG 542

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV

sales@amtc.eu

Inwendige bewerking — Boorbaren voor negatieve wisselplaten

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn®HP

Coromant Capto® boorbaren
T-Max P kantelpentype

Geavanceerde koeltechnologie

v

M TNMM, TNMX
KN TNMG
CIO  TNMA, TNGA

TSYC
KAPR
PSIR

Cx-PTFNR/L..HP (INT)

91°
_q°
KAPR
WF
LU WA
LF i --8D
BN
DCSFMS L
DMIN

AL

Afmetingen, mm, inch

Referentie
wisselplaat

czC
MS Bestelnummer DCSFMS DMIN  WF LF LU BD @ @ MIID
11 C3 C3-PTFNR/L-13075-11HP 32 320 13.0 750 53.8 200 0.2 1.2 |TNMG 110304
] 174 1.260 1.260 .512 2953 2118 .787 TNMG 221
1 ‘H. C4 |C4-PTFNR/L-13080-11HP 40 32.0 13.0 80.0 519 200 04 1.2 |TNMG 110304
- 1.575 1.260 .512 3.150 2.043 .787 TNMG 221
HP C5 C5-PTFNR/L-13080-11HP 50 320 13.0 80.0 506 20.0 06 1.2 |TNMG 110304
1.968 1.260 .512 3.150 1.992 .787 TNMG 221

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

w J4 % A87

R = Rechts, L = Links
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ALGEMEEN DRAAIEN Inwendige bewerking — Boorbaren voor negatieve wisselplaten

Lna

CoroTurn® HP

Coromant Capto® boorbaren
T-Max P kantelpentype

Geavanceerde koeltechnologie

TSYC Cx-PWLNR/L.HP (INT)
KAPR 95°
PSIR -5°

DCSFMS —= =~
DMIN
M WNMM,
K4 WNMG
OO WNGA, WNMA
Afmetingen, mm, inch Referentie

wisselplaat

P,
Q9 = B8
iC MS Bestelnummer DCSFMS DMIN  WF LF LU BD MIID

08 C4 |C4-PWLNR/L-17090-08HP 40 320 170 90.0 634 250 05 2.0 |WNMG 080408
] 12 1.576  1.260 .669 3.543 2.496 .984 WNMG 432
i .ﬂ. C5 |C5-PWLNR/L-22110-08HP 50 40.0 22.0 110.0 822 32.0 09 2.0 |WNMGO08O0408
1.968  1.575 .866 4.331 3.236 1.260 WNMG 432

“~ HP

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
= Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+3

Onderdelen - Inwendige bewerkingen ALGEMEEN DRAAIEN
Coromant Capto® boorbaren
T-Max P kantelpentype
Cx-PCLNR/L..HP (INT)
1 2 3 4 5 6
< p
Q JQ‘ CzC Pen voor
iC++ MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
09 3/8 C4-C5 174.3-845-1 174.3-829 170.3-864 5691 026-13
12 1/2 C3-C6 438.3-841-1 438.3-832M 174.1-864 171.31-850M  |174.3-861 5691 026-13
16 5/8 (C5-C6 438.3-840 438.3-831 174.1-864 171.31-852 174.3-864 5691 026-13
Cx-PDUNR/L..HP (INT)
1 2 3 4 5 6
(P>
- CzC Pen voor
iC+ MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
11 3/8 C3 5432 015-021 |438.3-830 174.1-870 5691 026-13
11 3/8 C4 5432 015-021 |438.3-830 174.1-870 5322 255-01 174.3-860 5691 026-13
11 3/8 C5 5432 015-021 |438.3-830 174.1-870 5322 255-01 174.3-860 5691 026-13
11 3/8 C6 5432 015-021 |438.3-830 174.1-870 5691 026-13
15 1/2  C4 174.3-847M 174.3-830 174.1-864 171.35-851M  |174.3-861 5691 026-13
15 1/2  C5-C6 174.3-847TM 174.3-830 174.1-864 171.35-851M  |174.3-861 5691 026-13
Cx-PSKNR/L-HP (INT)
1 2 3 4 5 6
Q Q CzC Pen voor
iC™ MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
12 1/2  C4-C5 438.3-841-1 438.3-832M 174.1-864 174.3-851M 174.3-861 5691 026-13
12 1/2  C6-C6 174.3-848M 174.3-858 174.1-864 174.3-851M 174.3-861 5691 026-13
15 5/8 C6 438.3-840 438.3-831 174.1-864 174.3-857 174.3-864 5691 026-13
Cx-PTFNR/L..HP (INT)
1 2 3 6
r
Db
iC MS Kantelpen Schroef Sleutel Spuitmond
11 1/4 C3-C5 174.3-846-1 174.3-829 170.3-864 5691 026-23
Cx-PWLNR/L..HP (INT)
1 2 3 4 5 6
A
% @ CZC Pen voor
iC* MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spuitmond
08 1/2  C4-C4 438.3-841-1 438.3-832M 174.1-863 5691 026-13
08 1/2  C5 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 5322 331-17 174.3-861 5691 026-13

Zie voor optimale spuitmonden pagina A80.



ALGEMEEN DRAAIEN

AMTC BV

Inwendige bewerking — Boorbaren voor negatieve wisselplaten

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

[
c
S

T-Max P kantelpen type

De inwendige Coromant Capto® kotterbaren hebben een andere codering gekregen, vanwege een modificatie, en een nieuw ontwerp van
het anti-trillings mechanisme. De nieuwe Coromant Capto baren hebben een verbeterd design, voor een betere vrijloop onder de baar
en een gewijzigde spaankamer. Van de nieuwe baren zijn ook de 3D modellen beschikbaar. Bij de nieuwe bestelcodes is M1 toegevoegd

achter de oude code.

Nieuwe bestelcode
C3-PCLNR/L-17090-12M1
C3-PCLNR/L-22064-12M1
C3-PCLNR/L-22096-12M1
C4-PCLNR/L-13080-09M1
C4-PCLNR/L-17090-12M1
C4-PCLNR/L-22110-12M1
C4-PCLNR/L-27080-12M1
C4-PCLNR/L-27120-12M1
C5-PCLNR/L-13080-09M1
C5-PCLNR/L-17090-12M1
C5-PCLNR/L-22110-12M1
C5-PCLNR/L-27140-12M1
C5-PCLNR/L-35100-12M1
C5-PCLNR/L-35150-16M1
C6-PCLNR/L-17100-12M1
C6-PCLNR/L-22110-12M1
C6-PCLNR/L-27140-16M1
C6-PCLNR/L-35175-16M1
C3-PDUNR/L-17090-11M1
C4-PDUNR/L-17090-11M1
C4-PDUNR/L-22110-11M1
C4-PDUNR/L-27080-15M1
C4-PDUNR/L-27120-15M1
C5-PDUNR/L-17090-11M1
C5-PDUNR/L-22110-11M1
C5-PDUNR/L-27140-15M1
C5-PDUNR/L-35100-15M1
C5-PDUNR/L-35150-15M1
C6-PDUNR/L-17100-11M1
C6-PDUNR/L-22110-15M1
C6-PDUNR/L-27140-15M1
C6-PDUNR/L-35175-15M1
C4-PSKNR/L-22110-12M1
C5-PSKNR/L-27140-12M1
C5-PSKNR/L-22110-12M1
C6-PSKNR/L-35175-15M1
C6-PSKNR-35175-15M1
C3-PTFNR/L-13075-11M1
C4-PTFNR/L-13080-11M1
C5-PTFNR/L-13080-11M1

Vervangt de oude bestelcode

C3-PCLNR/L-17090-12
C3-PCLNR/L-22064-12
C3-PCLNR/L-22096-12
C4-PCLNR/L-13080-09
C4-PCLNR/L-17090-12
C4-PCLNR/L-22110-12
C4-PCLNR/L-27080-12
C4-PCLNR/L-27120-12
C5-PCLNR/L-13080-09
C5-PCLNR/L-17090-12
C5-PCLNR/L-22110-12
C5-PCLNR/L-27140-12
C5-PCLNR/L-35100-12
C5-PCLNR/L-35150-16
C6-PCLNR/L-17100-12
C6-PCLNR/L-22110-12
C6-PCLNR/L-27140-16
C6-PCLNR/L-35175-16
C3-PDUNR/L-17090-11
C4-PDUNR/L-17090-11
C4-PDUNR/L-22110-11
C4-PDUNR/L-27080-15
C4-PDUNR/L-27120-15
C5-PDUNR/L-17090-11
C5-PDUNR/L-22110-11
C5-PDUNR/L-27140-15
C5-PDUNR/L-35100-15
C5-PDUNR/L-35150-15
C6-PDUNR/L-17100-11
C6-PDUNR/L-22110-15
C6-PDUNR/L-27140-15
C6-PDUNR/L-35175-15
C4-PSKNR/L-22110-12
C5-PSKNR/L-27140-12
C5-PSKNR/L-22110-12
C6-PSKNR/L-35175-15
C6-PSKNR-35175-15
C3-PTFNR/L-13075-11
C4-PTFNR/L-13080-11
C5-PTFNR/L-13080-11

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt
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Inwendige bewerking — Boorbaren voor negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
Boorbaren
T-Max P kantelpen type
Cilindrisch met plat vlak
TSYC A..PCLNR/L
KAPR 95°
PSIR -5°
_ Y KAPR
WF
L2 TR
Ly LR
LF |
L

<z

MM CNMM, CNGP
KITY CNMG
T CNMA, CNGA

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
O & s

MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU H LF OHN MIID
09 16 A16R-PCLNR/L 09 16 20 11 64 15 200 26 2.0 |CNMG 09 03 08
Eﬁ: 20 A20S-PCLNR/L 09 20 25 13 80 18 250 29 2.0 |CNMG 09 03 08
Q%I 25 A25T-PCLNR/L 09 25 32 17 100 23 300 33 2.0 |CNMG 09 03 08
12 25 A25T-PCLNR/L 12 25 32 17 100 23 300 33 5.0 |CNMG 12 04 08
32 A32T-PCLNR/L 12 32 41 22 128 30 300 40 5.0 |[CNMG 12 04 08
40 A40T-PCLNR/L 12 40 50 27 160 37 300 56 5.0 |CNMG 12 04 08
16 50 A50U-PCLNR/L 16 50 63 35 200 47 350 56 5.0 |CNMG 16 06 12
19 50 A50U-PCLNR/L 19 50 63 35 200 47 350 56 10.0 |CNMG 19 06 12

R = Rechts, L = Links
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .
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ALGEMEEN DRAAIEN Inwendige bewerking — Boorbaren voor negatieve wisselplaten

Lna

Boorbaren
T-Max P kantelpen type

Cilindrisch met plat vlak

TSYC A..PSKNR/L
KAPR 75°
PSIR 15°
_ % KA\P'R
WF
L V222 8
W OHNE—
C
LF

L

i _
= ¥
b H
= Q » PN
MM SNMM PMM
K4 SNMG
O SNMA, SNGA
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
0 & S
MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU H LF OHN MIID
12 25 A25T-PSKNR/L 12 25 32 17 100 23 300 39 5.0 |SNMG 12 04 08
EE:H 32 A32T-PSKNR/L 12 32 40 22 128 30 300 41 5.0 |[SNMG 12 04 08
— 40 A40T-PSKNR/L 12 40 50 27 160 37 300 45 5.0 [SNMG 12 04 08
19 50 A50U-PSKNR/L 19 50 63 35 200 47 350 61 10.0 [SNMG 19 06 12
R = Rechts, L = Links
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .
E J4 A93
A 90 SANDVIK
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Inwendige bewerking — Boorbaren voor negatieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
Boorbaren
T-Max P kantelpen type
Cilindrisch met plat vlak
TSYC A..PDUNR/L
KAPR 93°
PSIR -3°
v KAPR
WF+ =
= e
L % 2 OHN[Y
w v [

=

I DNMM, DNGP,
DNMX

KILY DNMG
I DNMA, DNGA

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
g CZC
MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU H LF |MIID

11 25 A25T-PDUNR/L 11 25 32 17 100 23 300 |DNMG 11 04 08

‘:I 32 A32T-PDUNR/L 11 32 40 22 128 30 300 |DNMG 1104 08

% 15 40 A40T-PDUNR/L 15 40 50 27 160 37 400 |DNMG 15 06 08

<27 50 A50U-PDUNR/L 15 50 63 35 200 47 350 |DNMG 15 06 08

R = Rechts, L = Links
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .
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ALGEMEEN DRAAIEN Inwendige bewerking — Boorbaren voor negatieve wisselplaten

Lna

Boorbaren
T-Max P kantelpen type

Cilindrisch met plat vlak

TSYC A..PTFNR/L
KAPR 91°
PSIR -1°

%

== 11411 f=—
\\\
T~

<
"\, DMM
MIDM TNMM, TNMX
KA TNMG
O TNMA, TNGA

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
A &
MS Bestelnummer DMM  DMIN WF LU H LF MIID
11 16 A16R-PTFNR/L 11 16 20 1 64 15 200 1.2 |TNMG 11 03 04
‘:ﬂ 20 A20S-PTFNR/L 11 20 25 13 80 18 250 1.2 |TNMG 11 03 04
25 A25T-PTFNR/L 11 25 32 17 100 23 300 1.2 |TNMG 11 03 04

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .

@ J4 % A93
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Onderdelen - Inwendige bewerkingen

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

Boorbaren

T-Max P kantelpen type

A..PCLNR/L
1 2 3 4
O Qe
iC+ MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat
09 3/8 16-25 174.3-845-1 174.3-829 170.3-864
12 172 25 438.3-841-1 438.3-832M 174.1-863
12 12 32 174.3-848M 174.3-858 174.1-864 171.31-850M
12 1/2 40 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 171.31-850M
16 5/8 50 438.3-840 438.3-831 174.1-864 171.31-852
19 3/4 50 174.3-849M 174.3-822M 3021 010-040 |171.31-851M
A..PSKNR/L
1 2 3 4 5 6
Q Q CZC Pen voor
iC* MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat |onderlegplaat |Spanstiftdrevel
12 12 25 438.3-841-1 438.3-832M 174.1-863
12 12 32 174.3-848M 174.3-858 174.1-864 174.3-851M 174.3-861 5681 002-01
12 1/2 40 174.3-841M 174.3-821 174.1-864 174.3-851M 174.3-861 5681 002-01
19 3/4 50 174.3-849M 174.3-822M 3021 010-040 |171.31-851M  |174.3-868 5681 002-02
A..PDUNR/L
1 2 3 4
| 9
& Qg
iC+ MS Kantelpen Schroef Sleutel Onderlegplaat
11 3/8 25 5432 015-021 |438.3-830 174.1-870
11 3/8 32 5432 001-01 174.3-820M 174.1-863 5322 255-01
15 1/2  40-50 174.3-847TM 174.3-830 174.1-864 171.35-851M
A..PTFNR/L
1 2 3
A
Af e
iCe MS Kantelpen Schroef Sleutel
11 1/4  16-25 174.3-846-1 174.3-829 170.3-864

A 93
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ALGEMEEN DRAAIEN Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten

Lna

Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming

Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus
TSYC A..SCLCR/L -R
KAPR
PSIR

Y CCMT, CCGT
CCGX, CCET

T cCMw

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
O o S
MS Bestelnummer DMM DMIN WF LU LF OHN MIID
06 8 A08H-SCLCR/L 06-R 8 10 5 32 100 12 0.9 |CCMT 06 02 04
Eﬁ: 10 A10K-SCLCR/L 06-R 10 12 6 40 125 15 0.9 |CCMT 06 02 04
%I 12 A12M-SCLCR/L 06-R 12 16 9 48 150 18 0.9 |CCMT 06 02 04
16 A16R-SCLCR/L 06-R 16 20 1 64 200 24 0.9 |CCMT 06 02 04
09 16 A16R-SCLCR/L 09-R 16 20 11 64 200 24 3.0 |[CCMT 09 T3 08
20 A20S-SCLCR/L 09-R 20 25 13 80 250 30 3.0 |[CCMT 09 T3 08
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
QE CzC
iC MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU LF OHN MIID
1/4 3/8 A06M-SCLCR/L 2-R 375 480 250 1.500 6.000 .563 0.5 |CCMT 2(1.5)1
Eﬂ: 1/2 A08M-SCLCR/L 2-R .500 .598 312  2.000 6.000 .750 0.5 |CCMT 2(1.5)1
%I 5/8 A10R-SCLCR/L 2-R .625 772 406 2.500 8.000 .938 0.5 |CCMT 2(1.5)1
3/8 5/8 A10R-SCLCR/L 3-R .625 772 406 2.500 8.000 .938 2.2 |CCMT 3(2.5)2
3/4 A12S-SCLCR/L 3-R .750  .929 .500 3.000 10.000 1.125 2.2 |CCMT 3(2.5)2

R = Rechts, L = Links

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

A107
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Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN

Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming
Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus
Hardmetalen schacht

TSYC E..SCLCR/L -R

KAPR 95°

PSIR -5°

P
L%z,

-5

YIM CCMT, CCGT
CCGX, CCET

T CcCMw

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
O g 5
MS Bestelnummer DMM  DMIN WF LU LF OHN MIID
06 8 E08K-SCLCR/L 06-R 8 10 5 48 125 17 0.9 |CCMT 06 02 04
@: 10 E10M-SCLCR/L 06-R 10 12 6 60 150 21 0.9 |CCMT 06 02 04
%I 12 E12Q-SCLCR/L 06-R 12 16 9 72 180 25 0.9 |CCMT 06 02 04
16 E16R-SCLCR/L 06-R 16 20 11 96 200 33 0.9 |CCMT 06 02 04
09 16 E16R-SCLCR/L 09-R 16 20 11 96 200 33 3.0 |CCMT 09 T3 08
20 E20S-SCLCR/L 09-R 20 25 13 120 220 3.0 |CCMT 09 T3 08
25 E25T-SCLCR/L 09-R 25 32 17 150 270 3.0 |CCMT 09 T3 08
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
- u N\
Q czc
iC MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU LF OHN = MIID
1/4 5/16 E05K-SCLCR/L 2-R 313 413 219 1.875 5.000 .781 0.7 |CCMT 2(1.5)1
@: 3/8 EO06M-SCLCR/L 2-R .375 480 250 2.250 6.000 .938 0.7 |[CCMT 2(1.5)1
%I 1/2 EO8R-SCLCR/L 2-R 500 598 .312 3.000 8.000 1.250 0.7 |[CCMT 2(1.5)1
5/8 E10R-SCLCR/L 2-R .625 772 406 3.750 8.000 1.563 0.7 |CCMT 2(1.5)1
3/8 5/8 E10R-SCLCR/L 3-R 625 772 406 3.750 8.000 1.563 2.2 |[CCMT 3(2.5)2
3/4 E12R-SCLCR/L 3-R 750 929 500 4.500 8.752 2.2 |CCMT 3(2.5)2
1 E16S-SCLCR/L 3-R 1.000 1.201 .640 6.000 10.752 2.2 |CCMT 3(2.5)2

R = Rechts, L = Links
Voor staf,
E12R-SCLCR/L 3-R
E16S-SCLCR/L 3-R,
de LF- dimensie is .752 inch langer dan de bestelcode aangeeft.
Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

A107

A3 EJ4
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AMTC BV

Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming

Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus
TSYC
KAPR
PSIR

%
=

= v

Ll

YIDY DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET

17 DCMwW

Metrische uitvoering

A..SDUCR/L -R

93°
_3°

KAPR
WF
o
HN )

0

DMM

g CzC
MS

Afmetingen, mm

Referentie
wisselplaat

Bestelnummer DMM  DMIN WF LU LF OHN MIID
07 10 A10K-SDUCR/L 07-ER 10 15 9 40 125 15 0.9 |DCMT 07 02 04
:ﬂ 12 A12M-SDUCRY/L 07-ER 12 18 11 48 150 18 0.9 [DCMT 07 02 04
16 A16R-SDUCR/L 07-R 16 20 11 64 200 24 0.9 |DCMT 07 02 04
=2 # 11 20 A20S-SDUCR/L 11-R 20 25 13 80 250 30 3.0 [DCMT 11 T3 08
R = Rechts, L = Links
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .
| A3 E J4 A107
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Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN

Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming
Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus
hardmetaal schacht

TSYC E..SDUCR/L-ER

KAPR 93°

PSIR -3°

KAPR
WF
@
HN )™

L ] 0

— DMIN

DMM

YIM DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET
17 DCMW
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
g 8
MS Bestelnummer DMM  DMIN  WF LU LF OHN MIID
07 10 E10M-SDUCR/L 07-ER 10 15 9 60 150 25 0.9 |DCMT 07 02 04
‘:ﬂ 12 E12Q-SDUCRY/L 07-ER 12 18 11 72 180 30 0.9 |DCMT 07 02 04
16 E16R-SDUCR/L 07-ER 16 22 13 96 200 33 0.9 |DCMT 07 02 04
27 % 11 20 E20S-SDUCR/L 11-R 20 25 13 120 220 3.0 |[DCMT 11 T3 08
25 E25T-SDUCR/L 11-R 25 32 17 150 270 3.0 |[DCMT 11 T3 08

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .
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AMTC BV

Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Boorbaren

CoroTurn® 107 met schroefklemming

Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus

Gedempte hardmetalen schacht

SilentTools’

TSYC
KAPR

F..SDUCR/L -ER

93°

A
LU
Ll
DMM
YIM DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET

TII7 DCMW

Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
T S
MS Bestelnummer DMIN WF LU LF OHN MIID
07 10 F10M-SDUCRY/L 07-ER 15 9 100 150 60 0.9 |DCMT 07 02 04
:ﬂ 12 F12Q-SDUCR/L 07-ER 18 11 120 180 72 0.9 |DCMT 07 02 04
<o |
R = Rechts, L = Links
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .
I A3 E J4 A107
SANDVIK
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Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten

& 0165 304188 (+31)

ALGEMEEN DRAAIEN

Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming

Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus

TSYC A..SDUCR/L -R (INCH)
KAPR 93°
PSIR -3°
% KAPR
= W
L ] A OHN©‘
LU—=
I
o

e DMIN

DMM

YIDY DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET
TIJ DCMW
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
\:Qi czc
ic MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU L oHN & mip
1/4 3/8 A06M-SDUCR/L 2-R 375 598 .375 1.500 6.000 .563 0.5 |[DCMT 2(1.5)1
i 1/2 A08M-SDUCR/L 2-R 500 .728  .438 2.000 6.000 .750 0.5 [DCMT 2(1.5)1
5/8 A10R-SDUCR/L 2-R 625 .850 500 2.500 8.000 .938 0.5 |DCMT 2(1.5)1
<27 J 3/8 3/4 A12S-SDUCR/L 3-R 750 1.051 .625 3.000 10.000 1.125 2.1 |DCMT 3(2.5)2

.750 1.051 .625 3.000 10.000 1.125 0.5 |DCMT 2(1.5)1

E 1/4 3/4 A12S-SDUCRI/L 2-ERX

Voor staf,
A12S-SDUCR/L 2-ERX
the LF- dimension is .752 inch longer than the ordering code indicates.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A107

R = Rechts, L = Links
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ALGEMEEN DRAAIEN Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten

Lna

Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming

Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus

hardmetaal schacht

TSYC E..SDUCR/L-R (INCH)
KAPR 93°
PSIR -3°

KAPR
WF
HN )

A
Lu Y
F |y
I‘I
I
1]
i
DMIN
</
' DMM
I DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET
II7 DCMW
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
N
\:Qf czc
ic MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU LF < |MIID
3/8 3/4 E12R-SDUCR/L 3-R 750 1.089 625 4.500 8.752 2.2 |DCMT 3(2.5)2
‘:n 1 E16S-SDUCR/L 3-R 1.000 1.299 .750 6.000 10.752 2.2 |DCMT 3(2.5)2
<27 ﬁij}

R = Rechts, L = Links

de LF- dimensie is .752 inch langer dan de bestelcode aangeeft.
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming
Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus
TSYC A..STFCR/L-R
KAPR 91°
PSIR -1°
% KAPR
= WF
A
w OHN Y}
L e
LF

-

YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

Org TeMw

'DMM

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
Ny &
MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU LF OHN MIID
06 6 A06F-STFCR/L 06-R 6 8 4 24 80 ©) 0.6 |TCMT 06 T1 02
Eﬁzﬂ 8 A08H-STFCR/L 06-R 8 11 5 32 100 12 0.6 |TCMT 06 T1 02
09 10 A10K-STFCR/L 09-R 10 13 7 40 125 15 0.9 |TCMT 09 02 04
- 12 A12M-STFCR/L 09-R 12 16 9 48 150 18 0.9 |TCMT 09 02 04
11 12 A12M-STFCR/L 11-RB1 12 16 9 48 150 18 0.9 |TCMT 11 03 04
16 A16R-STFCR/L 11-RB1 16 20 11 64 200 24 0.9 |TCMT 11 03 04
20 A20S-STFCR/L 11-RB1 20 25 13 80 250 30 0.9 |TCMT 11 03 04
25 A25T-STFCR/L 11-RB1 25 32 17 100 300 37 0.9 |TCMT 11 03 04

R = Rechts, L = Links

B1 aan het einde van de bestelcode = Voor wisselplaat met dikte 03 = 3.18mm (2 =1/8")
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .
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ALGEMEEN DRAAIEN Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten

Lna

Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming

Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus

Hardmetalen schacht

TSYC E..STFCR/L-R
KAPR 91°
PSIR -1°

L J Z 1 5
LU—- OHN T,

[ O

LF i

I‘I

I‘I

n

i

YIM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
g Ttemw
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
A g &
MS Bestelnummer DMM DMIN WF LU LF OHN MIID

06 6 E06H-STFCR/L 06-R 6 8 4 36 100 15 0.6 |TCMT 06 T1 02
EE:H 8 E08K-STFCR/L 06-R 8 11 5 48 125 20 0.6 |[TCMT 06 T1 02
09 10 E10M-STFCR/L 09-R 10 13 7 60 150 25 0.9 |TCMT 09 02 04
- 12 E12Q-STFCR/L 09-R 12 16 9 72 180 30 0.9 |TCMT 09 02 04
11 16 E16R-STFCR/L 11-R 16 20 1 96 200 33 0.9 |TCMT 11 02 04
11 16 E16R-STFCR/L 11-RB1 16 20 11 96 200 40 0.9 |TCMT 11 03 04
20 E20S-STFCR/L 11-RB1 20 25 13 120 220 0.9 |TCMT 11 03 04
25 E25T-STFCR/L 11-RB1 25 32 17 150 270 0.9 |TCMT 11 03 04
16 25 E25T-STFCR/L 16-R 25 32 17 150 270 3.0 |[TCMT 16 T3 08

R = Rechts, L = Links
B1 aan het einde van de bestelcode = Voor wisselplaat met dikte 03 = 3.18mm (2 =1/8")
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .
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Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming
Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus
Gedempte hardmetalen schacht
TSYC F.STFCR/L -ER
KAPR 91°
PSIR -1°
SilentTools®
7A
LU
YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
o TCcMw
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
A e S
MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU LF  OHN MIID
09 10 F10M-STFCR/L 09-R 10 13 7 100 150 60 0.9 |TCMT 09 02 04
E]E:H 12 F12Q-STFCR/L 09-R 12 16 9 120 180 72 0.9 |TCMT 09 02 04
R = Rechts, L = Links
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .
I A3 E J4 A107
SANDVIK A 103
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ALGEMEEN DRAAIEN Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten

Lna

Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming

Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus

TSYC A..STFCR/L-R (INCH)
KAPR 91°
PSIR -1°

M KAPR
WF

A
Ly—-= OHN &,

||
LF ]
L
"
W
i
YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX
0T teMw
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
."'
¢ \ CzC )
I'Q MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU LF OHN & MIID
1/4 3/8 A06M-STFCR/L 2-RB1 375 500 .250 1.500 6.000 .563 0.7 |[TCMT 221
EI:H 172 A08M-STFCR/L 2-RB1 500 598 .312 2.000 6.000 .750 0.7 |TCMT 221
5/8 A10R-STFCR/L 2-RB1 .625 772 406 2.500 8.000 .938 0.7 |[TCMT 221
- 3/4 A12S-STFCR/L 2-RB1 750 .929  .500 3.000 10.000 1.125 0.7 |TCMT 221
5/32 1/4 A04F-STFCR/L 1.2-R 260 .343 172 1.000 3.248 .375 0.4 |[TCMT 1.2(1.2)0
5/16 A05H-STFCR/L 1.2-R 313 413 219 1.250 4.000 .469 0.4 |TCMT1.2(1.2)0
7/32 3/8 A06M-STFCR/L 1.8-R 375 500 .266 1.500 6.000 .563 0.7 [TCMT 1.8(1.5)1
172 A08M-STFCR/L 1.8-R 500 .642  .344 2.000 6.000 .750 0.7 |[TCMT 1.8(1.5)1

R = Rechts, L = Links

B1 aan het einde van de bestelcode = Voor wisselplaat met dikte 03 = 3.18mm (2 =1/8")

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten ALGEMEEN DRAAIEN
Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming
Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus
hardmetaal schacht
TSYC E..STFCR/L..-R (INCH
KAPR 91°
PSIR -1°
% KAPR
= WF+ =
L % 7 T
LU OHN(,
s

-y

YIDM TCMT, TCMX,
TCGT, TCGX
TCEX

o7 TecMw

Inch-uitvoering

Afmetingen, inch Referentie
wisselplaat
~
N\
8 o
iC MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LU LF oin & \vip
1/4 3/4 E12R-STFCR/L 2-RB1 750 929 500 4.500 8.752 0.7 |TCMT 221
Eﬂ:ﬂ 1 E16S-STFCR/L 2-RB1 1.000 1.201 .640 6.000 10.752 0.7 |TCMT 221
E16S-STFCR/L 2-R 1.000 1.201 .640 6.000 10.752 0.7 |TCMT 2(1.5)1
- 3/8 1 E16S-STFCR/L 3-R 1.000 1.201 .640 6.000 10.752 2.2 |TCMT 3(2.5)2
5/32 1/4 E04H-STFCR/L 1.2-R 250 .343 172 1500 4.000 .625 0.4 |[TCMT1.2(1.2)0
5/16 EO5K-STFCR/L 1.2-R 313 413 219 1.875 5.000 .781 0.4 |TCMT 1.2(1.2)0

R = Rechts, L = Links

B1 aan het einde van de bestelcode = Voor wisselplaat met dikte 03 = 3.18mm (2 =1/8")

Voor staf,

E12R-STFCR/L 2-RB1

E16S-STFCR/L 2-RB1

E16S-STFCR/L 2-R

E16S-STFCR/L 3-R,

de LF- dimensie is .752 inch langer dan de bestelcode aangeeft.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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ALGEMEEN DRAAIEN Inwendige bewerking — Boorbaren voor positieve wisselplaten

=
=
=

Boorbaren
CoroTurn® 107 met schroefklemming

Cilindrisch met groef voor EasyFix-bus

Hardmetalen schacht

TSYC E..STUCR/L..-GR
KAPR 93°
PSIR -3°
wr KAPR
A ) @r
(X}
[
LF ;‘:
h
i
DMIN

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm Referentie
wisselplaat
A 8
MS Bestelnummer DMM DMIN WF LU LF MIID

05 5 E05H-STUCRY/L 05-GR 5 6 2 30 100 0.4 |TCEX 0501 00

E;:ﬁ 6 E06H-STUCR/L 05-GR 6 7 3 36 100 0.4 |TCEX 050100
06 8 E08K-STUCR/L 06-GR 8 9 4 48 125 0.6 |TCEX 06 T1 00R-F
- 10 E10M-STUCR/L 06-GR 10 11 5 60 150 0.6 |TCEX 06 T1 00R-F

R = Rechts, L = Links

De rechtse (R) kotterbaar maakt gebruik van linkse (L) TCEX- wisselplaten en vice versa.
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
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Onderdelen - Inwendige bewerkingen ALGEMEEN DRAAIEN

Boorbaren
T-Max P kantelpen type

A..SCLCR/L -R;E..SCLCR/L -R

Metrisch
1 4 6
0 e
iC+ MS Schroef Sleutel Schroevendraaier
06 1/4  8-10 5513 020-46  |5680 051-02
06 1/4 12 5513 020-46 5680 051-02  |5680 046-03
06 1/4 16 5513 020-03 5680 051-02  |5680 046-03
09 3/8 16 5513 020-09 5680 049-01 5680 046-02
09 3/8 20-25 5513 020-09  |5680 049-01
Inch
1 4 6
OQ e
iC+ MS" Schroef Sleutel Schroevendraaier
06 1/4  5/16 5513 020-03  |5680 051-02
06 1/4  3/8 5513 020-46  |5680 051-02 5680 046-03
06 1/4  5/8 5513 020-03  |5680 051-02 5680 046-03
09 3/8 5/8 5513 020-09 5680 049-01 5680 046-02
09 3/8 3/4 5513 020-09 5680 049-01

A..SDUCR/L -R;E..SDUCR/L-ER;A..SDUCR/L..X;F..SDUCR/L -ER

Metrisch
1 4 6
-
g ﬂ) CzZC
iC MS Schroef Sleutel Schroevendraaier
07 1/4  10-16 5513 020-03  |5680 051-02  |5680 046-03
11 3/8 20 5513 020-09 5680 049-01 5680 046-02
11 3/8 25 5513 020-09 |5680 049-01
Inch
1 4 6
-
L7 O cae
iC= MS" Schroef Sleutel Schroevendraaier
07 1/4  3/8 5513 020-03  |5680 051-02  |5680 046-03
11 3/8 3/4 5513 020-09 5680 049-01 5680 046-02
11 3/8 1 5513 020-09  |5680 049-01

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .



AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)
ALGEMEEN DRAAIEN Onderdelen - Inwendige bewerkingen g
S
Boorbaren
T-Max P kantelpen type
A..STFCR/L-R;E..STFCR/L-R;F..STFCR/L -ER
Metrisch
1 4 6
,‘
AYor
/ MS* Schroef Sleutel Schroevendraaier
06 5/32 6 5513 020-28 5680 051-01
06 5/32 8 5513 020-27 5680 051-01
09 7/32 10 5513 020-05 5680 051-02 5680 046-03
11 1/4 12 5513 020-03 5680 051-02
11 1/4 16 5513 020-03 5680 051-02 5680 046-03
11 1/4 20 5513 020-03 5680 051-02
16 3/8 25 5513 020-10 5680 049-01
Inch
1 4 6
3
DD
/ MS" Schroef Sleutel Schroevendraaier
06 5/32 1/4 5513 020-28 5680 051-01
06 5/32 5/16 5513 020-27 5680 051-01
09 7/32 3/8 5513 020-05 5680 051-02 5680 046-03
11 1/4  3/8 5513 020-03 5680 051-02 5680 046-03
11 1/4 1 5513 020-03 5680 051-02
16 3/8 1 5513 020-10 5680 049-01
E..STUCR/L..-GR
Metrisch
1 2
,‘
Q czc
iC MS Schroef Onderlegplaat
05 1/8 5-6 5513 020-53 5680 041-03
06 5/32 8 5513 020-44 5680 041-03
06 5/32 10 5513 020-28 5680 041-03

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .
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Bewerken van kleine werkstukken - CoroTurn® XS ALGEMEEN DRAAIEN
CoroTurn® XS wisselplaten
Met spaanbreekgeometrie
DMM
LF -
6l .
DMIN
APMX Lo
\ .
WFilj Jf’* T
¥ f l
RE 20°42°| [—
— OHX
P|m|N|s|Afmetingen, mm, inch
czc QLR (K
MS  APMX DMIN LU |Bestelnummer 21212I12| RE WB WF LF OHX DMM
04 0.3 42 15.0 [CXS-04T098A20-4215R [« | [« [*| 0.2 3.45 2.0 32.2 18.0 4
.012  .165 .591 se| || 4| 008  .136 077 1270 709  .1575
05 0.5 5.2 25.0 |CXS-05T098A20-5225R |+ | |#[%| 0.2 4.25 2.4 472 28.0 5
020  .205 .984 | || | 008 167 096 1.860 1.102 .1969
06 0.5 6.2 30.0 |CXS-06T098A20-6230R [+ |+ [ [%| 0.2 5.25 3.0 52.2 33.0 6
020 244 7.181 | ||| .o08 207 116 2057 1.299 2362
07 0.5 7.2 40.0 |CXS-07T098A20-7240R [+ [#[%| 0.2 6.25 3.4 62.2 43.0 7
.020  .283 1.575 | #| | 4| 008 246 136 2451 1.693 .2756

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

A33 A82 J4
:;l E @ ‘%& Zie Draaigereedschappencatalogus.
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ALGEMEEN DRAAIEN

AMTC BV

Bewerken van kleine werkstukken - CoroTurn® XS

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Lna

Coromant Capto® houder voor CoroTurn® XS

Voor draaibewerkingen en roterende toepassingen

TSYC

Cx-CXS
r+LB4
t i
BD T: =
!

ptes c——di=———1l DCSFMS

|

Afmetingen, mm, inch
CZC CzC @
MS WS |Bestelnummer DCSFMS WF LF BD1 LB1
C3 04 |C3-CXS-42-04 32 1.0 42.0 21 22 3.0
1.260 .041 1.654 0.82 0.86
05 C3-CXS-42-05 32 1.3 42.0 22 22 3.0
1.260 .051 1.654 0.86 0.86
06 |C3-CXS-42-06 32 2.0 42.0 23 22 3.0
1.260 .077 1.654 0.92 0.86
07 C3-CXS-42-07 32 2.9 42.0 25 22 3.0
1.260 114 1.654 0.98 0.86
C4 04 |C4-CXS-47-04 40 1.0 47.0 21 22 3.0
1.575 .041 1.850 0.82 0.86
05 C4-CXS-47-05 40 1.3 47.0 22 22 3.0
1.575 .051 1.850 0.86 0.86
06 |C4-CXS-47-06 40 2.0 47.0 23 22 3.0
1.575 .077 1.850 0.92 0.86
07 C4-CXS-47-07 40 2.9 47.0 25 22 3.0
1.575 114 1.850 0.98 0.86
C5 04 |C5-CXS-49-04 50 1.0 49.0 21 22 3.0
1.968 .041 1.929 0.82 0.86
05 C5-CXS-49-05 50 1.3 49.0 22 22 3.0
1.968 .051 1.929 0.86 0.86
06 |C5-CXS-49-06 50 2.0 49.0 23 22 3.0
1.968 .077 1.929 0.92 0.86
07 C5-CXS-49-07 50 2.9 49.0 25 22 3.0
1.968 114 1.929 0.98 0.86
C6 04 |C6-CXS-95-04 63 1.0 95.0 21 22 3.0
2.480 .041 3.740 0.82 0.86
05 C6-CXS-95-05 63 1.3 95.0 22 22 3.0
2.480 .051 3.740 0.86 0.86
06 |C6-CXS-95-06 63 2.0 95.0 23 22 3.0
2.480 .077 3.740 0.92 0.86
07 C6-CXS-95-07 63 2.9 95.0 25 22 3.0
2.480 114 3.740 0.98 0.86

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

Belangrijkste reserveonderdelen

1 2
CzC
MS Insert screw Key
C3-C6 5514 013-01 5680 049-01

A3 @J4
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Bewerken van kleine werkstukken - CoroTurn® XS ALGEMEEN DRAAIEN

CoroTurn® XS houder met vierkante schacht

TSYC CXS..FN
LF
OAH TI=—E o
| |+ Ul

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm

CzC CzC @
MS WS Bestelnummer B H HF LF OAH OHN
12x12 04 CXS-1212-04FN 12 12 12 100 21 19 3.0
05 CXS-1212-05FN 12 12 12 100 21 25 3.0
06 CXS-1212-06FN 12 12 12 100 22 26 3.0
16 x 16 04 CXS-1616-04FN 16 16 16 125 25 19 3.0
05 CXS-1616-05FN 16 16 16 125 25 25 3.0
06 CXS-1616-06FN 16 16 16 125 26 26 3.0
07 CXS-1616-07FN 16 16 16 125 26 26 3.0
20 x 20 04 CXS-2020-04FN 20 20 20 125 29 19 3.0
05 CXS-2020-05FN 20 20 20 125 29 25 3.0
06 CXS-2020-06FN 20 20 20 125 30 25 3.0
07 CXS-2020-07FN 20 20 20 125 30 26 3.0
25 x 25 05 CXS-2525-05FN 25 25 25 150 34 25 3.0
06 CXS-2525-06FN 25 25 25 150 35 25 3.0
07 CXS-2525-07FN 25 25 25 150 35 26 3.0

Inch-uitvoering

Afmetingen, inch

=\

czc  czc
MS WS Bestelnummer B H HF LF OAH OHN <=
1/2x1/2 04 CXS-08-04FN .500 .500 .500 4.000 .827 748 2.2
05 CXS-08-05FN .500 .500 .500 4.000 .846 .984 2.2
06 CXS-08-06FN .500 .500 .500 4.000 .866 1.024 | 2.2
5/8 x 5/8 04 CXS-10-04FN .625 .625 .625 5.000 .984 748 2.2
05 CXS-10-05FN 625 .625 .625 5.000 1.004 .984 2.2
06 CXS-10-06FN .625 .625 .625 5.000 1.024 1.004 2.2
07 CXS-10-07FN .625 .625 .625 5.000 1.378 1.043 | 2.2
3/4 x 3/4 04 CXS-12-04FN .750 .750 .750 5.000 1.142 748 2.2
05 CXS-12-05FN .750 .750 .750 5.000 1.161 .984 2.2
06 CXS-12-06FN .750 .750 .750 5.000 1.181 1.004 2.2
07 CXS-12-07FN .750 .750 .750 5.000 1.201 1.043 | 2.2
1x1 05 CXS-16-05FN 1.000 1.000 1.000 5.906 1.358 .984 2.2
06 CXS-16-06FN 1.000 1.000 1.000 5.906 1.378 1.004 | 2.2
07 CXS-16-07FN 1.000 1.000 1.000 5.906 1.398 1.043 | 2.2

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Belangrijkste reserveonderdelen

1 2

Insert screw Key
5514 013-01 5680 049-01

A3 ®J4
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ALGEMEEN DRAAIEN Snijgegevens

Lna

Snijsnelheid aanbevelingen, metrische waarden

De aanbevolen waarden gelden bij gebruik van koelvloeistof.

ISO P Staal Specifieke Hardheid |<<<< SLIJTVASTHEID
snijkracht k. |Brinell GC15 [ GC30 ]
0.4 hex, mm = voeding f ,, mm/r
cMC 0.1-0.2-0.3 | 0.15-0.25-0.4 |
MC Nr. nr. Materiaal N/mm?2 HB Snijsnelheid (V ), m/min
Ongelegeerd staal
P1.1.Z.AN |01.1 C=0,1-0,25% 1500 125 300-250-215 305-260-215
P1.2.Z.AN |01.2 |C=0,25-0,55% 1600 150 275-225-195 275-235-195
P1.3.Z.AN |01.3 |C=0,55-0,80% 1700 170 260-215-185 260-220-185
Laaggelegeerd staal
(legeringselementen <5%)
P2.1.Z.AN |02.1 Ongehard 1700 180 220-175-150 215-180-150
P2.1.Z.AN |02.12 |Kogellagerstaal 1800 210 190-155-135 190-160-130
P2.5.ZHT |02.2 |Gehard en ontlaten 1850 275 140-115-100 135-115-95
P2.5.ZHT |02.2 |Gehard en ontlaten 2050 350 110-95-80 110-95-80
Hooggelegeerd staal
(legeringselementen >5%)
P3.0.Z.AN |03.11 |Gegloeid 1950 200 - -
P3.0.Z.HT |03.21 |Gehard gereedschapsstaal 3000 325 - -
Gietstaal
P1.5.C.UT |06.1 Ongelegeerd 1550 180 - -
P2.6.C.UT |06.2 Laaggelegeerd (legeringselementen <5%) 1600 200 - -
P3.0.C.UT |06.3 Hooggelegeerd (legeringselementen >5%) 2050 225 - -
ISOM Roestvaststaal Specifieke |Hardheid |<<<< SLIJTVASTHEID \
snijkracht k. |Brinell GC15 ‘ GC30 [ |
0.4 hex, mm = voeding f ,, mm/r
cMC 0.1-0.2-03 | 0.15-0.25-0.4 |
MC Nr. nr. Materiaal N/mm?2 HB Snijsnelheid (V ), m/min
Ferrietisch/martensietisch
Staf/gesmeed
P5.0.Z.AN |05.11 |Ongehard 1800 200 250-190-150 220-200-175
P5.0.Z.PH |05.12 |PH-gehard 2850 330 145-115-95 85-75-60
P5.0.Z.HT |05.13 |Gehard 2350 330 145-120-105 95-90-70
Austenietisch
Staf/gesmeed
M1.0.Z.AQ |05.21 |Austenietisch 1800 180 205-165-130 190-175-145
M1.0.Z.PH |05.22 |PH-gehard 2850 330 145-115-90 100-85-70
M2.0.Z.AQ |05.23 |Super-austenietisch 2250 200 170-145-120 130-120-95
Austenietisch-ferrietisch (Duplex)
Staf/gesmeed
M3.1.Z.AQ |05.51 |Niet lasbaar > 0.05%C 2000 230 195-160-120 175-160-130
M3.2.Z.AQ |05.52 |Lasbaar < 0,05%C 2450 260 175-130-100 125-115-105
Ferrietisch/martensietisch
Gegoten
P5.0.C.UT |15.11 |Ongehard 1700 200 240-200-155 200-170-150
15.12 |PH-gehard 2450 330 135-110-80 80-65-50
P5.0.C.HT |15.183 |Gehard 2150 330 140-115-85 90-75-60
Austenietisch
Gegoten
M1.0.C.UT [15.21 |Austenietisch 1700 180 215-175-135 155-135-115
15.22 |PH-gehard 2450 330 135-110-80 80-65-50
M2.0.C.AQ |15.28 |Super-austenietisch 2150 200 160-135-115 120-100-85
Austenietisch-ferrietisch  (Duplex)
Gegoten
M3.1.C.AQ |15.51 |Niet lasbaar > 0.05%C 1800 230 185-135-95 165-145-115
M3.2.C.AQ |15.52 |Lasbaar < 0,05%C 2250 260 170-130-90 115-100-95
ISO K Specifieke Hardheid
Snijkracht ko |Brinell - gc15 | _Gc3 [ GcCs2t0 [
cMe 0101502 | 0.156-02504 | 020406 |
MC Nr. nr. Materiaal N/mm?2 HB
Smeedbaar gietijzer
07.1 Ferrietisch (kortspanig) 790 130 - 165-165-150 385-315-265
K1.1.C.NS |07.2 Pearlietisch (langspanig) 900 230 - 120-110-90 315-255-215
Grijs gietijzer
K2.1.C.UT |08.1 Lage treksterkte 890 180 - 230-200-160 445-360-305
K2.2.C.UT |08.2 |Hoge treksterkte 970 220 - 175-150-120 355-290-245
Nodulair SG-ijzer
K3.1.C.UT |09.1 Ferrietisch 900 160 190-175-155 170-145-120 360-305-250
K3.3.C.UT |09.2 Pearlietisch 1350 250 160-145-130 120-105-90 325-275-225
K3.4.C.UT |09.3 |Martensietisch 2100 380 100-90-80 65-50-37 245-210-170
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ALGEMEEN DRAAIEN

Snijsnelheid aanbevelingen, metrische waarden

De aanbevolen waarden gelden bij gebruik van koelvloeistof.

ISON Non-ferrometalen Specifieke Hardheid <<<< SLIJTVASTHEID
snijkracht k. |Brinell CDO05 [ GC15 ]
0.4 hex, mm = voeding f ,, mm/r
cMC 0.05-0.4 \ 0.15-0.8 \
MC Nr. nr. Materiaal N/mm?2 HB Snijsnelheid (V ¢), m/min
Aluminiumlegeringen
N1.2.Z.UT [30.11 |Gesmeed of gesmeed en koudgetrokken, niet-veredeld 400 60 - 810 (1000-100)"
N1.2.Z.AG |30.12 |Gesmeed of gesmeed en veredeld 650 100 - 315 (395-39)1
Aluminiumlegeringen
N1.3.C.UT |30.21 |Gegoten 600 75 2000 (2500-250)" | 810 (1000-100)"
N1.3.C.AG |30.22 |Gegoten of gegoten en veredeld 700 90 2000 (2500-250)" | 540 (680-70)"
Aluminiumlegeringen
30.41 |Gegoten, 13-15% Si 700 130 1550 (1950-195)) | 315 (395-39)"
N1.4.C.NS |30.42 |Gegoten, 16-22% Si 700 130 770 (960-95)1 220 (275-28)"
Koper en koperlegeringen
N3.3.U.UT |33.1 Automatenstaal legeringen, 21% Pb 550 110 - 210 (265-26)"
N3.2.C.UT |33.2 Messing, loodhoudend brons, <1% Pb 550 20 - 125 (155-16)"
N3.1.U.UT |33.3 Brons en loodvrij koper, incl. elektrolytisch koper 1350 100 - 90 (115-11)"
ISO S Hittebestendig materiaal Specifieke Hardheid <<<< SLIJTVASTHEID
snijkracht kc |Brinell GC15 ‘
0.4 hex, mm = voeding f n, mm/r
cMC 0.1-0.3-0.5
MC Nr. nr. Materiaal N/mm?2 HB Snijsnelheid (V ¢), m/min
Hittebestendige superlegeringen
Op ijzerbasis
S1.0.U.AN [20.11 |Gegloeid of ontlatend behandeld 2400 200 120-80-55
S1.0.U.AG [20.12 |Veredeld of met opp. behandeld en veredeld 2500 280 95-65-50
Op nikkelbasis
S2.0.Z.AN [20.21 |Gegloeid of ontlatend behandeld 2650 250 70-45-24
S2.0.Z.AG |20.22 |Veredeld of met opp. behandeld en veredeld 2900 350 65-40-22
S2.0.C.NS |20.24 |Gegoten of gegoten en veredeld 3000 320 60-37-19
Op cobaltbasis
S3.0.Z.AN |20.31 |Gegloeid of ontlatend behandeld 2700 200 70-45-24
S3.0.Z.AG |20.32 |Oplossend behandeld en veredeld 3000 300 65-40-21
S3.0.C.NS |20.33 |Gegoten of gegoten en veredeld 3100 320 60-37-19
Titaniumlegeringen2) Rm3)
S4.1.Z.UT |23.1 Technisch zuiver (99.5% Ti) 1300 400 185-155-130
S4.2.Z.AN |23.21 |o bijna o en o + B legeringen, gegloeid 1400 950 80-65-50
S4.3.Z.AG |23.22 |o+ P legeringen in veredelde omst., B legeringen, 1400 1050 75-55-45
gegloeid of veredeld
ISOH Gehard materiaal Specifieke Hardheid <<<< SLIJTVASTHEID
snijkracht k. |Brinell GC30 [
0.4 hex, mm = voeding f ,, mm/r
CcMC 0.15-0.25-0.4 |
MC Nr. nr. Materiaal N/mm?2 Snijsnelheid (V ¢), m/min
Hardstaal
H1.1.Z.HA |04.1 Gehard en ontlaten 2500 45HRC 37-28-21
H1.1.Z.HA |04.1 3050 S50HRC -
H1.2.Z.HA |04.1 3650 55HRC -
Extra hard staal
H1.3.Z.HA |04.1 Gehard en ontlaten 4300 60HRC -
H1.4.Z.HA |041 5000 65HRC -
Coquille gietijzer
H2.0.C.UT |10.1 Gegoten of gegoten en veredeld 2250 400 HB -

1) De snijsnelheden in de tabel gelden voor elke voeding binnen het voedingsbereik.

2) 45-60° instelhoek, positieve snijgeometrie en koelvloeistof gebruiken.

3) Rm = uiteindelijke treksterkte, uitgedrukt in MPa.
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ALGEMEEN DRAAIEN Snijgegevens

Lna

Snijsnelheid aanbevelingen, inch-waarden

B De aanbevolen waarden gelden bij gebruik van koelvloeistof.

ISO P Staal Specifieke |Hardheid |<<<< SLIJTVASTHEID \
snijkracht Brinell GC15 | GC30 l |
kc.016 h &, inch = voeding, f »inch/toeren bij 0° tot -5° geleiding

cMC .004-.008-.012 | .006-.010-.016 |

MC Nr. nr. Materiaal Ibs/in2 HB Snijsnelheid v ¢, ft/min

Ongelegeerd staal
P1.1.Z.AN |01.1 |C=0.1-0.25% 216.500 125 990-820-710 990-840-710
C P1.2.Z.AN |01.2 |C =0.25-0.55% 233.000 150 890-740-640 890-760-640
P1.3.Z.AN |01.3 |C =0.55-0.80% 247.000 170 850-700-610 850-720-610
Laaggelegeerd staal
(legeringselementen <5%)

P2.1.Z.AN |02.1 |Ongehard 249.500 180 710-570-490 700-580-485

P2.1.Z.AN |02.12 |Kogellagerstaal 259.500 210 630-510-440 620-520-430

P2.5.Z.HT |02.2 |Gehard en ontlaten 268.000 275 455-375-325 450-380-315

P2.5.Z.HT |02.2 |Gehard en ontlaten 298.000 350 365-305-265 360-310-255

Hooggelegeerd staal
(legeringselementen >5%)
D P3.0.Z.AN |03.11|Gegloeid 282.000 200 - -
P3.0.Z.HT |03.21|Gehard gereedschapsstaal 435.500 325 - -
Gietstaal

P1.5.C.UT |06.1 |Ongelegeerd 225.000 180 - -

P2.6.C.UT |06.2 |Laaggelegeerd 230.500 200 - -
(legeringselementen <5%)

P3.0.C.UT |06.3 |Hooggelegeerd 300.500 225 - -
(legeringselementen >5%)

ISOM Roestvaststaal Specifieke |Hardheid |<<<< SLIJTVASTHEID
snijkracht |Brinell GC15 [ GC30 ‘ |

E ke .016 h ¢, inch = voeding, f ,inch/toeren bij 0° tot -5° geleiding
cMe .004-.008-.012 | .006-.010-.016 | |

MC Nr. nr. Materiaal Ibs/in2 HB Snijsnelheid v ¢, ft/min

Ferrietisch/martensietisch
Staf/gesmeed

P5.0.Z.AN |05.11|Ongehard 262.000 200 820-620-485 720-650-570

P5.0.Z.PH |05.12|PH-gehard 411.500 330 470-380-300 285-245-195

P5.0.Z.HT |05.13 |Gehard 340.000 330 475-385-340 315-295-220

Austenietisch
Staf/gesmeed
F M1.0.Z.AQ |05.21 |Austenietisch 259.000 180 680-540-415 620-570-465
M1.0.Z.PH |05.22 |PH-gehard 414.000 330 470-375-300 320-275-220
M2.0.Z.AQ |05.23 |Super-austenietisch 328.000 200 550-475-385 420-385-315
Austenietisch-ferrietisch
Staf/gesmeed
M3.1.Z.AQ |05.51|Niet lasbaar > 0.05%C 286.500 230 640-510-390 570-520-425
M3.2.Z.AQ |05.52 |Lasbaar < 0,05%C 356.500 260 570-415-325 405-375-350
Ferrietisch/martensietisch
Gegoten
G P5.0.C.UT |15.11|Ongehard 246.500 200 790-650-500 660-560-490
15.12 |PH-gehard 354.500 330 440-355-255 255-205-165
P5.0.C.HT |15.13|Gehard 311.000 330 460-380-280 300-245-190
Austenietisch
Gegoten
M1.0.C.UT |15.21|Austenietisch 248.000 180 710-570-435 500-445-365
15.22 |PH-gehard 356.000 330 440-355-255 255-205-165
M2.0.C.AQ |15.28 | Super-austenietisch 310.500 200 520-440-365 385-330-270
Austenietisch-ferrietisch
Gegoten
H M3.1.C.AQ |15.51 |Niet lasbaar > 0.05%C 258.000 230 600-440-315 540-465-380

M3.2.C.AQ |15.52 |Lasbaar < 0,05%C 326.500 260 550-420-290 385-335-305

ISO K Gietijzer Spelfifie'I:te gardlllleid
kcl.016 GC30

cmc | .004-.006-.008 | .006-010-.016 | 008-016-024|
MC Nr. nr. Materiaal Ibs/in2 HB
Smeedbaar gietijzer
07.1 |Ferrietisch (kortspanig) 115.000 130 - 540-540-485 | 1250-1050-860

K1.1.C.NS |07.2 |Pearlietisch (langspanig) 131.000 230 - 390-355-295 1050-830-700

| Grijs gietijzer

K2.1.C.UT |08.1 |Lage treksterkte 130.000 180 - 750-650-530 | 1450-1150-990

K2.2.C.UT |08.2 |Hoge treksterkte 140.500 220 - 580-495-390 1150-950-800

Nodulair SG-ijzer

K3.1.C.UT |09.1 |Ferrietisch 130.000 160 620-570-495 560-470-385 1200-990-810

K3.3.C.UT |09.2 |Pearlietisch 194.500 250 520-480-420 390-350-295 1050-900-730

K3.4.C.UT |09.3 |Martensietisch 307.000 380 330-300-265 205-160-120 800-680-550

J
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Snijgegevens ALGEMEEN DRAAIEN
Snijsnelheid aanbevelingen, inch-waarden
De aanbevolen waarden gelden bij gebruik van koelvloeistof.
ISON Non-ferrometalen Specifieke |Hardheid |<<<< SLIJTVASTHEID
snijkrachtk; |Brinell CDO05 [ GC15 ]
0.4 h ¢, inch = voeding, f ,inch/toeren bij 0° tot -5°
cMC .002-.016 \ .006-.031 \
MC Nr. nr. Materiaal Ibs/in2 HB Snijsnelheid v ¢, ft/min
Aluminiumlegeringen
N1.2.Z.UT [30.11 |Gesmeed of gesmeed en koudgetrokken, niet-veredeld 58.000 60 - 2650 (3300-330)"
N1.2.Z.AG |30.12 |Gesmeed of gesmeed en veredeld 94.500 100 - 1050 (1300-130)"
Aluminiumlegeringen
N1.3.C.UT [30.21 |Gegoten 87.000 75 6550 (8200-820)" | 2650 (3300-330)"
N1.3.C.AG |30.22 |Gegoten of gegoten en veredeld 101.500 90 6550 (8200-820)" | 1750 (2200-220)"
Aluminiumlegeringen
30.41 |Gegoten, 13-15% Si 101.500 130 5000 (6250-630)" | 1050 (1300-130)"
N1.4.C.NS |30.42 |Gegoten, 16-22% Si 101.500 130 2500 (3150-315)" | 720 (900-90)"
Koper en koperlegeringen
N3.3.U.UT [33.1 |Automatenstaal legeringen, >1% Pb 79.500 110 - 690 (860-85)"
N3.2.C.UT [33.2 |Messing, loodhoudend brons, <1% Pb 80.000 90 - 410 (510-50)"
N3.1.U.UT |33.3 |Brons en loodvrij koper, incl. elektrolytisch koper 196.000 100 - 290 (365-36)"
ISO S Hittebestendig materiaal Specifieke |Hardheid |<<<< SLIJTVASTHEID
snijkrachtk; |Brinell GC15 [
0.4 h o, inch = voeding, f ninch/toeren bij 0° tot -5°
cMC .004-.012-.020
MC Nr. nr. Materiaal Ibs/in2 HB Snijsnelheid v ¢, ft/min
Hittebestendige superlegeringen
Op ijzerbasis
S1.0.U.AN |20.11 |Gegloeid of ontlatend behandeld 348.000 200 395-260-180
S1.0.U.AG |20.12 |Veredeld of met opp. behandeld en veredeld 359.000 280 315-210-155
Op nikkelbasis
S2.0.Z.AN |20.21 |Gegloeid of ontlatend behandeld 383.000 250 235-150-75
S2.0.Z.AG [20.22 |Veredeld of met opp. behandeld en veredeld 420.500 350 215-135-70
S2.0.C.NS |20.24 |Gegoten of gegoten en veredeld 436.500 320 190-120-60
Op cobaltbasis
S3.0.Z.AN |20.31 |Gegloeid of ontlatend behandeld 391.500 200 240-150-75
S3.0.Z.AG |20.32 |Oplossend behandeld en veredeld 432.000 300 210-135-70
S3.0.C.NS |20.33 |Gegoten of gegoten en veredeld 450.500 320 190-120-60
Titaniumlegeringen2) Rm3)
S4.1.Z.UT |23.1 |Technisch zuiver (99.5% Ti) 188.500 400 610-500-425
S4.2.Z.AN |23.21 |o bijna o en o + B legeringen, gegloeid 203.000 950 255-205-170
S4.3.ZAG |23.22 |0+ %I(Tgeringen in veredelde omst., B3 legeringen, gegloeid of 203.000 1050 245-180-155
verede
ISOH Gehard materiaal Specifieke |Hardheid |<<<< SLIJTVASTHEID
snijkrachtk. GC30 ‘
0.4 h ¢, inch = voeding, f ,inch/toeren bij 0° tot -5°
CcMC .006-.010-.016 |
MC Nr. nr. Materiaal Ibs/in2 Snijsnelheid v ¢, ft/min
Hardstaal
H1.1.Z.HA |04.1 |Gehard en ontlaten 366.000 45HRC 120-90-70
H1.1.Z.HA |04.1 445.500 50HRC -
H1.2.Z.HA |04.1 532.000 55HRC -
Extra hard staal
H1.3.Z.HA |04.1 |Gehard en ontlaten 625.500 60HRC -
H1.4.Z.HA |04.1 726.500 65HRC -
Coaquille gietijzer
H2.0.C.UT |10.1 |Gegoten of gegoten en veredeld 326.500 400 HB -

1) De snijsnelheden in de tabel gelden voor elke voeding binnen het voedingsbereik.
2) 45-60° instelhoek, positieve snijgeometrie en koelvloeistof gebruiken.
3) Rm = uiteindelijke treksterkte, uitgedrukt in MPa.
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AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN CoroCut® Wisselplaten met 1- en 2-snijkanten

Lna

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten
Afsteken

TSYC N123x2-CF

RE 0
v N
|

* J PSIRR

RE 1 CDX
TN L 7
ST o e @
ANN
1 PSIRL

CoroCut® met 2 snijkanten

[ToRNtoREYoRRTo NI o) 0|Ww|v W [ToRiTe} 0|0
AN TFTOV—NOVIO|N (T MOLVLINN VIO (N
SSC CW CW' ANN RE RE" CDX CDX" |Bestelnummer b e b R ] b b g o] R ] D
F 250 .098 6.50° 0.10 .004 18.4 .724 |N123F2-0250-0001-CF [t | e e | | R
.E’ G 3.00 .118 6.83° 0.10 .004 18.4 .724 |N123G2-0300-0001-CF |+ | S | e [ ot | e | e | o | e o | e o | e o
3 H 4.00 .157 6.67° 0.15 .006 23.3 .917 |N123H2-0400-0001-CF |¥|v¢| |[v%|d| |d | |d|%| ||| [¥|&
S
o
o
©
]
D 150 .059 5.00° 0.20 .008 12.9 .508 |N123D2-0150-0002-CM |+ | ¥ |+ o [ e | e | o |3 [ [ ¥ Yo | ¥ | o
[
e}
°2 @ f
o<
oo
=0
59
(&)
Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 1 snijkant bepaalt de CDX-dimensie van de N = neutraal
gereedschaphouder de maximale snedediepte.
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder.
Toleranties:
TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
N123x2-CF 0.00 .0000 0.10 .0039 -0.10 -.0039 0.10 .0039
N123x2-CM 0.00 .0000 0.10 .0039 -0.10 -.0039 0.10 .0039

Voor geometrie omschrijving zie draaicalalogus

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

B9

S b,

B2 SANDVIK

Zie Draaigereedschappencatalogus.
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CoroCut® Wisselplaten met 1- en 2-snijkanten AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN
CoroCut® met 1 of 2 snijkanten
Insteken B
TSYC N123x2-GF
0 f CDX
- 70
RE ANN —,|
AR
Ccw
o
RE
CoroCut® met 2 snijkanten
|~
0 00w 0 << |w|wv|wv |
Alulolo|d|v|[AN |V D[NV ]|o|O | |N
SSC CW CW" ANN RE RE" CDX CDX" |Bestelnummer IR IEIEISEIR TIZICIEIEIT
D 1.50 .059 2.50° 0.10 .004 13.3 .524 |N123D2-0150-0001-GF |+ || |¥ | [ ]| ¥ | %
E 2.00 .079 3.00° 0.40 .016 19.2 .756 |N123E2-0200-0004-GF (¢ ol | | P | e [ v | o
2.24 .088 3.00° 0.20 .008 19.2 .756 |N123E2-0224-0002-GF |3 Yo || | e |
F 239 .094 3.00° 0.40 .016 19.2 .756 |N123F2-0239-0004-GF |[s¢| |¥ || s Yo | % | o
o 2.46 .097 3.00° 0.30 .012 19.1 .752 |N123F2-0246-0003-GF |+ || | |d [ |d [ [s]| |||
-.g 2.67 .105 3.00° 0.20 .008 19.2 .756 |N123F2-0267-0002-GF |3 o | ¥ Y o | ¥
g 2.79 .110 3.00° 0.30 .012 19.1 .752 |N123F2-0279-0003-GF | Yol | i | o
; G 3.00 .118 3.00° 0.40 .016 19.2 .756 |[N123G2-0300-0004-GF (¢ o | ¥ A fo | e o | %
= 3.18 .125 3.00° 0.80 .031 19.2 .756 |N123G2-0318-0008-GF || [s¢|s|%| |* Yo | ¥ | ¥
- 3.61 .142 3.00° 0.30 .012 19.1 .752 |N123G2-0361-0003-GF | Yo | % Yol (|| |||
H 396 .156 3.00° 0.80 .031 24.4 .961 |N123H2-0396-0008-GF |+ | [ |s|%| [5¢ Yo | | ¥
5.00 .197 3.00° 0.40 .016 24.4 .961 |N123H2-0500-0004-GF | o | ¥ e Yo | v [
J 556 .219 3.00° 0.50 .020 24.1 .949 |N123J2-0556-0005-GF S ¥
K 6.00 .236 3.00° 0.20 .008 24.4 .961 |N123K2-0600-0002-GF e s
I
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder. N = neutraal
Toleranties:
TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
N123x2-GF -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.05 -.0020 0.05 .0020
Voor segerring groeven
Pl m IN s
M EMEEEE
SSC CW CW" ANN RE RE" CDX CDX" |Bestelnummer pani g s ) g
E 1.85 .073 3.00° 0.10 .004 19.3 .760 |N123E2-0185-0001-GF |+« || |5 |5«
g ﬁ
b=}
o
o
>
o
=}
«©
|
||
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder. N = neutraal
Toleranties:
TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
N123x2-GF (CIRCLIP) 0.09 .0035 0.13 .0051 -0.05 -.0020 0.05 .0020

Voor geometrie omschrijving zie draaicalalogus
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

l:, = Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
B9

S b,

Zie Draaigereedschappencatalogus.
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AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN CoroCut® Wisselplaten met 1- en 2-snijkanten

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten

Insteken

TSYC N123x1-GM

n CDX
~\[7°
ANN

RE

T

Ccw

A
RE

CoroCut® 1-snijkant

Q218812212 &|3[3]813
SSC CW CW" ANN RE RE" |Bestelnummer cR S EEFIE S IEEE
M 9.00 .354 3.00° 0.80 .031 [N123M1-0900-0008-GM | |5t | % [ | [ [ [ [ e [ | e [ ¢
8 p 952 .375 3.00° 0.80 .031 [N123M1-0953-0008-GM |+ |+¢ | | % | # | v o | 2 | # [ [ | %
g_g’ A ;f 1000 .394 3.00° 0.80 .031 |N123M1-1000-0008-GM || |+r |5t | e | o [ [ e | 2o [ 2 | 3%
53 §. 1100 433 3.00° 0.80 .031 |N123M1-1100-0008-GM || | #r || | o [ [ 3| 2| 2o [ ¥ |35
3 \ .
(6] >
—
CoroCut® met 2 snijkanten
P

SSC CW CW" ANN RE RE" CDX CDX" |Bestelnummer

M 9.00 .354 4.00° 0.80 .031 28.0 1.102 |N123M2-0900-0008-GM
10.00 .394 4.00° 0.80 .031 28.0 1.102 [N123M2-1000-0008-GM

2
= %4225 |

% %1125
X %4225
X %1125

N

Gemiddelde
voeding

Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 1 snijkant bepaalt de CDX-dimensie van de N = neutraal
gereedschaphouder de maximale snedediepte.

SSC = Moet corresponderen met SSC op houder.

Toleranties:

TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
N123x1-GM -0.03 -.0010 0.03 .0010 -0.10 -.0040 0.10 .0040
N123x2-GM -0.03 -.0010 0.03 .0010 -0.10 -.0040 0.10 .0040

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

B9

S b,

B4 SANDVIK

Zie Draaigereedschappencatalogus.

Lna
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CoroCut® Wisselplaten met 1- en 2-snijkanten AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten

Profielfrezen B
TSYC N123x2-RO
—~CDX[~~
cw 20°
R ¥
Re !
CDX 70
e I
N
RE
ANN
RE
L 7
cw 20°
CDX
CoroCut® met 2 snijkanten
P v [N s
e E I R B E IR
SSC CW CW" ANN RE RE" APMX APMX" CDX CDX" |Bestelnummer CIRIEIEIEIRIEITIZIRIEIEINIT 8
E 200 .079 7.00° 1.00 .039 0.80 .031 19.2 .756 |N123E2-0200-RO Yo | ¥ Yo | e | v | S | e [ e | e [ e | o |
2.39 .094 7.00° 120 .047 1.00 .039 19.0 .748 |N123E2-0239-RO wo| | || | wo| | Y
F 3.00 .118 7.00° 1.50 .059 1.30 .051 18.7 .736 |N123F2-0300-RO Yo | ¥ Yo | e | ve | bAd RAGRAG g A B gRAS
3.18 .125 7.00° 1.59 .063 1.40 .055 18.6 .732 |N123F2-0318-RO e Yo | [ e | e [ e | 5 | e | o e | v
E H 3.96 .156 7.00° 1.98 .078 1.80 .071 283.3 .917 |N123H2-0396-RO pAg pAg pAg Yo | Ve [ | e pAg | W
g 4,00 .157 7.00° 2.00 .079 1.80 .071  23.3 .917 |N123H2-0400-RO Yo | ¥ Yo | ¥ [ e ¥ PAd PARRAd RAG RAG RAG RAS
9 450 177 7.00° 225 .089 2.10 .083 23.0 .906 |N123H2-0450-RO P A I B I Y| |
g 475 .187 7.00° 2.38 .094 2.20 .087 229 .902 |N123H2-0475-RO Yo Yo | Yo | e RASRA RAg RigRAg e Yo | ¥
s 5.00 .197 7.00° 2,50 .098 2.30 .091 22.8 .898 |N123H2-0500-RO W | v Yo | v | v | e o | e [ e | e | e | o |
J 6.00 .236 7.00° 3.00 .118 2.80 .110 222 .874 |N123J2-0600-RO vol | e ] (el e [ oo e
6.35 .250 7.00° 3.18 .125 3.00 118  22.0 .866 |N123J2-0635-RO S S S o | Yo | o | % IS Vo | ¥
K 714 281 7.00° 3.57 .141 3.40 134 21.6 .850 |N123K2-0714-RO S bAe bAe bAe e Ve
L 8.00 .315 7.00° 4.00 .157 3.80 150 27.3 1.075 |N123L2-0800-RO R d R i R v | e | e | e e
||
CoroCut® 1-snijkant
Plm s
NMEIMSELE
SSC CW CW" ANN RE RE" APMX APMX" CDX CDX" |Bestelnummer == |=|=|= 8
H 2.00 .079 7.00° 1.00 .039 0.80 .031 5.0 .197 |R/L123H1-0200-RO PAQ R RAd Bid PAglibis
2
?
g F 3.00 .118 7.00° 1.50 .059 1.30 .051 N123F1-0300-RO PAS RAERAG Big PAGI A
‘g, ) 3.18 .125 7.00° 1.59 .063 1.40 .055 N123F1-0318-RO Yo | ¥ | e |5 | e |
s / H 2.00 .079 7.00° 1.00 .039 0.80 .031 5.0 .197 |N123H1-0200-RO bxd RAdRAd hag baging
4.00 .157 7.00° 2.00 .079 1.80 .071 N123H1-0400-RO DAY R RAG Bid PAgI e
475 187 7.00° 2.38 .094 2.20 .087 N123H1-0475-RO o | e e [ | o | o
5.00 .197 7.00° 2.50 .098 2.30 .091 N123H1-0500-RO il e i Rxd i
J 6.00 .236 7.00° 3.00 .118 2.80 .110 N123J1-0600-RO S | 3 | S |5l | 5l | o
L 8.00 .315 7.00° 4.00 .157 3.80 .150 N123L1-0800-RO b R i?ésﬁ? w
Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 1 snijkant bepaalt de CDX-dimensie van de N = Neutraal, R = Rechts, L = Links

gereedschaphouder de maximale snedediepte.
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder.

Toleranties:

TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
N123x1-RO -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.01 -.0004 0.01 .0004
N123x2-RO -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.01 -.0004 0.01 .0004
R/L123x1-RO -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.01 -.0004 0.01 .0004

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ] = Nieuw produkt

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

Houders voor wisselplaten R/L123H1-0200-RO, N123H1-0200-RO, zie pag. 120

==

Zie Draaigereedschappencatalogus.
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AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN
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CoroCut® Wisselplaten met 1- en 2-snijkanten

sales@amtc.eu
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CoroCut® met 1 of 2 snijkanten

Profieldraaien van non-ferro- en geharde materialen

TSYC N123x1..S

ANN@

RE

=\

CW

L

—| +—APMX
CoroCut® 1-snijkant

H
o
SSC CW CW" ANN RE RE" APMX APMX"|Bestelnummer R
F 3.00 .118 7.00° 1.50 .059 1.30  .051 |N123F1-0300S01025 *
H 4.00 .157 7.00° 2.00 .079 1.80 .071 |[N123H1-0400S01025 Yo
5.00 .197 7.00° 2.50 .098 2.30  .091 |N123H1-0500S01025 o
J 6.00 .236 7.00° 3.00 .118 2.80 .110 |N123J1-0600S01025 ¥

Lage voeding

Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 1 snijkant bepaalt de CDX-dimensie van de gereedschaphouder de maximale snedediepte.

SSC = Moet corresponderen met SSC op houder.

Toleranties:
TSYC
N123x1..S

CWTOLL CWTOLL"

-0.02

-.0008

0.02

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

.0008

CWTOLU CWTOLU"

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

B 6

B9

=

Zie Draaigereedschappencatalogus.

N = neutraal

Lna
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CoroCut® Wisselplaten met 1- en 2-snijkanten AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN
CoroCut® met 1 of 2 snijkanten
Profieldraaien van non-ferro- en geharde materialen B
TSYC R/L123x1-RE
CDX|
cw 20°
R
RE
CDX o
N
RE
ANN
RE
'
L i
cw 20°
CDX
CoroCut® 1-snijkant
S| H

SSC CW CW" ANN RE RE" APMX APMX" CDX CDX" |Bestelnummer
H 200 .079 7.00° 1.00 .039 0.80 .081 5.0 .197 |R/L123H1-0200-RE

%7015
%7015
CB20

o
(=
5
(<4 F 3.00 .118 7.00° 1.50 .059 1.30 .051 N123F1-0300-RE v [ 5 |
S 3.18 .125 7.00° 1.59 .063 1.40 .055 N123F1-0318-RE Al
s H 2.00 .079 7.00° 1.00 .039 0.80 .031 5.0 .197 |N123H1-0200-RE o | e
4.00 .157 7.00° 2.00 .079 1.80 .071 N123H1-0400-RE o[ | %
5.00 .197 7.00° 2.50 .098 2.30 .091 N123H1-0500-RE b ek
J 6.00 .236 7.00° 3.00 .118 2.80 110 N123J1-0600-RE DA PAG RS
6.35 .250 7.00° 3.18 .125 3.00 118 N123J1-0635-RE v [ |
L 8.00 .315 7.00° 4.00 .157 3.80 .150 N123L1-0800-RE | | K
Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 1 snijkant bepaalt de CDX-dimensie van de N = Neutraal, R = Rechts, L = Links
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder.
Toleranties:
TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
N123x1-RE -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.01 -.0004 0.01 .0004
R/L123x1-RE -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.01 -.0004 0.01 .0004
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
[ ] = Nieuw produkt
Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
:E B9 Zie Draaigereedschappencatalogus.
I
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AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN

AMTC BV

CoroCut® Wisselplaten met 1- en 2-snijkanten

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten

Draaien

TS N123x2-TM

‘ CDX
M

R'51 ANN
1
Cw
RE ;
— APMX
CoroCut® met 2 snijkanten
P v RN s
(V|10 0|V |v | 0|0V Lo v |
Al |- |dvlod|T | w|d|~ (N V|| D
SSC CW RE ANN CDX APMX |Bestelnummer CEBISSEF EAS[ES SB[
G 3.00 040 6.0° 1840 3.50 [N123G2-0300-0004-TM LA R SR R O I A g BAG S I g BAd il I g BAg B e
2 .118  .016 724 .138 R B R R B i i B
§ H 400 080 6.0° 2340 4.60 |N123H2-0400-0008-TM e | Yo | 3l | e | ol | e | ol | e ol | e [ ot e [ ot e | e ol [ o | o
e .157  .031 921 .181 S| e | S| | S| | S| | ] | | | ] | | S|
g J 5,00 080 55° 23.00 4.60 [N123J2-0500-0008-TM A R SR R S I A g BAG S I g DA g I i BAgl i e
° .197  .031 .906  .181 AR R I R R I B R B B e B
3 K 6.00 0.80 7.0° 23.00 4.50 [N123K2-0600-0008-TM o || | e x| %
E 236 .031 .906 177 | | sl | ]|
(3] L 8.00 0.80 7.0° 28.00 7.00 [N123L2-0800-0008-TM = *
315 .031 1.102  .276 i s
I
Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 1 snijkant bepaalt de CDX-dimensie van de N = neutraal

gereedschaphouder de maximale snedediepte.

SSC = Moet corresponderen met SSC op houder.

Toleranties:

TSYC

N123x2-TM

CWTOLL CWTOLL"
.0000

0.00

Voor geometrie omschrijving zie draaicalalogus

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

B8

B9

=

CWTOLU
0.10

CWTOLU" RETOLL RETOLL"
.0039 -0.10 -.0039

Zie Draaigereedschappencatalogus.

RETOLU RETOLU"

0.10

.0039

Lna
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroCut® 1- en 2-snijkanten - Uitwendig AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten
Steekblad met één zitting B
Klemschroef

TSYC R/LF123..B1
I LF
CDX,
CDXy—+| =

CUTDIA ey T

HE | H

' '

B

Afmetingen, mm, inch Referentie
wisselplaten
czc @
SSC MS CDX2 CDX2" |Bestelnummer H H" B B" HF HF" LF LF" CUTDIA CUTDIA" MIID

E 21 20 .787 |R/LF123E20-21B1 26 1.024 8 315 21 .843 110 4.331 40 1.575 3.3 |[N123E2-0200- CM
25 25 .984 |R/LF123E25-25B1 32 1.260 8 315 25 984 150 5.906 50 1.968 3.3 |IN123E2-0200- CM
F 21 25 .984 |R/LF123F25-21B1 26 1.024 8 315 21 .843 110 4.331 50 1.968 3.3 |N123F2-0250- CM
25 25 .984 |R/LF123F25-25B1 32 1.260 8 315 25 984 150 5.906 50 1.968 3.6 |N123F2-0250- CM
G 25 25 .984 |R/LF123G25-25B1 32 1.260 8 315 25 .984 150 5.906 50 1.968 4.5 | N123G2-0300-CM
21 30 1.181 |R/LF123G30-21B1 26 1.024 8 315 21 .843 110 4.331 60 2.362 4.5 | N123G2-0300-CM
ﬁ 25 33 1.299 |R/LF123G33-25B1 32 1.260 8 315 25 984 150 5.906 66 2.598 4.5 | N123G2-0300-CM
H 25 32 1.260 |R/LF123H32-25B1 32 1.260 8 315 25 984 150 5.906 64 2.520 4.9 |N123H2-0400- CM
M 45 R/LF123M100-45B1 | 51 2.008 8.15 .321 45 1.772 250 9.843 4.5 [N123M1-1100-GM
93 R/LF123M120-93B1 | 102 4.016 8.15 .321 93 3.680 300 11.811 4.5 |N123M1-1100-GM
R 93 R/LF123R120-93B1 |102 4.016 11.10 .437 93 3.680 300 11.811 4.5 | N123R1-1500-GR
SSC = Moet overeenkomen met SSC op wisselplaat. R = Rechts, L = Links

Opmerking!
Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 2 snijkanten bepaalt de CDX-dimensie
van de gereedschaphouder de maximale snedediepte.

Beperkte steekdiepte voor CoroCut® -bladen met gebogen versterking
Door de versterking van het blad hangt de max. steekdiepte af van de diameter van het werkstuk.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ] = Nieuw produkt

EJ4
s



AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN CoroCut® 1- en 2-snijkanten - Uitwendig

Lna

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten
Schachthouders
Klemschroef
TSYC R/LF123..B (INCH)
+ HF =

B
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaten
oz
SSC MS CDX BAWS |Bestelnummer B WF H HF LF  OHN & MIID
G 5/8x5/8 .394 0° |R/LF123G040-10B 625 669 .625 .625 4.500 1.181 2.6 N123G2-0300-CM
= H 5/8x5/8 .512 0° |R/LF123H051-10B 625 669 .625 .625 4.500 1.339 3.3 N123H2-0400- CM
—
o) xiz

CDX-dimensie max. voor houder. Kies voor een max. stabiliteit een houder in een versterkte uitvoering. N = Neutraal, R = Rechts, L = Links

SSC = Moet overeenkomen met SSC op wisselplaat.

Opmerking!
Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 2 snijkanten bepaalt de CDX-
dimensie van de gereedschaphouder de maximale snedediepte.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

.
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AMTC BV

CoroCut® 1- en 2-snijkanten - Uitwendig

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten

Schachthouders voor profieldraaien B
TSYC NF123..BM R/LF123..B
> HF WF —| la— - HF —| WF |=
, _ 3
CDX CDX
j OHN i OHN P
L ‘
LF LF —
) |
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie wisselplaten
czC @
SSC MS CDX BAWS |Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
J 25x25 25 0° |NF123J25-2525BM 25 15.0 25 25 150 52.2 6.0 |N123J2-0600- RM
M 32 x 25 25 0° |NF123J25-3225BM 25 15.0 32 32 170 52.2 6.0 |[N123J2-0600- RM
K@H e
J 25x25 22 0° |R/LF123J22-2525B 25 26.0 25 25 150 30.0 6.0 |N123J2-0600- RM

by b

CDX-dimensie max. voor houder
SSC = Moet overeenkomen met SSC op wisselplaat.

Opmerking!

Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 2 snijkanten bepaalt de CDX-
dimensie van de gereedschaphouder de maximale snedediepte.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

SANDVIK

N = Neutraal, R = Rechts, L = Links
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN CoroCut® 1- en 2-snijkanten - Uitwendig

Lna

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten

Schachthouders voor profieldraaien

TSYC R/LX123..B-007 R/LX123..B-045
& 45°77
~ HF WF~ ~ HF WF~
_ i }
CDX CDX
OHN T OHN
P +
LF LF
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie wisselplaten
CzC @
SSC MS CDX BAWS |Bestelnummer B WF H HF LF  OHX MIID
L 25x25 25 7°  |R/LX123L25-2525B-007 25 320 25 25 190 63 6.5|N123L2-0800- RM
‘% 32 x 32 25 7°  |R/LX123L25-3232B-007 32 400 32 32 190 63 6.5|N123L2-0800- RM
Tyt

G 20x20 4 45° |R/LX123G04-2020B-045 20 24.0 20 20 150 41 4.5|N123G2-0400- RM

25 x 25 4 45°  |R/LX123G04-2525B-045 25 29.0 25 25 150 41 4.5|N123G2-0400- RM

J 20x20 5 45° |R/LX123J05-2020B-045 20 250 20 20 150 44 5.0 |N123J2-0600- RM

25x 25 5 45° |R/LX123J05-2525B-045 25 300 25 25 150 44 5.0 |[N123J2-0600- RM

(=) <§V 32x25 5 45°  |R/LX123J05-3225B-045 25 30.0 32 32 150 44 5.0 |N123J2-0600- RM
CDX-dimensie max. voor houder R = Rechts, L = Links

SSC = Moet overeenkomen met SSC op wisselplaat.

Opmerking!
Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 2 snijkanten bepaalt de CDX-
dimensie van de gereedschaphouder de maximale snedediepte.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

.
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroCut® 1- en 2-snijkanten - Uitwendig AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten
Schachthouders voor profieldraaien B

TSYC R/LX123..B-070

7007 |
wr-- | HF
O':N CDX ®
LF
B+ ¢HJ
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie wisselplaten
CzC @
SSC MS CDX BAWS |Bestelnummer B WF H HF LF OHX MIID
J 25 x 25 16 70° |R/LX123J16-2525B-070 25 417 25 25 190 40 5.0 |N123J2-0600- RM
32 x 32 16 70° |R/LX123J16-3232B-070 32 48.7 32 32 190 40 5.0 |N123J2-0600- RM

B

CDX-dimensie max. voor houder R = Rechts, L = Links
SSC = Moet overeenkomen met SSC op wisselplaat.

Opmerking!
Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 2 snijkanten bepaalt de CDX-
dimensie van de gereedschaphouder de maximale snedediepte.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

"
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+3

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN CoroCut® 1- en 2-snijkanten - Uitwendig

[
c
S

CoroCut® met 1 of 2 snijkanten

Schachthouders voor kopsteken
Klemschroef

TSYC R/LF123..B..B (INCH)
DAXIN = HF WF =
DAXX _ 9
OTN P I
LF
- H B>
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaten
czC
SSC MS DAXIN  DAXX CDX |Bestelnummer B WF H HF LF  OHN & MIID

L 1x1 2,958 5.906 1.102 |R/LF123L110-16B-075BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 2.205 4.2 N123L2-0800- TF
1x1 5.512 15.748 1.102 |R/LF123L110-16B-140BM |1.000 1.024 1.000 1.000 6.000 2.205 4.2 N123L2-0800- TF

o

PE _
3

CDX-dimensie max. voor houder. Kies voor een max. stabiliteit een houder in een versterkte R = Rechts, L = Links
uitvoering.

SSC = Moet overeenkomen met SSC op wisselplaat.

Opmerking!
Bij gebruik van CoroCut® wisselplaten met 2 snijkanten bepaalt de CDX-
dimensie van de gereedschaphouder de maximale snedediepte.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

.
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AMTC BV

CoroCut® 1- en 2-snijkanten - Uitwendig

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN

Onderdelen

R/LF123..B1

1

Spanschroef

Sleutel

EIO'nm%
O

3212 012-259
3212 012-259
3212 012-259
3212 012-259

5512 046-01

5680 043-14
5680 043-14
5680 043-14
5680 043-14

5680 043-15

R/LF123..B

1

Schroef

Sleutel

SSC
G
H

3212 012-309
3212 012-309

5680 043-15
5680 043-15

NF123..BM, R/LF123..B

1 2
SSC |Schroef Sleutel
J |5512 044-01 5680 043-17
R/LX123..B-007, R/LX123..B-045, R/LX123..B-070
1 2
SSC |Schroef Sleutel
J-L |3212 012-360 |5680 043-17
R/LF123..B..B
1 2
SSC |Schroef Sleutel
L 5512 044-01 5680 043-17

SANDVIK

B 15



AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN Uitwendige bewerking - Klemhouders met schacht voor het bewerken van kleine werkstukken

[
c
S

Korte houder voor QS™ HP houdersysteem

Geavanceerde koeltechnologie

Afsteken en groefsteken
CoroCut® schroefbevestiging met 1 en 2 snijkanten

TSYC QS-R/LF123..BHP
KAPR 92°
~| HF ~| WF |~
OHN \@
LF l ———
«H B
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie wisselplaten
CzC @
SSC MS CDX |Bestelnummer B WF H HF LF OHN MIID
E 12x12 11 |QS-R/LF123E11-1212BHP | 12 12.0 12 12 70 21.0 2.5 |N123E2-0200- CM
16 x 16 11 |QS-R/LF123E11-1616BHP | 16 16.0 16 16 70 22.6 2.5 |N123E2-0200- CM
16 x 16 17 |QS-R/LF123E17-1616BHP | 16 16.0 16 16 70 26.0 2.5 |N123E2-0200- CM
F 12 x12 15 |QS-R/LF123F15-1212BHP 12 120 12 12 70 20.0 2.5 |N123F2-0250- CM
ﬂ ﬁ 16 x 16 17 |QS-R/LF123F17-1616BHP | 16 16.0 16 16 70 26.0 2.5 |N123F2-0250- CM
G 16x16 17 |QS-R/LF123G17-1616BHP | 16 16.0 16 16 70 28.6 2.5 |N123G2-0300-CM
16 x 16
16 x 16
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch Referentie
wisselplaten
CzC 0
SSC MS CDX |Bestelnummer B WF H HF LF OHN & MIID
E 5/8x5/8 .430 |QS-R/LF123E043-10BHP 625 625 625 625 2.756 .887 1.8 | N123E2-0200- CM
1/2x1/2 .433 |QS-R/LF123E043-08BHP 500 500 .500 .500 2.756 .827 1.8 | N123E2-0200- CM
5/8x5/8 .669 |QS-R/LF123E067-10BHP 625 625 625 .625 2.756 1.024 1.8 | N123E2-0200- CM
F 1/2x1/2 590 |QS-R/LF123F059-08BHP 500 .500 .500 .500 2.756 1.047 1.8 | N123F2-0250- CM
ﬂ ﬁ 5/8 x5/8 .670 |QS-R/LF123F067-10BHP .625 625 625 625 2.756 1.126 1.8 N123F2-0250- CM
G 5/8x5/8 .670 |QS-R/LF123G067-10BHP 625 625 625 .625 2.756 1.126 1.8 | N123G2-0300-CM
5/8 x 5/8
5/8 x 5/8

R = Rechts, L = Links

Voor QS-wig, zie draaigereedschappen catalogus.
Voor QS-stop, zie pagina A80.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Houders ontworpen voor het bewerken van kleine producten, voor alle
wisselplaat vormen. Verkrijgbaar in conventionele schacht en QS ™
houder systeem.

zie pagina A77

E Ja
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Uitwendige bewerking - Klemhouders met schacht voor het bewerken van kleine werkstukken

AMTC BV

sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN

Onderdelen

1 2 3
SSC Schroef Sleutel Koelvloeistofbuis
E 3212 012-259 5680 049-02 5692 033-05
F 3212 012-259 5680 049-02 5692 033-05
G 3212 012-259 5680 049-02 5692 033-05

SANDVIK

B 17



AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN CoroCut® XS - Wisselplaten

Lna

CoroCut® XS wisselplaten
Afsteken

TSYC MACR/L-N

ol b

L
Pl M |N| S
VIV VIOV I|Wv W
sV} [S N =1 I3V} [a\}{ =]
SSC CW CW" RE RE" CUTDIA CUTDIA" CDX CDX" |Bestelnummer S S (=] =g
\ 3 070 .028 0.05 .002 8 315 43 .169 |MACR/L 3070-N Yo [ e e[ oo [
,/ ~ 1.00 .039 0.05 .002 12 472 6.3 .248 |MACR/L 3100-N o |t | g | e | e | 2
o 150 .059 0.05 .002 12 472 6.3 .248 |MACR/L 3150-N o | 2| o | e | o | %
200 .079 0.05 .002 16 630 85 .335 MACR/L 3200-N A P P RS
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder. R = Rechts, L = Links
Toleranties:
TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
MACR/L-N -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.03 -.0012 0.03 .0012

TSYC MACR/L-R

W Re

P M N S
B REINEINE
SSC CW CW"' RE RE" CUTDIA CUTDIA" CDX CDX' |Bestelnummer S S S AR
3 070 .028 0.05 .002 8 315 43 169 |MACR/L 3070-R wo| ] =] %
1.00 .039 0.05 .002 12 472 6.3 .248 |MACR/L3100-R o | e e [ e [ [ e | o
\\ 150 .059 0.05 .002 12 A72 6.3 .248 |MACR/L 3150-R o | e[ | e e [ [ |
-] 150 .059 0.05 .002 12 472 6.3 248 |MACR/L 3150-R20 Yol el |w| %
b 2.00 .079 0.05 .002 16 630 85 .335 |MACR/L 3200-R o e [t | e | e [ [ | 2
2.00 .079 0.05 .002 16 630 85 .335 [MACR/L 3200-R20 vo| el |w| %
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder. R = Rechts, L = Links
Toleranties:
TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
MACR/L-R -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.03 -.0012 0.03 .0012
MACR/L-R20 -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.03 -.0012 0.03 .0012

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Zie Draaigereedschappencatalogus.

==
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AMTC BV

sales@amtc.eu

CoroCut® XS - Wisselplaten

& 0165 304188 (+31)

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN

CoroCut® XS wisselplaten
Afsteken

TSYC MACR/L-L

RE  cw
PSlRL?ﬁ

P| M [N| S
Yol I'eRiTol ITo} IToNiTe}
[aVE [SYE=1 [aV} [a' (=]
SSC CwW cw" RE RE" CUTDIA CUTDIA" CDX CDX" |Bestelnummer 2IRIEIRIR =
\ & 0.70 .028 0.05 .002 8 315 4.3 .169 |MACR/L 3 070-L bid Did b bid PrdbAe
_/ N 1.00 .039 0.05 .002 12 AT2 6.3 .248 |MACR/L 3 100-L Yo [ Ve | e | e | e | e
1.50 .059 0.05 .002 12 472 6.3 .248 |MACR/L 3 150-L RAd RAARAd Bl Ad e
2.00 .079 0.05 .002 16 .630 8.5 .335 |MACR/L 3 200-L RAd RAdRAd Rxd RAg Be
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder. R = Rechts, L = Links
Toleranties:
TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
MACR/L-L -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.03 -.0012 0.03 .0012
TSYC MACR/L-T
P| M |[N| S
[Tol [T NRTo N ITo ] IToRITe)
[aVE [s'NE=1 [aV} [a' R [=]
SSC Cw cw" RE RE" CDX CDX" APMX APMX" |Bestelnummer 2IRIEIRIR =
\ 3 1.00 .039 0.05 .002 6.3 248 1.50 .059 |MACR/L 3100-T RAd RAg i RAd bid bag
” ~ 1.50 .059 0.05 .002 6.3 .248 1.50 .059 |MACR/L 3 150-T RAY RARIRAY Rig PAG RS
‘ 200 .079 0.05 .002 8.2 .323 3.00 .118 |MACR/L 3 200-T RAd RAARAY B g e
2.50 .098 0.05 .002 8.2 3238 3.00 .118 |MACR/L 3 250-T bAd RAd RAd RAg R ng

SSC = Moet corresponderen met SSC op houder.

Toleranties:
TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU"
MACR/L-T -0.02 -.0008 0.02 .0008

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Zie Draaigereedschappencatalogus.

==

RETOLL RETOLL"
-0.03 -.0012

RETOLU RETOLU"
0.03 .0012

R = Rechts, L = Links

B 19



AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN CoroCut® XS - Wisselplaten

Lna

CoroCut® XS wisselplaten

Draaien, achtervlak draaien

TSYC MAFR/L

KAPR

APMX
4

b
Tt

=5
=

I
i
b/
Pl M N s
818182|8/2|8 /8|2
SSC RE RE" APMX APMX' KAPR |Bestelnummer 22 ITIRIER IR T
> 3 0.03 .001 400 .157 90° |MAFR/L 3003 o [ e [ [ e e [ o
, 0.05 .002 4.00 .157  90° |MAFR/L 3005 e e | e | e [ [ | e | e
== 010 .004 4.00 157  90° |MAFR/L3010 oo [ 3 e | e | e | e | o | 3
020 .008 4.00 .157  90° |MAFR/L 3020 e e | g | e [ [ 3 | 2 | e 3
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder. R = Rechts, L = Links
Toleranties:
TSYC RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
MAFR/L -0.05 -0.02 0.00 .0000
TSYC MABR/L
== I
<=ﬁ
Pl m N s
MR R MER
SSC RE RE" APMX APMX" KAPR |Bestelnummer S s [2I2F X2 [R2FT
3 0.03 .001 400 .157 59° |MABR/L 3003 318 125 %[ o[ [ o o o [
0.05 .002 4.00 .157  59° |MABR/L 3005 318 125 ||| v | ||| e |w
010 .004 400 .157 59° |MABR/L3010 3.8 125 |#e|ue s | o[ | 2 |
» 020 .008 4.00 .157  59° |MABR/L 3020 318 125 |t | v | v v [ [ v [
L
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder. R = Rechts, L = Links
Toleranties:
TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
MABR/L -0.02 -.0008 0.02 .0008 -0.03 -.0012 0.03 .0012

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Zie Draaigereedschappencatalogus.

==
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AMTC BV

sales@amtc.eu

CoroCut® XS - Wisselplaten

& 0165 304188 (+31)

AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN

CoroCut® XS wisselplaten
Draadsnijden
V-profiel 60°

TSYC MATR/L-N

Afmetingen, mm, inch Pl m N S

wlvlwlv|w|v|L|v|v |

[Nit=1[\=]1 =] ‘<2 \Ni=] 5‘_3

SSC RE RE" TPN TPX TPIN TPIX |Bestelnummer WF  WF" S S R S S e = h

3 005 .002 02 1.0 24 80 |MATR/L360-A 0.6 .024 318 125 |+ |v|ve| e |oe o] o o2 |3

0.05 .002 02 10 24 80 MATR/L360-C 0.6 .024 318 125 |3 ||| v || v | v | v | v | v

\ 0.05 .002 02 20 12 80 |MATR/L360-N 1.6 063 3.18 125 ||| ||| | e | |
»
w »

SSC = Moet corresponderen met SSC op houder.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Toleranties:

TSYC RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
MATR/L-A -0.02 -.0008 0.02 .0008
MATR/L-C -0.02 -.0008 0.02 .0008
MATR/L-N -0.02 -.0008 0.02 .0008

Zie Draaigereedschappencatalogus.
B
SANDVIK

Coromant

R = Rechts, L = Links

B21
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AFSTEKEN EN GROEFSTEKEN CoroCut® MB - Wisselplaten

=
=
=

CoroCut MB wisselplaten
Met spaanbreekgeometrie

TSYC MB..T093

Afmetingen, mm, inch P|M|N|S
[To} ITell ITeR ITe)
AN
SSC RE RE" APMX APMX" KAPR |Bestelnummer DMIN DMIN' WF WF" LF LF" |2]|2]|2]2
3 020 .008 1.80 .071 93° [MB-07T093A02-10R/L 10.00 .394 56 220 3.9 .154 [¥|w|x[w
O i
o
)
SSC = Moet corresponderen met SSC op houder. R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Toleranties:
TSYC CWTOLL CWTOLL" CWTOLU CWTOLU" RETOLL RETOLL" RETOLU RETOLU"
MB..T093 0.05 .0020 0.05 .0020 -0.02 -.0008 0.02 -.0008

Zie Draaigereedschappencatalogus.

==
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CoroThread® 266 - Uitwendig draadsnijden en het steken van sleuven voor borgringen

& 0165 304188 (+31)

DRAADSNIJDEN

CoroThread® 266 Coromant Capto® draadsnijbaren
Schroefbevestiging

TSYC Cx-266R/LFA Cx-266R/LFAZ

ST Y W i
o = = | | %
L e

-

>

Afmetingen, mm, inch
A
DO g 8
iC* MS |Bestelnummer DCSFMS WF LF ALP
16 C3 |C3-266R/LFA-17039-16 32 170 39.0 -10° 3.0
3/8 1.260 .669 1.535
C4 |C4-266R/LFA-21055-16 40 21.0 55.0 -10° 3.0
1.575 .827 2.165
C5 |C5-266R/LFA-26065-16 50 26.0 65.0 -10° 3.0
1.968 1.024 2.559
C6 |C6-266R/LFA-33075-16 63 33.0 75.0 -10° 3.0
2.480 1.299 2.953
16 C3 |C3-266RFAZ17039-16 32 170 39.0 -10° 3.0
3/8 1.260 .669 1.535
C4 |C4-266RFAZ21055-16 40 21.0 55.0 -10° 3.0
1.575 .827 2.165
C5 |C5-266RFAZ26065-16 50 26.0 65.0 -10° 3.0
1.968 1.024 2.559
C6 |C6-266RFAZ33075-16 63 33.0 75.0 -10° 3.0
2.480 1.299 2.953

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

S = Nieuw produkt

@?} 2044 Hellingshoek met verschillende onderlegplaten: zie pagina C5.

Voor x en z waarden, zie de invoedingstabellen in de draaigereedschappencatalogus.

"

R = Rechts, L = Links

c1
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DRAADSNIJDEN CoroThread® 266 - Uitwendig draadsnijden en het steken van sleuven voor borgringen

Lna

CoroThread® 266 Coromant Capto® draadsnijbaren

Geavanceerde koeltechnologie
Klemschroef ontwerp
45° voor multi-task bewerken

TSYC Cx-266RS..HP

et

YIM 266 R/LG

. - DCSFMS

Afmetingen, mm, inch

‘/"
é &b czc @
jC+ MS |Bestelnummer DCSFMS ~ WF LF

16 C6 |C6-266RS18100-16HP 63 18.0 100.0 8.5
3/8 2.480 .709 3.937

22 C6 |C6-266RS16100-22HP 63 16.0 100.0 5.0
1/2 2.480 .630 3.937

266R = rechtshandig, 266L = linkshandig

Let op:

In een multi-task machine moet het gereedschap 45 graden hellen,
anders kan de gereedschapshouder, B-as, in aanraking komen met de
klauwplaat.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Iﬁ} 0osa Hellingshoek met verschillende onderlegplaten: zie pagina C5.
_00_1 40
10

Voor x en z waarden, zie de invoedingstabellen in de draaigereedschappencatalogus.

="
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CoroThread® 266 - Uitwendig draadsnijden en het steken van sleuven voor borgringen DRAADSNIJDEN

CoroThread® 266 gereedschaphouders

Schroefbevestiging
TSYC 266R/LFA
’ -+ WF|
(S T
@)
YIDM 266 R/ILG i

LF

™ e

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm

A e &
MS Bestelnummer B WF H HF LF LH ALP

16 12x12 |266R/LFA-1212-16 12 12.5 12 12 80 23 -10° 3.0
16 x 16 |266R/LFA-1616-16 16 16.5 16 16 100 21 -10° 3.0
20x20 |266R/LFA-2020-16 20 20.5 20 20 125 21 -10° 8.0
25 x25 |266R/LFA-2525-16 25 25.5 25 25 150 22 -10° 3.0

Inch-uitvoering

Afmetingen, inch
,

Q czC FYby
iC MS Bestelnummer B WF H HF LF LH ALP &
3/8 5/8x5/8 |266R/LFA-103 .625 645 625 625 4.000 .921 -10° 1.6

3/4 x 3/4 |266R/LFA-123B .750 770 .750 750 4500 .921 -10° 1.6
1x1 266R/LFA-163D 1.000 1.020 1.000 1.000 6.000 .921 -10° 1.6
1/2x1/2 |266RFA-083 .500 520 .500 500 3.500 .921 -10° 1.6
11/4 x 1 1/4|266RFA-203D 1250 1.289 1.250 1.250 6.000 .921 -10° 1.6

R = Rechts, L = Links

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ] = Nieuw produkt

@} 040 Hellingshoek met verschillende onderlegplaten: zie pagina C5.
-2%-+
10

Voor x en z waarden, zie de invoedingstabellen in de draaigereedschappencatalogus.

.
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AMTC BV

sales@amtc.eu

CoroThread® 266 - Uitwendig draadsnijden en het steken van sleuven voor borgringen

& 0165 304188 (+31)

CoroThread 266® korte houder voor QS™ HP houdersystemen

Geavanceerde koeltechnologie

Schroefbevestiging
TSYC QS-266RFA..HP
' HF
lk OHN
O, L
VIDM 266 R/LG | [
LF
. . . H~ B~
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm
A &
MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN ALP
16 12x12 |QS-266RFA-1212-16HP 12 12.0 12 12 70 25.0 -10° 3.0
16x 16 |QS-266RFA-1616-16HP 16 16.0 16 16 70 250 -10° 3.0
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch
.
8
iC MS Bestelnummer B WF H HF LF OHN ALP S
3/8 1/2x1/2 |QS-266RFA-083HP 500 500 500 500 2.756 .984 -10° 1.6
5/8 x 5/8 |QS-266RFA-103HP .625 .625 .625 625 2.756 .984 -10° 2.2

Voor QS-wig zie draaigereedschappen catalogus
Voor QS-stop, zie pagina A80.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

-

Nieuw produkt

@} 20140 Hellingshoek met verschillende onderlegplaten: zie pagina C5.
-2°-+
10

Voor x en z waarden, zie de invoedingstabellen in de draaigereedschappencatalogus.

Houders ontworpen voor het bewerken van kleine producten, voor alle
wisselplaatvormen. Verkrijgbaar in conventionele schachtontwerp en QS

™ houder systeem.

zie pagina A77

="

Cc4

R = rechts
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CoroThread® 266 - Uitwendig draadsnijden en het steken van sleuven voor borgringen DRAADSNIJDEN

Keuze onderlegplaten

Spoedbereik Wisselplaat Hellingshoek Onderlegplaten voor houders met klemwig (266R/LFA)
afmeting
(D &) -

mm yAN Voor uitw. gereedschap in R uitvoering Voor uitw. gereedschap in L uitvoering
(TPI) ] IC Voor inw. gereedschap in L uitvoering Voor inw. gereedschap in R uitvoering
0.5-3.0 16 3/8 0° 5322 391-10 5322 392-10
(32-6) 1° 5322 391-11 5322 392-11

2° 5322 391-12 5322 392-12

3° 5322 391-13 5322 392-13

4° 5322 391-14 5322 392-14

SANDVIK C5

Coromant
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DRAADSNIJDEN Reserveonderdelen - Uitwendige gereedschappen

[
c
S

Reserveonderdelen - Uitwendige gereedschappen

1 2 3 4
Bestelnummer Schroef Sleutel Onderlegplaat |Pasringschroef
C3-266LFA-17039-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 392-11 5512 032-05
C3-266RFA-17039-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 391-11 5512 032-05
C3-266RFAZ17039-16 5513 020-13  |5680 049-05 [5322 391-11 5512 032-05
C4-266LFA-21055-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 392-11 5512 032-05
C4-266RFA-21055-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 391-11 5512 032-05
C4-266RFAZ21055-16 5513 020-13  |5680 049-05 [5322 391-11 5512 032-05
C5-266LFA-26065-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 392-11 5512 032-05
C5-266RFA-26065-16 5513 020-13  |5680 049-05 [5322 391-11 5512 032-05
C5-266RFAZ26065-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 391-11 5512 032-05
C6-266LFA-33075-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 392-11 5512 032-05
C6-266RFA-33075-16 5513 020-13  |5680 049-05 [5322 391-11 5512 032-05
C6-266RFAZ33075-16 5513 020-13  |5680 049-05  |5322 391-11 5512 032-05
1 2 3 4

Bestelnummer Schroef Sleutel Onderlegplaat |Pasringschroef
266LFA-103 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 392-11 5512 032-05
266LFA-1212-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 392-11 5512 032-05
266LFA-123B 5513 020-13  |5680 049-05 [5322 392-11 5512 032-05
266LFA-1616-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 392-11 5512 032-05
266LFA-163D 5513 020-13  |5680 049-05  |5322 392-11 5512 032-05
266LFA-2020-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 392-11 5512 032-05
266LFA-2525-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 392-11 5512 032-05
266RFA-083 5513 020-13  |5680 049-05 [5322 391-11 5512 032-05
266RFA-103 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 391-11 5512 032-05
266RFA-1212-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 391-11 5512 032-05
266RFA-123B 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 391-11 5512 032-05
266RFA-1616-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 391-11 5512 032-05
266RFA-163D 5513 020-13  |5680 049-05 [5322 391-11 5512 032-05
266RFA-2020-16 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 391-11 5512 032-05
266RFA-203D 5513 020-13  |5680 049-05  [5322 391-11 5512 032-05
266RFA-2525-16 5513 020-13  |5680 049-05 |5322 391-11 5512 032-05

o
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DRAADSNIJDEN

Reserveonderdelen - Uitwendige gereedschappen

1 2 3 4
Bestelnummer Schroef Sleutel Onderlegplaat |Pasringschroef
C6-266RS16100-22HP 5513 020-13  |5680 049-05  |5322 389-11 5512 032-05
C6-266RS18100-16HP 5513 020-26  |5680 043-14  |5322 379-11 5512 032-04

1 2 3 4 5 6
Bestelnummer Schroef Sleutel Onderlegplaat |Pasringschroef |Spuitmond Koelvloeistofbuis
QS-266RFA-083HP 5513 020-13  |5680 049-05  |5322 389-11 5512 032-05 |5691 026-13 5692 033-05
QS-266RFA-103HP 5513 020-13  |5680 049-05 5322 389-11 5512 032-05 |5691 026-13 5692 033-05
QS-266RFA-1212-16HP 5513 020-13  |5680 049-05  |5322 389-11 5512 032-05 5691 026-13  |5692 033-05
QS-266RFA-1616-16HP 5513 020-13  |5680 049-05  |5322 389-11 5512 032-05 5691 026-13  |5692 033-05

c7
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DRAADSNIJDEN CoroThread® 266 — inwendig draadsnijden

Lna

CoroThread® 266 Coromant Capto® draadsnijbaren
Schroefbevestiging
TSYC Cx-266R/LKF

-

VI 266 R/LL

>

DCSFMS e

Afmetingen, mm, inch

‘r.

é &N czc @
Ok MS |Bestelnummer BD DMIN DCSFMS WF LF LU OHN ALP

16 c3
3/8

S C3-266R/LKF-12050-16 158 20 32 12.0 50.0 B3] 50 -15° 3.0
0 610 .787  1.260 .472 1.968 1.299 1.968

‘\‘ \" ] ll. C4 |C4-266R/LKF-12060-16 15.5 20 40 12.0 60.0 37 60 -15° 3.0
i ) 610 .787 1575 472 2362 1.457 2.362

C5 |C5-266R/LKF-12060-16 15.5 20 50 12.0 60.0 35 60 -15° 3.0
.610 .787 1.968 472 2362 1.378 2.362

22 C4 |C4-266R/LKF-15065-22 18.5 25 40 15.0 65.0 42 65 -15° 5.0
12 728 .984 1.575 591 2.659 1.654 2.559

C5 |C5-266R/LKF-15065-22 18.5 25 50 15.0 65.0 41 65 -15° 5.0
728 .984 1.968 591 2.559 1.614 2.559

DMIN kan gemakkelijk worden aangepast voor kleine gaten, zie pagina C9 266R = rechtshandig, 266L = linkshandig

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

%;E@ Zonder onderlegplaat.

Voor x en z waarden, zie de invoedingstabellen in de draaigereedschappencatalogus.

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%"

c8




vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroThread® 266 — inwendig draadsnijden DRAADSNIJDEN

CoroThread® 266 draadsnijbaren

Schroefbevestiging
Cilindrisch met plat viak

TSYC 266R/LKF

1 * WF
| k 1 @ C
VI 266 R/LL OHN
N
LF |
Ii
|
{l
|
> |
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm
A g &
MS Bestelnummer DMM  DMIN WF H LF OHN ALP
T 16 16 266R/LKF-16-16 16 20 12.0 15 125 27.0 -15° 3.0
‘\ (i 22 20 266R/LKF-20-22 20 25 150 18 250 365 -15° 50
o)
N
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch
A
Q cze
iC MS Bestelnummer DMM DMIN WF H LF OHN ALP
O 3/8 5/8 266R/LKF-D10-3 625 .790 472 563 8.000 1.050 -15°
(e
B
b sttt
DMIN kan gemakkelijk worden aangepast voor kleine gaten, zie onder. 266R = rechtshandig, 266L = linkshandig

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

i]i@ Zonder onderlegplaat.

Voor x en z waarden, zie de invoedingstabellen in de draaigereedschappencatalogus.

Aanpassen van een baar met schacht voor kleine gaten.

Inwendige draadsnijbaren en hun modulaire equivalenten kunnen gemakkelijk worden gemodificeerd voor
draadsnijden in kleine gaten, waar normaal gesproken een speciale baar nodig zou zijn.

De baren verliezen niet veel stijfheid na modificatie wanneer minimale afmetingen in de onderstaande tabel worden
gebruikt.

Wilt u dat een baar wordt gewijzigd door Sandvik Coromant dan wordt dit beschouwd als een speciale order.

Metrische baren

Afmeting DMIN, mm (inch) DMIN mod, mm (inch)
16 20 (.787) 15.5 (.610)

22 25 (.984) 23 (.906)

Inch baren

Afmeting DMIN, inch DM gewijzigd, inch
3/8 .790 .630

1/2 .984 .906

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.
==
SANDVIK co9
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DRAADSNIJDEN CoroThread® 266 — inwendig draadsnijden

Lna

CoroThread® 266 draadsnijbaren

Schroefbevestiging
Cilindrisch met plat viak

TSYC 266R/LKF-R

» WF DMIN
|k AN
VIDY 266 R/LL OHN
LFl | DMM
|
1
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm
A g &
MS Bestelnummer DMM  DMIN WF LF OHN ALP
] 16 16 266R/LKF-16-16-R 16 20 120 125 27.0 -15° 3.0
(i 266R/LKF-16-16-RE 16 20 120 200 332 -15° 3.0
‘ i 22 20 266R/LKF-20-22-R 20 25 150 140 342 -15° 50
[k
N
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch
a
H cze
ic MS Bestelnummer DMM DMIN  WF LF OHN AP &
—— 1/2 5/8 266R/LKF-D12-4-R 625 984 591 10.000 1.346 -15° 3.7
it 3/8 266R/LKF-D10-3-R 625 790 472 8000 1.050 -15° 22
N i 266R/LKF-D10-3-RE 625 787 472 10.000 1.060 -15° 2.2
(p*
DMIN kan gemakkelijk worden aangepast voor kleine gaten, zie pagina C9 266R = rechtshandig, 266L = linkshandig

RE in code = hardmetalen baar

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Zonder onderlegplaat.
20 @

Voor x en z waarden, zie de invoedingstabellen in de draaigereedschappencatalogus.

Voor een compleet productassortiment en technische informatie, zie Draaigereedschappencatalogus.

%"

¢ 10



vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

Inwendig draadsnijden en segerringgroefsteken DRAADSNIJDEN

CoroThread® 254

Schroefbevestiging, voor segerring groeven

Met inwendige snijvloeistoftoevoer

TSYC 254R/LKF 254R/LKF-R
i ;s WF WF DMIN
.l il ] 1 e ALP B
266R/LL, OHN OHN L2
YIM 254R/LG % Z i i
le— LU LF ] LF i DMM

|' | ”
|
| |
| |

Cilindrisch

Afmetingen, mm, inch

‘r.

é & czc @
‘ol MS |Bestelnummer DMM DMIN WF LF LU OHN ALP

16 16
3/8

254R/LKF-16-16-R 16 20 12.0 125 48 27 -15° 3.0
.630 .787 .472 4921 1.890 1.063

I 22 20 |254R/LKF-20-22-R 20 25 15.0 140 60 34.2 -15° 5.0
1/2 .787 984 591 5512 2362 1.346

Cilindrisch met platte viakken

Afmetingen, mm, inch

./.‘

AL 3
iC MS |Bestelnummer DMM DMIN  WF LF LU OHN ALP

16
3/8

16 |254R/LKF-16-16 16 20 12.0 125 48 27 -15° 3.0
630 .787 472 4921 1.890 1.063
I 22 20 |254R/LKF-20-22 20 25 15.0 250 60 34.2 =162 5.0
1/2 787 984 591 9.842 2.362 1.346
DMIN kan gemakkelijk worden aangepast voor kleine gaten, zie pagina C9 R = rechts

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Voor koelmiddel connectors, zie Draaigereedschapcatalogus .

r
;E@ Zonder onderlegplaat.

Voor x en z waarden, zie de invoedingstabellen in de draaigereedschappencatalogus.

Voor grotere baardiameters moeten baartypen 266R/LKF met onderlegplaat 0° worden gebruikt.

Bij gebruik van CoroThread 254 wisselplaten voor het groefsteken van borgringen type
254R/LG, gebruik voor het rechtse ronde schachtgereedschap een linkse wisselplaat, en
het linkse schachtgereedschap een rechtse wisselplaat.

"
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DRAADSNIJDEN Reserveonderdelen — inwendige gereedschappen

Lna

Reserveonderdelen - inwendige gereedschappen

TSYC Cx-266R/LKF TSYC 266R/LKF, 266R/LKF-R, 266R/LKF-
RE, 254R/LKF, 254R/LKF-R

1 2 3 4 5
Wisselplaat- Onderlegplaat-
Bestelnummer schroef Sleutel Onderlegplaten |schroef Spuitmond
C3-266LKF-12050-16 5513 020-02 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05 5691 029-08
C3-266RKF-12050-16 5513 020-02 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05 5691 029-08
C4-266LKF-12060-16 5513 020-02 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05 5691 029-08
C4-266LKF-15065-22 5513 020-07 5680 043-14 5322 379-11 5512 032-04 5691 029-08
C4-266RKF-12060-16 5513 020-07 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05 5691 029-08
C4-266RKF-15065-22 5513 020-07 5680 043-14 5322 380-11 5512 032-04 5691 029-08
C5-266LKF-12060-16 5513 020-02 5680 049-05 5322 389-11 5512 032-05 5691 029-09
C5-266LKF-15065-22 5513 020-02 5680 043-14 5322 379-11 5512 032-04 5691 029-09
C5-266RKF-12060-16 5513 020-02 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05 5691 029-09
C5-266RKF-15065-22 5513 020-02 5680 043-14 5322 380-11 5512 032-04 5691 029-09
1 2 3 4
Onderlegplaat-
Bestelnummer Schroef Sleutel Onderlegplaten |schroef
266LKF-16-16 5513 020-02 5680 049-05 5322 389-11 5512 032-05
266RKF-16-16 5513 020-02 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05
266LKF-20-22 5513 020-07 5680 043-14 5322 379-11 5512 032-04
266RKF-20-22 5513 020-07 5680 043-14 5322 380-11 5512 032-04
266LKF-D10-3 5513 020-02 5680 049-05 5322 389-11 5512 032-05
266RKF-D10-3 5513 020-02 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05
1 2 3 4
Onderlegplaat-
Bestelnummer Schroef Sleutel Onderlegplaten |schroef
266LKF-16-16-R 5513 020-02 5680 049-05 5322 389-11 5512 032-05
266LKF-16-16-RE 5513 020-02 5680 049-05 5322 389-11 5512 032-05
266RKF-16-16-R 5513 020-02 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05
266RKF-16-16-RE 5513 020-02 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05
266LKF-20-22-R 5513 020-07 5680 043-14 5322 379-11 5512 032-04
266RKF-20-22-R 5513 020-07 5680 043-14 5322 380-11 5512 032-04
266LKF-D10-3-R 5513 020-02 5680 049-05 5322 389-11 5512 032-05
266LKF-D10-3-RE 5513 020-02 5680 049-05 5322 389-11 5512 032-05
266LKF-D12-4-R 5513 020-07 5680 043-14 5322 379-11 5512 032-04
266RKF-D10-3-R 5513 020-02 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05
266RKF-D10-3-RE 5513 020-02 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05
266RKF-D12-4-R 5513 020-07 5680 043-14 5322 380-11 5512 032-04
1 2 3 4
Onderlegplaat-
Bestelnummer Schroef Sleutel Onderlegplaten |schroef
254LKF-16-16-R 5513 020-13 5680 049-05 5322 389-11 5512 032-05
254RKF-16-16-R 5513 020-13 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05
254LKF-20-22-R 5513 020-07 5680 043-14 5322 379-11 5512 032-04
254RKF-20-22-R 5513 020-07 5680 043-14 5322 380-11 5512 032-04
254LKF-16-16 5513 020-13 5680 049-05 5322 389-11 5512 032-05
254RKF-16-16 5513 020-13 5680 049-05 5322 390-11 5512 032-05
254LKF-20-22 5513 020-07 5680 043-14 5322 379-11 5512 032-04
254RKF-20-22 5513 020-07 5680 043-14 5322 380-11 5512 032-04
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CoroMill® 490 FREZEN

CoroMill® 490

Hoekfrees

TSYC 490..Qxx
KAPR 90°

- ~-DCB

KAPRgoq .
v lof

DC

Metrische uitvoering

Afmetingen, mm

£ )
Q MS DC APMX CNSC Bestelnummer DCB LF RPMX

08 16 44 5.5 1 5 |490-044Q16-08M 16 40.0 0.30 27600
22 54 5.5 1 5 |490-054Q22-08M 22 40.0 0.40 24300

66 5.5 1 6 |490-066Q22-08M 22 40.0 0.50 21600

27 84 5.5 1 8 |490-084Q27-08M 27 50.0 1.28 18900

14 22 54 10.0 1 4 |490-054Q22-14M 22 40.0 0.32 13000
66 10.0 1 5 |490-066Q22-14M 22 40.0 0.44 11400

27 84 10.0 1 6 [490-084Q27-14M 27 50.0 1.06 9800

CNSC 1 = koelvloeistof door het midden
N max (Max. omw/min) voor houders moet ook rekening mee worden gehouden.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Zie voor een compleet productassortiment en technische informatie de catalogus Roterende gereedschappen 2011.
Zie voor de belangrijkste reserveonderdelen de catalogus Roterende gereedschappen 2011.

EJ4
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FREZEN CoroMill® 490 &
=

CoroMill® 490

Hoekfrees

TSYC A490..Rxx

KAPR 90°
KAPR 90°
¥
Inch-uitvoering
Afmetingen, inch

O,

& 5]
MS DC APMX CNSC Bestelnummer DCB LF — RPMX
08 3/4 2.126 217 1 5 |A490-054R19-08M .750 1.575 0.37 24300
1 2.598 217 1 6 |A490-066R25-08M 1.000 1.969 0.75 21600
3.307 217 1 8 |A490-084R25-08M 1.000 1.969 1.30 18900
14 3/4 2.126 .394 1 4 |A490-054R19-14M .750 1.575 0.34 13000
1 2.598 .394 1 5 |A490-066R25-14M 1.000 1.969 0.62 11400
3.307 .394 1 6 |A490-084R25-14M 1.000 1.969 1.07 9799

CNSC 1 = koelvloeistof door het midden
N max (Max. omw/min) voor houders moet ook rekening mee worden gehouden.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Zie voor een compleet productassortiment en technische informatie de catalogus Roterende gereedschappen 2011.
Zie voor de belangrijkste reserveonderdelen de catalogus Roterende gereedschappen 2011.

EJ4
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AMTC BV sales@amtc.eu
CoroMill® 490 FREZEN
CoroMill® 490
Wisselplaten voor geavanceerde materialen
TSYC 490R/L..E (TIP)
tAfmetingen, mm, inch
ol|o
Bestelnummer O|Oo| RE RE" L L" LE LE" S S"
14 |490R-140408E “|¥%| 0.8 .031 14 551 2.0 .079 3.9 .154
2
g D
E L 2
(]
°
=
||
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
[ ]= Nieuw produkt
D3
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FREZEN CoroMill® 390

Lna

CoroMill® 390

Hoekfrees

TSYC R390..Qxx

KAPR 90°
KAPR 90°
A
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm

0 o A
MS DC APMX CNSC Bestelnummer DCB LF RPMX
11 16 44 10.0 1 4 |R390-044Q16-11M 16 40.0 0.22 25600
22 54 10.0 1 5 |R390-054Q22-11M 22 40.0 0.32 22600
66 10.0 1 6 |R390-066Q22-11M 22 40.0 0.45 20200
27 84 10.0 1 7 |R390-084Q27-11M 27 50.0 0.94 17700
17 16 44 15.7 1 3 |R390-044Q16-17M 16 40.0 0.22 20600
22 54 15.7 1 4 |R390-054Q22-17M 22 40.0 0.29 18200
66 15.7 1 5 |R390-066Q22-17M 22 40.0 0.44 16100
27 84 15.7 1 6 |R390-084Q27-17M 27 50.0 0.93 14100
18 22 54 15.4 1 4 |R390-054Q22-18M 22 40.0 0.27 7500
66 15.4 1 5 |R390-066Q22-18M 22 40.0 0.42 6700
27 84 15.4 1 6 |R390-084Q27-18M 27 50.0 0.94 5800

CNSC 1 = koelvloeistof door het midden
N max (Max. omw/min) voor houders moet ook rekening mee worden gehouden.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Zie voor een compleet productassortiment en technische informatie de catalogus Roterende gereedschappen 2011.
Zie voor de belangrijkste reserveonderdelen de catalogus Roterende gereedschappen 2011.
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CoroMill® 390 FREZEN

CoroMill® 390

Hoekfrees

TSYC RAS390..Rxx
KAPR 90°

Inch-uitvoering

Afmetingen, inch
O
0 < &

MS DC APMX CNSC Bestelnummer DCB LF — RPMX
11 3/4 1.732 .394 1 4 |RA390-044R19-11M .750 1.575 0.26 25600
2.126 .394 1 5 |RA390-054R19-11M .750 1.575 0.34 22600
2.598 .394 1 6 |RA390-066R19-11M .750 1.575 0.47 20200

1 3.307 .394 1 7 |RA390-084R25-11M 1.000 1.968 0.97 17700

17 3/4 1.732 .618 1 3 |RA390-044R19-17M .750 1.575 0.24 20600
2.126 .618 1 4 |RA390-054R19-17M .750 1.575 0.31 18200

2.598 .618 1 5 |RA390-066R19-17M .750 1.575 0.46 16100

1 3.307 .618 1 6 |RA390-084R25-17M 1.000 1.968 0.97 14100

18 3/4 2.126 .606 1 4 |RA390-054R19-18M .750 1:575 0.29 7500

2.598 .606 1 5 |RA390-066R19-18M .750 1.575 0.44 6700

1 3.307 .606 1 6 |RA390-084R25-18M 1.000 1.968 0.97 5800

CNSC 1 = koelvloeistof door het midden
N max (Max. omw/min) voor houders moet ook rekening mee worden gehouden.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Zie voor een compleet productassortiment en technische informatie de catalogus Roterende gereedschappen 2011.
Zie voor de belangrijkste reserveonderdelen de catalogus Roterende gereedschappen 2011.
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FREZEN

AMTC BV

@ 0165304188 (+31)

sales@amtc.eu

CoroMill® Century

CoroMill® Century

Viakfrees voor non-ferro materialen, gietijzer en gehard staal,

Hooggelegeerde
aluminium body

0.1 mm

\\‘

bedoeld voor bewerken met hoge snelheden.

Stalen freesbody

i

<«

'— - r h
i

g vy vy ¥i

/

TTETy.,

N

Coromant Capto® , HSK-of
doornbevestigingen

4

Verbeterde spaanafvoer door
"versnelde" koelvloeistof

HSM-betrouwbaar door ontwerp

(.0039 inch) r

Gemakkelijke instelling in micron
nauwkeurigheid binnen 0,1 mm (.0039 inch)

Zittingen met vertanding geven een zeer hoge
beveiliging tegen wisselplaat bewegingen

instelbereik

CBN, PCD en hardmetalen
wisselplaten

e e
CB50 CB50
&© &

CD10 H10

CB50 1020

1030
ISO toepassingsgebied:

[N [H]

D6

Schilplaat optie voor nafrezen met hoge

voeding #j
Z \
© ©
CD10/CB50 H10
Sleutel met het juiste
aandraaimoment wordt met het
gereedschap meegeleverd
Gereedschapsopties ontworpen voor een individuele
klant zijn leverbaar. Meer informatie in ons Tailor
Made programma zie pag. J2
SANDVIK

Coromant

Lna
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CoroMill® Century FREZEN
Wisselplaten voor CoroMill® Century
TSYC R590..PR2-KM R590..PR2-KW R590..PR5-KM
W1
Moderne snijmaterialen
IAfmetingen, mm, inch
Q 2
@
Bestelnummer O| RE RE" LE LE'" BS BS" Wi Wi" D
11 |R590-110508H-PR2-KM «|[ 08 031 20 079 15 .059 115 .452
-
-
2
®
£
3 11 |R590-110508H-PR5-KM «[ 08 .031 50 .197 1.5 .059 115 .452
8 |
= @
11 |R590-110508H-PR2-KW %[ 08 031 20 079 68 .268 115 .452
||

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Zie voor een compleet productassortiment en technische informatie de catalogus Roterende gereedschappen 2011.

Hoekgeometrieén

PR, RR, NL, NW PC, RC
eerste keuze Zeer betrouwbaar
PS, RS ZC
tegen braam Eerste keuze ISO K/H
vorming
SANDVIK D7
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FREZEN CoroMill® 327

CoroMill® 327

Sleuffrezen en draadfrezen voor gaten groter dan 10 mm in diam.

Toepassingsgebieden

Voor gebruik bij inwendige bewerkingen
van excentrische componenten bv.
tandwielkasten, samenstellingen met
hoog volume, voornamelijk op
bewerkingscentra.

Groefbreedten 0,7-5,15 mm Kenmerken

- Een universele frees voor toepassing
in alle materialen R M,K,N,S

- Scherpe licht snijdende wisselplaten
voor groeven van hoge kwaliteit

- Een hardmetaalsoort; PVD-gecoat
GC1025 voor alle materialen

- Meerdere snijkanten voor voordelig
bewerken met hoge productiviteit

Weldon schacht

Stalen en hardmetalen schachten met
verschillende lengtes voor stabiele opspanning
en hogere productiviteit

ER geintegreerde spantangen voor aangedreven
ﬁ gereedschappen

Coromant Capto® kort

Voor de ondersteuning van quick-change revolvers in
draaicentra en multi-task machines

Wisselplaatassortiment
Vier verschillende freesformaten met elk
drie snijkanten met een goede
spaanafvoer

- Groeffrezen / Volledige radius

- Aanschuinen

- Groeven voor borgringen met
aanschuining

- Draadfrezen

- V-profiel 60°

- Metrisch 60°

- Withworth 55°

- UN 60°

ISO-toepassingen:

(B (M| [N][s]

D8 SANDVIK

Lna
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CoroMill® 327

FREZEN

CoroMill® 327

ER geintegreerde spantangen voor aangedreven gereedschappen
TSYC 392.ER327
— DCSFMS |=—

Afmetingen, mm, inch
CczC CzZC @
MS WS CNSC |Bestelnummer DCSFMS DCSFMS" LF  LF"

ER 11 06 0 |392.ER327-11 06 016 11.4 .448 12 492 01
09 0 |392.ER327-11 09 022 11.4 448 16 .639 0.1
ER 16 09 0 |392.ER327-16 09 022 17.0 .669 16 .639 0.1
12 0 |392.ER327-16 12 030 17.0 .669 24 956 0.1
ER 20 09 0 |392.ER327-20 09 022 21.0 .826 16 .639 0.1
12 0 |392.ER327-20 12 030 21.0 .826 24 956 0.1
14 0 |392.ER327-20 14 035 21.0 .826 28 1.122 0.2
ER 25 09 0 |392.ER327-25 09 022 26.0 1.023 16 .639 0.1
12 0 |392.ER327-2512 030 26.0 1.023 24 956 0.1
14 0 |392.ER327-2514 019 26.0 1.023 12 492 0.2
0 |392.ER327-25 14 035 26.0 1.023 28 1.122 0.2
ER 32 12 0 |392.ER327-3212 030 33.0 1.299 24 956 0.2
14 0 |392.ER327-3214 019 33.0 1.299 12 492 0.2
0 |392.ER327-32 14 035 33.0 1.299 28 1.122 0.2

CNSC 0 = geen koelmiddel
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

Opmerking!
De moer is geen standaard ER-moer en dus niet uitwisselbaar met het reserve-onderdeel series 5533 050-0X. Die moer zit altijd bij de set!

Reserveonderdelen voor CoroMill® 327

1 2
CzC
WS Schroef Sleutel
06 5513 039-03 5680 046-01
09 5513 039-02 5680 046-02
12 5513 039-04 5680 046-06
14 5513 039-04 5680 046-06

D9
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FREZEN CoroMill® 327

Lna

CoroMill® 327

Coromant Capto® korte uitvoering zonder grip-groeven

TSYC Cx-391.327
DCSFMS

D
Afmetingen, mm, inch
CzC CZC @ @
MS WS CNSC |Bestelnummer DCSFMS DCSFMS" LF  LF"
C3 06 1 |C3-391.327-06 029 32.0 1.259 29 1.141 01 1.8
09 1 |C3-391.327-09 035 32.0 1.259 35 1377 0.1 43
C4 06 1 |C4-391.327-06 029 40.0 1.574 29 1.141 02 1.8
09 1 |C4-391.327-09 035 40.0 1.574 35 1.377 02 43
12 1 |C4-391.327-12 043 40.0 1.574 43 1692 02 6.5
C5 06 1 |C5-391.327-06 029 50.0 1.968 29 1.141 03 1.8
09 1 |C5-391.327-09 035 50.0 1.968 35 1.377 03 43
12 1 |C5-391.327-12 043 50.0 1.968 43 1692 03 6.5
14 1 |C5-391.327-14 048 50.0 1.968 48 1.889 0.3 6.5

CNSC 1 = koelvloeistof door het midden

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Reserveonderdelen voor CoroMill® 327

1 2
CzC
WS Schroef Sleutel
06 5513 039-03 5680 046-01
09 5513 039-02 5680 046-02
12 5513 039-04 5680 046-06
14 5513 039-04 5680 046-06




AMTC BV sales@amtc.eu & 0165 304188 (+31)

CoroMill® 600 FREZEN

CoroMill® 600 B

Geoptimaliseerde frees voor voorbewerken en semi-nabewerken
van schoepen

vul

Voordelen

- Een verbeterde standtijd en verhoogde productiviteit bij het
frezen van turbineschoepen

- Een gemakkelijke en nauwkeurige instelling van de wisselplaat
(mogelijk met handschoenen aan)
— niet nodig om de schroef te verwijderen om de wisselplaat in
te stellen

- Hogere snijsnelheden zijn mogelijk zonder trilling

- Freesontwerp maakt hellend frezen mogelijk

- Wisselplaatgeometrie minimaliseert de hoeveelheid hitte in de
snijzone en vermindert het energieverbruik

Interne koelmiddel doorvoer, mogelijk om spuitmonden te gebruiken. Vernieuwd ontwerp van de wisselplaatzitting met
"iLock" systeem voor het gemakkelijker instellen van
de wisselplaat, niet nodig om de schroef te

verwijderen.
Wisselplaat geometrieén

: i
@ A‘E% iLock" '

igenious locking interface

-ML -MM
ISO-toepassingen:

[ElM]

b1t
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AMTC BV sales@amtc.eu
FREZEN CoroMill® 600
Voor het bewerken van schoepen
TSYC 600..Axx 600..Qxx
[+— DMM —> t«— DCB —*{
e
f R
v RIS
;EE; N LF
L ig ] 4 S APMX
R i
i1 LF
i
’L poF— |}
..... ‘ DCX
T AR
LBy | APMX
L }
’ v
DCF
Cilindrisch DCX ——
Afmetingen, mm
Q % onse @ @
MS CNSC Bestelnummer DMM DCF DCX APMX LF LBf RPMX
10 25 1 3 |600-025A25-10H 25 15 25 5 150 31 05 22300
32 1 4 600-032A32-10H 32 22 32 5 190 31 1.1 17400
Doorn
Afmetingen, mm
O, o 3
MS CNSC Bestelnummer DCB DCF DCX APMX LF RPMX
10 16 1 5 |600-040Q16-10H 16 30 40 5 40 02 22700
1 5 |600-042Q16-10H 16 32 42 5 40 02 22200
22 1 6 |600-050Q22-10H 22 40 50 5 40 02 20300
1 6 |600-052Q22-10H 2 42 52 5 40 0.3 19900
12 16 1 4 |600-040Q16-12H 16 28 40 6 40 02 20900
22 1 4 |600-050Q22-12M 22 38 50 6 40 0.2 18700
1 5 [600-050Q22-12H 22 38 50 6 40 03 18700
1 5 |600-052Q22-12H 22 40 52 6 40 03 18300
1 6 |600-063Q22-12M 22 51 63 6 50 05 16700
1 7 |600-063Q22-12H 22 51 63 6 50 05 16700

CNSC 1 = koelvloeistof door het midden

N max (Max. omw/min) voor houders moet ook rekening mee worden gehouden.

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

D12
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CoroMill® 600 FREZEN
Wisselplaten voor CoroMill® 600
TSYC 600..M-ML 600..E-ML 600..M-MM
P M Afmetingen, mm, inch
o|o|0|O g
[S35SA [2IA R
Bestelnummer 219121912l c 1.t s s
600-1045E-ML Yo || [ |%| 10 .393 45 177
600-1252E-ML Yo |ve|de ||| 12 472 52  .204 D
%
3 600-1045M-ML Yo | Y| |%| 10 .8393 45 177
600-1252M-ML YooY 12 472 52 204
600R-1045M-MM Yo || ¥ |[%| 10 393 45 177
.g’ 600R-1252M-MM ol vl ||| 12 472 5.2 .204
©
E
[])
T
]
=
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
[ ]= Nieuw produkt
Reservedelen voor CoroMill® 600
1 3
Q Bestelnummer Spuitmond
10 |5513 020-75 5691 026-11
12 |5513 020-59 5691 026-11
Optionele spuitmonden (afzonderlijk te bestellen)
Bestelnummer Gatdiameter in mm
5691 026-12 0.8
5691 026-13 1.0
5691 026-14 1.2
5691 026-15 1.4
SANDVIK D13
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+3
FREZEN CoroMill® 600
Snijgegevens voor CoroMill® 600
Frezen met grote aangrijping, metrische waarden
ISO P Specifieke Hardheid
snijkracht Brinell GC1030 | GC4240 |
ke Max. spaandikte, h ex mm
cMC 0.05-0.1-0.2 | 0.1-0.2-0.3 |
MC Nr. nr. Materiaal N/mm?2 HB mc | Snijsnelheid v ¢, m/min
Staal
Ongelegeerd
P1.1.Z.AN |01.1 C=0,1-0,25% 1500 125 0.25 | 375-340-280 | 340-280-230
P1.2.Z.AN |01.2 |C=0,25-0,55% 1600 150 0.25 | 335-305-250 | 305-250-205
P1.3.Z.AN |01.3 |C=0,55-0,80% 1700 170 0.25 | 320-290-235 | 290-235-195
P1.3.Z.AN |01.4 1800 210 0.25 | 275-250-205 | 250-205-170
P1.3.Z.HT |01.5 2000 300 0.25 | 205-185-155 | 185-155-125
Laaggelegeerd (legeringselementen < 5%)
P2.1.Z.AN |02.1 Ongehard 1700 175 0.25 | 265-240-195 | 240-195-160
P2.5.Z.HT |02.2 |Gehard en ontlaten 1900 300 0.25 | 170-155-130 | 155-130-105
Hooggelegeerd (legeringselementen > 5%)
P3.0.Z.AN |03.11 |Gegloeid 1950 200 0.25 | 180-165-135 | 165-135-110
P3.1.Z.AN |03.13 |Gehard gereedschapsstaal 2150 200 0.25 | 150-135-110 135-110-90
P3.0.Z.HT |03.21 2900 300 0.25 | 130-120-100 120-100-80
P3.0.Z.HT |03.22 3100 380 0.25 80-75-60 75-60-50
Gietstukken
P1.5.C.UT |06.1 Ongelegeerd 1400 150 0.25 | 245-220-180 | 220-180-150
P2.6.C.UT |06.2 Laaggelegeerd (legeringselementen < 5%) 1600 200 0.25 | 195-175-145 | 175-145-120
P3.0.C.UT |06.3 Hooggelegeerd (legeringselementen > 5%) 1950 200 0.25 | 140-130-105 130-105-85
ISOM Specifieke Hardheid
snijkracht Brinell M30B \ GC1030 | GC4240
ket Max. spaandikte, h x mm
cMC 0.1-0.2-0.4 | 0.05-0.1-0.2 | 0.1-0.2-0.4
MC Nr. nr. Materiaal N/mm?2 HB mc |Snijsnelheid v ., m/min
Roestvaststaal
Ferrietisch/martensietisch
P5.0.Z.AN |05.11 |Ongehard 1800 200 0.21 | 265-210-135 | 255-225-180 | 210-170-110
P5.0.Z.PH |05.12 |PH-gehard 2850 330 0.21 175-140-90 | 180-160-130 | 140-110-70
P5.0.Z.HT |05.13 |Gehard 2350 330 0.21 | 200-160-100 | 185-165-135 | 160 -125-80
Austenietisch
M1.0.Z.AQ |05.21 |Ongehard 1950 200 0.21 - 250 -225-180 | 185-150-95
M1.0.Z.PH |05.22 |PH-gehard 2850 330 0.21 - 170-155-125 | 135-105-70
M2.0.Z.AQ |05.23 |Super-austenietisch 2250 200 - - -
Austenietisch-ferrietisch (Duplex)
M3.1.Z.AQ |05.51 |Niet lasbaar > 0.05%C 2000 230 0.21 - 205-185-145 | 170-135-85
M3.2.Z.AQ |05.52 |Lasbaar < 0,05%C 2450 260 0.21 - 175-155-125 | 135-110-70
Roestvaststaal - Gegoten
Ferrietisch/martensietisch
P5.0.C.UT |15.11 |Ongehard 1700 200 0.25 | 230-185-120 |225-200-160 | 185-150-95
P5.0.C.PH [15.12 |PH-gehard 2450 330 0.25 150-120-80 | 155-140-115| 120-100 -65
P5.0.C.HT |15.13 |Gehard 2150 330 0.25 180-145-90 | 170-155-120 | 145-115-75
M1.0.C.UT [15.21 |Ongehard 1800 200 0.25 - 235-210-170 | 180 -140-90
M1.0C.PH |15.22 |PH-gehard 2450 330 0.25 - 160 -140-115 | 125-100 -65
M2.0.C.AQ |15.23 |Super-austenietisch 2150 200 - - -
Austenietisch-ferrietisch (Duplex)
M3.1.C.AQ |15.51 |Niet lasbaar > 0.05%C 1800 230 0.25 - 195-175-140 | 160 -125-80
M3.2.C.AQ |15.52 |Lasbaar < 0,05%C 2250 260 0.25 - 160 -145-115 | 125 -100 -65
P Omstandigheden:
Frees, diameter 125 mm.
100 mm (( 125 mm Gecentreerd over het
werkstuk. Freesbreedte van
- 100 mm.
D14
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CoroMill® 600 FREZEN
Snijgegevens voor CoroMill® 600
Frezen met grote aangrijping, inchwaarden
ISOP Specifieke Hardheid
snijkracht Brinell GC1030 | GC4240 |
ket Max spaandickte , h ¢ inch
cMC .002-.004-.008 | .004-.008-.012 |
MC Nr. nr. Materiaal Ibs/in2 HB mc |Snijsnelheid v , ft/min
Staal
Ongelegeerd
P1.1.Z.AN |01.1 C=0.10-0.25% 216,500 125 0.25 |1250-1100-910 | 1100-910-740
P1.2.ZAN [01.2 |C=0.25-0.55% 233,000 150 0.25 |1100-1000-820 | 1000-820-670
P1.3.Z.AN [01.3 |C=0.55-0.80% 247,000 170 0.25 | 1050-940-770 | 940-770-630
P1.3.Z.AN |01.4 260,500 210 0.25 | 910-820-670 | 820-670-550
P1.3.Z.HT |01.5 291,500 300 0.25 | 670-610-500 | 610-500-405
Laaggelegeerd (legeringselementen < 5%)
P2.1.Z.AN |02.1 Ongehard 246,500 175 0.25 | 860-780-640 | 780-640-520
P2.5.Z.HT |02.2 |Gehard en ontlaten 278,500 300 0.25 | 560-510-415 | 510-415-340
Hooggelegeerd (legeringselementen > 5%)
P3.0.Z.AN |03.11 |Gegloeid 282,000 200 0.25 | 590-540-440 | 540-440-360 D
P3.1.Z.AN |03.13 |Gehard gereedschapsstaal 311,000 200 0.25 | 490-445-360 | 445-360-295
P3.0.Z.HT |03.21 420,000 300 0.25 | 430-390-315 | 390-315-260
P3.0.Z.HT |03.22 448,500 380 0.25 | 270-245-200 | 245-200-160
Gietstukken
P1.5.C.UT |06.1 Ongelegeerd 204,000 150 0.25 | 800-720-590 | 720-590-480
P2.6.C.UT |06.2 Laaggelegeerd (legeringselementen < 5%) 230,500 200 0.25 | 630-570-470 | 570-470-385
P3.0.C.UT |06.3 Hooggelegeerd (legeringselementen > 5%) 283,500 200 0.25 | 465-420-345 | 420-345-280
ISOM Specifieke Hardheid
snijkracht Brinell M30B | Gec1030 | Gc4240
ket Max spaandickte , h ¢ inch
cMC .004-.006-.008 \ .002-.004-.008 | .004-.008-.016
MC Nr. nr. Materiaal Ibs/in2 HB mc |Snijsnelheid v ¢, ft/min
Roestvaststaal
Ferrietisch/martensietisch
P5.0.Z.AN [05.11 |Ongehard 262,000 200 0.21 | 860-680-430 | 830-740-590 | 690-550-345
P5.0.Z.PH |05.12 |PH-gehard 411,500 330 0.21 | 560-450-285 | 590-520-415 | 455-365-230
P5.0.Z.HT |05.13 |Gehard 340,000 330 0.21 | 640-510-325 | 610-540-430 | 520-410-260
Austenietisch
M1.0.Z.AQ |05.21 |Ongehard 285,000 200 0.21 - 820-730-580 | 610-485-305
M1.0.Z.PH |05.22 |PH-gehard 414,000 330 0.21 - 560-500-400 | 440-350-220
M2.0.Z.AQ |05.23 |Super-austenietisch 328,000 200 - - -
Austenietisch-ferrietisch (Duplex)
M3.1.Z.AQ |05.51 |Niet lasbaar > 0.05%C 286,500 230 0.21 - 670-600-475 | 550-435-275
M3.2.Z.AQ |05.52 |Lasbaar < 0,05%C 356,500 260 0.21 - 570-510-405 | 440-350-220
Roestvaststaal - Gegoten
Ferrietisch/martensietisch
P5.0.C.UT [15.11 |Ongehard 246,500 200 0.25 | 760-600-380 | 740-660-520 | 610-485-305
P5.0C.PH [15.12 |PH-gehard 354,500 330 0.25 | 495-395-250 | 520-460-365 | 400-320-200
P5.0.C.HT |15.13 |Gehard 311,000 330 0.25 | 590-465-295 | 560-500-395 | 475-375-240
M1.0.C.UT |15.21 |Ongehard 261,000 200 0.25 - 780-690-550 | 580-460-290
M1.0C.PH [15.22 |PH-gehard 356,000 330 0.25 - 520-460-365 | 400-320-200
M2.0.C.AQ |15.23 |Super-austenietisch 310,500 200 - - -
Austenietisch-ferrietisch (Duplex)
M3.1.C.AQ [15.51 |Niet lasbaar > 0.05%C 258,000 230 0.25 - 640-570-450 | 520-415-260
M3.2.C.AQ |15.52 |Lasbaar < 0,05%C 326,500 260 0.25 - 530-475-375 | 410-325-205

r Omstandigheden:

4.000 inch 5.000 inch  Frees, dia.5.000 inch (125 mm)
(100mm) <( (125mm) aan?rupmg 4.000 inch (100
mm
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AMTC BV sales@amtc.eu
FREZEN CoroMill® S-60
CoroMill® S-60
Vlakfrees 60° voor gietijzer met dubbelzijdige zeshoekige wisselplaten
DCSFMS t~— DCSFMS
—| DCB

[+~ DCB —|
|

‘ : LF | LF
‘ : = | APMX
o __ | APMX ‘ '
\!}3\,!_{}\\!}\\!\\ 4 S
[T 2T
f DC
‘ DCX bex
Metrische uitvoering
Afmetingen, mm Referentie
Q e £

MS DCSFMS DC APMX  CNSC ZWX Bestelnummer DCX DCB LF RPMX |MIID
09 27 65 80 6.0 1 8 2 S-60-080Q27-09H 894 27 50 11500 |HN..09 05..
65 80 6.0 1 12 2 S-60-080Q27-09HX 89.4 27 50 11500 |HN..09 05..
32 85 100 6.0 1 10 2 S-60-100Q32-09H 109 32 50 10000 [HN..09 05..
85 100 6.0 1 16 2 S-60-100Q32-09HX 109 32 50 10000 [HN..09 05..
40 100 125 6.0 1 12 2 S-60-125Q40-09H 134 40 63 8800 |[HN..0905..
100 125 6.0 1 20 2 S-60-125Q40-09HX 134 40 63 8800 |[HN..09 05..
135 160 6.0 1 16 3 S-60-160Q40-09H 169 40 63 7600 [HN..09 05..
135 160 6.0 1 24 3 S-60-160Q40-09HX 169 40 63 7600 [HN..09 05..
60 185 200 6.0 1 20 4 S-60-200Q60-09H 209 60 63 6700 |HN..0905..
185 200 6.0 1 32 4 S-60-200Q60-09HX 209 60 63 6700 |HN..0905..
185 250 6.0 1 24 4 S-60-250Q60-09H 259 60 63 6000 |HN..0905..
185 250 6.0 1 40 4 S-60-250Q60-09HX 259 60 63 6000 |HN..0905..

CNSC 1 = koelvloeistof door het midden

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

Lna
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CoroMill® S-60 FREZEN
CoroMill® S-60
Wisselplaten voor CoroMill® S-60
TSYC HNEF-KL HNEF-KM HNEF-KW HNMF-KH

-Afmetingen, mm, inch

(;L olo|z[2
- | N | OO

Bestelnummer 222 ic 1" LE LB s s* BS BS' RE RE"

09 |HNEF 09 05 04-KL Yo| Y| k| 16.2 637 9 370 556 .218 1.6 .062 0.4 .015

- ’
5
' 09 |HNEF 09 05 08R/L-KW Yo ||| %] 16.3 .640 9 369 556 .218 5.0 .196 0.8 .031
L ’

09 |HNEF 09 05 08-KM V||| %] 16.2 .637 9 370 5.56 .218 0.8 .031
2 B\
® =
£
[T}
-]
8
=

09 |[HNMF 09 05 16-KH Y| |v[16.2 .637 9 .370 5.56 .218 1.6 .062
3| ik
H
N
Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
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Lna

FREZEN CoroMill® S-60

CoroMill® S-60

Vlakfrees 60° voor gietijzer met dubbelzijdige zeshoekige wisselplaten

Snedediepte en voedingsbereik

Snedediepte (a p), mm, inch

.236 6.0 -
=24 kn

197 5.0

157 4.0

118 3.0 +——

L
-
079 2.0 4]
T/ - P
.039 1.0+ " d L

T\ KW
| -
T T T T -
0.1 0.2 0.3 0.4
.004 .008 .012 .016
Voedingssnelheid (f n), mm/omw,
inch/omw

Let op:
Voor een betere oppervlakte-afwerking kunnen KL geometrieén worden gecombineerd met de R/L KW geometrie. wiper wisselplaten moeten worden
geplaatst op de wisselplaatzitting gemarkeerd met een punt.

Algemene informatie
Kies de freeskwaliteit voor uw toepassing
N/

a'i, Onderbroken bewerking. ——————— Freesconditie ———— Ononderbroken

Goed
1010 1010
:'q_')'
% 1020 1020 K20W K20M
© ) )
& Middelmatig
Slecht
! Klein—— de —— Groot
i
d Nat —— Toepassing —  Droog
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CoroMill® S-60 FREZEN
Reserveonderdelen voor CoroMill® S-60
Type wisselplaat DC Wisselplaat- Afmeting Nm Torx Bit P Nm Molykote
schroef
HN..09 05.. 80-250 |5513 020-74 M4.0 3.0 5680 84-02 15 3.0 5683 010-01
Optionele reserveonderdelen
Q
S
S D
=
Type wisselplaat DC Koelmiddelschroef Moment sleutel
HN..09 05.. 80 5512 075-01 (M12) 5680 105-02
HN..09 05.. 100 5512 075-02 (M16) 5680 105-02
HN..09 05.. 125 5512 075-03 (M20) 5680 105-02
HN..09 05.. 160-250 5680 105-02
Let op:
De montageschroef is ISO 4762.
M12x30 met DC 80mm
M16x30 met DC 100mm
M20x35 met DC 125mm
Snijgegevens
Metrisch
ISOK Specifieke  [Hardheid K20M [ GC1020 | GC1010 [ K20W
ls(mjkracht Brinell Max. spaandikte, h e mm
< 0.1-0.2-0.3 | 0.1-0.2-0.3 | 0.1-0.2-0.3 | 0.1-0.2-0.3
MC Nr. CMC nr. |Materiaal N/mm?2 HB mc Snijsnelheid v ¢, m/min
Smeedbaar gietijzer
07.1 Ferrietisch (kortspanig) 790 130 0.28 | 255-210-170 205-170-140 225-185-150 225-185-150
K1.1.C.NS |07.2 Pearlietisch (langspanig) 900 230 0.28 | 210-170-140 170-140-115 185-155-125 185-150-125
Grijs gietijzer
K2.1.C.UT 08.1 Lage treksterkte 890 180 0.28 | 275-225-185 225-185-150 245-200-165 245-200-165
K2.2.C.UT 08.2 Hoge treksterkte 1100 245 0.28 | 220-180-150 180-145-120 195-160-130 195-160-130
Nodulair gietijzer
K3.1.C.UT 09.1 Ferrietisch 900 160 0.28 | 175-140-115 140-115-95 155-125-105 155-125-105
K3.3.C.UT 09.2 Pearlietisch 1350 250 0.28 | 160-130-110 130-105-90 145-120-95 140-115-95
Inch
ISOK Specifiecke  [Hardheid K20M [ GC1020 [ GC1010 [ K20W
snijkracht Brinell Max spaandickte , h « inch
ke .004-.008-.012 | .004-.008-.012 | .004-.008-.012 | .004-.008-.012
MC Nr. CMC nr. |Materiaal Ibs/in2 HB mc Snijsnelheid v ¢, ft/min
Smeedbaar gietijzer
07.1 Ferrietisch (kortspanig) 115,000 130 0.28 | 835-690-560 670-560-460 740-605-490 740-605-490
K1.1.C.NS 07.2 Pearlietisch (langspanig) 131,000 230 0.28 | 690-560-460 560-460-380 605-510-410 605-490-410
Grijs gietijzer
K2.1.C.UT 08.1 Lage treksterkte 130,000 180 0.28 | 900-740-605 740-605-490 800-655-540 800-655-540
K2.2.C.UT 08.2 Hoge treksterkte 159,500 245 0.28 | 720-590-490 590-475-390 640-525-425 640-525-425
Nodulair gietijzer
K3.1.C.UT 09.1 Ferrietisch 130,000 160 0.28 | 575-460-380 460-380-310 510-410-345 510-410-345
K3.3.C.UT 09.2 Pearlietisch 194,500 250 0.28 | 525-424-360 425-345-295 475-390-310 460-380-310




CoroMill® 316

sales@amtc.eu & 0165 304188 (+31)

CoroMill® 316

Het freessysteem met verwisselbare kop

Diameterbereik van de koppen

ISO-toepassingen:

[B] [m] [ [N] [$]

Flexibel systeem met groot assortiment koppet

Verbinding

Zelfcentrerende schroefdraad

Voor CoroMill® 316 opnames zie pagina G98

Lna
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CoroMill® 316 FREZEN

Codesleutel voor verwisselbare freeskoppen, CoroMill® 316

A316|-12/SM|4/50-|12005 P

3 4| 5 |6 7

g Grootte van de :
1 Maatsysteem 2 Familienaam 3 koppeling 4 Basisontwerp
_ . . . _ : CoroMill® EH
A= Inch-uitvoering B.v.. 316 = CoroMill® 316 koppelingsgrootte S= Recht=90°
B.v.. 12=E12 F = Recht, niet centrumsnijdend

B = Radiusfrees
5 Lengte van de kop 6 Aantal snijkanten 7 Spiraalhoek C = Aanschuingereedschap

H = HFC (hoge voeding frees)

Spiraalhoek afgerond op

M = Middelmatig B.v.. ZEFP =4 iedere 5 graden U= Aanschuinradius
8 Freesdiameter 9 Neusradius 10 Geometrie
Metrische gereedschappen Metrische Geometrie Spaanhoek Kerndiameter
B.v.: 120 =12. B.v.. 05=REO. : :

V. 0 0 mm v.. 05 0.5 mm P 9-12° 50%
Inch gereedschappen Inch gereedschappen Ié 4:;132: 782;"
B.v.. 050 =0.5inch B.v.. 04 =RE 0.4 mm o 70%

(015" K 9-12° 60%  Kordell
A 12-15°
SANDVIK D21
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FREZEN CoroMill® 316

Lna

CoroMill® 316

Vingerfrees met neusradius
Algemeen frezen

Centrum snijdend

TSYC 316..SM2..P
FHA 10°

BSG Coromant
KAPR 90°

TCDC h10

DCSFMS

Metrische uitvoering

P Mlj Afmetingen, mm

czc 2131218 @

MS DC DCSFMS APMX RE ZEFP |Bestelnummer 22212 LF

E10 10 9.7 8.0 0.5 2 [316-10SM210-10005P o[ e ] % 11.8 0.01
8.0 0.8 2 [316-10SM210-10008P o[t | we | % 11.8 0.01
8.0 1.0 2 [316-10SM210-10010P o[ 2w [ 11.8 0.01
8.0 15 2 [316-10SM210-10015P o || v | 11.8 0.01
8.0 2.0 2 |316-10SM210-10020P e [ | [ 11.8 0.01
8.0 3.0 2 [316-10SM210-10030P o |t | we | 11.8 0.01

E12 12 11.7 10.0 0.5 2 [316-12SM210-12005P e B 14.0 0.02
10.0 0.8 2 [316-12SM210-12008P o | v [ [ 14.0 0.02
10.0 1.0 2 [316-12SM210-12010P o[ o | 2| % 14.0 0.02
10.0 1.5 2 [316-12SM210-12015P o |t | [ 14.0 0.02
10.0 2.0 2 [316-12SM210-12020P o[ 2w [ 14.0 0.02
10.0 3.0 2 [316-12SM210-12030P o | | 2 | 14.0 0.02

E16 16 15.5 13.0 0.5 2 [316-16SM210-16005P v [ | [ 18.1 0.04
13.0 0.8 2 [316-16SM210-16008P o || v | 18.1 0.04
13.0 1.0 2 [316-16SM210-16010P e | 2| ¥ | % 18.1 0.04
13.0 1.5 2 [316-16SM210-16015P o[t | we | # 18.1 0.04
13.0 2.0 2  |316-16SM210-16020P o[t | 2| % 18.1 0.04
13.0 3.0 2 [316-16SM210-16030P o | [ 18.1 0.04
13.0 4.0 2  |316-16SM210-16040P | % é Y 18.1 0.04

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
Zie voor een compleet productassortiment en technische informatie de catalogus Roterende gereedschappen 2011.
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CoroMill® 316 FREZEN
CoroMill® 316
Vingerfrees met neusradius
Algemeen frezen
Centrum snijdend
TSYC A316..SM2..P
FHA 10°
BSG Coromant
KAPR 90°
TCDC h10
DCSFMS
|
o D
APMX
L till
~pc— “RE
Inch-uitvoering
P Mli Afmetingen, inch
R
cze HAEEE hs
MS DC DCSFMS APMX RE ZEFP |Bestelnummer 212122 LF —
E10 .375 .364 315 .015 2 |A316-10SM210-03704P P[] .465 0.01
315 .031 2 |A316-10SM210-03708P P e |5 [ .465 0.01
315 .062 2 |A316-10SM210-03715P o | e [ [ .465 0.01
E12 .500 484 413 .015 2 |A316-12SM210-05004P P[] e .551 0.02
413 .031 2 |A316-12SM210-05008P 74 P A .551 0.02
413 .062 2 |A316-12SM210-05015P o |t [ e [ .551 0.02
E16 .625 .610 512 .015 2 |A316-16SM210-06204P P [ve [ 713 0.04
512 .031 2 |A316-16SM210-06208P o | e [ [ 713 0.04
512 .062 2 |A316-16SM210-06215P MRS 713 0.04
||

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
Zie voor een compleet productassortiment en technische informatie de catalogus Roterende gereedschappen 2011.
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FREZEN CoroMill® 316
CoroMill® 316
Radiusfrees
TSYC 316..BM2..G A316..BM2..G
FHA 10° 10°
BSG COROMANT COROMANT
TCDC h9 h9
DCSFMS DCSFMS
Metrische uitvoering
P MIN s [Afmetingen, mm
cze S ES @
MS DC DCSFMS APMX RE ZEFP |Bestelnummer 2I12[12[x]2 LF
E10 10 9.7 8.0 5.0 2 |316-10BM210-10050G NEEEE 11.8 0.01
E12 12 11.7 10.0 6.0 2 [316-12BM210-12060G o |t [ [ e [ 14.0 0.02
E16 16 15.5 13.0 8.0 2 |316-16BM210-16080G v [ [ [ 18.1 0.04
||
Inch-uitvoering
) Mli Afmetingen, inch
0.
czC 33|3|3 be
MS DC DCSFMS APMX RE ZEFP |Bestelnummer 212[2(2 LF —
E10 .375 .364 .315 187 2 |A316-10BM210-03750G B EE .465 0.01
E12 .500 484 413 .250 2 |A316-12BM210-05060G o |t ] we | % 551 0.02
E16 625 610 512 313 2 |A316-16BM210-06280G oo [ 713 0.04
||

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
Zie voor een compleet productassortiment en technische informatie de catalogus Roterende gereedschappen 2011.
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CoroMill® 316 FREZEN
CoroMill® 316
Aanschuinfrees
Aanschuinfrezen en centerboren
TSYC 316..CM2..G A316..CM2..G
FHA 10° 10°
BSG COROMANT COROMANT
DCSFMS DCSFMS
() ()
PN t LF t LF
KAPﬁ APMX l KAP'R APMX i
poxL— - | 1 poxL— | 1
l«— DC — ta— DC — D
Metrische uitvoering
P Mlj Afmetingen, mm
czc 2(813]23 @
MS DC DCSFMS DCX APMX KAPR ZEFP |Bestelnummer 212[2(2 LF
E10 10 9.7 15 45 45° 2 |316-10CM210-10045G P o] [ 11.8 0.01
1.5 75 60° 2 [316-10CM210-10060G o |2 [ e[ 11.8 0.01
E12 12 11.7 1.6 15° 2 [316-12CM210-12015G o[ o[ [ 14.0 0.02
15 3.3 30° 2 [316-12CM210-12030G o | e [ | 14.0 0.02
15 55 45° 2 [316-12CM210-12045G o [ 2 [ [ 14.0 0.02
1.5 8.0 60° 2 |316-12CM210-12060G o [ || o 14.0 0.02
E16 16 15.5 1.5 75 45° 2 [316-16CM210-16045G MR 18.1 0.04
||
Inch-uitvoering
P Mli Afmetingen, inch
0.
czC 312(2|3 e
MS DC DCSFMS DCX APMX KAPR ZEFP |Bestelnummer 2121212 LF ==
E10 .375 .364 .059 169 45° 2 |A316-10CM210-03745G MEEE 465 0.01
E12 500 484 .059 230 45° 2 |A316-12CM210-05045G o | v [ 551 0.02
E16 .625 610 .059 293 45° 2 |A316-16CM210-06245G MR 713 0.04
||

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

Zie voor een compleet productassortiment en technische informatie de catalogus Roterende gereedschappen 2011.
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FREZEN CoroMill® 316

[
c
S

CoroMill® 316 snijgegevens

Aanbevolen snijsnelheid

fap ap
. a a
CoroMill® 316 ° ©
ap<=Max apV a.<1.0xD.:| ap<=Maxap? a.<03xD. ae<=0.06x D,
ISO |[MC CcMC HB Vem/min v feet/min Vem/min v feet/min Vem/min v feet/min
P1.1.ZAN 01.1 125 190 625 280 920 630 2065
P1.2.ZAN 01.2 150 170 560 255 835 580 1905
P1.3.Z.AN 014 210 150 490 225 740 510 1675
P |P2.1.Z.AN 021 175 165 540 245 805 555 1820
P2.5.ZHT 02.2 300 100 330 150 490 340 1115
P3.0.Z.AN 03.11 200 170 560 250 820 570 1870
P3.0.Z.HT 03.22 380 80 260 120 395 280 920
P5.0.Z.AN 05.11 200 70 230 110 360 240 785
M [M1.0.Z.AQ 05.21 200 55) 180 85 280 190 625
M3.1.Z.AQ 05.51 230 45 150 70 230 155 510
07.1 130 120 395 180 590 395 1295
K2.1.C.UT 08.1 180 130 425 190 625 420 1380
K2.2.C.UT 08.2 245 110 360 160 525 360 1180
K3.1.C.UT 09.1 250 105 345 155 510 350 1150
N |N1.3.C.AG 30.22 90 1000 3280 1100 3610 1300 4265
s S2.0.ZAG 20.22 350 25 80 85 115 80 260
S4.3.Z.AG 23.22 350 40 150 80 260 150 490
Aanbevolen voeding
CoroMill® 316
GC1030/H10F
ap
ER ap
de
ap<=Max g, " ae<1.0x D¢ ap<=Max a, " ae<03x D¢ ae<=0.05x D¢ ae<=0.05x D¢
D mm D . mm. f, mm/tand f, inch/tand £, mm/tand . inch/tand f, mm/tand . inch/tand
10 375
0.045 .0018 0.070 .0028 0.120 .0047
12 .500
0.055 .0022 0.085 .0033 0.140 .0055
16 .625
0.065 .0026 0.110 .0043 0.160 .0063
) Voor max a, waarde, zie bestelpagina's.
D 26 SANDVIK
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CoroMill® Plura FREZEN

CoroMill® Plura B

Volhardmetalen vingerfrezen

Grote productiviteit bij alle materialen en
C

toepassingen
A \ E

“Vol” frezen Gemiddelde condities Nabewerken / superfijn nafrezen
(hoekfrezen)

Profielfrezen H
"2"- Serie: Geometrieén en hardmetaalsoorten geoptimaliseerd voor een
specifiek materiaal en/of toepassing, voor het maximaliseren van de
productie

"1"-serie: Gereedschappen ontworpen voor hoge prestaties en veilig
bewerken in uiteenlopende applicaties, componentgroottes, vormen en
materialen, waardoor de machine maximaal kan worden gebruikt. |

N
i

ISO-toepassingen: Gereedschapsopties ontworpen voor een individuele

. E . |E @ |E| klant zijn leverbaar. Meer informatie in ons Tailor
Made programma zie pag. J2 J
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Gereedschapstijlcode 2P120-NC 2P121-NC 2P122-NC 2P123-NG 2P160-NA
SYC)
Pagina D34 D35 D36 D37 D38

Vlak geometrie

Recht, centrum snijdend

Recht, centrum snijdend

Recht, centrum snijdend

Recht, centrum snijdend

Recht, centrum snijdend

Schacht Cilindrisch met hals Cilindrisch met hals Cilindrisch met hals Gereduceerd Cilindrisch

Spaangroef spiraalhoek 25 25 25 25 25

(FHA)

Perifere effectieve 2 2 2 2 2

snijkanten telling (ZEFP)

Snijdiameterbereik (DC) 2.00 - 20.00 2.00 - 20.00 2.00 - 20.00 3.00 - 20.00 2.00 - 12.00

Snijlengte bereik 1.0-1.7 xDC 1.4-1.5 xDC 1.5 xDC 1.5-1.6 xDC 3.2-4.0 xDC
\ -,

~ »

Gereedschapstijlcode 2P170-NA 2P210-NC 2P230-NA 2P231-NA 2P232-NA

(TSYC)

Pagina D39 D40 D41 D42 D43

Vlak geometrie

Schacht

Spaangroef spiraalhoek

Perifere effectieve
snijkanten telling (ZEFP)

Snijdiameterbereik (DC)

Snijlengte bereik

Recht, centrum snijdend

Cilindrisch

25

2.00 - 20.00

4.0-4.1 xDC

Recht, centrum snijdend

Cilindrisch met hals

30

2-4

1.00 - 16.00

1.0xDC

Recht, centrum snijdend

Cilindrisch

30

3.00 - 10.00

1.7-2.3 xDC

Recht, centrum snijdend

Cilindrisch

30

3.00 - 10.00

1.7-2.3 xDC

Recht, centrum snijdend

Cilindrisch

30

2.00 - 20.00

1.7-3.0 xDC

D 28
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Gereedschapstijlcode 28220-NC 2B230-NA 2B330-NC 2P340-PA 2P340-PB
SYC)
Pagina D44 D45 D46 D47 D48
Vlak geometrie Recht met hoekradius, Radiusfrees Radiusfrees Recht, centrum snijdend |Recht, centrum snijdend
centrum snijdend
Schacht Cilindrisch met hals Cilindrisch Cilindrisch met hals Cilindrisch Weldon
Spaangroef spiraalhoek 30 30 40 Ongelijk Ongelijk
(FHA)
Perifere effectieve 2 2 2 4 4
snijkanten telling (ZEFP)
Snijdiameterbereik (DC) 3.00 - 16.00 1.00 - 12.00 3.00 - 16.00 2.00 - 25.00 2.00 - 25.00
Snijlengte bereik 1.5 xDC 1.7-3.0 xDC 1.5-1.8 xDC 1.8-3.5 xDC 1.8-3.5 xDC
Gereedschapstijlcode 2P360-PA 2P211-PC 2P212-PC 2P341-MA 2S8340-MA
(TSYC)
Pagina D49 D50 D51 D52 D53
Vlak geometrie Recht, centrum snijdend |Recht, centrum snijdend [Recht, centrum snijdend |Recht, centrum snijdend| Recht met hoekradius,
centrum snijdend
Schacht Cilindrisch Cilindrisch met hals Cilindrisch met hals Cilindrisch Cilindrisch
Spaangroef spiraalhoek Ongelijk 30 30 Ongelijk Ongelijk
Perifere effectieve 4 2 2 4 4
snijkanten telling (ZEFP)
Snijdiameterbereik (DC) 6.00 - 20.00 0.40 - 1.00 0.50 - 1.00 2.00 - 25.00 4.00 - 20.00
Snijlengte bereik 3.2-3.8 xDC 1.0 xDC 1.0 xDC 1.8-3.5 xDC 1.9-2.8 xDC
D 29
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Gereedschapstijlcode
SYC)

1P220-XA

1P220-XB

1P221-XA

1P221-XB

1P222-XA

Pagina

D55

D57

D59

D61

D63

Vlak geometrie
Schacht

Spaangroef spiraalhoek
(FHA)

Perifere effectieve
snijkanten telling (ZEFP)

Snijdiameterbereik (DC)

Snijlengte bereik

Recht, centrum snijdend

Cilindrisch

30

1.00 - 20.00

1.0-3.0 xDC

Recht, centrum snijdend

Weldon

30

1.80 - 20.00

1.0-1.7 xDC

Recht, centrum snijdend

Cilindrisch

30

1.00 - 20.00

1.0-8.0 xDC

Recht, centrum snijdend

Weldon

30

1.80 - 20.00

1.0-1.7 xDC

Recht, centrum snijdend

Cilindrisch

35

2.00 - 25.00

1.3-2.0xDC

N

Gereedschapstijlcode 1P222-XB 1P230-XA 1P230-XB 1P231-XA 1P231-XB
(TSYC)
Pagina D64 D65 D67 D68 D70

Vlak geometrie

Schacht

Spaangroef spiraalhoek

Perifere effectieve
snijkanten telling (ZEFP)

Snijdiameterbereik (DC)

Snijlengte bereik

Recht, centrum snijdend

Weldon

35

2.00 - 25.00

1.3-2.0 xDC

Recht, centrum snijdend

Cilindrisch

30

2.00 - 20.00

1.4-4.5 xDC

Recht, centrum snijdend

Weldon

30

2.00 - 20.00

1.4-3.0 xDC

Recht, centrum snijdend

Cilindrisch

30

2.00 - 20.00

1.4-4.5 xDC

Recht, centrum snijdend

Weldon

30

2.00 - 20.00

1.4-3.0 xDC
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Gereedschapstijlcode 1P240-XA 1P240-XB 1P250-XA 1P250-XB 1P251-XA
SYC)
Pagina D72 D73 D74 D75 D76
Vlak geometrie Recht, centrum snijdend |Recht, centrum snijdend |Recht, centrum snijdend |Recht, centrum snijdend|Recht, centrum snijdend
Schacht Cilindrisch Weldon Cilindrisch Weldon Cilindrisch
Spaangroef spiraalhoek 35 35 30 30 30
(FHA)
Perifere effectieve 4 4 2 2 3
snijkanten telling (ZEFP)
Snijdiameterbereik (DC) 2.00 - 25.00 2.00 - 25.00 2.00 - 20.00 2.00 - 20.00 2.00 - 20.00
Snijlengte bereik 1.8-3.5 xDC 1.8-3.5 xDC 1.8-4.8 xDC 1.8-4.8 xDC 1.8-4.8 xDC
Gereedschapstijlcode 1P251-XB 1P260-XA 1P260-XB 1P330-XA 1P330-XB
(TSYC)
Pagina D77 D78 D79 D80 D81
Vlak geometrie Recht, centrum snijdend |Recht, centrum snijdend |Recht, centrum snijdend |Recht, centrum snijdend |Recht, centrum snijdend
Schacht Weldon Cilindrisch Weldon Cilindrisch Weldon
Spaangroef spiraalhoek 30 30 30 45 45
Perifere effectieve 3 3 3 3 3
snijkanten telling (ZEFP)
Snijdiameterbereik (DC) 2.00 - 20.00 2.00 - 20.00 5.00 - 20.00 4.00 - 20.00 4.00 - 20.00
Snijlengte bereik 1.8-4.8 xDC 2.5-4.0 xDC 2.5-3.7 xDC 1.4-3.0 xDC 1.4-3.0 xDC
D31
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Gereedschapstijlcode 1P340-XB 1P341-XA 1P341-XB 1P360-XA 1B230-XA
SYC) Kordell
Pagina D82 D83 D84 D85 D86

Vlak geometrie

Recht, centrum snijdend

Recht, centrum snijdend

Recht, centrum snijdend

Recht, centrum snijdend

Radiusfrees

Schacht Weldon Cilindrisch Weldon Cilindrisch Cilindrisch
Spaangroef spiraalhoek Ongelijk 45 45 45 30
(FHA)

Perifere effectieve 4 4-5 4-5 4-8 2
snijkanten telling (ZEFP)

Snijdiameterbereik (DC) 6.00 - 20.00 2-20 6-20 6-20 1.00 - 16.00
Snijlengte bereik 1.8-2.4 xDC 1.8-3.5 xDC 1.9-2.4 xDC 2.8-3.7 xDC 1.6-3.0 xDC
Gereedschapstijlcode 1B240-XA 1C050-XA 1C050-XB 1U000-XA

(TSYC)

Pagina D87 D88 D88 D89

Vlak geometrie Radiusfrees Fase Fase Aanschuinradius

Schacht Cilindrisch Cilindrisch Weldon Cilindrisch

Spaangroef spiraalhoek 30 0 0 0

Perifere effectieve 4 4-6 4-6 3-4

snijkanten telling (ZEFP)

Snijdiameterbereik (DC) 3.00-20.00 6-12 10-12 4-8

Snijlengte bereik 1.9-2.8 xDC 0.4-0.7 xDC 0.4-0.7 xDC 0.1-0.8 xDC
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CoroMill® Plura FREZEN

Codesleutel voor volhardmetalen vingerfrezen

@@- 1200 |-/200 1640
L4 ][5] 6 7 |8 ][e][10] 1

1 Serie 5 Volgnummers om een gereedschapstijl code te onderscheiden
1: Veelzijdig
2: voor:
6 Snijdiameter (DC) in 1/100.
2 Vlak geometrie Bijv. 1200 = 12.00 mm
Recht met hoekradius, centrum snijdend
F: Recht met hoekradius, niet centrumsnijdend 7 Hoekradius, aanschuining of aanschuinradius in 1/100. D
Bijv. Hoekradius 200 = 2 mm.
P: Recht, centrum snijdend Bijv. Aanschuining 045 = 45°
N: Recht, geen middensnede
8 Koelvloeistof
B: Radiusfrees
- Geen interne koelmiddel
C: Aanschuingereedschap A: Axia.Ie uitgang koelmiqdel
R: Radiale uitgang koelmiddel
H: Frees voor hoge voedingen
U: Aanschuinradius 9 Primaire ISO materiaal
) P: ISOP
T: Draaifrees K: 1SO K
M: ISOM
S: ISOS
3 Spiraalhoek H: ISOH
0: 0°<FHA<15° N: ISON
1: 15°<FHA<25° X: Multi
2: 25°<FHA<35°
3: 35°<FHA<45°
4: 45°<FHA<55° 10 Schacht
5: 55°<FHA<65° A: Cilindrisch
B: Weldon
C: Cilindrisch met hals
4 Gemiddelde freeslengte van gereedschap (APMX/DC) D: Weldon met hals
0: 0-0.5xDC Y: iLock
1: 0.6-1.0xDC F: iLock met hals
2: 1.1-1.5x DC G: Gereduceerd
3: 1.6-2.0xDC
4: 2.1-25xDC
5: 2.6-3.0xDC 11 Soort
6: 3.1-3.5xDC
7: 3.6-4.0xDC
8: 4.1-5.0xDC
9: >50xDC
SANDVIK D 33
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Vingerfrees voor voorfrezen

Recht, centrum snijdend

TSYC 2P120-NC
FHA 25°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6
— DMM
T ~ [~DN LF
LU
130'
DC CHW/KCH
N [Afmetingen, mm, inch
[V
CzC S
MS DC APMX KCH CHW DMM ZEFP |Bestelnummer T DN LF LU BHTA
3.0 2.00 3.00 3.00 2 |2P120-0200-NC v 1.92 38.00 9.00 30°
.079 118 118 g .076 1.496 .354
3.00 4.00 3.00 2 |2P120-0300-NC A 2.90 38.00 12.00 30°
L1718 157 118 e L1714 1.496 472
4.0 4.00 6.00 4.00 2 |2P120-0400-NC 1A 3.80 50.00 14.00 30°
157 236 .157 X .150 1.968 551
6.0 5.00 8.00 6.00 2 |2P120-0500-NC W 4.75 57.00 16.00 30°
.197 315 236 g 187 2.244 .630
6.00 10.00 6.00 2 |2P120-0600-NC ¥ 5.70 65.00 28.00 30°
236 .394 .236 s 224 2.659 1.102
8.0 8.00 12.00 8.00 2 |2P120-0800-NC A 7.60 80.00 35.00 30°
315 472 315 e .299 3.150 1.378
10.0 10.00 14.00 45° 0.100 10.00 2 |2P120-1000-NC A 9.50 90.00 45.00 30°
.394 551 .004 .394 X .374 3.543 1.772
12.0 12.00 16.00 45° 0.100 12.00 2 |2P120-1200-NC | 11.40 100.00 50.00 30°
472 .630 .004 472 > .449 3.937 1.968
16.0 16.00 20.00 45° 0.150 16.00 2 |2P120-1600-NC w| 15.20 115.00 63.00 30°
.630 787 .006 .630 s .598 4.528 2.480
20.0 20.00 20.00 45° 0.150 20.00 2 |2P120-2000-NC Y| 19.00 125.00 70.00 30°
787 787 .006 787 e .748 4.921 2.756

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

D118 J4
=
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CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
TSYC 2P121-NC
FHA 25°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6
- }«DMM
T - ' |=DN LF
LU —{
1 L APMX
\\ DG 130 D
il RE
b
o~
N [Afmetingen, mm, inch
'
czc S
MS DC APMX RE DMM ZEFP |Bestelnummer T DN LF LU BHTA
3.0 2.00 3.00 0.15 3.00 2 |2P121-0200-NC hAg 1.80 38.00 5.70 30°
.079 118 .006 118 e o071 1.496 224
3.00 4.50 0.15 3.00 2 |2P121-0300-NC e 2.70 38.00 9.20 30°
118 177 .006 118 & .106 1.496 .362
4.0 4.00 6.00 0.15 4.00 2 |2P121-0400-NC bAS 3.70 50.00 12.20 30°
157 .236 .006 157 2 146 1.968 .480
5.0 5.00 7.50 0.15 5.00 2 |2P121-0500-NC e 4.70 50.00 15.20 30°
197 295 .006 .197 s .185 1.968 .598
6.0 6.00 9.00 0.15 6.00 2 |2P121-0600-NC hAg 5.70 57.00 18.20 30°
236 .354 .006 236 e .224 2.244 717
7.0 7.00 10.00 0.15 7.00 2 |2P121-0700-NC e 6.70 60.00 21.20 30°
276 .394 .006 276 & .264 2.362 .835
8.0 8.00 12.00 0.15 8.00 2 |2P121-0800-NC S 7.70 63.00 24.20 30°
315 472 .006 315 | .303 2.480 .953
10.0 10.00 15.00 0.15 10.00 2 |2P121-1000-NC A 9.70 72.00 30.20 30°
.394 .591 .006 .394 s .382 2.835 7.189
12.0 12.00 18.00 0.15 12.00 2 |2P121-1200-NC ke 11.70 83.00 36.20 30°
472 .709 .006 472 e 461 3.268 1.425
14.0 14.00 21.00 0.15 14.00 2 [2P121-1400-NC | 13.70 83.00 42.20 30°
551 827 .006 551 & .539 3.268 1.661
16.0 16.00 24.00 0.15 16.00 2 |2P121-1600-NC e 15.70 92.00 48.20 30°
.630 .945 .006 .630 | .618 3.622 7.898
20.0 20.00 30.00 0.15 20.00 2 |2P121-2000-NC bAS 19.70 104.00 60.20 30°
.787 1.181 .006 .787 s .776 4.094 2.370

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

D118 J4
=
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Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend

TSYC 2P122-NC

FHA 25°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6
— DMM
T ~ [~DN LF
LU
L APMX
130'
DC RE
N [Afmetingen, mm, inch
[
CzC =
MS DC APMX RE DMM ZEFP |Bestelnummer T DN LF LU BHTA
3.0 2.00 3.00 0.15 3.00 2 |2P122-0200-NC Ve 1.80 50.00 19.00 30°
.079 118 .006 118 P 071 1.968 .748
3.00 4.50 0.15 3.00 2 |2P122-0300-NC A 2.70 50.00 12.20 30°
118 177 .006 118 g .106 7.968 .480
4.0 4.00 6.00 0.15 4.00 2 |2P122-0400-NC A 3.70 60.00 16.20 30°
157 236 .006 157 X . 146 2.362 .638
5.0 5.00 7.50 0.15 5.00 2 |2P122-0500-NC W 4.60 60.00 20.20 30°
.197 295 .006 .197 e L1871 2.362 .795
6.0 6.00 9.00 0.15 6.00 2 |2P122-0600-NC Ve 5.50 65.00 24.20 30°
.236 .354 .006 236 5 217 2.559 .953
8.0 8.00 12.00 0.15 8.00 2 |2P122-0800-NC A 7.40 80.00 32.20 30°
315 472 .006 315 g 291 3.150 1.268
10.0 10.00 15.00 0.15 10.00 2 |2P122-1000-NC A 9.20 89.00 40.20 30°
.394 .591 .006 .394 s .362 3.504 1.583
12.0 12.00 18.00 0.15 12.00 2 |2P122-1200-NC A 11.00 100.00 48.20 30°
472 .709 .006 472 g .433 3.937 1.898
14.0 14.00 21.00 0.15 14.00 2 |2P122-1400-NC Y 13.00 105.00 56.20 30°
.551 .827 .006 651 5 512 4.134 2213
16.0 16.00 24.00 0.15 16.00 2 |2P122-1600-NC Ve 15.00 120.00 64.20 30°
.630 .945 .006 .630 g .591 4.724 2.528
20.0 20.00 30.00 0.15 20.00 2 |2P122-2000-NC A 19.00 150.00 80.20 30°
787 7.181 .006 787 g .748 5.906 3.157

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

D118 J4
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Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
TSYC 2P123-NG
FHA 25°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6
— l«— DMM
1
LF
APMX
-+ DC *: RE
N [Afmetingen, mm, inch
m
CzC S
MS DC APMX RE DMM ZEFP |Bestelnummer T LF LU
2.9 3.00 4.50 0.15 2.90 2 |2P123-0300-NG Yo 60.00 32.00
118 177 .006 L1714 q 2.362 1.260
3.8 4.00 5.50 0.15 3.80 2 |2P123-0400-NG PAS 60.00 32.00
157 217 .006 .150 & 2.362 1.260
4.8 5.00 8.50 0.15 4.80 2 |2P123-0500-NG bAS 70.00 42.00
.197 .335 .006 .189 ) 2.756 1.654
5.8 6.00 9.50 0.15 5.80 2 |2P123-0600-NG 1Ad 100.00 64.00
236 .374 .006 .228 s 3.937 2.520
7.8 8.00 11.50 0.15 7.80 2 |2P123-0800-NG Yo 100.00 64.00
.315 453 .006 .307 d 3.937 2.520
9.7 10.00 15.50 0.15 9.70 2 |2P123-1000-NG PAS 100.00 60.00
.394 .610 .006 .382 & 3.937 2.362
1.7 12.00 17.50 0.15 11.70 2 |2P123-1200-NG PAS 125.00 80.00
472 .689 .006 461 e 4.921 3.150
15.7 16.00 23.50 0.15 15.70 2 |2P123-1600-NG bAY 125.00 77.00
.630 .925 .006 .618 e 4.921 3.032
19.7 20.00 26.50 0.15 19.70 2 |2P123-2000-NG pAg 150.00 100.00
787 71.043 .006 776 e 5.906 3.937

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt
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Voorbewerken, nabewerken vingerfrees
Recht, centrum snijdend

TSYC  2P160-NA

FHA 25°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6
*‘ ~DMM
‘\ LF
APMX
1° 30'
CHW/KCH
N |Afmetingen, mm, inch
[T
CzC =}
MS DC APMX KCH CHW DMM ZEFP |Bestelnummer T LF LU BHTA
3.0 2.00 8.00 3.00 2 |2P160-0200-NA e 38.00 8.00 30°
.079 .315 118 g 1.496 .315
3.00 12.00 3.00 2 |2P160-0300-NA S 38.00 12.00 30°
118 472 118 g 1.496 472
4.0 4.00 14.00 4.00 2 |2P160-0400-NA e 50.00 14.00 30°
.157 557 157 = 1.968 557
6.0 5.00 16.00 6.00 2 |2P160-0500-NA e 57.00 16.00 30°
197 .630 236 X 2.244 .630
6.00 22.00 6.00 2 |2P160-0600-NA e 65.00 22.00
.236 .866 .236 i 2.659 .866
8.0 8.00 28.00 8.00 2 |2P160-0800-NA S 80.00 28.00
315 7.102 315 g 3.150 1.102
10.0 10.00 32.00 45° 0.100 10.00 2 |2P160-1000-NA S 90.00 32.00
.394 1.260 .004 .394 X 3.543 1.260
12.0 12.00 38.00 45° 0.100 12.00 2 |2P160-1200-NA IS 100.00 38.00
472 1.496 .004 472 X 3.937 1.496

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt
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=
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Voorbewerken, nabewerken vingerfrees
Recht, centrum snijdend
TSYC 2P170-NA
FHA 25°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC hi0
TCDMM h6
—>  («—DMM
\ L
APMX D
¥
N [Afmetingen, mm, inch
[T
czc S
MS DC APMX RE DMM ZEFP |Bestelnummer I LF LU BHTA
3.0 2.00 8.00 0.15 3.00 2 [2P170-0200-NA H 50.00 8.00 30°
.079 .315 .006 118 vz 1.968 .315
3.00 12.00 0.15 3.00 2 |2P170-0300-NA ¥ 50.00 12.00
.118 472 .006 .118 * 1.968 472
4.0 4.00 16.00 0.15 4.00 2 |2P170-0400-NA % 60.00 16.00
157 .630 .006 157 | 2362 .630
5.0 5.00 20.00 0.15 5.00 2 |2P170-0500-NA % 60.00 20.00
.197 .787 .006 .197 % 2.362 .787
6.0 6.00 24.00 0.15 6.00 2 [2P170-0600-NA H 65.00 24.00
.236 .945 .006 .236 *| 2559 .945
7.0 7.00 28.00 0.15 7.00 2 |2P170-0700-NA ¥ 79.00 28.00
.276 1.102 .006 .276 * 3.110 1.102
8.0 8.00 32.00 0.15 8.00 2 [2P170-0800-NA ¥ 79.00 32.00
.315 1.260 .006 .315 rfr“ 3.110 1.260
9.0 9.00 36.00 0.15 9.00 2 |2P170-0900-NA % 88.00 36.00
.354 1.417 .006 .354 % 3.465 1.417
10.0 10.00 40.00 0.15 10.00 2 |2P170-1000-NA % 88.00 40.00
.394 1.575 .006 .394 ] 3.465 1.575
12.0 12.00 48.00 0.15 12.00 2 |2P170-1200-NA H 99.00 48.00
472 1.890 .006 472 * 3.898 1.890
14.0 14.00 56.00 0.15 14.00 2 [2P170-1400-NA %[ 105.00 56.00
.551 2.205 .006 .551 e 4.134 2.205
16.0 16.00 64.00 0.15 16.00 2 |2P170-1600-NA %[ 120.00 64.00
.630 2.520 .006 .630 % 4.724 2.520
18.0 18.00 74.00 0.15 18.00 2 |2P170-1800-NA #[  120.00 74.00
.709 2.913 .006 .709 % 4.724 2.913
20.0 20.00 80.00 0.15 20.00 2 [2P170-2000-NA | 150.00 80.00
.787 3.150 .006 .787 ] 5.906 3.150

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

FREZEN CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd

Lna

Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Met diamandcoating

TSYC 2P210-NC

FHA 30°

BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6

— t«—DMM

- l«— DN LF

LU
'
APMX
CHW/KCH ﬂ Lf
DC
N |Afmetingen, mm, inch
O
CzZC IS
MS DC APMX KCH CHW DMM ZEFP |Bestelnummer z DN LF LU
3.0 1.00 1.00 3.00 2 |2P210-0100-NC ¥ 50.00 1.00
.039 .039 .118 = 1.968 .039
1.50 1.50 3.00 2 |2P210-0150-NC ¥ 50.00 1.50
.059 .059 .118 b 1.968 .059
2.00 2.00 3.00 2 |2P210-0200-NC W 50.00 2.00
.079 .079 .118 = 1.968 .079
6.0 3.00 3.00 6.00 2 |2P210-0300-NC Ve 80.00 3.00
118 118 236 b 3.150 .118
4.00 4.00 6.00 2 |2P210-0400-NC ¥ 3.80 100.00 40.00
.167 .157 236 ) .150 3.937 1.575
5.00 5.00 6.00 2 |2P210-0500-NC ¥ 4.75 100.00 50.00
.197 .197 236 = .187 3.937 1.968
6.00 6.00 6.00 4 |2P210-0600-NC W 5.70 100.00 60.00
236 236 236 X 224 3.937 2.362
8.0 8.00 8.00 8.00 4 |2P210-0800-NC Ve 7.60 120.00 80.00
.315 315 .315 = .299 4.724 3.150
10.0 10.00 10.00 45° 0.100 10.00 4 |2P210-1000-NC ¥ 9.50 150.00 100.00
.394 .394 .004 .394 d .374 5.906 3.937
12.0 12.00 12.00 45° 0.100 12.00 4 |2P210-1200-NC ¥ 11.40 150.00 100.00
472 472 .004 472 = .449 5.906 3.937
16.0 16.00 16.00 45° 0.150 16.00 4 |2P210-1600-NC ¥ 15.20 150.00 100.00
.630 .630 .006 .630 i .598 5.906 3.937

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
TSYC 2P230-NA
FHA 30°
BSG DIN 6527 L
KAPR  90°
TCDC hi0
TCDMM h6
— t~—DMM
y
LF
APMX
—»{DC ([« CHW/KCH
N |Afmetingen, mm, inch
L |
CzC S
MS DC APMX KCH CHW DMM ZEFP |Bestelnummer T LF LU
6.0 3.00 7.00 6.0 1 [2P230-0300-NA e 57.00 7.00
118 276 .236 = 2.244 276
4.00 8.00 6.0 1 |2P230-0400-NA e 57.00 8.00
157 .315 .236 a% 2.244 .315
5.00 10.00 6.0 1 |2P230-0500-NA % 57.00 10.00
197 .394 .236 e 2.244 .394
6.00 10.00 6.0 1 |2P230-0600-NA Y 57.00 10.00
.236 .394 .236 % 2.244 .394
8.0 8.00 16.00 8.0 1 |2P230-0800-NA e 63.00 16.00
.315 .630 .315 s 2.480 .630
10.0 10.00 19.00 45° 0.100 10.0 1 [2P230-1000-NA e 72.00 19.00
.394 .748 .004 .394 | 2.835 .748

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

FREZEN CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd

Lna

Vingerfrees voor voorfrezen

Recht, centrum snijdend

TSYC 2P231-NA

FHA 30°

BSG DIN 6527 L
KAPR  90°

TCDC h10
TCDMM h6

— <= DMM

APMX

- DC CHW/KCH

N [Afmetingen, mm, inch
czC 3
MS DC APMX KCH CHW DMM ZEFP |Bestelnummer e LF LU BHTA
6.0 3.00 7.00 6.0 1 |2P231-0300-NA Ve 57.00 7.00 30°
118 276 236 <8 2.244 276
4.00 8.00 6.0 1 |2P231-0400-NA A 57.00 8.00 30°
.157 315 236 e 2.244 .315
5.00 10.00 6.0 1 |2P231-0500-NA A 57.00 10.00 30°
.197 .394 236 e 2.244 .394
6.00 10.00 6.0 1 |2P231-0600-NA bAs 57.00 10.00
.236 .394 .236 i 2.244 .394
8.0 8.00 16.00 8.0 1 |2P231-0800-NA Ve 63.00 16.00
.315 .630 .315 28 2.480 .630
10.0 10.00 19.00 45° 0.100 10.0 1 |2P231-1000-NA A 72.00 19.00
.394 .748 .004 .394 s 2.835 .748

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd FREZEN

Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend

TSYC  2P232-NA

FHA 30°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6
- [=~DMM

N [Afmetingen, mm, inch
[T
CzC =}
MS DC APMX RE DMM ZEFP |Bestelnummer T LF LU BHTA
3.0 2.00 4.00 0.15 3.00 2 |2P232-0200-NA e 38.00 4.00 30°
.079 157 .006 118 g 1.496 157
3.00 5.00 0.15 3.00 2 |2P232-0300-NA S 38.00 5.00
118 .197 .006 118 = 1.496 .197
4.0 4.00 7.00 0.15 4.00 2 |2P232-0400-NA IS 50.00 7.00
L1657 276 .006 .167 X 1.968 276
5.0 5.00 9.00 0.15 5.00 2 |2P232-0500-NA e 50.00 9.00
.197 .354 .006 197 X 1.968 .354
6.0 6.00 18.00 0.15 6.00 2 |2P232-0600-NA e 57.00 18.00
236 .709 .006 236 g 2.244 .709
7.0 7.00 18.00 0.15 7.00 2 |2P232-0700-NA S 60.00 18.00
276 .709 .006 276 = 2.362 .709
8.0 8.00 18.00 0.15 8.00 2 |2P232-0800-NA S 63.00 18.00
.315 .709 .006 .315 X 2.480 .709
9.0 9.00 20.00 0.15 9.00 2 |2P232-0900-NA IS 67.00 20.00
.354 .787 .006 .354 e 2.638 787
10.0 10.00 22.00 0.15 10.00 2 |2P232-1000-NA e 72.00 22.00
.394 .866 .006 .394 g 2.835 .866
12.0 12.00 22.00 0.15 12.00 2 |2P232-1200-NA e 83.00 22.00
472 .866 .006 472 = 3.268 .866
14.0 14.00 25.00 0.15 14.00 2  |2P232-1400-NA S 83.00 25.00
.551 .984 .006 .551 X 3.268 .984
16.0 16.00 29.00 0.15 16.00 2 |2P232-1600-NA IS 92.00 29.00
.630 1.142 .006 .630 e 3.622 1.7142
18.0 18.00 33.00 0.15 18.00 2 |2P232-1800-NA e 92.00 33.00
.709 1.299 .006 .709 28 3.622 1.299
20.0 20.00 36.00 0.15 20.00 2 |2P232-2000-NA e 104.00 36.00
.787 1.417 .006 .787 i 4.094 1.417

ZEFP = aantal snijkanten
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FREZEN

CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd

AMTC BV

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Vingerfrees voor voorfrezen
Recht met hoekradius, centrum snijdend

TSYC 2S220-NC
FHA 30°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC hi0
TCDMM h6
— DMM |=—
LF
“ ] ~-— DN
\y \ LU
» APlMx
RE/
- DC
N [Afmetingen, mm, inch
|
CzC S
MS DC APMX RE DMM ZEFP |Bestelnummer T DN LF LU BHTA
3.0 3.00 4.50 0.20 3.00 2 |2S220-0300-020-NC bAg 2.70 38.00 8.80 30°
L1718 177 .008 118 % .106 1.496 .346
4.0 4.00 6.00 0.30 4.00 2 |2S8220-0400-030-NC bAd 3.70 50.00 11.80 30°
L1657 236 .012 L1657 g .146 7.968 465
5.0 5.00 7.50 0.50 5.00 2 |2S220-0500-050-NC bAS 4.70 50.00 14.80 30°
.197 .295 .020 .197 5 .185 7.968 .583
6.0 6.00 9.00 1.00 6.00 2 |2S220-0600-100-NC w 5.70 57.00 17.80 30°
236 .354 .039 236 g .224 2.244 707
8.0 8.00 12.00 1.00 8.00 2 |2S220-0800-100-NC bAd 7.70 63.00 23.80 30°
315 472 .039 315 5 .303 2.480 .937
10.0 10.00 15.00 1.50 10.00 2 |2S8220-1000-150-NC hAd 9.70 72.00 29.80 30°
.394 591 .059 .394 g .382 2.835 1.178
12.0 12.00 18.00 1.50 12.00 2 |2S8220-1200-150-NC bAd 11.70 83.00 35.80 30°
472 .709 .059 472 5 461 3.268 1.409
16.0 16.00 24.00 2.00 16.00 2 |2S220-1600-200-NC bAS 15.70 92.00 47.80 30°
.630 .945 .079 .630 s .618 3.622 1.882

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Met diamandcoating
TSYC 2B230-NA
FHA 30°
BSG COROMANT
TCDC h9
TCDMM h6
— DMM
i
LF
APMX D
RE -
—i DC
N [Afmetingen, mm, inch
9]
czc 2
MS DC APMX RE DMM ZEFP |Bestelnummer z LF LU BHTA
3.0 1.00 3.00 0.50 3.0 2 [2B230-0100-NA ¥ 38.00 3.00 30°
.039 118 .020 118 e 1.496 118
1.50 3.00 0.75 3.0 2 |2B230-0150-NA % 38.00 3.00 30°
.059 118 .030 118 % 1.496 118
2.00 6.00 1.00 3.0 2 |2B230-0200-NA ¥ 38.00 6.00 30°
.079 .236 .039 118 w‘ 1.496 .236
2.50 7.00 1.25 3.0 2 |2B230-0250-NA H 38.00 7.00 30°
.098 276 .049 118 e 1.496 .433
3.00 7.00 1.50 3.0 2 |2B230-0300-NA 39( 38.00 7.00
.118 276 .059 .118 * 1.496 276
6.0 4.00 8.00 2.00 6.0 2 |2B230-0400-NA % 57.00 8.00 30°
157 .315 .079 .236 2.244 .315
5.00 10.00 2.50 6.0 2 |2B230-0500-NA ¥ 57.00 10.00 30°
197 .394 .098 .236 % 2.244 .394
6.00 10.00 3.00 6.0 2 |2B230-0600-NA H 57.00 10.00
.236 .394 .118 .236 | 2244 .394
8.0 8.00 16.00 4.00 8.0 2 |2B230-0800-NA % 63.00 16.00
.315 .630 157 .315 *| 2480 .630
10.0 10.00 19.00 5.00 10.0 2 |2B230-1000-NA % 72.00 19.00
.394 .748 .197 .394 »| 2835 .748
12.0 12.00 22.00 6.00 12.0 2 |2B230-1200-NA % 83.00 22.00
472 .866 .236 472 e 3.268 .866

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

FREZEN CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd

=
=
=

Vingerfrees voor voorfrezen

TSYC 2B330-NC

FHA  40°
BSG  COROMANT
TCDC  h10
TCDMM hé
—DMM |=—

N |Afmetingen, mm, inch
W
CzZC =}
MS DC APMX RE DMM ZEFP |Bestelnummer T DN LF LU
3.0 3.00 5.00 1.50 3.0 2 |2B330-0300-NC IS 2.70 38.00 8.80
L1718 .197 .059 L1718 X .106 1.496 .346
4.0 4.00 7.00 2.00 4.0 2 |2B330-0400-NC 1A 3.70 50.00 11.80
L1657 276 .079 L1657 X .146 1.968 .465
5.0 5.00 10.00 2.50 5.0 2 |2B330-0500-NC e 4.70 50.00 14.80
197 .394 .098 197 = .185 1.968 .583
6.0 6.00 11.00 3.00 6.0 2 |2B330-0600-NC ¥ 5.70 57.00 17.80
236 .433 118 236 e 224 2.244 .701
8.0 8.00 14.00 4.00 8.0 2 |2B330-0800-NC A 7.70 63.00 23.80
.315 .551 .157 .315 X .303 2.480 .937
10.0 10.00 18.00 5.00 10.0 2 |2B330-1000-NC A 9.70 73.00 29.80
.394 .709 197 .394 28 .382 2.874 1.173
12.0 12.00 22.00 6.00 12.0 2 |2B330-1200-NC e 11.70 83.00 35.80
472 .866 .236 472 28 461 3.268 1.409
16.0 16.00 29.00 8.00 16.0 2 |2B330-1600-NC v 15.70 92.00 47.80
.630 1.142 .315 .630 s .618 3.622 1.882

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd FREZEN
Voorbewerken, nabewerken vingerfrees
Recht, centrum snijdend
Ongelijke helix. Hardheid <48 HRc
TSYC  2P340-PA
FHA 37°
BSG DIN 6527 L
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6
D
Cilindrisch
P Afmetingen, mm, inch
czC 32
MS DC APMX KCH CHW DMM ZEFP |Bestelnummer LR LF LU BHTA
6.0 2.00 7.50 45° 0.150 6.00 4 |2P340-0200-PA w|%|  57.00 7.50 30°
.079 295 .006 .236 || 2244 .295
2.50 8.50 45° 0.150 6.00 4 |2P340-0250-PA Y || 57.00 8.50 30°
.098 .335 .006 .236 el | 2244 .335
3.00 8.50 45° 0.150 6.00 4 |2P340-0300-PA v|+%| 57.00 8.50 30°
118 .335 .006 .236 el | 2244 .335
3.50 10.50 45° 0.130 6.00 4 |2P340-0350-PA w|%| 57.00 10.50 30°
.138 413 .005 236 | 2244 413
4.00 11.50 45° 0.130 6.00 4 |2P340-0400-PA w|%| 57.00 11.50 30°
157 453 .005 .236 | 2244 453
5.00 13.50 45° 0.130 6.00 4 |2P340-0500-PA Y || 57.00 13.50 30°
197 .531 .005 .236 | 2244 .531
6.00 13.50 45° 0.150 6.00 4 |2P340-0600-PA ¥ || 57.00 13.50
.236 .531 .006 .236 || 2244 .531
8.0 7.00 16.50 45° 0.150 8.00 4 |2P340-0700-PA v || 63.00 16.50 30°
276 .650 .006 315 | 2480 .650
8.00 19.50 45° 0.150 8.00 4 |2P340-0800-PA w|%| 63.00 19.50
.315 .768 .006 .315 | 2480 .768
10.0 9.00 19.50 45° 0.150 10.00 4 |2P340-0900-PA w|x[  72.00 19.50 30°
.354 .768 .006 .394 = 2835 .768
10.00 22.50 45° 0.150 10.00 4 |2P340-1000-PA Y|  72.00 22.50
.394 .886 .006 .394 || 2835 .866
12.0 12.00 26.50 45° 0.150 12.00 4 [2P340-1200-PA *[x| 83.00 26.50
472 1.043 .006 472 | 3268 1.043
14.0 14.00 26.50 45° 0.200 14.00 4 [2P340-1400-PA v || 83.00 26.50
.551 1.043 .008 .551 || 3268 1.043
16.0 16.00 32.50 45° 0.200 16.00 4 |2P340-1600-PA || 92.00 32.50
.630 1.280 .008 .630 | 3622 1.280
18.0 18.00 32.50 45° 0.200 18.00 4 [2P340-1800-PA Y |%| 92.00 32.50
.709 1.280 .008 .709 | 3622 1.280
20.0 20.00 38.50 45° 0.200 20.00 4 [2P340-2000-PA Y || 104.00 38.50
787 1.516 .008 787 || 4.094 1.516
25.0 25.00 45.50 45° 0.200 25.00 4 [2P340-2500-PA v || 121.00 45.50
.984 1.791 .008 .984 < é 4.764 1.791

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

FREZEN CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd

Lna

Voorbewerken, nabewerken vingerfrees
Recht, centrum snijdend
Ongelijke helix. Hardheid <48 HRc

TSYC 2P340-PB

FHA 37°

BSG DIN 6527 L
KAPR  90°

TCDC h10
TCDMM h6

Weldon
P Afmetingen, mm, inch
czc 3|3
MS DC APMX KCH CHW DMM ZEFP |Bestelnummer 2L LF LU BHTA
6.0 2.00 7.50 45° 0.150 6.00 4 |2P340-0200-PB e [ 57.00 7.50 30°
.079 .295 .006 236 | % 2.244 295
2.50 8.50 45° 0.150 6.00 4 |2P340-0250-PB e [ 57.00 8.50 30°
.098 .335 .006 236 | 2.244 .335
3.00 8.50 45° 0.150 6.00 4 |2P340-0300-PB Ve 57.00 8.50 30°
118 .335 .006 236 | 2.244 .335
3.50 10.50 45° 0.130 6.00 4 |2P340-0350-PB ¥ 57.00 10.50 30°
.138 413 .005 236 pd bxd 2.244 413
4.00 11.50 45° 0.130 6.00 4 |2P340-0400-PB e [ 57.00 11.50 30°
157 453 .005 236 S| =% 2.244 453
5.00 13.50 45° 0.130 6.00 4 |2P340-0500-PB e [ 57.00 13.50 30°
.197 631 .005 236 g g 2.244 531
6.00 13.50 45° 0.150 6.00 4 |2P340-0600-PB e [ ¥ 57.00 13.50
.236 631 .006 236 | 2.244 631
8.0 7.00 16.50 45° 0.150 8.00 4 |2P340-0700-PB e [ 63.00 16.50 30°
276 .650 .006 315 s 2.480 .650
8.00 19.50 45° 0.150 8.00 4 |2P340-0800-PB e [ 63.00 19.50
.315 .768 .006 .315 | 2 2.480 .768
10.0 9.00 19.50 45° 0.150 10.00 4 |2P340-0900-PB e[ 72.00 19.50 30°
.354 .768 .006 .394 | % 2.835 .768
10.00 22.50 45° 0.150 10.00 4 |2P340-1000-PB e [ 72.00 22.50
.394 .886 .006 .394 | 2.835 .886
12.0 12.00 26.50 45° 0.150 12.00 4 |2P340-1200-PB e [ ¥ 83.00 26.50
472 1.043 .006 472 pd bxd 3.268 1.043
14.0 14.00 26.50 45° 0.200 14.00 4 |2P340-1400-PB e [ ¥ 83.00 26.50
.551 1.043 .008 .551 | 2 3.268 1.043
16.0 16.00 32.50 45° 0.200 16.00 4 |2P340-1600-PB e [ 92.00 32.50
.630 1.280 .008 .630 e 5 3.622 1.280
18.0 18.00 32.50 45° 0.200 18.00 4 |2P340-1800-PB e [ 92.00 32.50
.709 1.280 .008 .709 | 3.622 1.280
20.0 20.00 38.50 45° 0.200 20.00 4 |2P340-2000-PB e [ 104.00 38.50
.787 1.516 .008 .787 | 4.094 1.516
25.0 25.00 45.50 45° 0.200 25.00 4 |2P340-2500-PB e [ ¥ 121.00 45.50
.984 1.791 .008 .984 x%é% 4.764 1.791

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd FREZEN

Voorbewerken, nabewerken vingerfrees
Recht, centrum snijdend
Ongelijke helix. Hardheid <48 HRc

TSYC 2P360-PA

FHA 37°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6
&
™\
D
jAfmetingen, mm, inch
czc 3|8
MS DC APMX KCH CHW DMM ZEFP |Bestelnummer Lle LF LU
6.0 6.00 22.50 45° 0.150 6.00 4 |2P360-0600-PA Yo | ¥ 65.00 22.50
236 .886 .006 236 S| % 2.559 .886
8.0 8.00 28.50 45° 0.150 8.00 4 |2P360-0800-PA PAY XS 80.00 28.50
.315 1.122 .006 315 b 4 3.150 7.122
10.0 10.00 32.50 45° 0.150 10.00 4 |2P360-1000-PA bAd A 100.00 32.50
.394 1.280 .006 .394 S| & 3.937 1.280
12.0 12.00 40.50 45° 0.150 12.00 4 2P360-1200-PA PAd A 100.00 40.50
472 7.594 .006 472 S| & 3.937 1.594
14.0 14.00 50.50 45° 0.200 14.00 4  |2P360-1400-PA Yo | ¥ 104.00 50.50
551 1.988 .008 5571 sl % 4.094 7.988
16.0 16.00 60.50 45° 0.150 16.00 4 |2P360-1600-PA o | ¥ 124.00 60.50
.630 2.382 .006 .630 S| % 4.882 2.382
20.0 20.00 70.50 45° 0.200 20.00 4 |2P360-2000-PA v [ 155.00 70.50
787 2.776 .008 787 ir“? 6.102 2.776

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

FREZEN CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd

Lna

Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Hardheid <63 HRc

TSYC 2P211-PC

FHA 30°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC h9
TCDMM h6
—=| («—DMM
LF
BHTA/'Q T
DN—=Y=—7
x|
APMX
DC— = LU
P Afmetingen, mm, inch
czc QK
MS DC APMX DMM ZEFP |Bestelnummer ofe DN LF LU BHTA
3.0 0.40 0.40 3.00 2 |2P211-0040-PC Ad e 0.36 38.00 1.30 30°
.016 .016 118 2d e .014 1.496 .057
0.50 0.50 3.00 2 |2P211-0050-PC pAd e 0.46 38.00 1.50 30°
.020 .020 118 | 5 .018 1.496 .059
0.60 0.60 3.00 2 |2P211-0060-PC bxd b 0.56 38.00 1.80 30°
.024 .024 118 S| ] .022 1.496 071
0.80 0.80 3.00 2 |2P211-0080-PC Yo |3 0.76 38.00 2.00 30°
.031 .031 118 S| ] .030 1.496 .079
1.00 1.00 3.00 2 |2P211-0100-PC Ad e 0.96 38.00 2.50 30°
.039 .039 L1718 g g .038 7.496 .098
|

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Hardheid <63 HRc
TSYC 2P212-PC
FHA 30°
BSG Coromant
KAPR  90°
TCDC h9
TCDMM h6
—={ «—DMM
J
LF
BHTA ] D
DN —»|}=— i LU
hax |
APMX
DC—! t—
jAfmetingen, mm, inch
czC SIS
MS DC APMX DMM ZEFP |Bestelnummer Ll DN LF LU BHTA
3.0 0.50 0.50 3.00 2 [2P212-0050-PC o [% 0.46 60.00 2.50 30°
.020 .020 118 | .018 2.362 .098
0.60 0.60 3.00 2 |2P212-0060-PC e[ 0.56 60.00 3.00 30°
.024 .024 1718 el .022 2.362 1718
0.80 0.80 3.00 2 |2P212-0080-PC %o| % 0.76 60.00 4.00 30°
.031 .031 178 se| .030 2.362 1567
1.00 1.00 3.00 2 |2P212-0100-PC Y| % 0.96 60.00 5.00 30°
.039 .039 1718 se| .038 2.362 197

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

FREZEN CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd

=
=
=

Voorbewerken, nabewerken vingerfrees
Recht, centrum snijdend
Ongelijke helix

TSYC 2P341-MA

FHA 41°

BSG DIN 6527 L
KAPR  90°

TCDC h10
TCDMM h6

- | ’*DMM

LF
APMX
T
e CHWI/KCH
m| s |Afmetingen, mm, inch
czc SIS
MS DC APMX KCH CHW DMM ZEFP |Bestelnummer Lle LF LU BHTA
6.0 2.00 7.50 45° 0.150 6.00 4 |2P341-0200-MA e [ ¥ 57.00 7.50 30°
.079 .295 .006 236 | % 2.244 295
3.00 8.50 45° 0.150 6.00 4 |2P341-0300-MA e[ 57.00 8.50 30°
118 .335 .006 236 | % 2.244 .335
4.00 11.50 45° 0.150 6.00 4 |2P341-0400-MA e [ 57.00 11.50 30°
157 .453 .006 236 | 2.244 .453
5.00 13.50 45° 0.150 6.00 4 |2P341-0500-MA | e 57.00 13.50 30°
197 631 .006 236 | 2.244 631
6.00 13.50 45° 0.150 6.00 4 |2P341-0600-MA e [ ¥ 57.00 13.50
236 631 .006 236 p<d b<d 2.244 537
8.0 8.00 19.50 45° 0.150 8.00 4 |2P341-0800-MA e [ ¥ 63.00 19.50
.315 .768 .006 .315 | 2.480 .768
10.0 10.00 22.50 45° 0.150 10.00 4 |2P341-1000-MA e [ 72.00 22.50
.394 .886 .006 .394 | 2.835 .886
12.0 12.00 26.50 45° 0.150 12.00 4 2P341-1200-MA Yo | ¥ 83.00 26.50
472 1.043 .006 472 | 3.268 1.043
14.0 14.00 26.50 45° 0.200 14.00 4 |2P341-1400-MA e [ 83.00 26.50
5571 1.043 .008 5571 pd bxd 3.268 1.043
16.0 16.00 32.50 45° 0.200 16.00 4 |2P341-1600-MA e [ 92.00 32.50
.630 1.280 .008 .630 7| 5] 3.622 1.280
20.0 20.00 38.50 45° 0.200 20.00 4 |2P341-2000-MA e[| 104.00 38.50
787 1.516 .008 787 | 5 4.094 1.516
25.0 25.00 45.50 45° 0.200 25.00 4 |2P341-2500-MA || 121.00 45.50
.984 1.791 .008 .984 s 4.764 1.791

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
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vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd FREZEN
Voorbewerken, nabewerken vingerfrees
Recht met hoekradius, centrum snijdend
Ongelijke helix
TSYC  2S340-MA
FHA 41°
BSG DIN 6527 L
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6
—»| DMM |=—
LF
D
APMX
RE-"
DC
M| s |Afmetingen, mm, inch
czC g[8
MS DC APMX RE DMM ZEFP |Bestelnummer Qe LF LU BHTA
6.0 4.00 11.50 0.50 6.00 4 [25340-0400-050-MA e [ 57.00 11.50 30°
157 453 .020 .236 || 2244 453
4.00 11.50 1.00 6.00 4 |25340-0400-100-MA 7| 57.00 11.50 30°
157 453 .039 .236 sl % 2.244 453
5.00 13.50 0.50 6.00 4 |2S340-0500-050-MA Yo% 57.00 13.50 30°
197 .531 .020 .236 2| 2.244 .531
5.00 13.50 1.00 6.00 4 |2S340-0500-100-MA Y| % 57.00 13.50 30°
197 .531 .039 .236 2| 2.244 .531
6.00 13.50 0.50 6.00 4 |25340-0600-050-MA e | 57.00 13.50
236 531 .020 .236 | 2244 .531
6.00 13.50 1.00 6.00 4 |25340-0600-100-MA 7| 57.00 13.50
.236 .531 .039 .236 || 2244 .531
8.0 8.00 19.50 0.50 8.00 4 [2S340-0800-050-MA I B 63.00 19.50
.315 .768 .020 .315 sl % 2.480 .768
8.00 19.50 1.00 8.00 4 |2S340-0800-100-MA Y| % 63.00 19.50
.315 .768 .039 .315 2| 2.480 .768
8.00 19.50 1.50 8.00 4 |25340-0800-150-MA e | 63.00 19.50
.315 .768 .059 .315 | 2480 .768
8.00 19.50 2.00 8.00 4 |25340-0800-200-MA 7| 63.00 19.50
.315 .768 .079 .315 || 2480 .768
10.0 10.00 22.50 0.50 10.00 4 |25340-1000-050-MA v [ 72.00 22.50
.394 .886 .020 .394 s | s 2.835 .886
10.00 22.50 1.00 10.00 4 |2S340-1000-100-MA Yo% 72.00 22.50
.394 .886 .039 .394 | 2835 .886
10.00 22.50 1.50 10.00 4 |2S340-1000-150-MA Y| % 72.00 22.50
.394 .886 .059 .394 | 2835 .886
10.00 22.50 2.00 10.00 4 |25340-1000-200-MA e | 72.00 22.50
.394 .886 .079 .394 || 2835 .886

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

FREZEN CoroMill® Plura - Geoptimaliseerd

Lna

Voorbewerken, nabewerken vingerfrees
Recht met hoekradius, centrum snijdend
Ongelijke helix

TSYC  2S340-MA

FHA 41°
BSG DIN 6527 L
KAPR  90°
TCDC h10
TCDMM h6
—| DMM (=—
LF
APMX
RE-"|
—{ DC
M| s [Afmetingen, mm, inch
czc SIS
MS DC APMX RE DMM ZEFP |Bestelnummer Lle LF LU BHTA
12.0 12.00 26.50 1.00 12.00 4 |2S340-1200-100-MA e [ 83.00 26.50
472 7.043 .039 472 S| ] 3.268 1.043
12.00 26.50 1.50 12.00 4 |2S340-1200-150-MA e [ ¥ 83.00 26.50
472 7.043 .059 472 el % 3.268 1.043
12.00 26.50 2.00 12.00 4 |2S8340-1200-200-MA [ 83.00 26.50
472 71.043 .079 472 | 3.268 1.043
12.00 26.50 3.00 12.00 4 |2S340-1200-300-MA e [ 83.00 26.50
472 1.043 118 472 | 3.268 1.043
16.0 16.00 32.50 1.50 16.00 4 |2S340-1600-150-MA e [ 92.00 32.50
.630 1.280 .059 .630 pd 4d 3.622 1.280
16.00 32.50 2.00 16.00 4 |2S340-1600-200-MA e [ ¥ 92.00 32.50
.630 1.280 .079 .630 | % 3.622 1.280
16.00 32.50 3.00 16.00 4 |2S340-1600-300-MA e [ 92.00 32.50
.630 1.280 118 .630 | % 3.622 1.280
16.00 32.50 4.00 16.00 4 |2S340-1600-400-MA e [ 92.00 32.50
.630 1.280 157 .630 | 3.622 1.280
20.0 20.00 38.50 1.50 20.00 4 |2S340-2000-150-MA e [ 104.00 38.50
787 1.516 .059 787 pd B4d 4.094 1.516
20.00 38.50 2.00 20.00 4 |2S340-2000-200-MA e [ ¥ 104.00 38.50
787 1.516 .079 787 d =g 4.094 1.516
20.00 38.50 3.00 20.00 4 |2S340-2000-300-MA e [ 104.00 38.50
787 1.516 118 787 el % 4.094 1.516
20.00 38.50 4.00 20.00 4 |2S340-2000-400-MA [ 104.00 38.50
787 1.516 157 .787 s 4.094 1.516

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Veelzijdig FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc
TSYC  1P220-XA
FHA 30°
BSG DIN 6527 K
KAPR  90°
TCDC e8
TCDMM h6
LF
APMX D
vy
J N .
DG\ CHW/KCH
P MlN s [Afmetingen, mm, inch
czc 322183
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer = S e LF LU BHTA
3.0 1.00 3.50 3.00 2 [1P220-0100-XA Yo| | ||| 38.00 3.50 30°
.039 .138 118 el el el | | 7.496 .138
1.50 3.50 3.00 2 [1P220-0150-XA fo|we| ||| 38.00 3.50 30°
.059 .138 118 el | e | | 7.496 .138
6.0 1.80 3.50 6.00 2 [1P220-0180-XA # | %[ |] 50.00 3.50 30°
.071 .138 .236 el el el | | 7.968 138
2.00 3.50 6.00 2 [1P220-0200-XA Y|t ||| x| 50.00 3.50 30°
.079 .138 .236 el | el | | 7.968 .138
2.50 3.50 45° 0.080 6.00 2 [1P220-0250-XA Y| we| ||| 50.00 3.50 30°
.098 138 .003 236 el el el | | 7.968 138
2.80 4.50 45° 0.080 6.00 2 [1P220-0280-XA | we| ||| 50.00 4.50 30°
110 177 .003 .236 el el el | | 7.968 177
3.00 4.50 45° 0.080 6.00 2 |1P220-0300-XA #[# ||| %[ 50.00 4.50 30°
118 177 .003 .236 el | | | | 7.968 177
3.50 4.50 45° 0.080 6.00 2 [1P220-0350-XA Y|t ||| x| 50.00 4.50 30°
.138 177 .003 .236 el | el | | 7.968 177
3.80 5.50 45° 0.080 6.00 2 [1P220-0380-XA Y|t | ||| 54.00 5.50 30°
.150 217 .003 236 sel el el | | 2726 217
4.00 5.50 45° 0.130 6.00 2 [1P220-0400-XA fo|we| ||| 54.00 5.50 30°
.157 217 .005 .236 el el el | | 2726 217
4.50 5.50 45° 0.130 6.00 2 [1P220-0450-XA Y|t | ||| 54.00 5.50 30°
177 217 .005 .236 sl | e | | 2726 217
4.80 6.50 45° 0.130 6.00 2 |1P220-0480-XA #[w ||| x| 54.00 6.50 30°
.189 256 .005 .236 sel | el | | 2726 256
5.00 6.50 45° 0.130 6.00 2 [1P220-0500-XA Y|t ||| %| 54.00 6.50 30°
197 256 .005 236 se| el el | | 2726 256
5.75 7.50 45° 0.130 6.00 2 [1P220-0575-XA Y|t ||| %| 54.00 7.50
226 295 .005 .236 el el el | | 2726 295
6.00 7.50 45° 0.130 6.00 2 [1P220-0600-XA Y|t | ||| 54.00 7.50
.236 .295 .005 .236 el ﬁ “|=| 2126 .295

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
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FREZEN

CoroMill® Plura - Veelzijdig

AMTC BV

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc

TSYC  1P220-XA

FHA 30°
BSG DIN 6527 K
KAPR  90°
TCDC €8
TCDMM h6

APMX

¥

'
ch ¢\£2°30'

CHW/KCH

P MIN s [Afmetingen, mm, inch
czc 21212138
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer cle|ele|e LF LU BHTA
8.0 6.75 8.50 45° 0.130 8.00 2 |1P220-0675-XA 7 [ |3 [« || 58.00 8.50 30°
.266 .335 .005 .315 | | | | 2283 .335
7.00 8.50 45° 0.130 8.00 2 |1P220-0700-XA e[| ||| 58.00 8.50 30°
276 .335 .005 .315 el sl s | s | 2283 .335
7.75 9.50 45° 0.130 8.00 2 [1P220-0775-XA Y| ve|ve ||| 58.00 9.50
.305 .374 .005 .315 || o | | 2.283 .374
8.00 9.50 45° 0.200 8.00 2 |1P220-0800-XA vo| o[ ||| 58.00 9.50
.315 .374 .008 .315 wo| | o | | 2.283 .374
10.0 9.00 10.50 45° 0.200  10.00 2 |1P220-0900-XA 7 [ |3 [« || 66.00 10.50 30°
.354 413 .008 .394 ol sl | s | 2698 413
9.70 11.50 45° 0.200  10.00 2 |1P220-0970-XA e[| ||| 66.00 11.50
.382 .453 .008 .394 so| | | | | 2.598 453
10.00 11.50 45° 0.200  10.00 2 [1P220-1000-XA ve|ve| v ||| 66.00 11.50
.394 453 .008 .394 el sl sl s | 2598 453
12.0 11.70 12.50 45° 0.200 12.00 2 [1P220-1170-XA Y[ | 73.00 12.50
461 492 .008 472 wo| | | | 2874 492
12.00 12.50 45° 0.200  12.00 2 |1P220-1200-XA e[| ||| 73.00 12.50
472 492 .008 472 el sl | | | 2874 492
140  13.70 14.50 45° 0.200  14.00 2 [1P220-1370-XA #o [ | [ || 75.00 14.50
.539 .571 .008 .551 el sl s | | | 2953 571
14.00 14.50 45° 0.200  14.00 2 |1P220-1400-XA #o [ | ||| 75.00 14.50
.551 .571 .008 .551 el sl s | s | 2953 571
16.0 15.70 16.50 45° 0.200  16.00 2 [1P220-1570-XA Y[ oo [ || 82.00 16.50
618 .650 .008 .630 || o | | 5228 .650
16.00 16.50 45° 0.200  16.00 2 |1P220-1600-XA Yoo | |||  82.00 16.50
.630 .650 .008 630 el sl | 2 | 3228 .650
180 17.70 18.50 45° 0.200  18.00 2 [1P220-1770-XA oo [ | [« || 84.00 18.50
.697 .728 .008 .709 el sl sl s | 3307 728
18.00 18.50 45° 0.200  18.00 2 |1P220-1800-XA #o [ | ||| 84.00 18.50
.709 728 .008 .709 el sl sl s | 3307 728
200 19.70 20.50 45° 0.300  20.00 2 [1P220-1970-XA Y[ o3 [ | 92.00 20.50
776 .807 .012 787 || o | | 5622 .807
20.00 20.50 45° 0.300  20.00 2 |1P220-2000-XA Yo v |ve ||| 92.00 20.50
787 .807 .012 787 | -ﬁ || 3622 .807

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Veelzijdig FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc
TSYC 1P220-XB
FHA 30°
BSG DIN 6527 K
KAPR  90°
TCDC e8
TCDMM h6
l+-DMM
LF
APMX D
vt
J C ¢72030.
D CHWI/KCH
P MlN s [Afmetingen, mm, inch
czC 2212218
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer = S e LF LU BHTA
6.0 1.80 3.50 6.00 2 [1P220-0180-XB Y| | ||| 50.00 3.50 30°
.071 .138 .236 | | 2 | | 7.968 .138
2.00 3.50 6.00 2 [1P220-0200-XB | we| ||| 50.00 3.50 30°
.079 .138 .236 ol | | | | 7.968 .138
2.50 3.50 45° 0.080 6.00 2 |1P220-0250-XB #o|# |||  50.00 3.50 30°
.098 .138 .003 .236 el el el | | 7.968 138
2.80 4.50 45° 0.080 6.00 2 |1P220-0280-XB o [# | ||| 50.00 4.50 30°
110 177 .003 .236 el | el | | 7.968 177
3.00 4.50 45° 0.080 6.00 2 [1P220-0300-XB Y| we| ||| 50.00 4.50 30°
118 177 .003 236 el el el | | 7.968 177
3.50 4.50 45° 0.080 6.00 2 [1P220-0350-XB | we| ||| 50.00 4.50 30°
.138 177 .003 .236 | | | | 7.968 177
3.80 5.50 45° 0.080 6.00 2 |1P220-0380-XB #o[w | ||| 54.00 5.50 30°
.150 217 .003 .236 ol el | ) | 2126 217
4.00 5.50 45° 0.130 6.00 2 |1P220-0400-XB o [# | ||| 54.00 5.50 30°
157 217 .005 .236 sel el el | | 2726 217
4.50 5.50 45° 0.130 6.00 2 [1P220-0450-XB Y|t | ||| 54.00 5.50 30°
177 217 .005 236 sel el el | | 2726 217
4.80 6.50 45° 0.130 6.00 2 [1P220-0480-XB fo|we| ||| 54.00 6.50 30°
.189 .256 .005 .236 || | | | 2726 .256
5.00 6.50 45° 0.130 6.00 2 [1P220-0500-XB Y|t | ||| 54.00 6.50 30°
.197 .256 .005 .236 || 2l | 2726 .256
5.75 7.50 45° 0.130 6.00 2 |1P220-0575-XB to|we| ||| 54.00 7.50
.226 295 .005 .236 sel | el | | 2726 295
6.00 7.50 45° 0.130 6.00 2 |1P220-0600-XB o [# | ||| 54.00 7.50
236 295 .005 236 se| el el | | 2726 295
||

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
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FREZEN

CoroMill® Plura - Veelzijdig

AMTC BV

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Vingerfrees voor voorfrezen

Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc

TSYC 1P220-XB
FHA 30°
BSG DIN 6527 K
KAPR  90°
TCDC €8
TCDMM h6
l-DMM
LF
APMX
v i
J 2°30'
DCR-\ CHW/KCH
P MIN s [Afmetingen, mm, inch
czc 21212138
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer cle|ele|e LF LU BHTA
8.0 6.75 8.50 45° 0.130 8.00 2 |1P220-0675-XB 7 [ |3 [« || 58.00 8.50 30°
.266 .335 .005 .315 | | | | 2283 .335
7.00 8.50 45° 0.130 8.00 2 |1P220-0700-XB e[| ||| 58.00 8.50 30°
276 .335 .005 .315 el sl s | s | 2283 .335
7.75 9.50 45° 0.130 8.00 2  [1P220-0775-XB Y| ve|ve ||| 58.00 9.50
.305 .374 .005 .315 el sl sl s | 2283 .374
8.00 9.50 45° 0.200 8.00 2 |1P220-0800-XB Yo v | |||  58.00 9.50
.315 .374 .008 .315 el sl sl s | 2283 .374
10.0 9.00 10.50 45° 0.200  10.00 2 |1P220-0900-XB 7 [ |3 [« || 66.00 10.50 30°
.354 413 .008 .394 ol sl | s | 2698 413
9.70 11.50 45° 0.200  10.00 2 |1P220-0970-XB e[| ||| 66.00 11.50
.382 .453 .008 .394 so| | | | | 2.598 453
10.00 11.50 45° 0.200  10.00 2 |1P220-1000-XB vl [se ||| 66.00 11.50
.394 453 .008 .394 el sl sl s | 2598 453
12.0 11.70 12.50 45° 0.200 12.00 2 [1P220-1170-XB Y[ | 73.00 12.50
461 492 .008 472 el sl sl | | 2874 492
12.00 12.50 45° 0.200  12.00 2 |1P220-1200-XB e[| ||| 73.00 12.50
472 492 .008 472 el sl | | | 2874 492
140  13.70 14.50 45° 0.200  14.00 2 [1P220-1370-XB #o [ | [ || 75.00 14.50
.539 .571 .008 .551 el sl s | | | 2953 571
14.00 14.50 45° 0.200  14.00 2 |1P220-1400-XB #o [ | ||| 75.00 14.50
.551 .571 .008 .551 el sl s | s | 2953 571
16.0  15.70 16.50 45° 0200  16.00 2 |1P220-1570-XB vl [ | 82.00 16.50
618 .650 .008 .630 el sl sl s | 3228 .650
16.00 16.50 45° 0.200  16.00 2  [1P220-1600-XB Yoo | |||  82.00 16.50
.630 .650 .008 630 el sl | 2 | 3228 .650
180 17.70 18.50 45° 0.200  18.00 2 |[1P220-1770-XB oo [ | [« || 84.00 18.50
.697 .728 .008 .709 el sl sl s | 3307 728
18.00 18.50 45° 0.200  18.00 2 |1P220-1800-XB #o [ | ||| 84.00 18.50
.709 728 .008 .709 el sl sl s | 3307 728
200 19.70 20.50 45° 0.300  20.00 2 |1P220-1970-XB Y[ o3 [ | 92.00 20.50
776 .807 .012 787 el sl s | s | 3622 .807
20.00 20.50 45° 0.300  20.00 2 |1P220-2000-XB Yo v |ve ||| 92.00 20.50
787 .807 .012 787 | -ﬁ || 3622 .807

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Veelzijdig FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc
TSYC  1P221-XA
FHA 30°
BSG DIN 6527 K
KAPR  90°
TCDC e8
TCDMM h6
LF
APMX D
vy
J N .
DG\ CHW/KCH
P MlN s [Afmetingen, mm, inch
czc 322183
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer = S e LF LU BHTA
3.0 1.00 3.50 3.00 3 [1P221-0100-XA Yo| | ||| 38.00 3.50 30°
.039 .138 118 el el el | | 7.496 .138
1.50 3.50 3.00 3 [1P221-0150-XA fo|we| ||| 38.00 3.50 30°
.059 .138 118 el | e | | 7.496 .138
6.0 1.80 3.50 6.00 3 [1P221-0180-XA # | %[ |] 50.00 3.50 30°
.071 .138 .236 el el el | | 7.968 138
2.00 3.50 6.00 3 [1P221-0200-XA Y|t ||| x| 50.00 3.50 30°
.079 .138 .236 el | el | | 7.968 .138
2.50 3.50 45° 0.080 6.00 3 [1P221-0250-XA Y| we| ||| 50.00 3.50 30°
.098 138 .003 236 el el el | | 7.968 138
2.80 4.50 45° 0.080 6.00 3 [1P221-0280-XA | we| ||| 50.00 4.50 30°
110 177 .003 .236 el el el | | 7.968 177
3.00 4.50 45° 0.080 6.00 3 [1P221-0300-XA #[# ||| %[ 50.00 4.50 30°
118 177 .003 .236 el | | | | 7.968 177
3.50 4.50 45° 0.080 6.00 3 [1P221-0350-XA Y|t ||| x| 50.00 4.50 30°
.138 177 .003 .236 el | el | | 7.968 177
3.80 5.50 45° 0.080 6.00 3 [1P221-0380-XA Y|t | ||| 54.00 5.50 30°
.150 217 .003 236 sel el el | | 2726 217
4.00 5.50 45° 0.130 6.00 3 [1P221-0400-XA fo|we| ||| 54.00 5.50 30°
.157 217 .005 .236 el el el | | 2726 217
4.50 5.50 45° 0.130 6.00 3 [1P221-0450-XA Y|t | ||| 54.00 5.50 30°
177 217 .005 .236 sl | e | | 2726 217
4.80 6.50 45° 0.130 6.00 3 |1P221-0480-XA #[w ||| x| 54.00 6.50 30°
.189 256 .005 .236 sel | el | | 2726 256
5.00 6.50 45° 0.130 6.00 3 [1P221-0500-XA Y|t ||| %| 54.00 6.50 30°
197 256 .005 236 se| el el | | 2726 256
5.75 7.50 45° 0.130 6.00 3 [1P221-0575-XA Y|t ||| %| 54.00 7.50
226 295 .005 .236 el el el | | 2726 295
6.00 7.50 45° 0.130 6.00 3 [1P221-0600-XA Y|t | ||| 54.00 7.50
.236 .295 .005 .236 el ﬁ “|=| 2126 .295

ZEFP = aantal snijkanten
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FREZEN

CoroMill® Plura - Veelzijdig

AMTC BV

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc

TSYC  1P221-XA

FHA 30°
BSG DIN 6527 K
KAPR  90°
TCDC €8
TCDMM h6

APMX

¥

'
ch ¢\£2°30'

CHW/KCH

P MIN s [Afmetingen, mm, inch
czc 21212138
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer cle|ele|e LF LU BHTA
8.0 6.75 8.50 45° 0.130 8.00 3 [1P221-0675-XA 7 [ |3 [« || 58.00 8.50 30°
.266 .335 .005 .315 | | | | 2283 .335
7.00 8.50 45° 0.130 8.00 3 |1P221-0700-XA e[| ||| 58.00 8.50 30°
276 .335 .005 .315 el sl s | s | 2283 .335
7.75 9.50 45° 0.130 8.00 3 [1P221-0775-XA Y| ve|ve ||| 58.00 9.50
.305 .374 .005 .315 || o | | 2.283 .374
8.00 9.50 45° 0.200 8.00 3 |1P221-0800-XA vo| o[ ||| 58.00 9.50
.315 .374 .008 .315 wo| | o | | 2.283 .374
10.0 9.00 10.50 45° 0.200  10.00 3 [1P221-0900-XA 7 [ |3 [« || 66.00 10.50 30°
.354 413 .008 .394 ol sl | s | 2698 413
9.70 11.50 45° 0.200  10.00 3 |1P221-0970-XA e[| ||| 66.00 11.50
.382 .453 .008 .394 so| | | | | 2.598 453
10.00 11.50 45° 0.200  10.00 3 [1P221-1000-XA ve|ve| v ||| 66.00 11.50
.394 453 .008 .394 el sl sl s | 2598 453
12.0 11.70 12.50 45° 0.200 12.00 3 [1P221-1170-XA Y[ | 73.00 12.50
461 492 .008 472 wo| | | | 2874 492
12.00 12.50 45° 0.200  12.00 3 |1P221-1200-XA e[| ||| 73.00 12.50
472 492 .008 472 el sl | | | 2874 492
140  13.70 14.50 45° 0.200  14.00 3 [1P221-1370-XA #o [ | [ || 75.00 14.50
.539 .571 .008 .551 el sl s | | | 2953 571
14.00 14.50 45° 0.200  14.00 3 |1P221-1400-XA #o [ | ||| 75.00 14.50
.551 .571 .008 .551 el sl s | s | 2953 571
16.0 15.70 16.50 45° 0.200  16.00 3 [1P221-1570-XA Y[ oo [ || 82.00 16.50
618 .650 .008 .630 || o | | 5228 .650
16.00 16.50 45° 0.200  16.00 3 |1P221-1600-XA Yoo | |||  82.00 16.50
.630 .650 .008 630 el sl | 2 | 3228 .650
180 17.70 18.50 45° 0.200  18.00 3 [1P221-1770-XA oo [ | [« || 84.00 18.50
.697 .728 .008 .709 el sl sl s | 3307 728
18.00 18.50 45° 0.200  18.00 3 |1P221-1800-XA #o [ | ||| 84.00 18.50
.709 728 .008 .709 el sl sl s | 3307 728
200 19.70 20.50 45° 0.300  20.00 3 [1P221-1970-XA Y[ o3 [ | 92.00 20.50
776 .807 .012 787 || o | | 5622 .807
20.00 20.50 45° 0.300  20.00 3 |1P221-2000-XA Yo v |ve ||| 92.00 20.50
787 .807 .012 787 | -ﬁ || 3622 .807

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Veelzijdig FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc
TSYC 1P221-XB
FHA 30°
BSG DIN 6527 K
KAPR  90°
TCDC e8
TCDMM h6
l+-DMM
LF
APMX D
vt
J C ¢72030.
D CHWI/KCH
P MlN s [Afmetingen, mm, inch
czC 2212218
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer = S e LF LU BHTA
6.0 1.80 3.50 6.00 3 [1P221-0180-XB Y| | ||| 50.00 3.50 30°
.071 .138 .236 | | 2 | | 7.968 .138
2.00 3.50 6.00 3 [1P221-0200-XB | we| ||| 50.00 3.50 30°
.079 .138 .236 ol | | | | 7.968 .138
2.50 3.50 45° 0.080 6.00 3 [1P221-0250-XB Yoo %e 50.00 3.50 30°
.098 .138 .003 .236 el | | | | 7.968 .138
2.80 4.50 45° 0.080 6.00 3 |1P221-0280-XB o [# | ||| 50.00 4.50 30°
110 177 .003 .236 el | el | | 7.968 177
3.00 4.50 45° 0.080 6.00 3 [1P221-0300-XB Y| we| ||| 50.00 4.50 30°
118 177 .003 236 el el el | | 7.968 177
3.50 4.50 45° 0.080 6.00 3 [1P221-0350-XB | we| ||| 50.00 4.50 30°
.138 177 .003 .236 | | s | | 7.968 177
3.80 5.50 45° 0.080 6.00 3 [1P221-0380-XB #o[w | ||| 54.00 5.50 30°
.150 217 .003 .236 || | 2| | 2726 217
4.00 5.50 45° 0.130 6.00 3 |1P221-0400-XB o [# | ||| 54.00 5.50 30°
157 217 .005 .236 el | | | | 2726 217
4.50 5.50 45° 0.130 6.00 3 [1P221-0450-XB Y|t | ||| 54.00 5.50 30°
177 217 .005 236 sel el el | | 2726 217
4.80 6.50 45° 0.130 6.00 3 [1P221-0480-XB fo|we| ||| 54.00 6.50 30°
.189 .256 .005 .236 || | | | 2726 .256
5.00 6.50 45° 0.130 6.00 3 [1P221-0500-XB Y|t | ||| 54.00 6.50 30°
.197 .256 .005 .236 || 2l | 2726 .256
5.75 7.50 45° 0.130 6.00 3 [1P221-0575-XB to|we| ||| 54.00 7.50
.226 295 .005 .236 sel | el | | 2726 295
6.00 7.50 45° 0.130 6.00 3 |1P221-0600-XB o [# | ||| 54.00 7.50
236 295 .005 236 se| el el | | 2726 295
||

ZEFP = aantal snijkanten
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FREZEN

CoroMill® Plura - Veelzijdig

AMTC BV

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc

TSYC 1P221-XB
FHA 30°
BSG DIN 6527 K
KAPR  90°
TCDC €8
TCDMM h6
l-DMM
LF
APMX
v i
J 2°30'
DCR-\ CHW/KCH
P MIN s [Afmetingen, mm, inch
czc 21212138
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer cle|ele|e LF LU BHTA
8.0 6.75 8.50 45° 0.130 8.00 3 [1P221-0675-XB 7 [ |3 [« || 58.00 8.50 30°
.266 .335 .005 .315 | | | | 2283 .335
7.00 8.50 45° 0.130 8.00 3 |1P221-0700-XB e[| ||| 58.00 8.50 30°
276 .335 .005 .315 el sl s | s | 2283 .335
7.75 9.50 45° 0.130 8.00 3 |1P221-0775-XB vl [s ||| 58.00 9.50
.305 .374 .005 .315 || o | | 2.283 .374
8.00 9.50 45° 0.200 8.00 3 |1P221-0800-XB Yo v | |||  58.00 9.50
.315 .374 .008 .315 wo| | o | | 2.283 .374
10.0 9.00 10.50 45° 0.200  10.00 3 [1P221-0900-XB 7 [ |3 [« || 66.00 10.50 30°
.354 413 .008 .394 ol sl | s | 2698 413
9.70 11.50 45° 0.200  10.00 3 |1P221-0970-XB e[| ||| 66.00 11.50
.382 .453 .008 .394 so| | | | | 2.598 453
10.00 11.50 45° 0.200  10.00 3 |1P221-1000-XB vl [se ||| 66.00 11.50
.394 453 .008 .394 el sl sl s | 2598 453
12.0 11.70 12.50 45° 0.200 12.00 3 [1P221-1170-XB Y[ | 73.00 12.50
461 492 .008 472 wo| | | | 2874 492
12.00 12.50 45° 0.200  12.00 3 |1P221-1200-XB e[| ||| 73.00 12.50
472 492 .008 472 el sl | | | 2874 492
140  13.70 14.50 45° 0.200  14.00 3 [1P221-1370-XB #o [ | [ || 75.00 14.50
.539 .571 .008 .551 el sl s | | | 2953 571
14.00 14.50 45° 0.200  14.00 3 |1P221-1400-XB #o [ | ||| 75.00 14.50
.551 .571 .008 .551 el sl s | s | 2953 571
16.0  15.70 16.50 45° 0200  16.00 3 |1P221-1570-XB vl [ | 82.00 16.50
618 .650 .008 .630 || o | | 5228 .650
16.00 16.50 45° 0.200  16.00 3 [1P221-1600-XB Yoo | |||  82.00 16.50
.630 .650 .008 630 el sl | 2 | 3228 .650
180 17.70 18.50 45° 0.200  18.00 3 [1P221-1770-XB oo [ | [« || 84.00 18.50
.697 .728 .008 .709 el sl sl s | 3307 728
18.00 18.50 45° 0.200  18.00 3 |1P221-1800-XB #o [ | ||| 84.00 18.50
.709 728 .008 .709 el sl sl s | 3307 728
200 19.70 20.50 45° 0.300  20.00 3 |1P221-1970-XB vl [ e[| 92.00 20.50
776 .807 .012 787 || o | | 5622 .807
20.00 20.50 45° 0.300  20.00 3 |1P221-2000-XB Yo v |ve ||| 92.00 20.50
787 .807 .012 787 | -ﬁ || 3622 .807

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Veelzijdig FREZEN

Voorbewerken, nabewerken vingerfrees
Recht, centrum snijdend
Hardheid <48 HRc

TSYC  1P222-XA

FHA 35°
BSG DIN 6527 K
KAPR  90°
TCDC 8
TCDMM h6

— t«—DMM

P M.N s [Afmetingen, mm, inch
czc 222193
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer g e e e LF LU BHTA
6.0 2.00 4.50 6.00 4 [1P222-0200-XA to| | ||| 50.00 4.50 30°
.079 177 .236 ol | | | | 7.968 177
3.00 5.50 45° 0.080 6.00 4 |1P222-0300-XA o [# | ||| 50.00 5.50 30°
118 217 .003 .236 el | 4 | | 7.968 217
4.00 8.50 45° 0.130 6.00 4 |1P222-0400-XA o [# | ||| 54.00 8.50 30°
157 .335 .005 .236 sl | | | 2726 .335
5.00 9.50 45° 0.130 6.00 4 |1P222-0500-XA e[| ||| 54.00 9.50 30°
197 .374 .005 .236 || | | | 2726 .374
6.00 10.50 45° 0.130 6.00 4 |1P222-0600-XA e[| ||| 54.00 10.50
.236 413 .005 .236 ol | | | | 2726 413
8.0 7.00 11.50 45° 0.130 8.00 4 [1P222-0700-XA o B B B B 11.50 30°
276 453 .005 .315 el | 4 | | 2.283 453
8.00 12.50 45° 0.130 8.00 4 |1P222-0800-XA o [# ||| %[ 58.00 12.50
.315 492 .005 .315 ol | o | 2| 2.283 492
10.0  10.00 14.50 45° 0.200  10.00 4 [1P222-1000-XA #[% [ [« | %[ 66.00 14.50
.394 .571 .008 .394 || 2 | | 2598 .571
120  12.00 16.50 45° 0.200  12.00 4 [1P222-1200-XA P B B B B ) 16.50
472 .650 .008 472 ol | o | | 2874 .650
16.0  16.00 22.50 45° 0.200  16.00 4 [1P222-1600-XA vo| || = ]x| 82.00 22.50
.630 .886 .008 .630 || | | 2| 5228 .886
20.0 20.00 26.50 45° 0.300  20.00 4 [1P222-2000-XA oo [# [ x| =| 92.00 26.50
.787 1.043 .012 .787 ol | | | | 3622 1.043
250 25.00 32.50 45° 0.300  25.00 4 |1P222-2500-XA #o[we [ [ || 121.00 32.50
.984 1.280 .012 .984 | é || 4764 1.280

ZEFP = aantal snijkanten
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FREZEN

CoroMill® Plura - Veelzijdig

AMTC BV

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Voorbewerken, nabewerken vingerfrees

Recht, centrum snijdend

Hardheid <48 HRc

TSYC 1P222-XB
FHA 35°
BSG DIN 6527 K
KAPR  90°
TCDC €8
TCDMM h6
-
F
P MIN s [Afmetingen, mm, inch
czc 2212182
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer CIRIRIR|E LF LU BHTA
6.0 2.00 450 6.00 4 [1P222-0200-XB Y| v |w ||| 50.00 4.50 30°
.079 177 236 so| | 4 | | 7.968 177
3.00 5.50 45° 0.080 6.00 4 |1P222-0300-XB to| o[ ||| 50.00 5.50 30°
118 217 .003 236 so| | 4| | | 7.968 217
4.00 8.50 45° 0.130 6.00 4 |1P222-0400-XB to| o[ ||| 54.00 8.50 30°
157 .335 .005 236 el sl | | | 2726 .335
5.00 9.50 45° 0.130 6.00 4 |1P222-0500-XB e[| ||| 54.00 9.50 30°
197 .374 .005 .236 el sl sl | | 2726 .374
6.00 10.50 45° 0.130 6.00 4 |1P222-0600-XB #e [ | |||  54.00 10.50
.236 413 .005 .236 wo| | o | | 2726 413
8.0 7.00 11.50 45° 0.130 8.00 4 [1P222-0700-XB Y| oo [ || 58.00 11.50 30°
276 453 .005 .315 so| | | | | 2.283 453
8.00 12.50 45° 0.130 8.00 4 |1P222-0800-XB vo| o[ ||| 58.00 12.50
315 492 .005 315 ol | s | | 2283 492
10.0  10.00 14.50 45° 0.200  10.00 4 [1P222-1000-XB 7 [ | [« || 66.00 14.50
.394 .571 .008 .394 %o| | | | | 2598 .571
120  12.00 16.50 45° 0200  12.00 4 |1P222-1200-XB #o [ | [ || 73.00 16.50
472 .650 .008 472 so| | | e | 2874 .650
16.0  16.00 22.50 45° 0.200  16.00 4 [1P222-1600-XB Y[ oo [ || 82.00 22.50
.630 .886 .008 .630 | | o | | 5228 .886
20.0 20.00 26.50 45° 0.300  20.00 4 |1P222-2000-XB vo|# [ || 92.00 26.50
787 7.043 .012 787 so| | 4 | | 3622 1.043
250 25.00 32.50 45° 0.300  25.00 4 |1P222-2500-XB o [ | [ || 121.00 32.50
.984 1.280 .012 .984 | = ; || 4764 1.280

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Veelzijdig FREZEN

Vingerfrees voor voorfrezen

Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc

TSYC  1P230-XA

FHA 30°
BSG DIN 6527 L
KAPR  90°
TCDC e8
TCDMM h6

P M.N s [Afmetingen, mm, inch
czc 3|2|2|2|2
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer clefL|ele LF LU BHTA
3.0 1.00 4.50 3.00 2 [1P230-0100-XA # v [ [w =] 38.00 4.50 30°
.039 177 118 sl | | | | 7.496 177
1.50 4.50 3.00 2 [1P230-0150-XA Y| | || x| 38.00 4.50 30°
.059 177 118 el el el | | 7.496 177
6.0 2.00 6.50 6.00 2 [1P230-0200-XA Yo| | w|x]%| 57.00 6.50 30°
.079 256 .236 el el el | | 2244 256
2.50 7.50 45° 0.080 6.00 2 [1P230-0250-XA Y| we| ||| 57.00 7.50 30°
.098 295 .003 .236 el el el | | 2244 295
3.00 7.50 45° 0.080 6.00 2 [1P230-0300-XA Y| we| ||| 57.00 7.50 30°
118 295 .003 .236 el | | | | 2244 295
3.50 7.50 45° 0.080 6.00 2  |1P230-0350-XA #o|ve | [w| x| 57.00 7.50 30°
.138 295 .003 .236 el el el | | 2244 295
4.00 8.50 45° 0.130 6.00 2 [1P230-0400-XA Y|t ||| x| 57.00 8.50 30°
157 .335 .005 236 el el el | | 2244 .335
4.50 8.50 45° 0.130 6.00 2 [1P230-0450-XA Y|t | ||| 57.00 8.50 30°
177 .335 .005 .236 el | el | | 2244 .335
5.00 10.50 45° 0.130 6.00 2 [1P230-0500-XA to|we| ||| 57.00 10.50 30°
197 413 .005 .236 el el el | | 2244 413
6.00 10.50 45° 0.130 6.00 2 |1P230-0600-XA #o| v | [w| %] 57.00 10.50
.236 413 .005 .236 el el | | | 2244 413
8.0 7.00 13.50 45° 0.200 8.00 2 [1P230-0700-XA Y| | x| x]%| 63.00 13.50 30°
276 .531 .008 .315 sel | el | | 2480 .531
8.00 16.50 45° 0.200 8.00 2 [1P230-0800-XA Y| #e| | x| x| 63.00 16.50
315 .650 .008 .315 el | el | | 2480 .650
10.0 9.00 16.50 45° 0.200  10.00 2 [1P230-0900-XA T B B B L A 16.50 30°
.354 .650 .008 .394 el el el | | 2835 .650
10.00 19.50 45° 0.200  10.00 2 |1P230-1000-XA Pl v | [we | %] 72.00 19.50
.394 .768 .008 .394 | ﬁ “|=| 2835 .768

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

FREZEN CoroMill® Plura - Veelzijdig

=
=
=

Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc

TSYC  1P230-XA

FHA 30°

BSG DIN 6527 L
KAPR  90°

TCDC €8
TCDMM h6

P MIN s [Afmetingen, mm, inch
czc 3(3(3(3[3
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer = [ g o LF LU BHTA
12.0  11.00 22.50 45° 0.200  12.00 2 [1P230-1100-XA v | [w | = || 83.00 22.50 30°
433 .886 .008 472 se| el el | | 3268 .886
12.00 22.50 45° 0.200  12.00 2 [1P230-1200-XA ve|ve || ¥ ||  83.00 22.50
472 .886 .008 472 se| | | | | 3.268 .886
14.0  14.00 22.50 45° 0.200  14.00 2 [1P230-1400-XA Ye|ve ||| 83.00 22.50
551 .886 .008 551 e e B B e .886
16.0  16.00 26.50 45° 0.200  16.00 2 [1P230-1600-XA vo| | we ||| 92.00 26.50
.630 1.043 .008 .630 sl | e | | 3622 1.043
18.0  18.00 26.50 45° 0.200  18.00 2 [1P230-1800-XA vo|we|we ||| 92.00 26.50
.709 1.043 .008 .709 se| | e | | 3622 1.043
20.0  20.00 32.50 45° 0.300  20.00 2 [1P230-2000-XA ve [ [w |+ || 104.00 32.50
.787 1.280 .012 787 | -ﬁ el | 4.094 1.280

ZEFP = aantal snijkanten
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AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Veelzijdig FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties. Hardheid <48 HRc
TSYC 1P230-XB
FHA 30°
BSG DIN 6527 L
KAPR  90°
TCDC 8
TCDMM h6
—
F
D
e
P MIN s [Afmetingen, mm, inch
czc 3|3|3|3|3
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer g B e LF LU BHTA
6.0 2.00 6.50 6.00 2 [1P230-0200-XB Yo| x| x| x|%| 57.00 6.50 30°
.079 .256 .236 el | s 2| | 2.244 256
2.50 7.50 45° 0.080 6.00 2 |1P230-0250-XB %[ | ||| 57.00 7.50 30°
.098 .295 .003 .236 el | s | | 2244 .295
3.00 7.50 45° 0.080 6.00 2 |1P230-0300-XB % [ |5 ||| 57.00 7.50 30°
118 .295 .003 .236 el el el | | 2244 .295
3.50 7.50 45° 0.080 6.00 2 [1P230-0350-XB Yo|te| ||| 57.00 7.50 30°
.138 295 .003 .236 el | el | | 2244 .295
4.00 8.50 45° 0.130 6.00 2 [1P230-0400-XB Y| ||| %| 57.00 8.50 30°
157 .335 .005 .236 el el el | | 2244 .335
4.50 8.50 45° 0.130 6.00 2 |1P230-0450-XB %[ | ||| 57.00 8.50 30°
177 .335 .005 .236 el | s | | 2244 .335
5.00 10.50 45° 0.130 6.00 2 |1P230-0500-XB %[ | ||| 57.00 10.50 30°
197 413 .005 .236 el el el | | 2244 413
6.00 10.50 45° 0.130 6.00 2 |1P230-0600-XB %[ |5 ||| 57.00 10.50
.236 413 .005 .236 e | e || 2244 413
8.0 7.00 13.50 45° 0.130 8.00 2 [1P230-0700-XB Yo|w|w]x]%| 63.00 13.50 30°
276 .531 .005 .315 ol | | 2| | 2480 .531
8.00 16.50 45° 0.200 8.00 2 [1P230-0800-XB Y| ||| x| 63.00 16.50
.315 .650 .008 .315 el | | | | 2480 .650
10.0 9.00 16.50 45° 0.200  10.00 2 [1P230-0900-XB w5  72.00 16.50 30°
.354 .650 .008 .394 el el e | | 2835 .650
10.00 19.50 45° 0.200  10.00 2 |1P230-1000-XB # [ |5 ||| 72.00 19.50
.394 .768 .008 .394 el e | 2835 .768
12.0  11.00 22.50 45° 0.200  12.00 2 [1P230-1100-XB Yo| x| w]x]%| 83.00 22.50 30°
433 .886 .008 472 el el | | | 3268 .886
12.00 22.50 45° 0.200  12.00 2 [1P230-1200-XB Y| || x| x| 83.00 22.50
472 .886 .008 472 %ol | | | | 3.268 .886
14.0  14.00 22.50 45° 0.200  14.00 2 [1P230-1400-XB Yol | % |x]%| 83.00 22.50
.551 .886 .008 .551 so| | | | | 3.268 .886
16.0  16.00 26.50 45° 0.200  16.00 2 [1P230-1600-XB % [ |5 ||| 92.00 26.50
.630 1.043 .008 .630 e e | 3622 1.043
18.0  18.00 26.50 45° 0.200  18.00 2 [1P230-1800-XB Yo| | x| w x| 92.00 26.50
.709 1.043 .008 .709 el e | 3622 1.043
20.0  20.00 32.50 45° 0.300  20.00 2 [1P230-2000-XB Y| x| x| x]x] 104.00 32.50
.787 1.280 .012 .787 | é || 4.094 1.280

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ] = Nieuw produkt
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FREZEN

CoroMill® Plura - Veelzijdig

AMTC BV

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend

Geschikt voor spiebaantoleranties

TSYC 1P231-XA
FHA 30°
BSG DIN 6527 L
KAPR  90°
TCDC €8
TCDMM h6
- |~DMM
P MIN s [Afmetingen, mm, inch
czc 21212138
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer cle|ele|e LF LU BHTA
3.0 1.00 4.50 3.00 3 [1P231-0100-XA 7o [ | [« || 38.00 450 30°
.039 177 118 el sl | | | 7.496 177
1.50 4.50 3.00 3 |1P231-0150-XA #o[se | |||  38.00 4.50 30°
059 177 118 el sl sl s | 7.496 177
6.0 2.00 6.50 6.00 3 [1P231-0200-XA Yo |[we o [ || 57.00 6.50 30°
.079 .256 236 el sl sl s | | 2244 .256
2.50 7.50 45° 0.080 6.00 3 |1P231-0250-XA to| o[ ||| 57.00 7.50 30°
.098 295 .003 236 el sl sl s | 2244 295
3.00 7.50 45° 0.080 6.00 3 |1P231-0300-XA e[| ||| 57.00 7.50 30°
118 295 .003 236 o et e e 27 295
3.50 7.50 45° 0.080 6.00 3 |1P231-0350-XA #e || ||| 57.00 7.50 30°
.138 295 .003 .236 el sl sl s | | 2244 295
4.00 8.50 45° 0.130 6.00 3 [1P231-0400-XA Y|t ¥ ||| 57.00 8.50 30°
157 .335 .005 236 el sl s | s | | 2244 .335
450 8.50 45° 0.130 6.00 3 |1P231-0450-XA to| o[ ||| 57.00 8.50 30°
177 .335 .005 236 el sl sl | | 2244 .335
5.00 10.50 45° 0.130 6.00 3 |1P231-0500-XA e[| ||| 57.00 10.50 30°
197 413 .005 236 o et e e 7 413
5.50 10.50 45° 0.130 6.00 3 |1P231-0550-XA e[| ||| 57.00 10.50 30°
217 413 .005 236 el sl sl s | | 2244 413
6.00 10.50 45° 0.130 6.00 3 |1P231-0600-XA #e || ||| 57.00 10.50
.236 413 005 236 el sl s | s | | 2244 413
8.0 6.50 13.50 45° 0.130 8.00 3 [1P231-0650-XA Y[ v [w |||  63.00 13.50 30°
256 .531 .005 .315 el sl s | s+ | 2480 .531
7.00 13.50 45° 0.130 8.00 3 |1P231-0700-XA to| o[ |||  63.00 13.50 30°
276 .531 .005 315 ol sl s | | 2480 .531
7.50 16.50 45° 0.130 8.00 3 |1P231-0750-XA e[| ||| 63.00 16.50 30°
295 .650 .005 .315 so| | 4 | | 2480 .650
8.00 16.50 45° 0.200 8.00 3 |1P231-0800-XA e[| ||| 63.00 16.50
.315 .650 .008 .315 | = >-¢ || 2480 .650

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

= Nieuw produkt

D118 J4
=
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Lna



vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Veelzijdig FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties
TSYC  1P231-XA
FHA 30°
BSG DIN 6527 L
KAPR  90°
TCDC e8
TCDMM h6
- |=DMM
D
P MlN s [Afmetingen, mm, inch
czc 322183
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer = S e LF LU BHTA
10.0 9.00 16.50 45° 0.200  10.00 3 [1P231-0900-XA # v s [ =] 72.00 16.50 30°
.354 .650 .008 .394 sl | | | | 2835 .650
10.00 19.50 45° 0.200  10.00 3 |1P231-1000-XA P v | [we | %] 72.00 19.50
.394 .768 .008 .394 vl | | | | 2835 .768
12.0  11.00 22.50 45° 0.200  12.00 3 [1P231-1100-XA Yo| | x| x]%| 83.00 22.50 30°
433 .886 .008 472 | | | | | 3.268 .886
12.00 22.50 45° 0.200  12.00 3 [1P231-1200-XA Y|t ||| x| 83.00 22.50
472 .886 .008 472 | | | | | 3.268 .886
140  13.00 22.50 45° 0.200  14.00 3 [1P231-1300-XA # v |5 [ =] 83.00 22.50 30°
512 .886 .008 .551 | | | | | 3.268 .8686
14.00 22.50 45° 0.200  14.00 3 |1P231-1400-XA #o|ve | [w | %] 83.00 22.50
.551 .886 .008 .551 | | | | | 3.268 .886
16.0  15.00 26.50 45° 0.200  16.00 3 [1P231-1500-XA Yol || x| x| 92.00 26.50 30°
.591 1.043 .008 .630 ol | | 5| | 3622 1.043
16.00 26.50 45° 0.200  16.00 3 [1P231-1600-XA Y|t ||| %] 92.00 26.50
.630 1.043 .008 .630 w| | | | | 3622 1.043
18.0  18.00 26.50 45° 0.200  18.00 3 [1P231-1800-XA #[ve[se [ =] 92.00 26.50
.709 1.043 .008 .709 wo| | | | | 3622 1.043
20.0  20.00 32.50 45° 0.300  20.00 3 [1P231-2000-XA # [ v [ [w =] 104.00 32.50
.787 1.280 .012 .787 el s é || 4.094 1.280

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

[ ]= Nieuw produkt

D118 J4
A=



FREZEN

CoroMill® Plura - Veelzijdig

AMTC BV

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend

Geschikt voor spiebaantoleranties

TSYC 1P231-XB
FHA 30°
BSG DIN 6527 L
KAPR  90°
TCDC €8
TCDMM h6
- |=-DMM

P MIN s [Afmetingen, mm, inch
czc 21212138
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer cle|ele|e LF LU BHTA
6.0 2.00 6.50 6.00 3 [1P231-0200-XB 7 [ | [« || 57.00 6.50 30°
.079 .256 236 el sl sl s | | 2244 256
2.50 7.50 45° 0.080 6.00 3 |1P231-0250-XB #e || ||| 57.00 7.50 30°
.098 295 .003 236 el sl s | s | | 2244 295
3.00 7.50 45° 0.080 6.00 3 [1P231-0300-XB Y|t | v ||| 57.00 7.50 30°
118 295 .003 236 el sl sl s | | 2244 295
3.50 7.50 45° 0.080 6.00 3 |1P231-0350-XB Yo v |||  57.00 7.50 30°
.138 295 .003 236 el sl sl s | 2244 295
4.00 8.50 45° 0.130 6.00 3 |1P231-0400-XB e[| ||| 57.00 8.50 30°
157 .335 .005 236 o et e e 27 .335
450 8.50 45° 0.130 6.00 3 |1P231-0450-XB #e || ||| 57.00 8.50 30°
177 .335 .005 236 el sl sl s | | 2244 .335
5.00 10.50 45° 0.130 6.00 3 [1P231-0500-XB Y|t ¥ ||| 57.00 10.50 30°
197 413 .005 236 el sl s | s | | 2244 413
5.50 10.50 45° 0.130 6.00 3 |1P231-0550-XB to| o[ ||| 57.00 10.50 30°
217 413 .005 236 el sl sl | | 2244 413
6.00 10.50 45° 0.130 6.00 3 |1P231-0600-XB e[| ||| 57.00 10.50
236 413 .005 236 e e e e e 27 413
8.0 6.50 13.50 45° 0.130 8.00 3 |1P231-0650-XB # [ | [« || 63.00 13.50 30°
256 .531 .005 .315 el sl s | | | 2480 .531
7.00 13.50 45° 0.130 8.00 3 |1P231-0700-XB #e[se| ||| 63.00 13.50 30°
276 .531 .005 .315 el sl s | s | 2480 .531
7.50 16.50 45° 0.130 8.00 3 [1P231-0750-XB Y|t |ve ||| 63.00 16.50 30°
295 .650 .005 .315 el sl s | s+ | 2480 .650
8.00 16.50 45° 0.200 8.00 3 |1P231-0800-XB to| o[ |||  63.00 16.50
315 .650 .008 315 sl sl s | | 2480 .650
10.0 9.00 16.50 45° 0.200  10.00 3 [1P231-0900-XB 7o [ | [ || 72.00 16.50 30°
.354 .650 .008 .394 so| | | | | 2.835 .650
10.00 19.50 45° 0.200  10.00 3 |1P231-1000-XB #o [ | ||| 72.00 19.50
.394 .768 .008 .394 sl >-¢ || 2835 .768

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters
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=
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vul

AMTC BV sales@amtc.eu & 0165304188 (+31)

CoroMill® Plura - Veelzijdig FREZEN
Vingerfrees voor voorfrezen
Recht, centrum snijdend
Geschikt voor spiebaantoleranties
TSYC 1P231-XB
FHA 30°
BSG DIN 6527 L
KAPR  90°
TCDC e8
TCDMM h6
-~ |=DMM
D
P MlN s [Afmetingen, mm, inch
czc 322183
MS DC APMX KCH CHW DMM  ZEFP |Bestelnummer = S e LF LU BHTA
120  11.00 22.50 45° 0.200  12.00 3 [1P231-1100-XB #[ve |5 [ |=] 83.00 22.50 30°
433 .8686 .008 472 | | | | | 3.268 .886
12.00 22.50 45° 0.200  12.00 3 |1P231-1200-XB #o|ve | [w | %] 83.00 22.50
472 .886 .008 472 sl | | | | 3268 .886
140  13.00 22.50 45° 0.200  14.00 3 [1P231-1300-XB Yo| | x| x]%| 83.00 22.50 30°
512 .886 .008 .551 | | | | | 3.268 .886
14.00 22.50 45° 0.200  14.00 3 [1P231-1400-XB Y|t ||| x| 83.00 22.50
.551 .886 .008 .551 | | | | | 3.268 .886
16.0  15.00 26.50 45° 0.200  16.00 3 [1P231-1500-XB # v [ [ =] 92.00 26.50 30°
.591 1.043 .008 .630 ol | | | | 3622 1.043
16.00 26.50 45° 0.200  16.00 3 |1P231-1600-XB P v | [we | %] 92.00 26.50
.630 1.043 .008 .630 sl | | | | 3622 1.043
18.0  18.00 26.50 45° 0.200  18.00 3 [1P231-1800-XB Yol || x| x| 92.00 26.50
.709 1.043 .008 .709 wol | | 2| | 3622 1.043
20.0  20.00 32.50 45° 0.300  20.00 3 [1P231-2000-XB P 5 B B S R ) 32.50
.787 1.280 .012 .787 | = é || 4.094 1.280

ZEFP = aantal snijkanten

Zie pagina 3 voor een uitleg van de parameters

S = Nieuw produkt
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FREZEN

CoroMill® Plura - Veelzijdig

AMTC BV

sales@amtc.eu

& 0165 304188 (+31)

Voorbewerken, nabewerken vingerf